                                                              الجمهورية  الجزائرية  الديمقراطية الشعبية 
مركز التكوين المهني والتمهين 
الاخوة شباطي ربيعي وعلي _تاوزيانت
الاختصاص :  خياطة  
المادة       :   تكنولوجيا مهنية 
                                                الامتحان الشامل السدسي 2
1) املا الجدول التالي : 05
   
	النسيج 
	الاصل والمصدر

	1_القطن 
2_الكتان
3_الصوف 
4_الدباقة 
5_الاسيتات 

	



2) رتب  الانسجة التالية حسب الجدول:  3.5 
_القطن                            _الكتان               _الجوت 
_اميونت                          _النحاس             _البوليستار
_الاسيتات                        _الذهب               _البولياميد 
_الصوف                         _ الرايون 
_الحرير   

	                                 الانسجة الطبيعية 
	الانسجة الكيميائية 

	الحيواني 
	النباتي 
	المعدني 
	الاصطناعي
	المركبة 

	    









	
	
	
	



3) ماهي الاجزاء الساحبة للخيط من اعلى   ?5
4) ما هي ادوات القص ?2.5
5) ما هي احتياطات الامن عند استعمال المكواة البخارية ?  4   





                    
                                                                                          الجمهورية  الجزائرية  الديمقراطية الشعبية 
مركز التكوين المهني والتمهين 
الاخوة شباطي ربيعي وعلي _تاوزيانت
 التصحيح  النموذجي    لمادة  التكنولوجيا  المهنية    
الامتحان   الشامل السداسي   الثاني  
ج1)     ملا الجدول: 
	النسيج 
	المصدر والاصل

	القطن 
الكتان 
الصوف 
الدباقة 
الاسيتات 
	نباتي شجرة القطن 
نباتي شجرة الكتان 
حيواني الخروف 
سليلوز (عجينة الخشب +الصودا)
سليلوز +حمض الاسيتيك 


  
ج2) ملا الجدول : 
	الانسجة   الطبيعية 
	الانسجة الكيميائية 

	الحيواني 
	النباتي 
	المعدني 
	الاصطناعي 
	المركبة 

	الصوف 
الحرير
	القطن 
الكتان 
الجوت 
	اميونت 
النحاس 
الذهب 
	اسيتات 
الرايون 
	البوليستار 
البولياميد 


 
ج3) 
[bookmark: _Toc286735681]الأجزاء الساحبة للخيط من الأعلى: 
هي التي تسحب الخيط من الأعلى وتسويه دون أي تفريق وتمدده لتضييق الغرزة 
   الإبــرة: عبارة عن ساق من فولاذ مصقى،  عملها هو نقل الخيط وسط القماش المغروز، وتسمح بتكوين الغرزة بمشاركة أجزاء أخرى للآلة تبعا للعمل المحدد. يكون اختيار الإبرة عقلانيا وذلك حسب الوظيفة: 
كالطول، الصلابة، الشكل، الحجم، المقاومة للحرارة، سهولة مرورها خلال المادة المغروزة.
 كتــلة الشد: تحتوي على صفيحتين مضغوطة و نابض يمر ر الخيط بينهما و يساعد على الانزلاق بسهولة و التحكم في كميته الزائدة و الناتجة عن استرخائه أثناء تكوين الغرزة.
   مداد الخــيط: دوره توزيع وتسوية الخيط وسحبه بسرعة عند تشكيل الغرزة و يصعد كذلك بسرعة من اجل شد الغرزة.
   موجه الخيــــط:كثيرة هي على شكل فوهات صغيرة موجودة في مختلف الأجزاء لرأس الآلة تستخدم كدليل للخيط أثناء مروره من البكرة حتى الإبرة، دورها في انتظام وتكوين الغرزة. 

ج4)  ادوات القص
_ المقص 
_المقص الكهربائي ذو الشفرة المستديرة 
_المقص الكهربائي ذو الشفرة العمودية 
ج5)  احتياطات الامن اثناء استعمال المكواة البخاري 
· عدم الإقتراب من أماكن صدور البخار؛                                                                      
·  عدم وضع الأيدي على قاعدة المكبس؛                                                                           
·  عدم رفع غطاء المكبس قبل انتهاء دورة العمل؛                                                                        
·  الماء المستعمل يكون دائما نظيفا؛                                                                                  
·  تفريغ الخزان لتجديد الماء الخالي من مادة الكلس لتجنب غلق مجاري التغذية؛                                           
·  ضبط جهاز قياس ضغط البخار؛                                                                                    
·  وضع مضبط الحرارة بين°130و°180 هذا لتجنب تمدد مادة للألمنيوم  الذي يؤدي إلى إخراج مادة التيفلون؛                                                                          
·  المحافظة على المكواة في مكان خاص؛                                                                                  
·  المحافظة على المكبس وجهازه في مكان خاص بعيد عن الرطوبة؛                                                                     
·  إذا تم الأخذ بهذه النصائح تدوم الآلات والمعدات أطول مدة ممكنة.                                           
                   

