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مقدمة 

يتماشى هذا البرنامج التكويني مع الإرشادات المعتمدة في قطاع التكوين والتعليم المهنيين. وقد تم تصميمه وفقًا لمنهجية اعداد البرامج بواسطة المقاربة بالكفاءات (A.P.C) والذي تتطلب على وجه الخصوص مشاركة الوسط المهني.
يتم تحديد البرنامج من خلال الكفاءات التي تصاغ بالأغراض؛ تبين الكفاءات اللازمة التي يجب أن يكتسبها المتربص لتلبية متطلبات وسط العمل. لتحقيق الأغراض المرجوة، تم تطوير البرنامج ونشره بالكامل:
· يجعل المتربص فعالاً في ممارسة مهنته عن طريق؛
- السماح له بأداء مهام المهنة بشكل صحيح،
- السماح له بالتطور في إطار العمل من خلال تعزيز اكتساب المعارف والقدرة على التصرف والقدرة على الانجاز اللازمة لإتقان التقنيات المناسبة لمهنة " ميكانيك الصيانة " ،
· تعزيز تنميته من خلال تعميق معارفه المهنية وتطوير روح الإبداع والمبادرة لديه،
· يضمن له الحركة المهنية في:
- منحه تكوين أساسيًا متعدد نسبيًا،
- إعداده للبحث عن عمل أو خلق عمل خاص به،
- السماح له باكتساب اتجاهات إيجابية فيما يخص التطورات التكنولوجية الممكنة،
في سياق المقاربة العامة بالكفاءات، هناك ثلاث وثائق أساسية تشكل برنامج التكوين؛
- مرجع النشاطات المهنية (RAP)،
- مرجع التصديق(RC)،
- برنامج الدراسات (PE)،
يعتبر مرجع النشاطات المهنية (R.A.P) أول ثلاث وثائق داعمة لبرنامج التكوين. حيث   يقدم تحليلا لتخصص    (المهنة) في الوسط المهني. يسمح هذا الوصف الموجز لتنفيذ المهنة بتحديد، في نظام مرجع النشاطات المهنية، الكفاءات اللازمة لاكتسابها من طرف المتربصين لتلبية احتياجات وسط العمل.





1: معطيات عامة عن المهنة
1.1- التعريف بالمهنة
· الفرع المهني : الإنشاءات الميكانيكية والصناعة الحديدية
· عائلة المهن: ميكانيك الصيانة
· اسم المهنة:  ميكانيك الصيانة
· تعريف المهنة: ميكانيكي الصيانة هو عامل مؤهل تأهيلاً عالياً يتدخل ، تحت إشراف رئيسه الهرمي ، في الآليات المختلفة (الميكانيكية ، الهيدروليكية والهوائية) ويقوم بأعمال الصيانة الوقائية والعلاجية على المعدات الصناعية.

2.1- ظروف العمل
· مكان العمل : ورشة - موقع البناء (الموقع).
· الإضاءة : اصطناعي - طبيعي 120 لوكس
· درجة حرارة : - درجة حرارة محيطة تتراوح بين 18 درجة و 30 درجة ؛ - الرطوبة النسبية للهواء بين 40 و 60٪.
· الضوضاء والاهتزازات: بيئة صاخبة لا تتجاوز 95 ديسيبل
· الغبار: وجود روائح كريهة للزيوت المحترقة ومنتجات التنظيف.
· المخاطر المهنية: يعرض عمله بعض المخاطر المهنية :
- الجروح الناتجة عن التعامل مع الأشياء الحادة ؛ 
- الإصابات الناجمة عن الأجزاء المتساقطة ؛ 
- أمراض الظهر الناتجة عن الوقوف لفترات طويلة. 
- الأكزيما الناتجة عن ملامسة الزيوت والمواد الكيميائية.
· جهات الاتصال الاجتماعية المهنية :العمل الفردي أو الجماعي

3.1- متطلبات المهنة
· الفيزياء:
- مهارات يدوية جيدة. 
- حدة بصرية وسمعية جيدة ؛
- دقيق ودقيق والاهتمام بالتفاصيل ؛
- المنهجي او النظامى؛ 
- التحليل ؛ 
- الشعور بالملاحظة والمبادرة. 
- الاستقلالية في العمل. 
- وضعية الوقوف لفترات طويلة. 
- رفع الأحمال.

موانع الاستعمال:
- حساسية من الغبار والروائح الكريهة والتهاب الجلد التماسي. 
- الإعاقات الحركية 
- اضطرابات بصرية؛ 
- دوار ،وضعية الوقوف
4.1- مسؤوليات المشغل
· مادة: مسؤول عن حالة المعدات الجيدة وسلامتها.
· صناعة القرار : أخذ زمام المبادرة عند الكشف عن عيب في المعدات الفردية
· أخلاقي: الامتثال الصارم لمعايير الصحة والسلامة.
· آمن: تطبيق قواعد الصحة الفردية والجماعية والبيئية.
5.1- إحتمالات الترقية
· الوصول إلى المناصب العليا: يمكن لـ CMP الوصول إلى المناصب العليا: (وفقًا للوائح الداخلية للشركة).
6.1- التربص
· شروط الدخول:الرابعة متوسط
· مستوى التأهيل: الثالث 03
· الشهادة :شهادة إتقان مهني (CMP)




















2: تحديد المهام



	
المهام

	الرقم

	التحضير للتدخل
	م1

	استبدل العنصر المعيب أو جزء التآكل من المكونات
	م2

	إصلاح سلعة ميكانيكية عن طريق التكيف
	م3

	إجراء عمليات المراقبة والصيانة المقررة
	م4














3:جدول المهام والعمليات


	العمليات
	المهام
	الرقم

	- جمع وجمع المعلومات عن الممتلكات وبيئتها من تدخلها ؛
- تحديد المخاطر واتخاذ التدابير الوقائية المناسبة ؛
- تحضير وفحص الأدوات والمعدات والمواد ووسائل المناولة ؛
- الحصول على المكونات والمواد الاستهلاكية اللازمة لتدخلها ؛ 
- التحقق من توافق قطع الغيار. 
- تقييم عواقب التدخل. 
- تحديد الحاجة إلى التحسين. 
- تقرير الملاحظة المقدمة. 
- تشير الشفوية و / أو الكتابية إلى حدوث تحسن ؛
- تبادل المعلومات ضمن مجموعة عمل.
	التحضير للتدخل
	01

	- التعرف على نطاق التدخل ؛ 
- التحقق من التخلص من الطاقات المتبقية والخطيرة ؛
- تنفيذ أو طلب شحنة إضافية (حسب اللوائح)؛
- تحديد التجميع الفرعي والعناصر المعيبة أو التي سيتم استبدالها وعناصر التجميع ، وتحديد موقعها ماديًا ؛ 
- استبدال وتعديل المكون ؛
- تقرير شفويا. 
- تنفيذ أو طلب (وفقًا للوائح) تفكيك الممتلكات ؛
- التحكم ، الاختبار ؛ 
- المشاركة في الاختبارات والعودة إلى خدمة الأصل ؛ 
- إعادة الأدوات الجماعية والأجزاء والمواد الاستهلاكية غير المستخدمة ؛
- تنظيف وترتيب محطة العمل الخاصة بك.

	
استبدل العنصر المعيب أو جزء التآكل من المكونات
	
م3

	- تأخذ في الاعتبار نطاق التدخل ؛ 
- التحقق من التخلص من الطاقات الخطرة والمتبقية ؛
- تنفيذ أو طلب شحنة إضافية (حسب اللوائح) - إزالة ، تفكيك إذا لزم الأمر المكون (المكونات) المراد تكييفها ؛ 
- القياس والتحقق من الأبعاد والهندسة ؛
- القيام بعمليات التعديل (النشر ، الحفر ، التنصت ، إزالة الحواف) ؛ 
- تحضير الأنابيب (الانحناء ، الانحناء) ؛ 
- القيام بعمليات التجميع الأساسية (اللحام ، اللولب ، إلخ) مع مراعاة الإجراءات ؛ 
- التماس مع التسلسل الهرمي ، التعاقد من الباطن لعمليات محددة (اللحام ، اللصق ، الخراطة ، الطحن ، اللف ، إلخ) ؛ 
- فحص الأجزاء المتعاقد عليها من الباطن. 
- إعادة تجميع وضبط المكون (المكونات) ؛
- تنفيذ أو طلب (وفقًا للوائح) تفكيك الممتلكات ؛ - المشاركة في الاختبارات والعودة إلى خدمة الأصل ؛ 
- إعادة الأدوات الجماعية والأجزاء والمواد الاستهلاكية غير المستخدمة. 
- تنظيف وترتيب محطة العمل الخاصة بك.

	
إصلاح سلعة ميكانيكية عن طريق التكيف

	م 4

	- تأخذ في الاعتبار طلب المراقبة المنصوص عليها ؛
- تحديد الأصول المراد مراقبتها وتحديد نقاط القياس ؛
- تنفيذ الإجراءات الأمنية المحددة ؛ 
- تنفيذ أجهزة القياس والتحكم. 
- تحديد الكميات. 
- إجراء قياسات محددة مسبقًا ؛ 
- تنظيف وترتيب محطة العمل الخاصة به ؛ 
- القيام بعمليات التشحيم. 
- استكمال وثائق المتابعة. 
- إبلاغ سلمه عن أي انحراف أو شذوذ.

	إجراء عمليات المراقبة والصيانة المقررة
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4: وصف المهام 
المهمة رقم 01 : التحضير للتدخل
	معايير الأداء
	شروط التحقيق
	العملية

	- يتم توفير أمر العمل والتفويضات ؛
- الأصول متاحة ومرسلة إذا لزم الأمر ؛
- الأصل معطّل ؛ 
- تم تحديد التشخيص. 
- فهم التدابير الوقائية وأساليب التشغيل المقررة ؛
- تحديد وتقييم المخاطر المرتبطة بالتدخل ؛ 
- تكييف تدابير الوقاية الخاصة بالتدخل ؛ 
- تجهيز وفحص الأدوات والمعدات والمواد ووسائل المناولة ؛
- يتم وضع قسائم الخروج من المتجر أو قسائم الطلبات ؛ 
- المكونات وقطع الغيار متوافقة ومتوفرة ؛
- الصعوبات التي لوحظت والتفاوتات الملحوظة ذات صلة 
- إبلاغ مدير الصيانة. 
- تسمح العناصر المقترحة بتحديث الملف الفني. 
- التحسين المقترح مقبول ؛ 
- وصف الحل قابل للاستخدام ؛ - يحتوي التقرير على العناصر الأساسية. 
- البيانات المدخلة قابلة للاستخدام.





	- بشكل فردي.

بناء على: 
- خطة وقائية وحدة العمل. - ملف التحضير. 
- ملف تقني ؛
- وثيقة واحدة لتقييم المخاطر. 
- تعليمات مكتوبة ، وعملية الاستعادة ، وطرق التشغيل ، وإجراءات الجودة ، وما إلى ذلك - وثائق الصيانة ، CMMS ؛ 
- وثائق إدارة الصيانة. 
- كتالوجات المكونات وقطع الغيار والمواد الاستهلاكية. 
- مفكرة ومساحة مخصصة للاتصال.

بمساعدة: 
- العقار. 
- معدات الحماية الفردية والجماعية ؛
- أدوات ومعدات التحكم والقياس ووسائل المناولة ؛
- قطع الغيار والمواد الاستهلاكية.

الموقع: - الورشة.

	- جمع ولم المعلومات عن الممتلكات وبيئتها من تدخلها ؛
- تحديد المخاطر واتخاذ التدابير الوقائية المناسبة ؛
- تحضير وفحص الأدوات والمعدات والمواد ووسائل المناولة ؛
- الحصول على المكونات والمواد الاستهلاكية اللازمة لتدخلها ؛ 
- التحقق من توافق قطع الغيار. - تقييم عواقب التدخل. 
- تحديد الحاجة إلى التحسين. 
- تقرير الملاحظة المقدمة. - تشير الشفوية و / أو الكتابية إلى حدوث تحسن ؛
- تبادل المعلومات ضمن مجموعة عمل.



المهمة رقم 02 : استبدل العنصر المعيب أو جزء المتآكل من المكونات
	معايير الأداء
	شروط التحقيق
	العملية

	- الممتلكات المعيبة أو المفككة أو المودعة ؛
- تم إيداع الممتلكات ؛ 
- تم إعداد المداخلة ؛ - الممتلكات في حالة جيدة ؛ 
- تتم المناولة بأمان تام ؛ 
- يتم التحقق من العروض. 
- تم الإبلاغ عن الحالات الشاذة التي لوحظت ؛
- احترام تعليمات السلامة. 
- تنظيف منطقة العمل وإخلاء النفايات ؛
- إعادة المواد الاستهلاكية والأجزاء غير المستخدمة إلى المتجر ؛
- إعادة الأدوات الجماعية إلى المحل بحالة جيدة. 
- لا تتأثر سلامة الممتلكات والأشخاص في نهاية الإصلاح.







	- بشكل فردي.

بناء على: 
- ملف التحضير. 
- خطة الوقاية.

بمساعدة: 
- الجيد ؛ 
- الأدوات ومواد التحكم والقياسات ووسائل المناولة ؛ 
- معدات الحماية الفردية والجماعية ؛
- قطع الغيار والمواد الاستهلاكية.

الموقع:.- ورشة عمل.

	- اقرأ ملف الإعداد. 
- تنفيذ و / أو المشاركة في تنفيذ التدابير الأمنية المحددة ؛
- التحقق من التخلص من الطاقات المتبقية والخطيرة ؛
- تنفيذ أو طلب شحنة إضافية (حسب اللوائح) ؛
- تحديد الدوائر والمكونات المعيبة وعناصر التجميع وتحديد موقعها فعليًا ؛
- استبدال ، ضبط ، المكون الخاطئ ؛ 
- تقرير شفويا. 
- تنفيذ أو طلب (وفقًا للوائح) تفكيك الممتلكات ؛
- التحكم ، الاختبار ؛ 
- المشاركة في الاختبارات والعودة إلى خدمة الأصل ؛ 
- إعادة الأدوات الجماعية والأجزاء والمواد الاستهلاكية غير المستخدمة.














المهمة رقم 03 : إصلاح سلعة ميكانيكية عن طريق التكيف

	معايير الأداء
	شروط التحقيق
	العملية

	
- تحديد قائمة وإجراءات عمليات المراقبة بوضوح ؛ 
- يتم توفير أمر العمل والتفويضات ؛
- تقييم المخاطر المتعلقة بالبيئة ؛ - تطبيق الإجراءات الأمنية. 
- يتم تنفيذ عمليات المراقبة وفقًا للمتطلبات ؛ 
- تستخدم أجهزة القياس والتحكم حسب الإجراءات ؛ 
- دقة اختيار نوع مواد التشحيم ؛ - مراعاة طريقة التشحيم والتنظيف. 
- تم الإبلاغ عن الحالات الشاذة التي لوحظت ؛
- تم جمع النتائج بعناية. 
- استكمال وثائق المتابعة بدقة.






	- بشكل فردي.

بناء على: 
- خطة منع وحدة العمل. 
- ملف التحضير. 
- مخطط المراقبة ؛
- تعليمات استخدام أجهزة القياس والتحكم. 
- تعليمات مكتوبة.


بمساعدة: 
- أدوات تكنولوجيا المعلومات ،CMMS ؛ 
- معدات الحماية الفردية والجماعية ؛
- أدوات وأجهزة التحكم والقياس ووسائل الوصول.


الموقع:.- ورشة عمل.

	- تأخذ في الاعتبار ملف الإعداد  أمر العمل ؛ 
- التحقق من التخلص من الطاقات الخطرة والمتبقية .
- تنفيذ أو طلب شحنة إضافية (وفقًا للوائح) 
- إزالة المكونات المراد تكييفها وفكها إذا لزم الأمر ؛
- القياس والتحكم في الأبعاد والأشكال الهندسية ؛
- القيام بعمليات التعديل (النشر ، الحفر ، التنصت ، إزالة الحواف) ؛ 
- تحضير الأنابيب (الانحناء) ؛
- القيام بعمليات التجميع الأساسية (اللحام المسطح ، اللولب ، إلخ) ؛ 
- التماس مع التسلسل الهرمي ، التعاقد من الباطن لعمليات محددة (اللحام ، اللصق ، الخراطة ، الطحن ، اللف ، إلخ) ؛ 
- فحص الأجزاء المتعاقد عليها من الباطن. 
- إعادة تجميع وضبط المكون (المكونات) ؛
- تنفيذ أو طلب (وفقًا للوائح) تفكيك الممتلكات ؛
- المشاركة في الاختبارات والعودة إلى خدمة الأصل ؛ 
- إعادة الأدوات الجماعية والأجزاء والمواد الاستهلاكية غير المستخدمة.







المهمة رقم 04 : إجراء عمليات المراقبة والصيانة المقررة

	معايير الأداء
	شروط التحقيق
	العملية

	- تحديد قائمة وإجراءات عمليات المراقبة بوضوح ؛ 
- يتم توفير أمر العمل والتفويضات ؛
- تقييم المخاطر المتعلقة بالبيئة ؛ - تطبيق الإجراءات الأمنية. 
- يتم تنفيذ عمليات المراقبة وفقًا للمتطلبات ؛ 
- تستخدم أجهزة القياس والتحكم حسب الإجراءات ؛ 
- دقة اختيار نوع مواد التشحيم ؛ - مراعاة طريقة التشحيم والتنظيف. 
- تم الإبلاغ عن الحالات الشاذة التي لوحظت ؛
- تم جمع النتائج بعناية. 
- استكمال وثائق المتابعة بدقة.







	- بشكل فردي.

بناء على: 
- خطة منع وحدة العمل. 
- ملف التحضير. 
- مخطط المراقبة ؛
- تعليمات استخدام أجهزة القياس والتحكم. 
- تعليمات مكتوبة.

بمساعدة: 
- أدوات تكنولوجيا المعلومات ،CMMS ؛ 
- معدات الحماية الفردية والجماعية ؛
- أدوات وأجهزة التحكم والقياس ووسائل الوصول.

الموقع:.- ورشة عمل.

	- تأخذ في الاعتبار طلب المراقبة المنصوص عليها ؛
- تحديد الأصول المراد مراقبتها. 
- تحديد نقاط القياس ؛
- تنفيذ الإجراءات الأمنية المحددة ؛ 
- تنفيذ أجهزة القياس والتحكم وغيرها ؛
- تحديد الكميات. 
- إجراء قياسات محددة مسبقًا ؛ - القيام بعمليات التشحيم. 
- ملأ وثائق المتابعة (GMAO  برنامج محدد أو تقرير ورقي) 
- إبلاغ سلمه عن أي انحراف أو شذوذ.














5: تحليل المخاطر المهنية

	وسائل الوقاية
	الآثار الصحية
	مصادر الخطر

	
- اقرأ بعناية أوراق التعليمات المتعلقة باستخدام منتجات التنظيف ؛

- احترم احتياطات الاستخدام ؛


- لبس ملابس الأمان.




- لبس ملابس الأمان.


- لبس ملابس الأمان.


- الالتزام بقواعد الصحة والسلامة.













	
- الحساسية - أكزيما التلامس. - الحروق؛


- الحروق؛



- إصابات.



- مشاكل في السمع؛


- إصابات.


- الحروق.









	
- مستحضرات تنظيف؛



- روافع(الات الرفع)



- أدوات ومعدات التجميع والتفكيك.


- يضرب ؛


- أدوات حادة؛


- شعلة.







6: المعدات والمواد المستخدمة

1- - آلة الثني ، حفر العمود ، المثقاب الحساس ، المجلد العالمي ، مكبس الظرف ، المنشار الشريطي ، محطة اللحام ؛

2- - أدوات وإكسسوارات.

3- - أدوات القياس والتحكم.

4- - أجهزة الكمبيوتر وملحقاتها.

5- - المواد المستخدمة (سبائك حديدية وغير حديدية).




















7: المعارف المكملة

	حدود المعارف
	المعرفة / المجال

	مفاهيم أساسية عن: الديناميكيات والإحصاءات والحركية.
	الميكانيك

	- عناصر الحاسوب وإنتاج الوثائق.
	اعلام آلي

	- التوحيد: المعرفة النحوية والمفردات الفنية الأساسية وتقنية القراءة
	
انجليزية - فرنسية

	- مبدأ الوقاية والامن

	الصحة والسلامة وحماية البيئة


	- المفاهيم الأولية: الجبر والهندسة.

	رياضيات

	- ترتيب مشاهد وقطع وأقسام وأبعاد ووظيفة مكونات التجمع.
	قراءة وتفسير الرسم التقني

	- أدوات وأجهزة قياس الكميات الكهربائية والفيزيائية والميكانيكية.
	
رفع و تفسير القياس

	- مكونات الماكينة (هيدروليكية - هوائية - ميكانيكية - كهربائية).

	
بناء الأنظمة التقنية


	- المواد ومعاملتها بالحرارة.

	تكنولوجيا المواد












8: اقتراحات فيما يخص التكوين
   - من المستحسن أن نعتقد أن هذه البرامج التفصيلية تجلب ميزة إضافية للتدريب المهني ولا تظل وثائق سلبية دون أي أهمية أو اهتمام
   - يجب أن توضع هذه البرامج في المجال التجريبي ، حتى نتمكن من اكتشاف الثغرات ونقاط الضعف ، من جهة ، ومن جهة أخرى ، يجب أن نبرز كل جهودنا في الجانب العملي للتخصصات وعلى إدماج المدرسين في البيئة المهنية إذا أردنا اللحاق بقطار التطور.
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