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الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية 

وزارة التكوين والتعليم المهنيين
المعهد الوطني للتكوين والتعليم المهنيين - الأبيار




 9 ، شارع اوعمروش محند أولحاج  - طريق حيدرة سابقا -  الابيار الجزائر
               09 rue OUAMROUCHE MOHAND OULHADJ ex chemin d’Hydra El-biar Alger     Tel (:(023)05.36.09/10  fax( (023)05.36.17
الفهرس
مقدمة: 

1- هيكلة برنامج الدراسات
2- بطاقات تقديم المقاييس التأهيلية
3- بطاقات تقديم المقاييس المكملة
4- التربص التطبيقي في المؤسسة
5- مصفوفة مقاييس التكوين
6- جدول التوزيع السداسي
بـنـيـة البـرنـامـج 

التخصص : ميكانيك الصيانة
مدة التكوين : 1836  ساعة
	الرمز
	تعيين المقاييس
	المدة

	م.ت 01
	التحضير للتدخل
	ساعة 102

	م.ت 02
	تفكيك المجموعة الفرعية
	ساعة 102

	م.ت 03
	تجميع المجموعة الفرعية
	ساعة 102

	م.ت 04
	أعمال الإصلاح بالضبط
	ساعة 102

	م.ت 05
	أعمال التجميع
	108 ساعة

	م.ت 06
	عمليات المراقبة و الصيانة
	117 ساعة

	م. تك  01
	المهنة والتكوين
	51 ساعة

	م. تك  02 
	لغة حية (فرنسية)
	68 ساعة

	م. تك  03 
	لغة حية (انجليزية)
	68 ساعة

	م. تك  04
	الإعلام الآلي
	68 ساعة

	م. تك  05
	الميكانيك التطبيقية
	68 ساعة

	م. تك  06
	الرياضيات
	68 ساعة

	م. تك  07
	قراءة وتفسير الرسم التقني
	85 ساعة

	م. تك  08
	بناء الأنظمة التقنية
	85 ساعة

	م. تك  09
	تكنولوجيا المواد 
	85 ساعة

	م. تك  10
	الوقاية والأمن وحماية البيئة
	85 ساعة

	م. تك  11
	رفع وتفسير القياس
	85 ساعة

	م. تك  12
	تقنية البحث عن وظيفة
	85 ساعة

	ت. ت. م
	288 ساعة

	المجموع
	1836 ساعة


بـطاقـة تقديم المقياس التأهيلي
تسمية المقياس : التحضير للتدخل
الرمز : م.ت 01
المدة : 102 h
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب أن يكون المتربص في نهاية هذه الوحدة قادرا على :



التحضير لتدخله.
شروط التقييم :


إنطلاقا من :

- ملف الإعداد (على وسائط رقمية أو ورقية): العمل الجيد ، التعليمات ؛
- تصاريح العمل والإجراءات المكتوبة ؛
- مخطط التنفيذي ، الملف التقني ؛
- مخطط الوقاية ، وثيقة تقييم المخاطر.

بواسطة : 
- الأدوات ومواد التحكم والقياسات ووسائل المناولة ؛

- قطع الغيار والمواد الاستهلاكية.

- معدات الحماية الفردية والجماعية.
المعايير العامة للأداء:

- القراءة الصحيحة والتفسير الصحيح للمخططات والرسوم البيانية ؛
- الامتثال لقواعد الصحة والسلامة المهنية ؛
- احترام سير العمل؛
- احترام الوقت المخصص 
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	قراءة وتفسير الوثائق في ملف الإعداد
	- العناصر الفنية للإيصال ، والإيداع ، والطلب يتم تفسيرهم دون تحريف ؛
- جميع المعدات المعنية موجودة ؛
- - تشغيل و تحديد دور المعدات 

	 - مرتبطة ب م. تك 07
- مراحل التشغيل.
- تحديد العناصر في الوثائق التقنية.
- منهجية البحث للموارد: فك الأوامر (مراحل التجميع و التفكيك ، التعديل ، الخ).

	- وضع في قائمة والتحقق من تصاريح العمل
	- نطاق التدخل محدد ؛

- يتم استيعاب التراخيص.
	أشكال الصيانة المختلفة:

- الصيانة التصحيحية والوقائية. المعايير السارية ؛

- مستويات الصيانة: 5 مستويات للصيانة

 المعايير ؛

- تعريف الارتيابات ، المعايير.

- قوانين التدهور والصيانة المرفقة: التدهور بسبب الاهتزازات ,التآكل والصدأ.

قراءة واستخدام المخططات والدوائر:

- الموقع ,الاستطاعة ,التحكم ؛

- المواد والمعدات.

- الموصلات الكهربائية (أنواعها ، ألوانها ، مقاطعها ، تحديدها ،

العزل والمطابقة) ؛

- الأنابيب الصلبة والمرنة (أنواع ، ألوان ، مقاطع ،تحديدها والمطابقة .....) ؛

- أجهزة التوصيل والأسلاك (الكتل الطرفية ، المقابس ، إلخ).

	- اختيار وتحديد الأدوات والعتاد اللازم


	- ملائمة الأدوات المختارة والمحددة لتدخل ؛

- يتم تخزين المكونات والأدوات وترتيبها بحيث لا تتلف ، وعرقلة الوقاية وتحسين وقت التدخل ؛

- وضع وسائل المناولة بشكل قابلة للعمل ؛

- نقاط الارتكاز / أو مركز الثقل ؛

- يتم تحديد زاوية الرفع.
	- تعيينات وخصائص الأدوات الشائعة والاحتياطات وحدود استخدامها ، والمراقبة العنصرية .............. ؛

- أدوات والعدة المحددة (المخصصة) للتجميع وتفكيك الميكانيكي والكهروميكانيكي.

- وسائل المناولة: نقل الأحمال ،اللوائح ,التعيينات والخصائص

الوسائل المناولة المستعملة بكثرة ، الاحتياطات ، حدود استخدامها والمراقبة العنصرية ، موقع نقاط الارتكاز ، (مركز الثقل ، زاوية الرفع) ، إجراءات التنفيذ. 

	- تأكد من توفر مستهلكات وقطع الغيار.
	- إرسال قائمة الاحتياجات ؛

- التسجيل الشفوي / أو الكتابي للتباينات واختلاف المكون أو العتاد و بيئته وأي مواقف خطير جديد.
	- قطع المستهلكة للمعدات الصناعية (القطع القياسية): المفهوم ، المواد الرئيسية ، مجالات الاستخدام ، النموذج التجاري.


بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل

تسمية المقياس : تفكيك المجموعة الفرعية
الرمز : م.ت 02
المدة : 102 h
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :


 تفكيك العنصر المعيب أو جزء متآكل من المكونات
شروط التقييم :


فردي 

بواسطة :
- ملف الإعداد (على وسائط رقمية أو ورقية): أمر العمل ، التعليمات ،

- تصريح العمل والإجراءات المكتوبة وخطة التصميم والملف الفني ؛

- خطة الوقاية ، وثيقة تقييم المخاطر ؛

- جميع المعلومات من المستخدم أو أصحاب المصلحة الآخرين

إنطلاقا من :

- الأدوات ومواد المراقبة والقياسات ووسائل المناولة ؛

- قطع الغيار والمواد الاستهلاكية.

- معدات الحماية الفردية والجماعية.
المعايير العامة للأداء :

- القراءة الصحيحة والتفسير الصحيح للمخططات والرسوم البيانية ؛
- الامتثال لقواعد الصحة والسلامة المهنية ؛
- احترام سير العمل؛
- احترام الوقت المخصص. 
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	قراءة وتفسير الوثائق التقنية للمعدات المعنية بالتدخل.

	- العناصر الفنية للإيصال ، والإيداع ، والطلب يتم تفسيرهم دون تحريف ؛
- جميع المعدات المعنية موجودة ؛
-  تشغيل و تحديد دور المعدات 

	- مرتبطة ب م. تك 07
- مراحل التشغيل.
- تحديد العناصر في الوثائق التقنية.
- منهجية البحث للموارد: فك الأوامر (مراحل التجميع و التفكيك ، التعديل ، الخ).

	تفكيك التجميع الفرعي ، المكون المعيب.
- مناولة و ترتيب العناصر.
	- مراعاة الترتيب الزمني للتفكيك ؛

- التحديد الدقيق لمكونات التجميع الفرعي ؛

- التجميع الفرعي ، يتم تفكيك المكون دون تدهور؛ 

- الأدوات المختارة مناسبة ومستخدمة بشكل صحيح.
- وسائل المناولة بشكل صحيح  ؛

- عناصر التجميع و القطع:

مراقبتها وتنظيفها وترتيبها وجدولتها ؛

- الالتزام بتعليمات الاستخدام والإزالة (التعليم البيئي والتنمية المستدامة).
	إزالة و / أو تفكيك تجميع:

- المنهجية (مفاهيم القوى الميكانيكية وتوزيعها (رابط م. تك 01) ؛

- الوسم ، التصريف ، التطهير ، الضغط ، إلخ ؛

- موقع العنصر على الممتلكات أو المعدات ؛

- منهجية البحث (النهج الهيكلي للمعدات ، واستخدام تحديد المكونات ، ......) ؛

- تعينات وخصائص الأدوات (تذكير). 
- تعينات وخصائص وسائل المناولة (تذكير) ؛

- طرق ومنتجات التنظيف (المحليل) ؛

- طرق تحديد وتخزين المكونات.


بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : تفكيك المجموعة الفرعية
الرمز : م.ت 02
المدة : 102 h
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :


 تفكيك العنصر المعيب أو جزء متآكل من المكونات
شروط التقييم :
فردي 

إنطلاقا من :
- ملف الإعداد (على وسائط رقمية أو ورقية): أمر العمل ، التعليمات ،

- تصريح العمل والإجراءات المكتوبة وخطة التصميم والملف الفني ؛

- خطة الوقاية ، وثيقة تقييم المخاطر ؛

- جميع المعلومات من المستخدم أو أصحاب المصلحة الآخرين

بواسطة:

- الأدوات ومواد المراقبة والقياسات ووسائل المناولة ؛

- قطع الغيار والمواد الاستهلاكية.

- معدات الحماية الفردية والجماعية.
المعايير العامة للأداء :

- القراءة الصحيحة والتفسير الصحيح للمخططات والرسوم البيانية ؛
- الامتثال لقواعد الصحة والسلامة المهنية ؛
- احترام سير العمل؛
- احترام الوقت المخصص.
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	قراءة وتفسير الوثائق التقنية للمعدات المعنية بالتدخل.

	- العناصر الفنية للإيصال ، والإيداع ، والطلب يتم تفسيرهم دون تحريف ؛
- جميع المعدات المعنية موجودة ؛
-  تشغيل و تحديد دور المعدات 

	- مرتبطة ب م. تك 07
- مراحل التشغيل.
- تحديد العناصر في الوثائق التقنية.
- منهجية البحث للموارد: فك الأوامر (مراحل التجميع و التفكيك ، التعديل ، الخ).

	تفكيك التجميع الفرعي ، المكون المعيب.
- مناولة و ترتيب العناصر.
	- مراعاة الترتيب الزمني للتفكيك ؛

- التحديد الدقيق لمكونات التجميع الفرعي ؛

- التجميع الفرعي ، يتم تفكيك المكون دون تدهور؛ 

- الأدوات المختارة مناسبة ومستخدمة بشكل صحيح.
- وسائل المناولة بشكل صحيح  ؛

- عناصر التجميع و القطع:

مراقبتها وتنظيفها وترتيبها وجدولتها ؛

- الالتزام بتعليمات الاستخدام والإزالة (التعليم البيئي والتنمية المستدامة).
	إزالة و / أو تفكيك تجميع:

- المنهجية (مفاهيم القوى الميكانيكية وتوزيعها (رابط م. تك 01) ؛

- الوسم ، التصريف ، التطهير ، الضغط ، إلخ ؛

- موقع العنصر على الممتلكات أو المعدات ؛

- منهجية البحث (النهج الهيكلي للمعدات ، واستخدام تحديد المكونات ، ......) ؛

- تعينات وخصائص الأدوات (تذكير). 
- تعينات وخصائص وسائل المناولة (تذكير) ؛

- طرق ومنتجات التنظيف (المحليل) ؛

- طرق تحديد وتخزين المكونات.


بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : تجميع المجموعة الفرعية
الرمز : م.ت 03
المدة : 102 h
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :


 تجميع مكونات العناصر 
شروط التقييم :
فردي

إنطلاقا من:
- ملف الإعداد (على وسائط رقمية أو ورقية): أمر العمل ، التعليمات ،

- تصريح العمل والإجراءات المكتوبة وخطة التصميم والملف الفني ؛

- خطة الوقاية ، وثيقة تقييم المخاطر ؛

- جميع المعلومات من المستخدم أو أصحاب المصلحة الآخرين

بواسطة :

- الأدوات ومواد المراقبة والقياسات ووسائل المناولة ؛

- قطع الغيار والمواد الاستهلاكية.

- معدات الحماية الفردية والجماعية.
المعايير العامة للأداء :

- القراءة الصحيحة والتفسير الصحيح للمخططات والرسوم البيانية ؛
- الامتثال لقواعد الصحة والسلامة المهنية ؛
- احترام سير العمل؛
- احترام الوقت المخصص.
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	قراءة وتفسير الوثائق التقنية للمعدات المعنية بالتدخل.

	- العناصر الفنية للإيصال ، والإيداع ، والطلب يتم تفسيرهم دون تحريف ؛
- جميع المعدات المعنية موجودة ؛
-  تشغيل و تحديد دور المعدات 
-  تجميع والتأكد الأدوات, المواد الإستهلاكية , المجموعة الفرعية أو المكون

-   الإبلاغ عن كل عيب في التموين أو عدم التوفر

- احترام التعليمات والمراحل 
	- مرتبطة ب م. تك 07
- مراحل التشغيل.
- تحديد العناصر في الوثائق التقنية.
- منهجية البحث للموارد: فك الأوامر (مراحل التركيب  والضبط ).
-  تعينات وخصائص وسائل النقل والتفريغ (تذكير).
- تعينات وخصائص الأدوات (تذكير).

	تجميع التجميع الفرعي 

	- المكون مركب بدون خطأ ودون تدهور 

- المكون مضبوط حسب الاجراءات

- التجميع الفرعي شغال

- المواد الاستهلاكية والقطع مركبة

	- تقنيات التركيب والربط (أدوات وطرق) :

 المكونات الميكانيكية (accouplements, poulies, courroies, chaînes,cadrans, embrayages, limiteurs de couple, compteurs, roulements, clavettes, goupilles ,...) d’actionneurs et distributeurs  (pneumatique, hydraulique),
المكونات الكهربائية (contacteurs, capteurs,...)
- الضبط  : ثوابت النظام الميكانيكي ا المضبوطة 
(embrayage, limiteur de couple), 
دور الضبط : (gain, rampe,...),
ضبط الميكانيزم  (jeux, entrefer,...),
الضبط والمحاولات (الظواهر الخطيرة )
المنهجية ( استباق الآثار والأحجام المنتظرة، تحديد نقاط القياس ) 

	- ملأ بطاقات المتابعة.
	- التحرير الصحيح للتقرير الموجز للتدخل
- بطاقات المتابعة مسجلة بأمانة
	- بطاقات المتابعة، المراقبة، الصيانة، التشحيم ؛

- - رابط  ب م. تك 2 و 3



بـطاقـة تقديم المقياس التأهيلي 

تسمية المقياس : أعمال الإصلاح بالضبط
الرمز : م ت 04
المدة : 102  ساعة
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب أن يكون المتربص في نهاية هذه الوحدة قادرا على :


- القيام بأعمال الضبط


شروط التقييم :
فردي 

إنطلاقا من :

- ملف التحضير (ملف رقمي أو ورقي) عمل جيد, التعليمات , رخصة العمل, الطريقة الكتابية, خطة التنفيذ, الملف التقني
- مخطط الوقاية, ملف تقييم الأخطار, 

- جميع المعلومات حول استخدام المستخدم  أو المتدخلين الآخرين

بواسطة :



- التجهيزات,  مواد المراقبة, القياس, طرق المعالجة
        -  المثقبة بالعمود  ,  perceuse à colonne المثقبة الحساسة ,  perceuse sensitive  آلة تقويس الأنابيب Cintreuse , آلة الطي العامة , plieuse universelle  ,المنشار scie, المعصرة بالمثقاب Mandrin   presse à 
        -  معدات الحماية الفردية والجماعية 
المعايير العامة للأداء:


- القراءة و الترجمة الصحيحة للمخطط و الرسم البياني
         - إحترام قواعد الصحة والسلامة في العمل

         - إحترام العمليات في العمل المنجز

         - إحترام الوقت المخصص
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	· رابط م ت 07
· نطاق التشغيل
· تحديد العناصر في الوثائق التقنية
· منهجية البحث للموارد : متطلبات فك التشفير(التجميع والتفكيك و التعديل (
	· العناصر التقنية حسنة ,  التعليمات يتم تفسيرها بدون تحريف
· تفسير دقيق للتجميع و التفكيك
· كل المعدات المعنية موجودة
· التشغيل و دور كل المعدات

	· قراءة و شرح الملف التقني للتجهيز المعني بالتدخل
 

	- تعيينات وخصائص الأدوات الشائعة المستعملة, الإحتياطات وحدود إستعمالها, ومراقبتها الأولية (تذكير)
- وسائل المعالجة (تذكير)


	- الادوات يتم فحصها , المواد المستهلكة, قطع الغيار يتم تجميعها

- يتم تنفيذ التعليمات بشكل صحيح

_ عناصر و اجزاء التجميع يتم تنظيفها

- يتم تخزين عناصر التجميع الموصوفة استعدادا لنشاط اعادة التجميع

 
	· جمع و التحقق من الادوات والمواد  المعنية

	· الإزالة تقع و أو تفكيك التجميع (تذكير)
· الرابط م تك 9
· طرق و منتجات التنظيف (تذكير)
· طرق التحديد  و تخزين المكونات (تذكير)
· الرابط  م تك 8             
	· إحترام الترتيب الزمني للتفكيك
· المجمعة الفرعية, يتم تفكيك المكون دون اتلافه
· إحترام تقنيات المراقبة (البصرية, الأبعاد و الهندسية)
· عناصر التجميع وقطع الأجزاء يتم تنظيفها
· تحديد  التشوه
	· مراقبة حالة المكونات

	-  أعمال التعديل 

- التعليم, الهدف, مواد التعليم ملحقات و تقنيات التعليم

- العمل على ليم lime  عموميات تقنيات العمل على ليم مختلف انواع ليم 

- المنشار الهدف انواع المناشير ملحقات وتقنيات النشر

- الحفر و  الخراطة alésage عموميات مواد الحفر وآلات الحفر (perceuse sensitive et la perceuse à colonne  المثقبة الحساسة والمثقبة بالعمود )
تقنيات الحفر بألة الحفر 

· عموميات حول التصفية واللولبة  le filtrage et taraudage    
· الاعدادات القابلة للتعديل لنظام ميكانيكي
· الرابط  م تك 8
	- تتم عملية الإصلاح او تحديدها ;
- إحترام التقنيات للقيام بعمليات التعليم: النشر sciage ,  الخراطة alésage  ,التخطيط traçage, الثقب , perçage   taraudage اللولبة 
- مطابقة القطعة
- يتم اجراء العمليات باحترام و تنفيذها وفقا لأدوات ووسائل الانتاج

	·  القيام بعمليات الضبط الاولية




بـطاقـة تقديم المقياس التأهيلي 

تسمية المقياس : أعمال التجميع
الرمز : م ت 05
المدة : 108  ساعة
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب أن يكون المتربص في نهاية هذه الوحدة قادرا على :


- القيام بأعمال التجميع لـأحد العناصر
شروط التقييم :

فردي 
إنطلاقا من :

- ملف التحضير (ملف رقمي أو ورقي) عمل جيد, التعليمات , رخصة العمل, الطريقة الكتابية, خطة التنفيذ, الملف التقني

- مخطط الوقاية, ملف تقييم الأخطار, 

- جميع المعلومات حول استخدام المستخدم  أو المتدخلين الآخرين
بواسطة :



-التجهيزات,  مواد المراقبة, القياس, طرق المعالجة

                  - جهاز التلحيم 
                 -  معدات الحماية الفردية والجماعية 
المعايير العامة للأداء:


- القراءة و الترجمة الصحيحة للمخطط و الرسم البياني

         - إحترام قواعد الصحة والسلامة في العمل

         - إحترام العمليات في العمل المنجز

         - إحترام الوقت المخصص
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	· رابط م تك 07
· نطاق التشغيل
· تحديد العناصر في الوثائق التقنية
· منهجية البحث للموارد : متطلبات فك التشفير(التجميع والتفكيك و التعديل )
	· العناصر التقنية حسنة ,  التعليمات يتم تفسيرها بدون تحريف
· تفسير دقيق للتجميع و التفكيك
· كل المعدات المعنية موجودة
· التشغيل و دور كل المعدات

	· قراءة و شرح الملف التقني للتجهيز المعني بالتدخل
 

	- تعيينات وخصائص الأدوات الشائعة المستعملة, الإحتياطات وحدود إستعمالها, ومراقبتها الأولية (تذكير)

- وسائل المعالجة (تذكير)
- الإزالة تقع و أو تفكيك التجميع (تذكير)

	- الادوات يتم فحصها , المواد المستهلكة, قطع الغيار يتم تجميعها

- يتم تنفيذ التعليمات بشكل صحيح

_ عناصر و اجزاء التجميع يتم تنظيفها

·  يتم تخزين عناصر التجميع موصوفة استعدادا لنشاط اعادة التجميع 
	· جمع و التحقق من الادوات والمواد  المعنية

	· الرابط  م تك 8             
	· إحترام الترتيب الزمني للتفكيك
· المجمعة الفرعية, يتم تفكيك المكون دون اتلافه
· إحترام تقنيات المراقبة (البصرية ,  الأبعاد و الهندسية)
· عناصر التجميع وقطع الأجزاء يتم تنظيفها
· تحديد  التشوه
	· مراقبة حالة المكونات

	-  طرق التشكيل :
- الترويض  الاستقامة و الثني
-  طرق التجمبع :
- التلحيم المسطح (التقنية و الوسيلة المستعملة)
-  اللصق (التقنية و الوسيلة المستعملة)

- الشحذ MEULAGE (التقنية و الوسيلة المستعملة)

- التجميع الميكانيكي : تجميع قابل للتفكيك و غير قابل للتفكيك (التقنية و الوسيلة المستعملة)

· اعدادات قابلة للتعدبل لنظام ميكانيكي

· الرابط  م تك 8

· الرابط م تك 9

	- تتم عملية الإصلاح او تحديدها ;
- الإنحناء و الطي يكون متوافق مع المخطط 
- الحسابات دقيقة
- إحترام زاوية الإنحناء
· احترام تقنيات عمليات اللصق و التلحيم والشحذ MEULAGE
· مطابقة القطعة
· أجزاء التجميع تمتثل للدور الوظيفي
· العملية تكون باحترام أدوات التنفيذ وإمكانيات الانتاج
· احترام تقنيات الربط و التجميع
· ختم مثالي للتجميع
	· تحضر الأنابيب

· القيام بعمليات التجميع


بـطاقـة تقديم المقياس التأهيلي 

تسمية المقياس : إجراء عمليات المراقبة والصيانة
الرمز : م ت 06
المدة : 117  ساعة
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب أن يكون المتربص في نهاية هذه الوحدة قادرا على :



- إجراء عمليات المراقبة والصيانة
شروط التقييم : 
فردي 
إنطلاقا من :
- جيد تحت الشروط اللازمة لإجراء التدابير للمراقبة و المتابعة
- ملف التحضير (ملف رقمي أو ورقي) عمل جيد, التعليمات , رخصة العمل, الطريقة الكتابية, خطة التنفيذ, الملف التقني

- جميع المعلومات حول استخدام المستخدم  أو المتدخلين الأخرين
- ملف تقييم المخاطر
-مخطط التدخل

- بطاقة المرقبة و المتابعة

بواسطة :

-التجهيزات الحماية الشخصية و الجماعية
- الآلات و تجهيزات المراقبة و القياس

-  التشحيم و مواد التنظيف

المعايير العامة للأداء:

- قراءة و الترجمة الصحيحة للمخطط و الرسم البياني

          - إحترام قواعد الصحة والسلامة في العمل

          - إحترام العمليات في العمل المنجز 

         - إحترام الوقت المخصص
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	· رابط م تك 07
· نطاق التشغيل
· تحديد العناصر في الوثائق التقنية
· منهجية البحث للموارد : متطلبات فك التشفير(التجميع والتفكيك و التعديل ) 
	· العناصر التقنية حسنة ,  التعليمات يتم تفسيرها بدون تحريف
· تفسير دقيق للتجميع و التفكيك
· كل المعدات المعنية موجودة
· التشغيل و دور كل المعدات

	· قراءة و شرح الملف التقني للتجهيز المعني بالتدخل
 

	- رابط م تك 08
-- رابط م تك 05
	- أدوات المراقبة المختارة يتم فحصها للقيام بعملية القياس
- الآلات والتجهيزات الحماية تكون في حالة جيدة
	· جمع و التحقق من أدوات المراقبة  و المواد  و تجهيزات الحماية 

	-  إعدادات عمل آلة الانتاج 
- المؤشرات و الأضواء

- الربط م تك 09      
	- تتم عملية المراقبة تكون بإحترام ;
- الأخذ بعين الاعتبار كل المؤشرات التي تسمح : 

بتأهيل تشغيل الأصل لتحديد الانحرافات 
- الحواس السمعية البصرية  والشمية  
	· التحقق من عملية و بيانات التحكم

	- نقاط القياس(تحديد هويتها و موقعها )

· الرابط  م تك 9
· الرابط م تك 8
-مختلف انواع التشحبم
-شروط التشحيم

-,  ملأ ومراقبة محتوى الخزان, التفريغ والشطف  Le vidange et  le rinçage
- تقتيات التبريد اليدوي و الآلي و التصفية

- خصائص واستعمال الزيت التشحيم و التصفية

- مراقبة حركة الزيت

- مواد التنظيف امتصاص الزيت و التشحيم

- معايير السلامة المرتبطة بالتدخلات على الاجهزة الصناعية

- قوانين تخزين و رمي الزيوت و الشحوم

	· نقاط المراقبة و القياس محددة
· اجهزة المراقبة والقياس تستعمل بطريقة صحيحة
· إستعمال جداول التحويل
· النتائج تكون حسب وجود للاستغلال
· القيم المقروءة تسجل على ملفات المراقبة
-الاختيار الجيد للمبرد 

- إحترام الطرق التشحيم و التنظيف

- إحترام إجراءات  الصحة و السلامة في العمل

-ملفات المراقبة أو المعطيات الرقمية تحول الى المصلحة

- الانحرافات و مختلف الخروقات يصرح بها

	القيام بعمليات  التحكم أو القياس بطريقة حسنة

القيام بعملية التشحيم


بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : المهنة والتكوين
الرمز : م.م.1

المدة : 51 سا
غرض المقياس

السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :

تحديد موقعه من المهنة ومن سيرورة التكوين 
شروط التقييم :


فردي

بواسطة :

  - معلومات حول المؤسسات والمهنة
· برامج التكوين والدليل

إنطلاقا من :



- وثائق محررة 
المعايير العامة للأداء :

· 
جمع المعلومات حول معظم المواضيع المعالجة
· إبداء الرأي حول المتطلبات اللازمة لممارسة مهنة
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	· معرفة واقع المهن وفهم خصوصيات مشروع التكوين 

	· تحديد صحيح للمهام , ولمحتوى إنجازها, وظروف عملها؛

· تحديد صحيح لمختلف أقسام برنامج التكوين.

· قراءة صحيحة لجدول التركيب وقائمة الكفاءات .
· ضبط المعلومات حول محتوى التكوين 

	· منظور التشغيل المكافأة
· إمكانية الترقية والتحويل
· المهام
· شروط العمل
· محتوى إنجاز المهام 

· حقوق وواجبات العمال
· الأخطار المحتملة حول الصحة والسلامة
· برنامج الدراسات وخاصة أهداف البرنامج
· جدول التحليل للبرنامج
· قائمة الكفاءات
· سيرورة التكوين, أنماط التقييم وعقوبات الدراسة 
· العتاد والورشات

	· تقديم المعطيات المجمعة وكذلك إدراك حول المهنة والتكوين
	· تقديم محصلة حول الرغبات, القدرات والمعارف حول الميدان وكذلك صفاته الشخصية 
· تقديم تصور حول المهنة وبرنامج الدراسات بربطه بالمعطيات المجمعة .


	· الاختلاف بين مصطلح القدرة المهارة والمعرفة
· البحث عن المهارات والقدرات والوضعيات والمعارف المهمة للعمل في ميدان معالجة المواد
· الروابط بين مختلف كفاءات برنامج الدراسات وممارسة المهنة 
· الاحتياجات الإقليمية 
· المتطلبات المالية, الشخصية والمهنية 

	· إعطاء الأسباب التى تدفع لاختيار متابعة أو عدم متابعة سيرورة التكوين .

	· تبرير قراره اتجاه مواصلة أو عدم مواصلة برنامج الدراسات

	· تلخيص الرغبات والقدرات ومجال الإهتمام
· تلخيص المتطلبات لتعلم وممارسة المهنة
· الموازنة بين الجانبين السابقين
· الاعتراف بأنواع المشاكل الممكن الوقوع فيها 
· استباق الوسائل من أجل التقليل من المشاكل,


بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل 
تسمية المقياس :لغة حية (فرنسية) 
الرمز : م.م.2
المدة : 68 سا
غرض المقياس

السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :
- Exploiter un document lié à l’exercice du métier et communiquer 
dans la langue considérée.  
شروط التقييم :


فردي

بواسطة :

   -Notice technique, consignes, fichier informatisé.

إنطلاقا من :



   Dictionnaire   -
المعايير العامة للأداء :

 - Formulation claire et univoque ;
 - Utilisation exacte du vocabulaire 
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	̶  Exploiter la documentation afférente au
  domaine technique
	̶    Pertinence de l’exploitation de la
   documentation ;
̶    Utilisation efficace des dictionnaires       et ouvrages de références.
	  ̶   Vocabulaire technique de base ;
   ̶   Les techniques de lecture ;
  ̶   Vocabulaire technique usuel ;
  ̶    Lexique

	  ̶S’exprimer oralement dans la langue   

  Considérée
	̶   Expression judicieuse sur des sujets
   techniques ;
̶  Justesse de la transmission de
  l’information.
	  ̶  Les techniques d’expression et de 
    communication professionnelle

	̶   Rédiger des comptes rendus, des  

   prises de notes et des brefs rapports.
	̶  Rédaction correcte des comptes rendus 
̶  Pertinence de la prise de note 
̶  Justesse de la rédaction d’un     

  curriculum 
̶  Pertinences des renseignements  

  rapportés sur les documents utilisés  

  dans le métier
	̶   Les techniques de rédaction ;
̶  Les techniques de formulation ;
̶  Les différents modèles des      

  Documents  utilisés dans le métier.


بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس :لغة حية (انجليزية) 
الرمز : م.م.3
المدة : 68 سا
غرض المقياس

السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :
- Exploiter un document lié à l’exercice du métier et communiquer 
dans la langue considérée.  
شروط التقييم :


فردي

بواسطة :

   -Notice technique, consignes, fichier informatisé.

إنطلاقا من :



   Dictionnaire   -
المعايير العامة للأداء :

 - Formulation claire et univoque ;
 - Utilisation exacte du vocabulaire 
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	̶  Exploiter la documentation afférente au
  domaine technique 
	̶    Pertinence de l’exploitation de la
   documentation ;
̶    Utilisation efficace des dictionnaires       et ouvrages de références.
	  ̶   Vocabulaire technique de base ;
   ̶   Les techniques de lecture ;
  ̶   Vocabulaire technique usuel ;
  ̶    Lexique

	  ̶S’exprimer oralement dans la langue   

  Considérée
	̶   Expression judicieuse sur des sujets
   techniques ;
̶  Justesse de la transmission de
  l’information.
	  ̶  Les techniques d’expression et de 
    communication professionnelle


بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : الإعلام الآلي
الرمز : م.م.4

المدة : 68 سا
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :


استغلال أدوات الإعلام الآلي
شروط التقييم :


فردي

بواسطة :

  - برنامج Word و Excel و Power Point
· برنامج تصفح الإنترنت
· أجهزة الكمبيوتر والأجهزة المحيطة

إنطلاقا من :



- وثائق محررة
المعايير العامة للأداء :

· 
التسيير الجيد للملفات و المجلدات

· التخزين الأمثل للمعطيات 
· الطباعة الصحيحة للمعطيات
· التطبيق الصارم للتدابير الأمنية

· الاستخدام الصحيح للبرامج
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	· استخدام الحاسوب والأجهزة المحيطة

	· التعرف الدقيق على العلاقة بين المكونات؛

· احترام قواعد الاستعمال.

· الاستخدام الصحيح للأجهزة المحيطة.

	· دور واستخدام كل عنصر
· العلاقة بين العناصر

· أجهزة الاتصال

· اجهزة الادخال و الإخراج,

· التشغيل إعادة التشغيل و التوقف 

· استعمال قارئ الأقراص

	· تسيير الملفات
	· الاستخدام السليم للنوافذ,الفارة وشريط الأدوات

· الإنشاء والتسمية و الحفظ الفعال للملفات والمجلدات .

· كفاءة تحديد موقع الملفات والمجلدات.


	· اختيار واستخدام الأدوات
· استخدام قوائم الاختيار في قائمة "ابدأ"

· الإنشاء ,الحذف ,التسمية و إعادة التسمية و الإزاحة.
· إنشاء المجلدات

· تسيير النوافذ

· المستكشف 

	· استخدم الوظائف الأساسية للبرمجيات: معالجة النصوص، جدول البيانات والعرض .

	· إدخال البيانات بصفة صحيحة,

· الاستخدام المناسب لشريط الأدوات,

· الاختيار الحكيم والتطبيق الصحيح لقائمة تنسيق الصفحات

· استخدام الفعال للمدقق الاملائي.

	· شريط القوائم

· شريط الأدوات

· طرق العرض

· ادخال المعطيات

· الوظائف الأساسية لتنسيق الصفحات,

· انشاء جداول بسيطة,

· الطباعة.

	· البحث عن العناوين الكترونية, إنشاء المفضلة و تصفح المواقع.


	· الاستخدام الفعال لمحركات البحث
· اختيار مصادر المعلومات المناسبة للبحث.
· الامتثال لإجراءات تنزيل الملفات.
	· استخدام محركات البحث المعتادة
· إدارة واستخدام المفضلة

· تاريخ التصفح,

· استخدام الروابط.
· تنظيم الصفحات.



	· إدارة البريد الالكتروني

	· الاستلام وإرسال المرفقات بطريقة صحيحة.
· التحديث الدءوب لدفتر العناوين  الخاص به.

	· صندوق استقبال البريد الالكتروني

· العناصر المحذوفة

· صياغة الرسائل الكترونية.



بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : الميكانيك التطبيقية
الرمز : م .تك 05

المدة :  68 سا
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على : 
حل المشاكل الميكانيكية التطبيقية المتعلقة بحرفة الصيانة والإصلاح.
شروط التقييم : 
فردي
بواسطة :

· تعليمات العمل
· مشاكل حقيقية او محاكاة
· الرسم الفني (التجميع ، التفاصيل ، النطاق)
إنطلاقا من :

· الدليل المرجعي
· الجداول و الرسوم البيانية
· آلة حاسبة 
المعايير العامة للأداء :
· التطبيق الصحيح لقوانين الفيزياء (ثابت ، ديناميكي ، حركي)
· أثناء التجميع والتفكيك 
· الامتثال لقواعد تحديد موضع الأجزاء
· فهم الظواهر الفيزيائية أثناء القطع
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	- تطبيق قوانين توازن النظام عند تجميع وتفكيك المكونات

	- المعرفة الصحيحة وتطبيق قوانين توازن النظام ؛ 
- التحديد الصحيح للقوى المطبقة ؛
 - دقة الحسابات.

	الإحصائيات: 
- المتجهات: التعريف والخصائص والحسابات. 
- القوات: التعريف ، مبدأ القوات ، القوات المتزامنة ، الموازية ، التعسفية ؛ 
- ناتج عن نظام قوى موازية ومتزامنة وتنافسية وتحلل القوات ؛
 - القانون الأساسي لنظام القوى في حالة توازن.

	- التعرف على طبيعة الحركات المتعلقة بالأجزاء.

	- التحديد الدقيق لطبيعة حركات جزء أداة ؛ - التطبيق الحكيم والمناسب لصيغ الحساب ؛ - حساب دقيق لبارامترات القطع.

	السينما تيك (عموميات): 
- الحركة المستقيمة المنتظمة: الهدف ، المعلمات ، الحساب . 
- الحركة المستقيمة المتسارعة: الهدف ، المعلمات ، الحساب . 
- حركة دائرية موحدة: الغرض ،الإعدادات ، الحساب .

 - الإعدادات القطع: السرعة ، التسارع .

	- فهم الجهود التي يتم بذلها عند تشغيل النظام.
	- تحديد دقيق للقوى التي تمارس على الجزء الميكانيكي ؛ 
- دقة الحسابات

	- قوى القطع: التعريف والخصائص والحسابات ؛ 
- القوى أثناء تكليف مكونات النظام: الانحناء ، الالتواء (التعريف ، الخصائص)  - مفهوم العمل: التعريف ، الهدف ، الحسابات 

 - مفهوم القوة: التعريف ، الهدف ، الحسابات



بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : الرياضيات
الرمز : م .تك 06

المدة :  68 سا
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على : 
- حل المسائل الرياضية المتعلقة بالصيانة والإصلاح.
شروط التقييم : بشكل فردي
إنطلاقا من : تعليمات مكتوبة ، مشاكل ممثلة لواقع المهنة ، رسومات فنية.
بواسطة :  الجداول والرسوم البيانية والدليل الفني والآلة الحاسبة
المعايير العامة للأداء :
-  الاستخدام الصحيح للجداول. 
-  الاختيار الحكيم للصيغ.
-  التطبيق الصحيح للصيغ. 
-  دقة الحسابات
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	- تحويل وحدات القياس إلى وحدات النظام الدولي
	- التطبيق المناسب لصيغ التحويل ؛ 
- التحويل الصحيح لوحدات: الطول والزاوية والكتلة والحجم ؛ 
- الاستخدام الصحيح للآلة الحاسبة.
	- وحدات النظام الدولي (SI) ؛ 
- وحدات الطول والزوايا والكتلة والحجم ؛ 
- الكسور. 
- القوى. 
- طريقة الحساب بقاعدة الثلاثة.

	- إجراء حسابات الأسطح وأحجام الضغط والأوزان.

	- الاختيار المناسب لصيغ الحساب (السطح ، الحجم ، الضغط ، الوزن) ؛ 
- التطبيق الصحيح للصيغ (السطح ، الحجم ، الضغط ، الوزن).

	- صيغة الحساب: السطح والحجم والضغط والوزن


	- تحديد الأبعاد المفقودة

	- التسجيل الدقيق للمعلومات المتعلقة بإعدادات التصنيع ؛ 
- التطبيق المناسب حسب حالة الصيغ ؛ 
- التحديد الصحيح للحسابات اللازمة لتنفيذ العمل: الأبعاد الخطية والدائرية ، الزوايا ؛ - التطبيق المناسب حسب الحالة: نظرية فيثاغورس ، الصيغ المثلثية

	- المعادلات مع واحد غير معروف. 
- نظرية فيثاغورث. 
- النسب المثلثية. 
- تطبيق وتحويل الصيغ.



بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : قراءة وتفسير الرسم التقني
الرمز : م .تك 07

المدة :  85 سا
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :  قراءة وتفسير الرسم التقني
شروط التقييم : بشكل فردي
إنطلاقا من : 
- أمر تصنيع ؛
 - الرسم العام والتعريف
بواسطة : 
-  وثائق تقنية؛ 
- لوحات ؛ 
- معايير الرسم.
المعايير العامة للأداء :
-   القراءة الصحيحة للرسم. 
- تفسير دقيق للمعلومات.
	الأغراض الوسيطة
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	- - تمثيل القطعة بشكلها الكلي

	- التحديد الدقيق للمناظر. 
- التحديد الدقيق للقطع. 
- //         //     للأقسام . 
- الربط الصحيح للخطوط والنقاط والأسطح بين المناظر .

 - التحديد الدقيق لشكل الجزء وأبعاده

	- الهندسة الوصفية. 
- الصيغ الأساسية. 
- كتابة و النظر. 
- المناظر ، المقاطع. 
-  المقاييس ؛ 
-  التخريج.


	- أخد المعلومات الإضافية على الرسم.

	- التفسير الصحيح للتعديل. 
- التحديد الصحيح لقيمة التعديل ؛
 - التحديد الصحيح للسطح المرجعي ؛ 
- التحديد الدقيق لنوع الارتياب الهندسي؛ 
- التفسير الصحيح الارتياب الهندسي ؛ 
- التحديد الصحيح لقيمة الارتياب  الهندسي  - تفسير دقيق للرموز.

	- ارتيابات الأبعاد.
 - الارتيابات الهندسية. 
- التعديلات.
 - علامات التشكيل. 
- المصطلحات الفرنسية والإنجليزية. 
- خرطوش الرسم. 
- الترميز والاختصار.


	- تحديد وظيفة مكونات التجمع

	- التحديد الدقيق لمكونات التجمع ؛
 - التعرف الدقيق على وظيفة مكونات التجمع ؛ 
- التعرف الدقيق على نوع التوصيلات بين مكونات التجمع وخصائصها.

	- أنواع التجميع. 
- عناصر التجميع (مسامير ، صواميل ، براغي ، إلخ) - مفتاح ، دبوس ؛
 - المحامل والتروس.
 - المحامل والأختام. 
- انتقال وتحويل الحركة.



بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : بناء الأنظمة التقنية
الرمز : م .تك 08

المدة :  85سا
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على : التعرف على مكونات الآلة (هيدروليكية ، هوائية ، كهربائية وميكانيكية)
شروط التقييم : بشكل فردي
إنطلاقا من :
-  الملف التقني للمعدات  
-  خطط المعدات
المعايير العامة للأداء :
- الاستخدام الدقيق للوثائق المتعلقة بالمعدات ؛ 
- فك تشفير دقيق للرموز والاختصارات
	الأغراض الوسيطة
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	-  قراءة وتفسير التوثيق الفني لمعدات النظام.

	-  التحديد الدقيق للرموز (الميكانيكية والكهربائية والهيدروليكية)
 - دقة تفسير الخطة والتقدير والجداول والمخططات ؛ 
- ملاءمة المعلومات الموجودة في الأدلة الفنية

	- قراءة واستغلال المخططات والدارات: 
- التركيب ، الطاقة ، التحكم.
 - المواد والمعدات. 
- الموصلات الكهربائية (الأنواع ، الألوان ، القسم ، التحديد ، العزل ، التوافق) ؛ 
- الأنابيب الصلبة والمرنة (الأنواع ، والألوان ، والقسم  والتعريف ، والتوافق ، وما إلى ذلك) ،
 - أجهزة التوصيل والأسلاك (الكتل الطرفية ، المقابس ،... إلخ).


	- التعرف على أجزاء الآلة.

	- يتعرف على الأجزاء المختلفة للآلة: الهيدروليكية ، الهوائية ، الكهربائية ، الميكانيكية ؛ 
- التحديد الدقيق لمكونات كل جزء وأدواره

	- دراسة الدارات والمكونات والمبادئ وخصائص المكونات:
 - إنتاج وتوزيع الطاقة على المعدات. 
- محطات توليد الطاقة ومحولات الطاقة ؛ 
- المشغلات الأولية ، مكونات T.O.R ؛
 - قاطع الدارة ، التتابع الحراري ، الصمامات ، قاطع الدارة التفاضلية ؛ 
- محددات الضغط ومخفض التدفق ، مانع ، صمام طيار ، صمام عزل ، بادئ تشغيل ناعم ؛ 
- وحدات الأمان ، ومفاتيح وضع الأمان ؛ 
- المشغلات ، وصلات الطاقة ، الرسوم البيانية المعيارية: المشغلات الكهربائية: محرك غير متزامن ثلاثي الأطوار مع دوار ملفوف ، مشغلات هوائية وهيدروليكية: محركات ومضخات ، أسطوانات خطية ودوارة ، إلخ ؛ 
- المؤثرات: مشابك ، وأكواب شفط ، وحصائر ، ووحدة توجيه ؛ 
- المشغلات الميكانيكية: عناصر التجميع (لولب ، صامولة ، برغي ، إلخ) ، مفتاح ، دبوس ، محامل ، تروس ، محامل ، سدادات (تذكير)


	-  التعرف على شروط استخدام وتجميع وتعديل مكونات الماكينة.

	- التحديد الدقيق لشروط الاستخدام والتجميع والتعديل لمكونات الماكينة (هيدروليكية ، هوائية ، كهربائية وميكانيكية).

	- تجميع وتعديل مكونات الماكينة ؛
 - توزيع الطاقة وتحويلها. 
- انتقال وتحويل الحركة ؛ 
- الأسباب الرئيسية لخلل مكونات الماكينة.
.



بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : الوقاية والأمن وحماية البيئة
الرمز : م.م.10

المدة : 85 سا
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :


تطبيق تعليمات الصحة والسلامة المهنية والمعايير البيئية 
شروط التقييم :


فردي

بواسطة :

·  وضعيات العمل الممثلة للمخاطر المرتبطة بالصحة والسلامة
· محاكاة حادث عمل
· الاحتياطات الخاصة 

إنطلاقا من :



- معايير الوقاية والأمن, أجهزة الحماية الفردية والجماعية الفردية : القفازات, الأقنعة, الأحذية, النظارات, جماعية : أجهزة الإطفاء, حقيبة الإسعافات الأولية,



_ القوانين والنظم 
المعايير العامة للأداء :

· 
الربط الصحيح للقواعد والمعايير المرتبطة بالأخطار الناجمة عن تنفيذ المهام
· الإختيار والتطبيق الصحيحين لوسائل الوقاية  
· إحترام القواعد والمعايير
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	· تطبيق مقاييس الأمن الفردية والجماعية

	· مقاييس الأمن الفردية والجماعية محترمة بالنسبة : ارتداء النظارات, القناع, أحذية الأمن وألبسة العمل ؛

· الحذر مطلوب: زيوت القطع, زيوت التشحيم, الأدوات الحادة,  الرض المهني.


	· قواعد الأمن الفردية والجماعية
· قانون الصحة والسلامة المهنية
· قانون حوادث العمل والأمراض المهنية: الاحتياط وأهم المخاطر المشتركة بين مختلف المؤسسات (السقوط, التكهرب....) الإحتياط من أهم المخاطر المرتبطة بالمواد الخطيرة, الحرائق, والأخطار الأخرى ....
· اجهزة الادخال و الإخراج,

· التشغيل إعادة التشغيل و التوقف 

· استعمال قارئ الأقراص

	· إختيار وسائل التدخل في الحالات المستعجلة 
	· اختيار الإستراتيجية الملائمة للحالة
· المعرفة الدقيقة بخطورة الحالة من خلال المؤشرات والأعراض .

· الحكم على وجوب التدخل أو طلب النجدة.
· التحديد الدقيق للإجراءات المتخذة 


	· المخاطر ووسائل الإحتياط المرتبطة باستعمال الآلات: ضبط وقيادة الآلات والتدخل في حالة حادث 
· مفهوم الإسعافات الأولية والمساعدة أثناء حوادث العمل 

	· تحديد الأخطار المهنية على البيئة وإتخاذ التدابير من أجل حمايتها .

	· التحديد الدقيق للآثار الضارة بالبيئة,

· ضرورة تطبيق المعايير للحفاظ على البيئة,

· الاستخدام الملائم للوسائل والتقنيات لمكافحة التلوث

	· عموميات على البيئة : مكونات البيئة
· تعريف عام عام حول التلوث والمخاطر الكبيرة على البيئة
· البرنامج الوطني لحماية البيئة
· القواعد الاساسية لرمي والتخلص من النفايات


بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل

تسمية المقياس : رفع وتفسير القياس
الرمز : م .تك 11
المدة :  85سا
غرض المقياس
السلوك المرتقب :

- يحب على المتربص أن يكون قادرا على : - إجراء قراءة القياس وتفسيره
شروط التقييم : 
      فردي
إنطلاقا من :
-  الشيء المراد قياسه (جزء) ؛

- الرسم الشامل والتفصيلي.
بواسطة : 

- جداول التحويل. 
- آلة حاسبة علمية. 
- أدوات القياس والتحكم (الفرجار ، الميكرومتر ، المقارنة ، مسطرة الجيب ، المنقلة ، المقياس ، كتل القياس ؛ 
- صحيفة سجل القياس ؛ 
- منتجات التنظيف والتشحيم.
المعايير العامة للأداء :
- تسجيل دقيق للقياسات الأبعاد والهندسية. 
- الاستخدام الصحيح لأدوات القياس والتحكم ؛ 
- الالتزام بقواعد الصحة والسلامة.
	الأغراض الوسيطة
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	- قراءة وتفسير الرسم

	- تفسير دقيق للمعلومات الواردة في الرسومات المتعلقة: الأبعاد والارتيابات والتعديلات والتعليمات ؛ 
- روابط ذات صلة بين الأبعاد والأسطح في وجهات النظر المختلفة.

	- المشاهدات ، الأقسام ، الأقسام ، التفاوتات في الأبعاد والهندسية ، تعديل الترميز والترميز (رابط MC6).


	- إجراء القياسات والتحكم الكهربائي.

	- تحديد ترميز التيارات. 
- الاختيار المناسب والتحقق من أدوات القياس والتحكم الكهربائية ؛ 
- الترتيب المنظم لأدوات القياس والتحكم ؛ - الاستخدام المناسب لأدوات القياس والتحكم ؛ 
- سجل دقيق للقياسات. 
- الاستخدام الصحيح للصيغ. - دقة الحسابات. 
- التحويل الدقيق للكميات الكهربائية في النظام الدولي. 
- تفسير دقيق للقياسات المتخذة. 
- دقة النتائج المسجلة.

	- المفاهيم الأساسية للتيار الكهربائي: (U ؛ I ، P = U I ، U = R I ، W = R I² T ...) ؛ 
- أنواع التيار (مباشر ، متناوب ، مصحح) ؛ 
- اختيار وإعدادات وتنفيذ أجهزة القياس المتوافقة مع الكميات الكهربائية: الجهد والمقاومة والعزل (الفولتميتر ، الأومتر ، الميغوميتر) ؛ التيار (المشبك المتري فقط) ؛ 
- تقنيات استخدام أدوات القياس والتحكم. 
- أوراق المراقبة والمتابعة.


	- إجراء القياسات والتحكم في الكميات الفيزيائية والميكانيكية

	- الاختيار المناسب والتحقق من أدوات القياس والضوابط الميكانيكية ؛ 
- الترتيب المنظم لأدوات القياس والتحكم ؛ - الجزء منقوش بعناية ؛ 
- الاستخدام المناسب لأدوات القياس والتحكم ؛ 
- دقة الحسابات. 
- التحويل الصحيح للكميات الميكانيكية (الأبعاد والهندسية) في النظام الدولي. 
- تفسير دقيق للقياسات المتخذة. 
- تسجيل دقيق للقياسات الأبعاد والهندسية. 
- دقة النتائج المسجلة.
	- اختيار وإعدادات وتنفيذ أجهزة القياس المتوافقة مع الكميات الفيزيائية: درجة الحرارة ، الكميات الميكانيكية: الأبعاد ، الهندسية (الأجهزة ذات القراءة المباشرة أو المقارنة) السرعات (مقياس سرعة الدوران) ، كميات السوائل: التدفق ، الضغط ؛ 
- تقنيات استخدام أدوات القياس والتحكم. 
- أوراق المراقبة والمتابعة.


	- الحفاظ على أدوات القياس والتحكم

	- تنظيف دقيق لأدوات القياس والتحكم ؛ - التخزين المناسب لأدوات القياس والتحكم

	- طرق التنظيف. 
- التشحيم: نقاط التشحيم ، وتيرة التزييت ، وأنواع مواد التشحيم ؛ 
- الحماية ضد الأكسدة والغبار والمنتجات والصدمات ... إلخ.  
- تقنيات المعايرة والضبط. 
- أوراق الصيانة



بـطاقـة تـقـديم المقياس المـكمـل  

تسمية المقياس : تقنية البحث عن وظيفة
الرمز : م.م.12

المدة : 99 سا
غرض المقياس
السلوك المرتقب :


- يحب على المتربص أن يكون قادرا على :


استعمال الوسائل لايجاد أو انشاء عمله
شروط التقييم :


فردي

بواسطة :

منطلقات لجلب اهتمام التلاميذ

إنطلاقا من :


  - المستندات المتخصصة والمتوفرة والمتنوعة (المراجع المؤلفة, المناشير, المطويات, أشرطة الفيديو ....)
· دعوة  أشخاص المصادر لتقديم شهادات
· نمادج من السيرة الذاتية ورسائل التقديم
· الاستفتاء 
· الهاتف
المعايير العامة للأداء :

· 
الدقة والجودة في العمل بأخذ بعين الاعتبار النتائج المرجوة
· تقنيات البحث عن العمل 
· احترام تقنيات البحث عن العمل
	الأغراض الوسيطية
	المعايير الخاصة للأداء
	عناصر المحتوى  

	· التخطيط للبحث عن العمل

	· تخصيص المعلومات حول مؤسسة تطبيق التربص والمسؤوليات المسندة له؛

· احترام سياسة المؤسسة فيما يخص النشاطات المسموح بتنفيذها بصفته متربص ومواقيت العمل.

· المشارة في تنفيذ مهام المهنة.

	· الاهمية, الخدمات المقدمة, التوجيهات, البنية
· مصادر المعلومة
· البحث في الأنترنيت
· المراجع,

· المتطلبات فيما يخص التكوين والخبرة 

· المقارنة مع أهداف الحياة المهنية

	· تحرير السيرة الذاتية
	· الملاحظات حول المهام المنفذة تسجل في  صحيفة 
· مشارة خبرته في وسط العمل

	· تعريف السيرة الذاتية
· الإيجابيات
· المكونات
* الهوية 

* المعارف

* الكفاءات 
· الصفات الشخصية 
· التكوين
· الخبرات المهنية

· النشاطات الشخصية
· الخبرة والعمل
· التكوين والكفاءات 
· المعلومات الشخصية
· النشاطات الشخصية 

	· تحرير طلب التوظيف .
 
	· إستنفاذ المعلومات المتعلقة برسالة التوظيف,


	· الأهمية
· تقديم السيرة الذاتية
· التقدم من أجل المقابلة
· التشديد حول الوضعيات, السلوكيات، والصفات التي يبحث عنها أصحاب العمل ,

· الجودة المطلوبة في طلب التوظيف ,

· المعلومات المذكورة :
* التاريخ , الإسم, العنوان والوجهة, اسم المؤسسة , عنوان المؤسسة , نوع العمل المطلوب 
* مجال الاهتمام : الكفاءات والخبرة
* طلب المقابلة 

* رقم الهاتف

*عبارات التحية والتوقيع 

	· إجراء مقابلة الإختيار.


	· السلوك والهندام مناسبان للحالة 
· الردود موضوعية.
· الوضعية ملائمة مع موضوع المقابلة.
	· المقابلة : التقديم, الأجوبة المناسبة, الأسئلة 
· العناصر المهمة : المعلومات اللازم تجميعها , توقعات صاحب العمل , المفاوضات
· السلوك والهندام,

· انواع المقابلة.
* فردية

* الوضعية الادماجية 

* مع حضور مترشحين آخرين




التـوصـيـات البـيـداغوجـية

التنظيم :
 . تقدم الدروس النظرية في الأقسام 

الإستراتيجية :

· استعمال الوثائق السمعية البصرية و الأمثلة الحية  

· النصوص المختارة للدراسة تكون ذات طابع تقني 
· تفضيل التعلم عن طريق لعب الأدوار  
التـربـص التـطبيـقي في المؤسـسـة

. التربص التطبيقي في المؤسسة هو نشاط مكمل لأغراض برنامج التكوين ، يجري في الوسط المهني 

. يسمح هذا النشاط للمتربصين بالتدرب على التمارين المهنية 

الأهداف :

 
.وضع المكتسبات في التطبيق في الواقع المهني 


. التكييف مع شروط ممارسة المهنة و تنظيم العمل 


. تحديد الفروق المحتملة بين الطرق المكتسبة في التكوين و المستعملة في المؤسسة 


. تطوير استقلالية المتربص 

تنظيم التربص :


. الفريق البيداغوجي المكلف بتأطير المتربصين ، ينظم التربص كالآتي :

1- تحضير التربص :


يشتمل هذا التحضير على :

· . ضبط الطرق لمتابعة المتربصين 

· . ضبط معايير التقدير التي تسمح بالتحقق من أغراض التربص 

· . إعداد جداول صيرورة التربص ( خلال التكوين في نهاية التكوين ، المدة ،..الخ )

· الاتصال بالمؤسسات لاستقبال المتربصين 

2- سير التربص :

. يحرص الفريق البيداغوجي على السير الجيد للتربص ، ولهذا يجب أن يعد اتفاق بين المتربص و المدرس ، الوصي لتناسق التكوين 


3- تقييم التربص :

. في نهاية التربص ، يسمح التقييم بالتحقق من بلوغ الأغراض المدرسة لهذا التربص بإمكان طريقة التقييم أن تعطى بعدة أشكال : مذكرة, تقرير, انجاز مشروع..... 
ملاحظة :

الفريق البيداغوجي الذي يضمن تأطير المتربصين ، يعد بطاقة التربص في المؤسسة حسب النموذج التالي : 
بطاقة التربص التطبيقي في المؤسسة
   التخصص : ميكانيك الصيانة
   المدة : 288 ساعة
	غرض التربص
	متابعة التربص
	معايير التقدير

	· التكيف مع الوسط المهني (نوع التثبيت، بنية المؤسسة، الأجهزة، التطور التكنولوجي، شروط العمل، العلاقات العامة، الصحة والسلامة المهنية
· الإندماج مع فريق العمل  
· انجاز مختلف المهنية أو المشاركة في إنجازها
· وضع جريدة التحكم تبين حالة إنجاز المهام خلال التربص
· إنشاء روابط بين التدخلات في الوسط المهني والمعارف المكتسبة خلال التكوين
	·  التأكد من الإشراف على المتربصين من طرف شخص مسؤول داخل المؤسسة 
· ضمان التأطير الدوري للمتربصين 
· التدخل بفعالية وعناية في حالة الصعوبات والمشاكل 
· المحافظة على التعاون الجيد بين المدرسة  والمؤسسة 
	· الحرص على احترام سياسة المؤسسة فيما يخص النشاطات التي يسمح للمتربص بإنجازها وكذا مواقيت العمل
· المشاركة بنشاط في تنفيذ مهام المهنة
· تحيين جريدة التحكم بتدوين والملاحظات المتعلقة بالمهام المنفذة


غرض التربص :


. بين في هذه الخانة الأغراض المقصودة من هذا التربص التطبيقي في المؤسسة 

متابعة التربص :

. لمتابعة التربص ، توضع الطرق لمتابعة التربص خلال هذه الدورة التطبيقية في المؤسسة (زيارة منتظمة ، ملء استمارة الأسئلة ، تقرير التربص ، …الخ )

معايير التقدير :


. مبدأ الإستنتاج الذي يسمح بإبداء الرأي على القيمة و محتويات القرار  

مصفوقة مقاييس التكـوين 

	المدة 
	51
	68
	68
	68
	68
	68
	85
	85
	85
	85
	85
	99

	
	                            م م

م ت
	
	م م 1 : المهنة  والتكوين
	م م 2 : فرنسية 
	م م3  : انجليزية
	م م4 : الإعلام الآلي
	م م 5 : الميكانيك التطبيقة 
	م م 6 : الرياضيات
	م م7 : قراءة وتفسير رسم تقني
	م م8 : تركيب الأنظمة التقنية
	م م9: تكنولوجيا المواد
	م م 10 : الوقاية والأمن وحماية على البيئة
	م م 11 : رفع وترجمة القياس
	م م 12 : تقنية البحث عن وظيفة

	
	
	الترتيب
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	م ت 1: التحضير للتدخل 
	13
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	X
	x
	x

	
	م ت 2: تفكيك المجموعة الفرعية
	14
	x
	x
	x
	
	x
	x
	x
	x
	x
	X
	x
	

	
	م ت 3 : تركيب المجموعة الفرعية
	15
	x
	x
	x
	
	x
	x
	x
	x
	x
	X
	x
	

	
	م ت 4: أعمال الصيانة بالضبط
	16
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	X
	x
	x

	
	م ت 5: أعمال التجميع
	18
	x
	x
	x
	
	x
	x
	x
	x
	x
	X
	x
	

	
	م ت 6: عمليات المراقبة والصيانة
	19
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	X
	x
	x


	جدول التوزيع السداسي

	التخصص: ميكانيك الصيانة

	السداسي  ΙΙ

6 أشهـر
	السداسي  ΙΙ
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	السـداسي Ι
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