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مقدمة
يتماشى هذا البرنامج التكويني مع الإرشادات المعتمدة في قطاع التكوين والتعليم المهنيين. وقد تم تصميمه وفقًا لمنهجية اعداد البرامج بواسطة المقاربة بالكفاءات( A.P.C) والذي تتطلب على وجه الخصوص مشاركة الوسط المهني
يتم تحديد البرنامج من خلال الكفاءات التي تصاغ بالأغراض؛ تبين الكفاءات اللازمة التي يجب أن يكتسبها المتربص لتلبية متطلبات وسط العمل. لتحقيق الأغراض المرجوة، تم تطوير البرنامج ونشره بالكامل:
· يجعل المتربص فعالاً في ممارسة مهنته عن طريق ؛
- السماح له بأداء مهام المهنة بشكل صحيح ،
- السماح له بالتطور في إطار العمل من خلال تعزيز اكتساب المعارف والقدرة على التصرف والقدرة على الانجاز اللازمة لإتقان التقنيات المناسبة لمهنة  نجارة التنضيد ،
· تعزيز تنميته من خلال تعميق معارفه المهنية وتطوير روح الإبداع والمبادرة لديه،
· يضمن له الحركة المهنية في:
- منحه تكوينا أساسيًا متعدد نسبيًا،
- إعداده للبحث عن عمل أو خلق عمل خاص به،
- السماح له باكتساب اتجاهات إيجابية فيما يخص التطورات التكنولوجية الممكنة،
في سياق المقاربة العامة بالكفاءات، هناك ثلاث وثائق أساسية تشكل برنامج التكوين؛
-   مرجع النشاطات المهنية (RAP)،
-   مرجع التصديق (RC)،
-   برنامج الدراسات (PE)،
يعد مرجع التصديق (RC) هو الثاني من بين الوثائق الثلاثة الداعمة لبرنامج التكوين. يقدم ترجمة مهام الوظيفة الموضحة في مرجع النشاطات المهنية إلى كفاءات. يسمح وصف هذه الكفاءات بتطوير برنامج للدراسات في هذه المهنة.







1: عرض الكفاءات
1.1-  الكفاءات المهنية:
	الكفاءات المهنية
	المهام المهنية

	ك.م1:  يقرﺃ ﻭيفسر ﺍﻟﻮﺛﺎئق ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ؛
	م 1: ﻗﺮﺍءﺓ ﻭﺗﻔﺴﻴﺮ ﺍﻟﻮﺛﺎئق ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ؛

	ك.م2: يدوّن ﺍﻟﻤﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ﻋﻦ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ ،
	م2: ﺑﻴﺎﻥ ﺍﻟﻤﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﻋﻦ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ
ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ ؛

	ك.م3:  ينشئ ﻭﺛﺎئق ﺗﻘﻨﻴﺔ؛
	م 3: ﺇﻧﺸﺎء ﺍﻟﻮﺛﺎﺉﻖ ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ؛

	ك.م 4: يحضر ﻣﻮﺍﺩ ﺍﻟﻌﻤﻞ ، ﺍﻵﻻﺕ وﺍﻷﺩﻭﺍﺕ 
	م 4: ﺗﺠﻬﻴﺰ ﻣﻮﺍﺩ ﺍﻟﻌﻤﻞ ﻭﺍﻵﻻﺕ - ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ

	
ك.م5: يقود تصنيع ﻭﺗﺸﻜﻴﻞ القطع
	م5: ﺗﺼﻨﻴﻊ ﻭﺗﺸﻜﻴﻞ ﺍﻷﺟﺰﺍء ،

	
ك.م6:  يجمع ﻭﻳﺼﻌﺪ ﺃﺟﺰﺍء ﺁﻟﻴﺔ ،
	م 6: ﺗﺠﻤﻴﻊ ﺍﻷﺟﺰﺍء ﺍﻵﻟﻴﺔ ،

	ك.م7:  ﻳﻨﻬﻲ ﻭيعالج ﺃﻋﻤﺎﻝ ﻣﻠﻔﻘﺔ
	م7: ﺍﻟﺘﺸﻄﻴﺐ ﻭﻣﻌﺎﻟﺠﺔ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ،

	
ك.م8: يضمن ﺻﻴﺎﻧﺔ ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﺻﻴﺎﻧﺔ ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ،
	م 8: ﺻﻴﺎﻧﺔ ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ

	ك.م9:  يمول ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ﻓﻲ ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ،
	م 9: تمويل ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻓﻲ ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ،

	ك.م10: ﻳﺼﻌﺪ ﻭﻟﻄﺮﺡ ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ﻓﻲ ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ،
	م 10: ﺗﺠﻤﻴﻊ ﻭﺗﺮﻛﻴﺐ ﺍﻟﺘﺮﻛﻴﺒﺎﺕ
ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ،












2.1- الكفاءات المكملة

	الكفاءات المكملة
	المعرفة / المجال

	
ك ت1 : تخطيط وتمثيل ﺍﻹﻧﺸﺎءﺍﺕ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ ﻭﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﺍﻟﻤﺤﺪﺩﺓ ﻓﻲ ﺍﻹﺳﻘﺎﻃﺎﺕ ﺍﻟﻤﺘﻌﺎﻣﺪﺓ. 
	
رسم

	
ك ت2 : تطبيق مفاهيم الرياضيات  الأساسية  المتعلقة بالمهنة

	
ﺍﻟﺮﻳﺎﺿﻴﺎﺕ

	ك ت3 : ﻀﻤﺎﻥ الصحة ﻭﺳﻼﻣﺔ الآشخاص ﻓﻲ ﺍﻟﻌﻤﻞ

	الوقاية والأمن

	ك ت4 : ﻳﺴﺘﺨﺪﻡﺍﻟﺘﻌﺒﻴﺮﺍﺕ ﺍﻟﻜﺘﺎﺑﻴﺔ ﺃﻭ ﺍﻟﻠﻔﻈﻴﺔ ﻭﻭﺳﺎئل تقنيات الاتصال

	
اتصال

	ك ت5 : ﻳﺴﺘﺨﺪﻡ ﺍﻟﺤاسوب والأجهزة المحيطة به 

	مبادئ أولية في الاعلام الآلي

	ك ت 6 : ﻴﺪﺭﺱ ﺃﻧﻮﺍﻉ التأثيث وﺃﻧﻤﺎﻁ التنضيد

	ﺃﻧﻤﺎﻁ ﻭﺃﻧﻮﺍﻉ ﺍﻷﺛﺎﺙ  ﺗﺼﻤﻴﻢ ﺩﺍﺧﻠﻲ

	ك ت 7 : يسير مؤسسة انتاجية

	تسيير المؤسسة






2: وصف الكفاءات
1.2 - وصف الكفاءات المهنية
- تسمية الكفاءة   ك م1:
يقرﺃ ﻭيفسر ﺍﻟﻮﺛﺎئق ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ 
- عناصر الكفاءة 
-     يحدد ﺍﻟﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﻤﻌﻤﺎﺭﻳﺔ ﻭﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻌﻴﺔ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ،
-     يحدد  ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﻤﻮﺟﻮﺩﺓ ﻓﻲ ﺍﻟﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ﺃﻭ ﺍﻟﻤﺴﺘﻨﺪﺍﺕ التقنية ،
.   يحدد ﺃﻧﻮﺍﻉ ﺍﻟﻌﻤﻞ ﻭﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ ﻟﻠﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺔ ﻟﻠﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ،
-    يضع ﻤﺎ ﻳﺘﻌﻠﻖ ﺑﺎﻟﻤﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﺑﻴﻦ ﺍﻟﻤﺴﺘﻨﺪﺍﺕ ﺍﻟﻤﻜﺘﻮﺑﺔ ﻭﺍﻟﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ،
-    يحدد ﺍﻷﺣﺠﺎﻡ ﻓﻲ ﻣﺴﺎﺣﺔ ﺍﻟﺒﻨﺎء ،

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
-     ﻣﻠﻒ ﺗﻘﻨﻲ،
-    ﺍﻟﺨﻄﻂ ﺍﻟﻌﺎﻣﺔ  ،
-    ﺧﻄﺔ ﺍﻟﻤﻬﻨﺪﺱ ﺍﻟﻤﻌﻤﺎﺭﻱ ، ﻭﺧﻄﺔ ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ،
-    ﺍﻟﺮﺳﻢ ﺍﻟﻌﺎﻡ ، ﻭﺭﺳﻢ ﺍﻟﺘﻌﺮﻳﻒ
-   ﻧﻤﻮﺫﺝ ﺛﻼﺛﻲ ﺍﻷﺑﻌﺎﺩ ، ﻧﻤﻮﺫﺝ ، ﺻﻮﺭ ، ﻛﺘﺎﻟﻮﺝ ، ﺃﻭﺭﺍﻕ ﺑﻴﺎﻧﺎﺕ ﺗﻘﻨﻴﺔ ، ﻣﻠﻒ
-     ملف ﺗﻘﻨﻲ للمنتوج

بواسطة: 
· ﻭﺳﺎئل ﺍﻟﻘﻴﺎﺱ ﻭﺍﻟﺘﻌﻘﺐ 
معايير الأداء العامة:
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻠﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﻤﻌﻤﺎﺭﻳﺔ ﻭﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻌﻴﺔ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ.
·  ﺍﻟﺘﻔﺴﻴﺮﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻠﺴﻜﺘﺎﺕ ﺍﻟﺪﻣﺎﻏﻴﺔ ﻭﺍﻟﻨﺼﻮﺹ ﻭﺍﻟﺮﻣﻮﺯ ﻭﺃﺑﻌﺎﺩ ﺍﻟﺘﻤﺜﻴﻞ
· ·ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻭﻣﻮﻗﻊ ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﻓﻲ ﺍﻟﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ﺃﻭ ﺍﻟﻤﺴﺘﻨﺪﺍﺕ ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻭﺍﻟﺘﻌﻴﻴﻦ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻸﺷﻜﺎﻝ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ ﻭﺍﻷﺳﻄﺢ ﻭﺍﻷﺣﺠﺎﻡ ﺍﻟﺘﻲ ﺗﺸﻜﻞ ﻋﻨﺎﺻﺮ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ .
·  ﻭﺻﻒ ﺻﺤﻴﺢ ﻟﻤﻮﺍﻗﻒ ﺍﻟﺴﻄﻮﺡ ﻭﺃﺣﺠﺎﻡ ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ
· ﺍﻟﺮﺑﻂ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻠﻤﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﺑﻴﻦ ﺍﻟﻮﺛﺎئق ﺍﻟﻤﻜﺘﻮﺑﺔ ﻭﺍﻟﺮﺳﻮﻣﻴﺔ .
·  ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻷﺣﺠﺎﻡ ﺍﻟﻤﺒﺎﻧﻲ ﻓﻲ البيئة ﺍﻟﻤﻌﻤﺎﺭﻳﺔ


- تسمية الكفاءة   ك م2:
يدوّن ﺍﻟﻤﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ﻋﻦ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ 
- عناصر الكفاءة 
· يدوّن ﺃﺑﻌﺎﺩ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ،
· يدوّن ﻣﻮﺍﻗﻊ ﺍﺭﺗﻔﺎﻉ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ
· يدوّن ﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﺣﺴﺐ ﺍﻟﻘﻮﺍﻟﺐ
· ﻳﺤﺪﺩ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﺣﺴﺐ ﻭﺟﻬﺘﻬﺎ

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
-    مخطط  ﺍﻟﻤﻬﻨﺪﺱ ﺍﻟﻤﻌﻤﺎﺭﻱ ، مخطط  ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ،
-    ﺍﻟﻤﻠﻒ التقني  ،
-    ﺭﺳﻢ ﺍﻟﺘﻌﺮﻳﻒ ، ﺭﺳﻢ ﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ
-   ﺃﻭﺭﺍﻕﺍﻟﺒﻴﺎﻧﺎﺕ: ﺍﻟﺒﻨﺎئين ﻭﺍﻟﻤﺼﻨﻌﻴﻦ ﻭﺍﻟﻤﻮﺭﺩﻳﻦ ﺍﻟﻔﻬﺎﺭﺱ ﻭﻣﺨﺎﺯﻥ ﺍﻷﺟﻬﺰﺓ 
-     ﺃﻧﻮﺍﻉﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ، ...

بواسطة: 
· ﻭﺳﺎئل ﺍﻟﻘﻴﺎﺱ ﻭﺍﻟﺘﻌﻘﺐ 
معايير الأداء العامة:
· تدوين ﺻﺤﻴﺢ ﻷﺑﻌﺎﺩ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ / ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ .
· تدوين ﺻﺤﻴﺢ ﻟﻤﻮﺍﺿﻊ ﺍﺭﺗﻔﺎﻉ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ 
· تدوين ﻣﻨﺎﺳﺐ ﻟﻸﺷﻜﺎﻝ ﺣﺴﺐ ﺍﻟﻘﻮﺍﻟﺐ ،
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻠﺨﺼﺎئص ﺍﻟﻤﺘﻌﻠﻘﺔ ﺑﺎﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﺍﻟﺠﻮﺩﺓ ﺍﻟﻤﻄﻠﻮﺑﺔ 
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪﺍ ﻟﻤﺒﺮﺭ ﻟﻠﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﺣﺴﺐ ﻭﺟﻬﺘﻬﺎ







- تسمية الكفاءة   ك م3:
ينشئ ﻭﺛﺎئق ﺗﻘﻨﻴﺔ؛
- عناصر الكفاءة 
- يحدد ﻜﻤﻴﺔ ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﺍﻟﻼﺯﻣﺔ ﻹﻧﺠﺎﺯ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺃﻭ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ.
- ينفذ ﻛﻞ ﺍﻟﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ﻭﻤﺨﻄﻄﺎﺕ عناصر العمل.
- ﻴﺤﻘﻖ تخطيط ﺍﺣﺘﺮﺍﻓﻴ: ﺭﺳﻮﻣﺎﺕ ﺑﺎﻟﺤﺠﻢ ﺍﻟﻜﺎﻣﻞ ، ﺧﻄﻂ ﺑﺸﺄﻥ ﺍﻟﻘﻮﺍﻋﺪ.…

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺗﻌﻠﻴﻤﺎﺕﺷﻔﻮﻳﺔ ﺃﻭ ﻣﻜﺘﻮﺑﺔ
· مخطط التنضيد والأثاث
· تسجيل ﺍﻟﻘﻴﺎﺳﺎﺕ ،
· ﺍﻟﻤﻠﻒ التقني: ﺭﺳﻢ ﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ ، ﺭﺳﻢ ﺍﻟﺘﻌﺮﻳﻒ ﻭﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ،
· ﻛﺘﺎﻟﻮﺝ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ، 
· بطاقات تقنية
· بطاقة اخراج ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ،

بواسطة: 
-   ﻣﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﺘﻌﻘﺐ ﻭﺍﻹﺑﻼﻍ ،
-   ﻣﻮﺍﺩ ﺍﻟﺘﻌﻘﺐ ﻭﺍﻟﻨﻘﻞ ﺇﻟﻰ ﺍﻟﻘﺎﻟﺐ ، ﻗﺎﻟﺐ ﺍﻟﺘﺘﺒﻊ .

معايير الأداء العامة:
-    ﺍﻟﺘﻘﺪﻳﺮ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻠﻤﻮﺍﺩ ﺍﻟﻼﺯﻣﺔ ﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺃﻭ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ،
-   ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﻌﻘﻼﻧﻲ ﻟﺠﻤﻴﻊ ﺍﻟﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﺨﻄﻄﺎﺕ ﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﻌﻤﻞ
-    ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻠﻤﻮﺍﺻﻔﺎﺕ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ ﻭﺍﻷﺑﻌﺎﺩ ﻟﻠﺘﺪﻓﻖ ﻣﻌﻠﻮﻣﺎﺕ 
-   ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﺠﻤﻴﻊ ﻣﻜﻮﻧﺎﺕ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺃﻭ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ ،




- تسمية الكفاءة   ك م 4:
يحضر ﻣﻮﺍﺩ ﺍﻟﻌﻤﻞ ، ﺍﻵﻻﺕ وﺍﻷﺩﻭﺍﺕ
- عناصر الكفاءة 
· يراقب ﻭيتحقق من ﺍلخشب ﻭﻤﺸﺘﻘﺎته ﻭﺍﻻﻛﺴﺴﻮﺍﺭﺍﺕ ﻭﻣﻨﺘﺠﺎﺕ اللمسات الاخيرة 
· يحدد ﺍﻷﺟﺰﺍء ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ  ﺗﺸﻜﻴﻠﻬﺎ ﻭﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ﻭﺇﻧﻬﺎئها ،
·  يخط ﻭيضع ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺸﻜﻴﻠﻬﺎ ﻭﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ﻭﺇﻧﻬﺎئها ،
·  يضبط ﺍﻵﻻﺕ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺍﻟﺒﻴﺎﻧﺎﺕ ﺍﻟﻤﻜﺘﻮﺑﺔ ﺃﻭ ﺍﻟﺸﻔﻮﻳﺔ 
· ﺭﺳﻢ ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ، 
· ﺭﺳﻢ ﺍﻟﺘﻌﺮﻳﻒ ، 
· ﺍﻟﺘﺨﻄﻴﻄﺎﺕ ﺍﻟﻤﻬﻨﻴﺔ -    ﻭﺍﻟﻤﺨﻄﻄﺎﺕﺍﻟﻤﻮﺿﻮﻋﺔ ... 
· ﺭﺳﻢ ﺗﺮﻛﻴﺒﺎﺕ ﺍﻵﻻﺕ
· ﺍﻟﻜﺘﻴﺒﺎﺕ التقنية: ﺍﻟﻤﺼﻨﻌﻴﻦ ﻭﺍﻟﻤﻮﺭﺩﻳﻦ ... 
· ﻭﺭﻗﺔ ﺍﻟﺘﺪﻓﻖ ، ﻭﺍﻟﺘﺴﻤﻴﺔ ،
· ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻒ المعياري  ﻟﻠﻤﻨﺘﺠﺎﺕ  ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ
· ﺃﻭﺭﺍﻕ ﻟـ: ﺍﻟﺘﺤﻜﻢ ﻭﺍﻟﺘﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﻭﺿﺒﻂ ﺍﻵﻻﺕ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ، ﺇﻟﺦ. 
· ﻋﻤﻠﻴﺔ ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ﻭﺇﺟﺮﺍءﺍﺕ ﻀﺒﻂ ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ

بواسطة: 
-   ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻷﺟﺰﺍء ﺍﻵﻟﻴﺔ ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﻭﻣﺎ ﺇﻟﻰ ﺫﻟﻚ
-    ﺁﻟﻴﺔ ﻭﺃﺩﻭﺍﺕ  ﻣﺤﻤﻮﻟﺔ.…
-    ﺍﻷﺟﻬﺰﺓ ﻭﺍﻻﻛﺴﺴﻮﺍﺭﺍﺕ ،
-  أﺟﻬﺰﺓ ﺍﻟﻘﻴﺎﺱ ﻭﺍﻟﺘﺤﻜﻢ ،

معايير الأداء العامة:
· ﺭﻗﺎﺑﺔ ﺻﺎﺭﻣﺔ ﻋﻠﻰ ﻛﻤﻴﺎﺕ ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺸﻜﻴﻠﻬﺎ ﻭﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ﻭﺇﻧﻬﺎﺉﻬﺎ ﻣﺮﺍﻗﺒﺔ ﺻﺎﺭﻣﺔ ﻟﻠﺠﻮﺩﺓ:
· ﺍﻷﺑﻌﺎﺩ ﻭﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ ﻭﺍﻟﺨﺼﺎئص ﺍﻟﻔﻴﺰﻳﺎئية  ﻭﻇﻬﻮﺭ ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺸﻜﻴﻠﻬﺎﻭﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ﻭﺇﻧﻬﺎئها ،
· ﺍﺧﺘﻴﺎﺭﻋﻘﻼﻧﻲ  ﻟﻸﺟﺰﺍء ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺸﻜﻴﻠﻬﺎ ﻭﺗﺮﻛﻴﺒﻬﺎ ﻭﺇﻧﻬﺎئها ،
· ﺍﻟﺘﺘﺒﻊ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻭﺗﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﻤﻮﺍﻗﻊ ﻟﻠﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺸﻜﻴﻠﻬﺎ ﻭﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ﻭﺇﻧﻬﺎئها ، ﻭﺍﻟﺘﻌﺪﻳﻞ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻶﻻﺕ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ، ﺇﻟﺦ.
· ﺗﺴﺠﻴﻞ ﺍﻟﻨﺘﺎئج ﺑﺪﻗﺔ
· ﺍﻟﻘﺮﺍﺭﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﺑﺸﺄﻥ ﻗﺒﻮﻝ ﺍﻟﻤﻨﺘﺞ ﺃﻭ ﺗﻌﺪﻳﻠﻪ ﺃﻭ ﺭﻓﻀﻪ ، ﻭﺍﻟﺮﻗﺎﺑﺔ ﺍﻟﺼﺎﺭﻣﺔ ﻋﻠﻰ ﺣﺴﻦ ﺳﻴﺮ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝﺍﻟﻤﺮﻛﺒﺔ ،
- تسمية الكفاءة   ك م 5:
يقود تصنيع ﻭﺗﺸﻜﻴﻞ القطع 
- عناصر الكفاءة 
· يستغل وثائق ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ﻭﺍﻟﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﺘﻲ ﺗﻢ ﺇﺟﺮﺍﺅﻫﺎ ،
· ﻳﺼﻌﺪ ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻘﻄﻊ ﻭﺣﻮﺍﻣﻞ ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻤﻄﻠﻮﺑﺔ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﻠﻤﻌﺎﻟﺠﺔ ﺍﻟﻤﺮﻏﻮﺑﺔ ،
· ﻴﺤﻘﻖ ﻳﺪﻭﻳﺎ ﺃﻭ ﻣﻴﻜﺎﻧﻴﻜﻴﺎ التصنيع ﺍﻟﻤﻄﻠﻮﺏ ،
· يسطح ويزين العناصر ﻭﺃﺣﺠﺎﻡ ﺍﻟﺘﺮﻛﻴﺒﺎﺕ ،
· يراقب ويقيس التصنيعات المنجزة ،

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺍﻟﺒﻴﺎﻧﺎﺕ ﺍﻟﻤﻜﺘﻮﺑﺔ ﺃﻭ ﺍﻟﺸﻔﻮﻳﺔ ، ﺗﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺴﻼﻣﺔ ﺍﻟﺪﺍئمة .
·  ﺮﺳﻢ التصنيع ،
· ﻃﺮﻳﻘﺔ ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ، ﺇﺟﺮﺍء ﺍﻟﺘﻌﺪﻳﻞ ، ﻋﻘﺪ ﺍﻟﻤﺮﺣﻠﺔ ،
·  ﻧﻄﺎﻕ ﺍﻟﺘﺸﻐﻴﻞ ، ﻣﻠﻒ ﺍﻵﻟﺔ ،
·  ﺇﺟﺮﺍءﺍﺕ ﺍﻟﺘﺤﻜﻢ ،

بواسطة: 
· وسائل ﺍﻟﻘﻴﺎﺱ ﻭﺍﻟﺘﺤﻜﻢ ،
·  ﺍﻷﺟﺰﺍء ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺸﻜﻴﻠﻬﺎ
· ﺍﻵﻻﺕ ﺍﻟﻤﺤﻤﻮﻟﺔ ﻭﺍﻵﻻﺕ ﺍﻟﺜﺎﺑﺘﺔ 
· ﻣﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﺸﺨﺼﻴﺔ ؛

معايير الأداء العامة:
· ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻮﺛﺎئق ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ﻭﺍﻟﺮﺳﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﺘﻲ ﺗﻢ ﺇﺟﺮﺍﺅﻫﺎ ،
· ﻭﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ ﺍﻟﻤﺘﺤﻜﻢ ﻓﻴﻪ ﻭﺍﻟﻤﻌﺪﻝّ ﻟﻸﺩﻭﺍﺕﺍﻟﻼﺯﻣﺔ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﻶﻟﺔ ﺍﻟﻤﻄﻠﻮﺑﺔ 
· ﺍﻟﺘﻔﺴﻴﺮ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻠﺒﻴﺎﻧﺎﺕ: ﺍﻷﺑﻌﺎﺩ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺸﻜﻴﻠﻬﺎ ، ﻭﺍﻷﺳﻄﺢ ﺍﻟﻤﺮﺟﻌﻴﺔ ،
· ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﻤﺘﻮﺍﻓﻖ ﻟﻶﻟﺔ ﻭﻃﺮﻳﻘﺔ ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﻠﺘﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﻣﻦ ﺍﻟﺸﺮﻛﺎﺕ ﺍﻟﻤﺼﻨﻌﺔ ،
· ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ ﺍﻟﺮﺷﻴﺪ ﻟﺘﺮﻛﻴﺒﺎﺕ ﺍﻵﻻﺕ ﻭﻣﻠﺤﻘﺎﺗﻬﺎ ، 
· ﺍﻟﻄﻼء ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻭﺍﻟﻤﻌﺪﻝّ ﻭﺗﺸﺬﻳﺐ ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮﻭﺃﺣﺠﺎﻡ ﺍﻟﺘﺨﻄﻴﻂ ،
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻼﺧﺘﻼﻻﺕ ﻓﻲ ﺍﻷﺟﺰﺍء ﺃﻭ ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ، 
· ﻭﺍﻟﺘﺤﻜﻢ ﺍﻟﺼﺎﺭﻡ ﻭﻗﻴﺎﺱ ﺍﻵﻻﺕ ﺍﻟﻤﻨﻔﺬﺓ ،
· ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﻔﻌﻠﻲ ﻟﻺﺟﺮﺍءﺍﺕ ﺍﻟﺘﺼﺤﻴﺤﻴﺔ ،

- تسمية الكفاءة   ك م 6:
يجمع عناصر التصنيع والهيكل
- عناصر الكفاءة 
· ﻳﺠﻤﻊ ﻓﻲ ﻣﺤﻄﺔ  ﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ ، ﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺎﺕ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ: ﺍﻷﺟﺰﺍء ، ﺍﻟﻘﺸﺮﺓ ، ﺍﻷﺟﻬﺰﺓ ، ﺍﻟﺘﺰﺟﻴﺞ ، ﺍﻟﻐﺮﺍء
ﻭﺍﻹﻛﺴﺴﻮﺍﺭﺍﺕ .
· يوضع ويضبط ﺃﻧﻈﻤﺔ ﺍﻟﺘﺜﺒﻴﺖ ﻭﺍﻟﻀﻐﻂ ﻭﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ ﻭﺍﻟﺘﺄﻃﻴﺮ ،
· ﺻﻤﻎ ﻭﺗﺠﻬﻴﺰ ﺍﻷﺟﺰﺍء ﻭﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺎﺕ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ،
· ﺍﻹﻃﺎﺭ ،ﺍﺿﻐﻂ ﻭﺗﻮﻃﻴﺪ ﺍﻷﺟﺰﺍء ﻭﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺎﺕ ، ﻣﻊ ﺍﺣﺘﺮﺍﻡ ﺍﻟﻮﻗﺖ ﺍﻟﻤﺨﺼﺺ ﻭﻗﻮﺍﻋﺪ ﺍﻟﻮﻗﺎﻳﺔ ﻭﺍﻟﺴﻼﻣﺔ 
·  ﺗﺠﻬﻴﺰ ﻓﻲ ﺍﻷﺟﻬﺰﺓ ﻭﺍﻻﻛﺴﺴﻮﺍﺭﺍﺕ

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
-   ﺍﻟﺒﻴﺎﻧﺎﺕ ﺍﻟﺸﻔﻮﻳﺔ ﻭﺍﻟﻤﻜﺘﻮﺑﺔ ، ﻭﺭﻗﺔ ﺍﻟﺘﻌﺪﻳﻞ ، ﺗﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ ، ﺍﻟﺨﻄﺔ
-   ﺍﻟﺸﺎﻣﻠﺔ ،ﺧﻄﺔ ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ، ﺍﻟﻮﻗﺖ ﺍﻟﻤﺨﺼﺺ ﻟﻠﻤﺸﻐﻞ.

بواسطة: 
-    ﻗﻄﻊ ﻏﻴﺎﺭ ﻭﺍﻛﺴﺴﻮﺍﺭﺍﺕ، ﺍﻷﺟﻬﺰﺓ،
-   ﻣﻜﻮﻧﺎﺕ ﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ ﻭﺍﻟﺘﻨﻘﻞ ، ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻴﺪﻭﻳﺔ ، ﺍﻵﻻﺕ ﻭﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﺨﺎﺻﺔ
-   ﺑﺎﻹﻃﺎﺭ ،ﻭﺍﻟﻠﺼﻖ ﻭﺍﻟﻀﻐﻂ ، ﻭﺍﻟﺤﻔﺮ ﺍﻟﻜﻬﺮﺑﺎﺉﻲ ﺍﻟﻤﺤﻤﻮﻝ ، ﻭﻣﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﺸﺪ ،
-   ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕﺍﻟﻴﺪﻭﻳﺔ ، ﻭﻣﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﺘﺤﻜﻢ ؛

معايير الأداء العامة:
-    ﺗﺠﻤﻴﻊ ﻋﻘﻼﻧﻲ ﻓﻲ ﻣﺤﻄﺔ ﺗﺠﻤﻴﻊ ﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺎﺕ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ: ﺍﻷﺟﺰﺍء ، ﻭﺍﻟﻘﺸﺮﺓ ، ﻭﺍﻷﺟﻬﺰﺓ ، ﻭﺍﻟﻐﺮﺍء
ﻭﺍﻟﻤﻠﺤﻘﺎﺕ ،ﺇﻟﺦ.
-   ﺍﻹﻋﺪﺍﺩ ﻭﺍﻟﺘﺨﻄﻴﻂ ﺍﻟﻌﻘﻼﻧﻴﺎﻥ ﻟﻠﻀﻐﻂ ﻭﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ ﻳﻌﻨﻲ ﺗﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﻤﻮﺍﻗﻊ ﻭﺗﻌﺪﻳﻞ ﺃﻧﻈﻤﺔ ﺍﻟﺘﺜﺒﻴﺖ     ﻭﺍﻟﻀﻐﻂ ﻭﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ  ﻭﺍﻟﺘﺄﻃﻴﺮ  ،.…
-   ﺍﻟﻠﺼﻖ ﻳﺘﻮﺍﻓﻖ ﻣﻊ ﺍﻟﺘﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ،
-   ﺗﻢ ﺗﺮﻛﻴﺐ ﺃﺟﻬﺰﺓ ﺍﻟﺘﻮﺻﻴﻞ ﻭﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﺑﺸﻜﻞ ﺻﺤﻴﺢ ، ﺍﻟﺘﺄﻃﻴﺮ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ، ﺍﻟﻀﻐﻂ ﻭﺭﺑﻂ ﺍﻷﺟﺰﺍء
-   ﻭﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺎﺕ ،ﺍﻟﺘﺮﻛﻴﺐ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻭﺗﺮﻛﻴﺐ ﺃﺟﻬﺰﺓ ﺍﻟﺘﻨﻘﻞ ،
-   ﺍﻟﺘﻘﻴﺪﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﺑﺎﻟﻮﻗﺖ ﺍﻟﻤﺨﺼﺺ ﻭﻗﻮﺍﻋﺪ ﺍﻟﻮﻗﺎﻳﺔ ﻭﺍﻟﺴﻼﻣﺔ
-   ﻳﺘﻢ ﺗﺮﻛﻴﺐ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﻭﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ﻭﺗﺴﻮﻳﺘﻬﺎ ﻭﺗﺰﺟﻴﺠﻬﺎ ﻭﺗﺠﻬﻴﺰﻫﺎ ﻭﻓﻘﺎ ﻟﺨﻄﻂ ﺍﻟﺘﺼﻨﻴﻊ ،
-   ﻋﻮﺩﺓ ﻣﻨﺎﺳﺒﺔ ﻟﻤﺤﻄﺔ ﺍﻟﻌﻤﻞ ﺇﻟﻰ ﺣﺎﻟﺘﻬﺎ ﺍﻷﻭﻟﻴﺔ ،



- تسمية الكفاءة   ك م 7:
ﻳﻨﻬﻲ ﻭ يعالج ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﻤﻨﺠﺰﺓ 
- عناصر الكفاءة 
-    يرمل ﺃﺳﻄﺢ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﻤﺠﻤﻌﺔ
-    يقدم ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﺣﺴﺐ ﺍﻟﻄﺮﻳﻘﺔ ﺍﻟﻤﺤﺪﺩﺓ ﻣﻦ ﻗﺒﻞ ﺍﻟﺸﺮﻛﺔ ﺍﻟﻤﺼﻨﻌﺔ ،
-     ﻴﻨﻈﻒ ﻭﺗﻠﻤﻴﻊ ﺍﻷﺳﻄﺢ  ﺍﻟﺠﺎﻫﺰﺓ ،
-     ﺷﺮﻁ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﻤﺼﻨﻌﺔ ،

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺍﻟﺒﻴﺎﻧﺎﺕ ﺍﻟﺸﻔﻮﻳﺔ ﻭﺍﻟﻤﻜﺘﻮﺑﺔ .
· ﻭﺭﻗﺔ ﺍﻟﻤﻨﺘﺞ ﻭﺍﻟﻌﻴﻨﺎﺕ ،
· ﺍﻷﻭﺭﺍﻕ التقنية ﻭﺍﻹﺟﺮﺍءﺍﺕ .
· ﺍﻟﻮﻗﺖ ﺍﻟﻤﺨﺼﺺ ، ﺍﻟﻨﺼﻮﺹ  ﺍﻟﺘﻨﻈﻴﻤﻴﺔ ﺍﻟﺴﺎﺭﻳﺔ   

بواسطة: 
--   ﻣﻌﺪﺍﺕﺍﻟﺼﻨﻔﺮﺓ ﻭﺍﻟﺘﻌﺒﺉﺔ ﻭﺍﻟﺘﻨﻈﻴﻒ ، ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻖ ﺍﻟﻴﺪﻭﻱ ، ﻣﻌﺪﺍﺕ
-   ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻖ ﺍﻟﻤﻴﻜﺎﻧﻴﻜﻴﺔ ، ﻣﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﺘﺸﻄﻴﺐ ﻭﺍﻟﻤﻌﺎﻟﺠﺔ ، ﻛﺎﺑﻴﻨﺔ ﺍﻟﺘﺸﻄﻴﺐ
-    ﻣﻌﺪﺍﺕﺍﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﻔﺮﺩﻳﺔ ﻭﺍﻟﺠﻤﺎﻋﻴﺔ ؛
-     ﻗﻄﻊ ﻏﻴﺎﺭ ﻭﺍﻛﺴﺴﻮﺍﺭﺍﺕ، ﺍﻷﺟﻬﺰﺓ،

معايير الأداء العامة:
-   ﺣﺎﻟﺔ ﺍﻟﺪﻋﺎﻣﺎﺕ ﺗﺘﻮﺍﻓﻖ ﻣﻊ ﺍﻟﻤﺘﻄﻠﺒﺎﺕ ،
-    ﻳﺘﻢ ﺗﺤﻀﻴﺮ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﺘﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺸﺮﻛﺔ ﺍﻟﺼﺎﻧﻌﺔ: ﺍﻟﻜﻤﻴﺔ ﻭﺍﻟﺠﺮﻋﺔ ﻭﺍﻟﻠﻮﻥ ﻭﺍﻟﻈﻞ ﻭﺍﻟﻠﺰﻭﺟﺔ ﻭﺩﺭﺟﺔ ﺍﻟﺤﺮﺍﺭﺓ 
-   ﺍﻟﺘﺤﻀﻴﺮﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻠﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﻟﻠﺘﺸﻄﻴﺐ ﻭﺍﻟﻤﻌﺎﻟﺠﺔ ، ﻭﺍﻟﺼﻨﻔﺮﺓ ﺍﻟﺼﺤﻴﺤﺔ ﻷﺳﻄﺢ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ، ﺗﻄﺒﻴﻖ ﻣﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﺘﺸﻄﻴﺐ ﻭﺍﻟﻤﻌﺎﻟﺠﺔ ﻳﺘﻮﺍﻓﻖ ﻣﻊ ﺍﻟﻤﺘﻄﻠﺒﺎﺕ ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ،
-   ﺍﻻﺣﺘﺮﺍﻡ ﺍﻟﺘﺎﻡ ﻟﻠﻤﺪﺩ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﻋﻴﺪ ﺍﻟﻨﻬﺎئية ،
-   ﺍﻻﻣﺘﺜﺎﻝ ﻟﻸﻧﻈﻤﺔ ﺍﻟﻤﻌﻤﻮﻝ ﺑﻬﺎ ﻓﻲ ﻣﺠﺎﻝ ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﻭﺍﻟﺘﺨﻠﺺ ﻣﻦ ﺍﻟﻨﻔﺎﻳﺎﺕ ،
-   ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻮﺳﺎئل ﺍﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﻔﺮﺩﻳﺔ ﻭﺍﻟﺠﻤﺎﻋﻴﺔ ،
-   ﺗﻨﻈﻴﻒﻭﺗﻠﻤﻴﻊ ﻣﺜﺎﻟﻴﺎﻥ ﻟﻸﺳﻄﺢ ﺍﻟﻨﻬﺎئية ﺗﺤﻜﻢ ﻗﻮﻱ ﻓﻲ ﺍﻟﻤﺪﺩ وﺃﻭﻗﺎﺕ ﺍﻟﺘﺪﺧﻞ ﺍﻟﺘﻨﻈﻴﻒ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻠﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﻣﺤﻄﺔ ﺍﻟﻌﻤﻞ.



- تسمية الكفاءة   ك م 8:
يضمن صيانة المعدات والآلات
- عناصر الكفاءة 
-    يستعلم ﻣﺴﺘﻨﺪﺍﺕ ﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ ،
-    ينفذ ﺻﻴﺎﻧﺔ ﻣﻦ ﺍﻟﻤﺴﺘﻮﻯ ﺍﻷﻭﻝ ﻋﻠﻰ ﺍﻵﻻﺕ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ،
-    اشعار عن خلل ﻭﻇﻴﻔﻲ ،
-   ﺷﺤﺬ ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻴﺪﻭﻳﺔ )ﺍﻷﺳﻨﺎﻥ ﻭﺍﻟﺸﻔﺮﺍﺕ ﺍﻟﻤﺴﺘﻘﻴﻤﺔ( ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻤﻴﻜﺎﻧﻴﻜﻴﺔ ﺫﺍﺕ ﺍﻟﺸﻔﺮﺍﺕ 
ﺍﻟﻤﺴﺘﻘﻴﻤﺔ ،
-    يغيير ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻘﻄﻊ ﻋﻠﻰ ﺍﻵﻻﺕ ﺍﻟﺜﺎﺑﺘﺔ ﻭﺍﻟﻤﺤﻤﻮﻟﺔ ،

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺍﻟﺒﻴﺎﻧﺎﺕ ﺍﻟﻤﻜﺘﻮﺑﺔ ﻭﺍﻟﺸﻔﻮﻳﺔ ، وثائق تقنية، ﺗﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺴﻼﻣﺔ ووثائق ﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ.
·  وثائق ﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ ﻭﺃﻭﺭﺍﻕ ﺍﻟﺒﻴﺎﻧﺎﺕ التقنية ؛

بواسطة: 
· ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻴﺪﻭﻳﺔ ﻭﺍﻟﻤﻴﻜﺎﻧﻴﻜﻴﺔ.
· ﻣﻮﺍﺩ ﺍﻟﺸﺤﺬ ،
· ﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﻣﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﺘﻨﻈﻴﻒ / ﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ ﻭﺍﻟﺰﻳﻮﺕ ﻭﻣﻮﺍﺩ ﺍﻟﺘﺸﺤﻴﻢ ﻭﺍﻵﻻﺕ ﺍﻟﺘﻘﻠﻴﺪﻳﺔ  
· ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻘﻄﻊ ﺍﻟﻘﻴﺎﺳﻴﺔ. ﻗﻄﻊ ﻏﻴﺎﺭ ؛

معايير الأداء العامة:
· ﻣﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﻛﺎﻓﻴﺔ ﻋﻦ ﻣﺴﺘﻨﺪﺍﺕ ﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ 
· ﺍﻻﻣﺘﺜﺎﻝ ﻟﺠﺪﻭﻝ ﺍﻟﺘﺪﺧﻞ ﻹﺟﺮﺍءﺍﺕ  ﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ
· ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﺴﻠﻴﻢ ﻟﺼﻴﺎﻧﺔ ﺍﻟﻤﺴﺘﻮﻯ ﺍﻷﻭﻝ ﻋﻠﻰ ﺍﻵﻻﺕ ، ﺗﺘﻢ ﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﻠﻄﺮﻳﻘﺔ ﺍﻟﻤﺤﺪﺩﺓ.
· ﺍﻟﺘﺴﺠﻴﻞ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﺘﺪﺧﻼﺕ ﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ ﺗﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻭﺍﻹﺷﺎﺭﺓ ﺇﻟﻰ ﻭﺟﻮﺩ ﻋﻄﻞ ، ﻭﻳﺘﻢ ﺍﺳﺘﺒﺪﺍﻝ ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻘﻄﻊ ﺩﻭﻥ ﻣﺨﺎﻃﺮ ﺃﻭ ﺃﺧﻄﺎء
· ﺍﻟﺸﺤﺬ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻸﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻴﺪﻭﻳﺔ )ﺍﻟﺸﻔﺮﺍﺕ ﺍﻟﻤﺴﻨﻨﺔ ﻭﺍﻟﻤﺴﺘﻘﻴﻤﺔ( ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ اﻟﻤﻴﻜﺎﻧﻴﻜﻴﺔ ﺫﺍﺕ ﺍﻟﺸﻔﺮﺍﺕﺍﻟﻤﺴﺘﻘﻴﻤﺔ  ،
· ﺍﻻﺳﺘﺒﺪﺍﻝ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻭﺍﻟﻤﻌﺪﻝّ ﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻘﻄﻊ ﻓﻲ ﺍﻵﻻﺕ ﺍﻟﺜﺎﺑﺘﺔ ﻭﺍﻟﻤﺤﻤﻮﻟﺔ ،
· ﺭﻗﺎﺑﺔ ﺻﺎﺭﻣﺔ ﻋﻠﻰ ﺷﺤﺬ ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﻭﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ، ﺍﻟﺘﻨﻈﻴﻒ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ،
· ﻳﺘﻮﺍﻓﻖ ﺇﺟﺮﺍء ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﻣﻊ ﺑﻴﺎﻧﺎﺕ ﺍﻟﺸﺮﻛﺔ ﺍﻟﻤﺼﻨﻌﺔ .
·  ﻭﻳﺤﺘﺮﻡ ﻣﻨﻔﺬ ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﻔﺮﺩﻳﺔ ﻭﺍﻟﺠﻤﺎﻋﻴﺔ ﺍﻻﻣﺘﺜﺎﻝ ﻟﻘﻮﺍﻋﺪ ﺍﻟﺼﺤﺔ ﻭﺍﻟﺴﻼﻣﺔ




- تسمية الكفاءة   ك م 9:
التثبيت في الموقع
- عناصر الكفاءة 
·   يحضر ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻼﺯﻣﺔ ﻟﺘﺮﻛﻴﺐ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ،
· ﺇﻣﺪﺍﺩﻭﺗﺨﻠﺺ ﺑﻌﻘﻼﻧﻴﺔ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺸﻴﻴﺪﻫﺎ ﻭﺗﺮﻛﻴﺒﻬﺎ ؛

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
-   ﺗﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺘﺜﺒﻴﺖ  ﺍﻟﺸﻔﻮﻳﺔ  ﻭﺍﻟﻤﻜﺘﻮﺑﺔ  ،
-    ﺧﻄﺔ ﺍﻟﻮﻗﺎﻳﺔ ﺍﻟﺨﺎﺻﺔ ﺑﺎﻟﺼﺤﺔ ﻭﺍﻟﺴﻼﻣﺔ ، ﻭﺧﻄﺔ ﺍﻟﺘﺨﻄﻴﻂ ، ﻭﻣﺴﺢ ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ،
-    ﺇﺟﺮﺍءﺍﺕ السلامة ﻟﺘﺜﺒﻴﺖ   
بواسطة: 
· ﻣﻮﺍﺩ ﻭﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﺘﺜﺒﻴﺖ ﺍﻟﻤﺤﻤﻮﻟﺔ
·  ﺍﻟﺘﺸﻄﻴﺐ ﻭﺍﻟﺘﻌﺪﻳﻞ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ  ﺗﺮﻛﻴﺒﻬﺎ ،
· وسائل ﺍﻟﻮﺻﻮﻝ.
·  ﻭﺃﺟﻬﺰﺓ ﺍﻷﻣﺎﻥ.

معايير الأداء العامة:
·  ﻳﺘﻢ ﻭﺿﻊ ﺗﺪﺍﺑﻴﺮ ﺍﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﻔﺮﺩﻳﺔ ﻭﺍﻟﺠﻤﺎﻋﻴﺔ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﻠﻮﺍﺉﺢ ،
·  ﻣﺤﻄﺔ ﺍﻟﻌﻤﻞ ﻭﺑﻴﺉﺘﻬﺎ ﺁﻣﻨﺔ ، ﻳﺘﻢ ﺍﺗﺒﺎﻉ ﺍﻟﺘﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ،
·  ﺍﻹﻋﺪﺍﺩ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻠﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻼﺯﻣﺔ ﻟﺘﺮﻛﻴﺐ ﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ،
·   ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻷﺳﺎﺳﻴﺔ ﻣﺘﻮﻓﺮﺓ ﺑﺸﻜﻞ ﻓﻌﺎﻝ ، ﺍﻹﻣﺪﺍﺩ ﺍﻟﺮﺷﻴﺪ ﻟﻠﻬﻴﺎﻛﻞ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ  ﻭﺗﺮﻛﻴﺒﻬﺎ ،
- ﺍﻟﺘﺮﺗﻴﺐ ﺍﻟﻌﻘﻼﻧﻲ ﻟﻸﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﻤﺮﺍﺩ ﺗﺠﻤﻴﻌﻬﺎ ﻭﺗﺮﻛﻴﺒﻬﺎ ،
·  ﺗﻮﺯﻳﻊ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﻼﺣﺘﻴﺎﺟﺎﺕ ؛ ﻳﺘﻢ ﺣﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﻤﺒﺎﻧﻲ ﻭﺍﻟﻤﻤﺘﻠﻜﺎﺕ ﻭﻓﻘﺎً
·   ﻟﻠﺘﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ،ﻭﻳﺘﻢ ﺗﺮﺗﻴﺐ ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﺘﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺴﻼﻣﺔ ، ﻭﻳﺘﻢ ﺗﺨﺰﻳﻦ ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﺍﻵﻻﺕ   ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﻭﺟﺎﻫﺰﺓ ﻹﻋﺎﺩﺓ ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ.


- تسمية الكفاءة   ك م 10:
-ﻳﺼﻌﺪ ﻭيضع عناصر التركيب و ﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ  التنضيد
- عناصر الكفاءة 
· يحضر ﻭيحفظ ﻣﻜﻮﻧﺎﺕ ﺍﻟﺘﺠﻤﻊ ﻓﻲ ﻭﺿﻊ ﻣﺆﻗﺖ ؛
· يضبط ﺗﺤﺪﻳﺪ ﻣﻮﻗﻊ ﺍﻟﻬﻴﻜﻞ )ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ﻭﺍﻟﻤﺴﺘﻮﻯ ﻭﺍﻟﺸﺎﻗﻮﻝ( ؛
· ﻳﻘﻄﻊ ﻭﺍﺿﺒﻂ ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺔ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ﻟﻠﺘﺄﺛﻴﺚ ؛
· يضبط ﺗﺸﻐﻴﻞ ﺍﻟﻬﻴﻜﻞ )ﺍﻟﺘﺮﺟﻤﺔ ﻭﺍﻟﺘﻨﺎﻭﺏ ﻭﺍﻟﻠﻌﺐ ﻭﻣﺎ ﺇﻟﻰ ﺫﻟﻚ(
· يضع ﺗﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﺴﺤﺎﺑﺎﺕ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺒﺔ: ﺍﻟﻬﻴﺪﺭﻭﻟﻴﻜﻴﺔ ﻭﺍﻟﻤﻴﻜﺎﻧﻴﻜﻴﺔ ﻭﺍﻟﻜﻴﻤﻴﺎﺉﻴﺔ
· يثبت ﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ﻭﺍﻻﻛﺴﺴﻮﺍﺭﺍﺕ ﻭﻋﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﺘﺸﻄﻴﺐ ؛
· يضع ﺗﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﻤﺮﺍﻳﺎ ﻭﺍﻟﺮﺧﺎﻡ ﻋﻠﻰ ﺍﻟﺘﺮﻛﻴﺒﺎﺕ ؛
· ﻴﺤﻘﻖ ﺍﻟﺘﻌﺪﻳﻼﺕ ﻭﻟﻠﺘﺤﻘﻖ ﺗﺸﻐﻴﻞ ﺍﻟﻬﻴﺎﻛﻞ ﺍﻟﻤﻘﺎﻣﺔ ﺃﻭ ﺍﻟﻤﺜﺒﺘﺔ ،

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
-   ﺗﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺷﻔﻮﻳﺔ ﺃﻭ ﻣﻜﺘﻮﺑﺔ ، ﻣﻠﻒ ﺗﻘﻨﻲ ،
-    ﻣﺴﺢ ﻟﻠﻤﻮﻗﻊ ، ﺃﻭﺭﺍﻕ ﺑﻴﺎﻧﺎﺕ ﺍﻟﻤﻨﺘﺞ ،
-    ﻃﺮﻕ ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻖ ، ﺃﻭﺿﺎﻉ ﺍﻟﺘﺸﻐﻴﻞ ، ﺍﻟﻮﻗﺖ ﺍﻟﻤﺨﺼﺺ ،-


بواسطة: 
-   وسائل ﻭﻣﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﺘﺜﺒﻴﺖ ، وسائل ﺍﻟﺘﻌﺪﻳﻞ ﺍﻟﻤﺎﺩﻳﺔ ، ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﻴﺪﻭﻳﺔ ، ﺍﻵﻻﺕ ﺍﻟﻤﺤﻤﻮﻟﺔ   ،
-   ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺎﺕ ﻭﺍﻷﺟﻬﺰﺓ ﻭﺍﻟﻤﻠﺤﻘﺎﺕ ﻭﺃﺟﻬﺰﺓ ﺍﻟﺘﻨﻘﻞ ،
-   ﻣﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﺘﺜﺒﻴﺖ: ﺍﻟﺨﺘﻢ ﺍﻟﻬﻴﺪﺭﻭﻟﻴﻜﻲ ﺃﻭ ﺍﻟﻜﻴﻤﻴﺎئي ، وسائل ﺍﻟﺘﺜﺒﻴﺖ ﺍﻟﻤﻴﻜﺎﻧﻴﻜﻴﺔ ، ﻣﻨﺘﺠﺎﺕ
ﺍﻟﺨﺘﻢ ،
-   ﻋﻨﺎﺻﺮﺍﻟﺘﺸﻐﻴﻞ ، ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﺰﺧﺮﻓﻴﺔ ، ﺍﻟﻨﻮﺍﻓﺬ ، ﺍﻟﻤﺮﺍﻳﺎ ﻭﻣﻠﺤﻘﺎﺕ ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ، ﻣﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻖ ؛ 

معايير الأداء العامة:
· ﺍﺭﺗﺪﺍءﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﺍﻟﻔﺮﺩﻳﺔ ﻭﺍﻟﺠﻤﺎﻋﻴﺔ ﺑﺸﻜﻞ ﻓﻌﺎﻝ ،
· ﺍﻹﻋﺪﺍﺩﺍﻟﺴﻠﻴﻢ ﻭﺍﻟﺼﻴﺎﻧﺔ ﻓﻲ ﻣﻮﻗﻊ ﻣﻜﻮﻧﺎﺕ ﺍﻟﺘﺠﻤﻴﻊ ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ ﺍﻟﺮﺷﻴﺪ ﻵﻻﺕ ﺍﻟﺒﻨﺎء ﺍﻟﻤﺤﻤﻮﻟﺔ
· ﺍﻟﻘﻄﻊﻭﺍﻟﺘﻌﺪﻳﻞ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺒﻴﻦ ﻟﻠﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﻤﻜﻮﻧﺔ ﻷﺛﺎﺙ ﺍﻟﺘﺨﻄﻴﻂ-

· - ﺗﺤﺪﻳﺪﺍﻟﻤﻮﺍﻗﻊ ﺍﻟﻤﻌﺪﻟﺔ ﻟﻠﻬﻴﻜﻞ )ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ﻭﺍﻟﻤﺴﺘﻮﻯ ﻭﺍﻟﺸﺎﻗﻮﻝ( ؛ ﺍﻟﻀﺒﻂ ﺍﻟﻤﻌﺪﻝ ﻟﺘﺸﻐﻴﻞ ﺍﻟﻬﻴﻜﻞ ) - ﺍﻟﺘﺮﺟﻤﺔ ،ﺍﻟﺪﻭﺭﺍﻥ ﻭﺍﻟﻠﻌﺐ ، ﺇﻟﺦ( -

· ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻠﻤﺜﺒﺘﺎﺕ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺒﺔ - ﺍﻟﺘﺜﺒﻴﺖﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻭﺍﻟﻤﻌﺪﻝّ ﻟﻠﺤﻮﺍﻑ ﻭﺍﻟﻤﻠﺤﻘﺎﺕ ﻭﻋﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﺘﺸﻄﻴﺐ .
· ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﻤﻌﺪﻝ ﻟﻠﻤﺮﺍﻳﺎ ﻭﺍﻟﺮﺧﺎﻡ ﻋﻠﻰ ﺗﺨﻄﻴﻂ ﺍﻷﺛﺎﺙ ؛ ﻳﺘﻢ ﺗﺜﺒﻴﺖ ﻛﻞ ﻫﻴﻜﻞ ﺑﺸﻜﻞ ﺻﺤﻴﺢ ﻭﻓﻘﺎً
· ﻟﻠﻮﺍﺉﺢ ﺍﻟﻤﻌﻤﻮﻝ ﺑﻬﺎ ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﻌﻘﻼﻧﻲ ﻟﻌﻤﻠﻴﺎﺕ ﺍﻹﺻﻼﺡ ﻭﺍﻟﺘﻌﺪﻳﻞ ﻓﻲ ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ﺍﺣﺘﺮﺍﻡ ﺍﻟﺠﺎﻧﺐ     ﺍﻟﺠﻤﺎﻟﻲ
· ﺍﺣﺘﺮﺍﻡ ﺍﻟﻮﻗﺖ ﺍﻟﻤﺨﺼﺺ. ﺍﻟﺘﺰﺟﻴﺞ ﺍﻟﻤﻌﺪﻝ ﻷﺟﺰﺍء ﺍﻟﻀﻮء ،
· ﺍﻟﻔﺮﺯﺍﻻﻧﺘﻘﺎﺉﻲ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻤﺨﺘﻠﻒ ﺃﻧﻮﺍﻉ ﺍﻟﻨﻔﺎﻳﺎﺕ: ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﻤﻌﺎﺩ ﺗﺪﻭﻳﺮﻫﺎ ، ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﺍﻟﻤﺴﺘﻌﺎﺩﺓ ،
· ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕﺍﻟﺘﺎﻟﻔﺔ ،
· ﺍﻟﺘﺨﻠﺺﺍﻟﺮﺷﻴﺪ ﻣﻦ ﺍﻟﻨﻔﺎﻳﺎﺕ ﺑﺎﻟﻮﺳﺎﺉﻞ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺒﺔ ، ﺗﺨﺰﻳﻦ ﻭﺻﻴﺎﻧﺔ ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ
· ﻭﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ،ﺣﻤﺎﻳﺔ ﻣﻀﻤﻮﻧﺔ ﻟﻠﻤﺒﺎﻧﻲ ﻭﺍﻟﻤﻤﺘﻠﻜﺎﺕ ،
· ﺍﻻﻣﺘﺜﺎﻝ ﺍﻟﻜﺎﻣﻞ ﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﻤﺒﺎﻧﻲ ﻭﺍﻟﻤﻤﺘﻠﻜﺎﺕ ﻟﺘﻌﻠﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺴﻼﻣﺔ ،



2.2 - وصف الكفاءات المكملة
- تسمية الكفاءة   ك ت1:
يخطط ويمثل ﺍﻹﻧﺸﺎءﺍﺕ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ ﻭﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﺍﻟﻤﺤﺪﺩﺓ ﻓﻲ ﺍﻹﺳﻘﺎﻃﺎﺕ ﺍﻟﻤﺘﻌﺎﻣﺪﺓ ﻭﻓﻲﺍﻟﻤﻨﻈﻮﺭ ؛

- عناصر الكفاءة 
· ﺍﺧﺘﺎﺭ ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﺮﺳﻢ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ
· التحكم في ﺍﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﺮﺳﻢ
· ﺗﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﺘﺨﻄﻴﻄﺎﺕ ﺍﻷﺳﺎﺳﻴﺔ ﺍﻟﻘﻴﺎﺳﻴﺔ )ﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﺍﻟﻤﺴﺘﻮﻳﺔ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﺍﻟﺼﻠﺒﺔ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ(
· ﺘﺼﻤﻴﻢ   ﻃﺒﻘﺎﺕﻭﺃﻗﻮﺍﺱ ﺍﻟﻈﻞ 
· يشرح ﺗﻘﻨﻴﺔ ﺍﻟﺮﺳﻢ ﻓﻲ ﺍﻹﺳﻘﺎﻁ ﺍﻟﻤﺘﻌﺎﻣﺪ 
· ﺃﺛﺮﻭﻣﻌﺪﻝ ﻣﻨﺎﻇﺮ ﺧﺎﺭﺟﻴﺔ 
· ﺘﺼﻤﻴﻢ ﻭ - ﻣﻌﺪﻝ ﺍﻟﺘﺨﻔﻴﻀﺎﺕ ﻭﺍﻷﻗﺴﺎﻡ 
· ﻟﻠﺘﺼﻤﻴﻢ ﻭﻣﻌﺪﻝ ﺗﻤﺜﻞ ﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﻓﻲ ﺍﻟﻤﻨﻈﻮﺭ 
· ﻃﻮﺭ ﺃﺳﻄﺢ ﻣﺎﺩﺓ ﺻﻠﺒﺔ
-

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
-    ﺧﻄﺔﺍﻟﺒﻨﺎء ، ﻣﺨﻄﻂ ﺍﻟﻨﻤﻮﺫﺝ ، ﻧﻤﻮﺫﺝ ﺛﻼﺛﻲ ﺍﻷﺑﻌﺎﺩ ، ﻧﻤﻮﺫﺝ
-   ﺗﻢ ﺭﺳﻤﻪ  ﺑﺎﻟﻔﻌﻞ

بواسطة: 
· ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﺮﺳﻢ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ

معايير الأداء العامة:
· ﺗﻨﻈﻴﻢ ﻭﻇﻴﻔﻲ ﻭﻣﺮﻳﺢ ﻟﻤﺤﻄﺔ ﺍﻟﻌﻤﻞ. ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻷﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﺘﻌﻘﺐ ﻭﻣﻮﺍﺩ ﺍﻟﺮﺳﻢ.
· ﻣﺮﺍﻋﺎﺓ ﺗﻘﻨﻴﺎﺕ ﺗﺘﺒﻊ ﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﺍﻟﺼﻠﺒﺔ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ. ﺍﻻﻣﺘﺜﺎﻝ ﻟﻤﻌﺎﻳﻴﺮ ﺍﻟﺘﻮﺣﻴﺪ.
· ﺩﻗﺔ ﺍﻟﻤﺆﺍﻣﺮﺍﺕ.-

· ﺍﻟﺘﺮﺗﻴﺐ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ  ﻟﻶﺭﺍء.
· ﺍﻟﺘﺮﺗﻴﺐ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻠﻜﺎئن ﻓﻲ ﺍﻟﻤﻨﻈﻮﺭ ﻓﻴﻤﺎ ﻳﺘﻌﻠﻖ ﺑﻤﺴﺘﻮﻯ ﺍﻹﺳﻘﺎﻁ ﻣﻄﺎﺑﻘﺔ ﺗﺎﻣﺔ اﻠﻤﺸﺎﻫﺪﺍﺕ
·  ﻭﺍﻟﻨﻘﺎﻁ ﻭﺍﻟﺨﻄﻮﻁ   ﻭﺍﻷﺳﻄﺢ
· ﻣﺤﺎﻭﺭﻣﺘﺴﺎﻭﻳﺔ ﺍﻟﻘﻴﺎﺱ ، ﺧﻄﻮﻁ ، ﺃﻗﻮﺍﺱ ، دوائر ، ﺃﺷﻜﺎﻝ ﺑﻴﻀﺎﻭﻳﺔ ، ﻣﻨﺤﻨﻴﺎﺕ ﻭﺯﻭﺍﻳﺎ ﻏﻴﺮ ﻣﻨﺘﻈﻤﺔ
· ﻭﺿﻮﺡﺍﻻﻗﺘﺒﺎﺱ. ﻣﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﻛﺎﻣﻠﺔ
· ﻭﻣﻘﺮﻭءﺓ.ﻋﺮﺽ ﺑﻴﺎﻧﻲ ﺃﻧﻴﻖ.
- تسمية الكفاءة   ك ت2:
يطبق المفاهيم الأساسية للرياضيات المتعلقة بالمهنة

- عناصر الكفاءة 
· ﺗﻨﻔﻴﺬ ﻋﻤﻠﻴﺎﺕ ﺍﻟﺠﻤﻊ ﻭﺍﻟﻄﺮﺡ ﻭﺍﻟﻀﺮﺏ ﻭﺍﻟﻘﺴﻤﺔ ، ﺗﻨﻔﻴﺬﺍﻟﻌﻤﻠﻴﺎﺕ ﻋﻠﻰ ﺍﻟﻜﺴﻮﺭ ،
· ﺤﻞ ﺗﻤﺎﺭﻳﻦ ﻭﻣﺴﺎﺉﻞ ﻋﻠﻰ ﺍﻟﻜﻤﻴﺎﺕ ﺍﻟﻤﺘﻨﺎﺳﺒﺔ.
·  تطبيق ﻧﻈﺮﻳﺔ ﻓﻴﺜﺎﻏﻮﺭﺱ
· ﻳﻮﻇﻒ ﺻﻴﻎ ﻟﺤﺴﺎﺏ ﺍﻟﻤﺤﻴﻄﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﺴﺎﺣﺎﺕ ﻭﺍﻷﺣﺠﺎﻡ )ﺍﻷﺷﻜﺎﻝ ﺍﻟﻌﺎﺩﻳﺔ ﻭﻏﻴﺮ ﺍﻟﻤﻨﺘﻈﻤﺔ(
-

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺇﺭﺷﺎﺩﺍﺕ ﺍﻟﺘﻌﻠﻴﻢ التقني

بواسطة: 
· ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻟﺮﺳﻢ ﻭﺍﻟﻤﻮﺍﺩ

معايير الأداء العامة:
· ﺍﻟﺘﻄﻮﻳﺮﺍﻟﻜﺎﻓﻲ ﻟﻤﻔﺎﻫﻴﻢ ﺍﻟﺤﺴﺎﺏ ﺍﻟﺤﺴﺎﺑﻲ ﺍﻟﻤﺘﻌﻠﻘﺔ ﺑﺎﻟﺘﺠﺎﺭﺓ. ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻌﻤﻠﻴﺎﺕ ﺍﻟﺠﻤﻊ ﻭﺍﻟﻄﺮﺡ  ﻭﺍﻟﻀﺮﺏﻭﺍﻟﻘﺴﻤﺔ   ،
· ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻠﻌﻤﻠﻴﺎﺕ ﻋﻠﻰ ﺍﻟﻜﺴﻮﺭ ،
· ﺍﻟﺤﻞ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻠﺘﻤﺎﺭﻳﻦ ﻭﺍﻟﻤﺸﻜﻼﺕ ﻋﻠﻰ ﺍﻟﻜﻤﻴﺎﺕ ﺍﻟﻤﺘﻨﺎﺳﺒﺔ ،
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻠﻤﻘﺎﺩﻳﺮ ﺍﻟﻤﺘﻨﺎﺳﺒﺔ ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻖ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻨﻈﺮﻳﺔ ﻓﻴﺜﺎﻏﻮﺭﺱ  ،
· ﺍﻻﺧﺘﻴﺎﺭﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﺼﻴﻎ ﺍﻟﺤﺴﺎﺏ ﺍﻟﻤﻬﻨﻴﺔ. ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻖ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻬﺬﻩ
· ﺍﻟﺼﻴﻎﺍﻟﺮﻳﺎﺿﻴﺔ. ﺍﻟﺘﺤﻘﻖ ﺍﻟﻜﺎﻓﻲ ﻣﻦ ﺍﻟﻨﺘﺎﺉﺞ ﺍﻟﺘﻲ ﺗﻢ ﺍﻟﺤﺼﻮﻝ ﻋﻠﻴﻬﺎ.
· ﺍﻟﺘﻤﺜﻴﻞ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻸﺷﻜﺎﻝ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ ﺍﻟﻤﺴﺘﻮﻳﺔ ﻭﺍﻟﺼﻠﺒﺔ-


   



[bookmark: _GoBack]- تسمية الكفاءة   ك ت3:
  	يضمن ﺻﺤﺔ ﻭﺳﻼﻣﺔ الأشخاص ﻓﻲ ﺍﻟﻌﻤﻞ
- عناصر الكفاءة 
-     ﺣﻠﻞ ﻭﻟﻴﺪﺭﺱﺣﻮﺍﺩﺙ ﻓﻲ ﺍﻟﻌﻤﻞ ، ﺗﺤﺪﻳﺪﺍﻷﻣﺮﺍﺽ
-   ﺍﻟﻤﻬﻨﻴﺔ، ﻟﻠﺘﻘﺪﻳﻢ ﺗﻘﻨﻴﺎﺕ ﺍﻹﺳﻌﺎﻓﺎﺕ ﺍﻷﻭﻟﻴﺔ ،
--   ﻳﺴﺘﺨﺪﻡﻭﺳﺎﺉﻞ ﺍﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﻔﺮﺩﻳﺔ ﻭﺍﻟﺠﻤﺎﻋﻴﺔ ﻟﻠﺘﻘﺪﻳﻢ ﻗﻮﺍﻋﺪ ﺍﻟﺼﺤﺔ ﻭﺍﻟﺴﻼﻣﺔ
-

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺍﻟﻠﻮﺍﺉﺢ ﺍﻟﻤﺤﻠﻴﺔ
· ﺍﻟﻨﺼﻮﺹ ﺍﻟﺮﺉﻴﺴﻴﺔ ﻟﻠﻘﺎﻧﻮﻥ ﻭﺍﻟﻘﺮﺍﺭﺍﺕ ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬﻳﺔ ﺍﻟﻤﺘﻌﻠﻘﺔ ﺑﺎﻟﻤﺨﺎﻃﺮ ﺍﻟﻤﻬﻨﻴﺔ.
·  ﺍﻟﺨﻄﺔ ﺍﻟﺘﻨﻈﻴﻤﻴﺔ ﻟﺴﻼﻣﺔ
· ﺍﻟﻮﺭﺵ ﺃﻭ ﻣﻮﺍﻗﻊ ﺍﻟﺒﻨﺎء ﻭﺍﻷﻧﻈﻤﺔ ﺍﻟﻤﺘﻌﻠﻘﺔ ﺑﻤﺤﻄﺎﺕ ﺍﻟﻌﻤﻞ ﺍﻟﺨﺎﺻﺔ ﺑﻬﺎ

بواسطة: 
· وسائل ﺍﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﻔﺮﺩﻳﺔ ﻭﺍﻟﺠﻤﺎﻋﻴﺔ

معايير الأداء العامة:
· ﺗﺤﻠﻴﻞ ﻭﺩﺭﺍﺳﺔ ﺣﻮﺍﺩﺙ ﺍﻟﻌﻤﻞ ﺫﺍﺕ ﺍﻟﺼﻠﺔ.
·  ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻸﻣﺮﺍﺽ ﺍﻟﻤﻬﻨﻴﺔ
· ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻖ ﺍﻟﺼﺎﺭﻡ ﻟﺘﻘﻨﻴﺎﺕ ﺍﻹﺳﻌﺎﻓﺎﺕ ﺍﻷﻭﻟﻴﺔ
· ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻭﺍﻟﻌﻘﻼﻧﻲ ﻟﻮﺳﺎﺉﻞ ﺍﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﺍﻟﻔﺮﺩﻳﺔ ﻭﺍﻟﺠﻤﺎﻋﻴﺔ ﻣﻦ ﺣﻮﺍﺩﺙ ﺍﻟﻌﻤﻞ
· ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻭﺍﻟﻤﻌﻘﻮﻝ ﻟﻮﺳﺎﺉﻞ ﺍﻟﺤﻤﺎﻳﺔ ﻣﻦ ﺍﻟﺤﺮﻳﻖ
· ﺍﻻﻣﺘﺜﺎﻝ ﺍﻟﻜﺎﻣﻞ ﻟﻘﻮﺍﻋﺪ ﺍﻟﺼﺤﺔ ﻭﺍﻟﺴﻼﻣﺔ





- تسمية الكفاءة   ك ت4:
  	ﻳﺴﺘﺨﺪﻡ ﺍﻟﺘﻌﺒﻴﺮﺍﺕ ﺍﻟﻜﺘﺎﺑﻴﺔ ﺃﻭ ﺍﻟﻠﻔﻈﻴﺔ ﻭتقنيات وسائل ﺍﻻﺗﺼﺎﻝ 
- عناصر الكفاءة 
· ﻳﺘﻮﺍﺻﻞ ﺷﻔﻬﻴﺎ وكتابيا ﻣﻊ ﺍﻟﻤﻌﻨﻴﻴﻦ.
· يحرر وصل طلب،
· يحرر التقارير التقنية ، عرض حال ،  ﻣﻮﺟﺰﺓ ﻭﺩﻗﻴﻘﺔ
· . ﻳﺘﻮﺍﺻﻞ ﺑﺎﺳﺘﺨﺪﺍﻡ الوسائل ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺒﺔ :ﺍﻟﻬﺎﺗﻒ ﻭﺍﻟﻔﺎﻛﺲ ﻭﺍﻟﻔﺎﻛﺲ  ﻭﺍﻟﺒﺮﻳﺪﺍﻹﻟﻜﺘﺮﻭﻧﻲ.
-

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
-مستندات  ﻣﺮﺟﻌﻴﺔ

بواسطة: 
· ﺃﺩﻭﺍﺕ ﺍﻻﺗﺼﺎﻝ: ﻫﺎﺗﻒ ﻭﻓﺎﻛﺲ ﻭ ﻛﻤﺒﻴﻮﺗﺮ ...
معايير الأداء العامة:
· ﺍﻟﺘﻮﺍﺻﻞ ﺍﻟﻠﻔﻈﻲ ﻭﺍﻟﻔﻬﻤﻲ
· . ﻛﺘﺎﺑﺔ ﺍﻻﺗﺼﺎﻻﺕ ﻭﺍﺿﺤﺔ  ﻭﺩﻗﻴﻘﺔ
· .ﺍﻻﺧﺘﻴﺎﺭ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻠﻤﺼﻄﻠﺤﺎﺕ ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ.
· ﺩﻗﺔ ﻭﻭﺿﻮﺡ ﺍﻟﺘﻘﺎﺭﻳﺮ.
· ﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ لوسائل ﺍﻻﺗﺼﺎﻝ.




- تسمية الكفاءة   ك ت5:
  	ﻳﺴﺘﺨﺪﻡ الحاسوب والأجهزة المحيطة 
- عناصر الكفاءة 
· ﺗﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﺘﻲ ﺗﺸﻜﻞ محيط ﺟﻬﺎﺯ ﺍﻟﻜﻤﺒﻴﻮﺗﺮ
· يفرق مختلف ﺍﻷﺟﻬﺰﺓ ﺍﻟﻄﺮﻓﻴﺔ
· ﻳﺴﺘﺨﺪﻡﺍﻷﺟﻬﺰﺓ ﺍﻟﻄﺮﻓﻴﺔ ﺍﻟﺮﺉﻴﺴﻴﺔ ﻟﻠﺤﺎﺳﻮﺏ
· ﺗﻨﻔﻴﺬﻋﻤﻠﻴﺎﺕ ﻋﻠﻰ Windows
· ﻳﺴﺘﺨﺪﻡ ﺑﺮﻧﺎﻣﺞ ﻣﻌﺎﻟﺠﺔ النصوص WORD
· يطبق بطريقة ﺃﻭﻟﻴﺔ ، ﺑﻌﺾ ﺑﺮﺍﻣﺞ ﺍﻟﺘﻨﻔﻴﺬية Excel) ﻭﻏﻴﺮﻫﺎ (...
-
- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
- ﺍﻟﺒﺮﺍﻣﺞ  ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻘﻴﺔ ﻭﺍﻟﺒﺮﻣﺠﻴﺎﺕ ﻭﻗﻮﺍﻋﺪ ﺍﻟﺒﻴﺎﻧﺎﺕ

بواسطة: 
· ﻛﻤﺒﻴﻮﺗﺮ ...
معايير الأداء العامة:
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻠﻌﻨﺎﺻﺮ ﺍﻟﺘﻲ ﺗﺸﻜﻞ بيئة ﺍﻟﻜﻤﺒﻴﻮﺗﺮ.
· ﺇﺟﺮﺍء ﺍﻟﻌﻤﻠﻴﺎﺕ ﻋﻠﻰ Windows 
· ﻭﺍﻻﺳﺘﺨﺪﺍﻡ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﺒﺮﺍﻣﺞ ﺍﻟﺘﻄﺒﻴﻘﺎﺕ.
·  ﻋﺮﺽ لائق للوثائق ﺍﻟﻤﺠﻬﺰﺓ.








- تسمية الكفاءة   ك ت6:
  	ﻴﺪﺭﺱ ﺃﻧﻤﺎﻁ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺃﻧﻮﺍﻉ التنضيد
- عناصر الكفاءة 
· يحدد ﻣﺼﺎﺩﺭ ﺍﻟﻤﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﻷﻧﻤﺎﻁ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺃﻧﻮﺍﻉ التنضيد.
· يحدد ﺍﻟﻔﺘﺮﺍﺕ ﺍﻟﺘﺎﺭﻳﺨﻴﺔ ﺍﻟﻬﺎﻣﺔ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ﻓﻲ ﺗﻄﻮﺭ ﺃﻧﻤﺎﻁ  ﺍﻟﺘﺄﺛﻴﺚ ،
· يحدد زمان ﻭﺃﺻﻞ ﺃﻧﻤﺎﻁ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺍﻟﻤﻔﺮﻭﺷﺎﺕ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ، ﻟﻴﻔﺮﻕﺍﻟﺰﺧﺎﺭﻑ الرئيسية ﺍﻟﺘﻲ ﺗﻤﻴﺰ ﺃﻧﻤﺎﻁ ﺍﻟﻔﻦ ﺍﻟﻔﺮﻧﺴﻲ ﺣﺴﺐ ﻋﺼﻮﺭﻫﺎ  ﺍﻟﺘﺎﺭﻳﺨﻴﺔ.
· يحدد ﺍﻷﻧﻤﺎﻁ الرئيسية ﺣﺴﺐ ﺍﻟﻔﺘﺮﺍﺕ ﺍﻟﺘﺎﺭﻳﺨﻴﺔ ﻭﺧﺼﺎئصها.
· ، يحدد ﺃﻧﻮﺍﻉ ﻣﺨﺘﻠﻔﺔ ﻣﻦ ﺍﻟﺘﺼﻤﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺪﺍﺧﻠﻴﺔ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ .
· ﻳﻤﻴﺰ ﺍﻹﻧﺸﺎءﺍﺕ ﺍﻟﻤﺘﻌﻠﻘﺔ ﺑﺄﻧﻤﺎﻁ ﻣﺨﺘﻠﻔﺔ ﻣﻦ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺍﻟﻤﻔﺮﻭﺷﺎﺕ ﻭﺍﻹﻧﺸﺎءﺍﺕ ﺍﻟﻤﻌﻤﺎﺭﻳﺔ ﺍﻟﺪﺍﺧﻠﻴﺔ للتنضيد والتجهيز
- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺍﻟﻮﺛﺎئق ﺍﻟﻤﺘﺨﺼﺼﺔ ﺫﺍﺕ ﺍﻟﺼﻠﺔ ،
·  ﻛﺘﺎﻟﻮﺟﺎﺕ ﺃﻧﻤﺎﻁ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺍﻟﻤﻔﺮﻭﺷﺎﺕ  ،
· ﻛﺘﺎﻟﻮﺟﺎﺕﻷﻧﻮﺍﻉ ﻣﺨﺘﻠﻔﺔ ﻣﻦ ﺍﻟﺘﺮﻛﻴﺒﺎﺕ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ﺍﻟﺪﺍﺧﻠﻴﺔ ،
·  ﻣﺮﺍﺟﻊ لانماط  ﻣﺨﺘﻠﻔﺔ ﻣﻦ ﻋﺼﻮﺭ ﺗﺎﺭﻳﺨﻴﺔ  
بواسطة: 
· ﻭﺳﺎئلﻋﺮﺽ ﺍﻟﻮﺳﺎئط ﺍﻟﻤﺘﻌﺪﺩﺓ ، 
· - ﺯﻳﺎﺭﺍﺕ ﻟﻠﺘﺮﻛﻴﺒﺎﺕ  ﺍﻟﺪﺍﺧﻠﻴﺔ  ،
· ﺯﻳﺎﺭﺍﺕ ﻟﻠﻤﻌﺎﺭﺽ ﺑﺄﻧﻤﺎﻁ ﻣﺨﺘﻠﻔﺔ ﻣﻦ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺍﻟﻤﻔﺮﻭﺷﺎﺕ ؛

معايير الأداء العامة:
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻤﺼﺎﺩﺭ ﺍﻟﻤﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﻷﻧﻤﺎﻁ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺃﻧﻮﺍﻉ ﺍﻟﺘﺨﻄﻴﻂ ،
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻠﻔﺘﺮﺍﺕ ﺍﻟﺘﺎﺭﻳﺨﻴﺔ ﺍﻟﻬﺎﻣﺔ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ﻓﻲ ﺗﻄﻮﺭ ﺍﻷﻧﻤﺎﻁ ﻭﺍﻟﺘﺨﻄﻴﻂ ﺍﻟﺪﺍﺧﻠﻲ ،
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻌﺼﺮ ﻭﺃﺻﻞ ﺃﻧﻤﺎﻁ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺍﻟﻤﻔﺮﻭﺷﺎﺕ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ،
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﻤﻨﺎﺳﺐ ﻟﻸﻧﻤﺎﻁ ﺍﻟﺮﺉﻴﺴﻴﺔ ﻭﻓﻘﺎً ﻟﻠﻔﺘﺮﺍﺕ ﺍﻟﺘﺎﺭﻳﺨﻴﺔ ﻭﺧﺼﺎﺉﺼﻬﺎ ،
· ﺍﻟﺘﻤﻴﻴﺰ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﺑﻴﻦ ﺍﻟﺰﺧﺎﺭﻑ ﺍﻟﺮﺉﻴﺴﻴﺔ ﺍﻟﺘﻲ ﺗﻤﻴﺰ ﺍﻷﻧﻤﺎﻁ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ﺣﺴﺐ ﻋﺼﻮﺭﻫﺎ ﺍﻟﺘﺎﺭﻳﺨﻴﺔ.
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻸﻧﻮﺍﻉ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ ﻣﻦ ﺍﻟﺘﺼﻤﻴﻤﺎﺕ ﺍﻟﺪﺍﺧﻠﻴﺔ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ،
· ﺍﻟﺘﻤﺎﻳﺰﺍﻟﺼﺤﻴﺢ ﻟﻺﻧﺸﺎءﺍﺕ ﻓﻴﻤﺎ ﻳﺘﻌﻠﻖ ﺑﺄﻧﻤﺎﻁ ﻣﺨﺘﻠﻔﺔ ﻣﻦ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺍﻟﻤﻔﺮﻭﺷﺎﺕ ﻭﺍﻹﻧﺸﺎءﺍﺕ ﺍﻟﻤﻌﻤﺎﺭﻳﺔ ﺍﻟﺪﺍﺧﻠﻴﺔ ﻟﻠﺘﺨﻄﻴﻂ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ،



- تسمية الكفاءة   ك ت7:
  	يسيير مؤسسة ومحيطها
- عناصر الكفاءة 
· يحدد ﺍﻟﻤﺘﺪخلين.
·  ﻳﻤﻴﺰ ﺍﻟﻌﻼﻗﺎﺕ ﺑﻴﻦ المتدخلين
· يعرف ﺍﻟﻮﺿﻊ ﺍﻟﻘﺎﻧﻮﻧﻲ للمؤسسة،
· يحدد ﺍﻟﻀﻤﺎﻧﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﺴﺆﻭﻟﻴﺎﺕ ﻓﻲ ﺍﻟﺸﺮﻛﺔ ،
·  يعين ﺃﻧﻮﺍﻉ ﺍﻟﺴﻮﻕ ﺍﻟﻤﺨﺘﻠﻔﺔ

- شروط التنفيذ
انطلاقا من:
· ﺍﻟﻮﺿﻊ ﺍﻟﻘﺎﻧﻮﻧﻲ ﺍﻟﻨﻤﻮﺫﺟﻲ للمؤسسة 
بواسطة: 
· ...........................

معايير الأداء العامة:
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺼﺤﻴﺢ للمتدخلين ،
·  ﺍﻟﺘﻤﺎﻳﺰ ﺍﻟﻜﺎﻓﻲ ﻓﻲ ﺍﻟﻌﻼﻗﺎﺕ المتدخلين
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻠﻮﺿﻊ ﺍﻟﻘﺎﻧﻮﻧﻲ للمؤسسة ،
· ﺍﻟﺘﺤﺪﻳﺪ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻟﻠﻀﻤﺎﻧﺎﺕ ﻭﺍﻟﻤﺴﺆﻭﻟﻴﺎﺕ ﻓﻲ ﺍﻟﺸﺮﻛﺔ ﻭﺍﻟﺘﻌﻴﻴﻦ ﺍﻟﺪﻗﻴﻖ ﻷﻧﻮﺍﻉ ﻟﺴﻮﻕ
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3: مصفوفة الربط بين الكفاءات المهنية والكفاءات المكملة 

	


ك ت 7 :  يسيير مؤسسة ومحيطها



	ك ت 6 : ﻴﺪﺭﺱ ﺃﻧﻤﺎﻁ ﺍﻷﺛﺎﺙ ﻭﺃﻧﻮﺍﻉ التنضيد

	ك ت 5 : ﻳﺴﺘﺨﺪﻡ الحاسوب والأجهزة المحيطة

	ك ت4 : ﻳﺴﺘﺨﺪﻡ ﺍﻟﺘﻌﺒﻴﺮﺍﺕ ﺍﻟﻜﺘﺎﺑﻴﺔ ﺃﻭ ﺍﻟﻠﻔﻈﻴﺔ ﻭتقنيات وسائل ﺍﻻﺗﺼﺎﻝ

	ك ت3 : يضمن ﺻﺤﺔ ﻭﺳﻼﻣﺔ الأشخاص ﻓﻲ ﺍﻟﻌﻤﻞ

	ك ت2 : يطبق المفاهيم الأساسية للرياضيات المتعلقة بالمهنة


	ك ت1 : يخطط ويمثل ﺍﻹﻧﺸﺎءﺍﺕ ﺍﻟﻬﻨﺪﺳﻴﺔ

	   الكفاءات المكملة







الكفاءات المهنية 

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	ك.م1:  يقرﺃ ﻭيفسر ﺍﻟﻮﺛﺎئق ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ؛

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	ك.م2: يدوّن ﺍﻟﻤﻌﻠﻮﻣﺎﺕ ﺍﻟﻔﻨﻴﺔ ﻋﻦ ﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ﻭﺍﻷﻋﻤﺎﻝ ﺍﻟﺘﻲ ﺳﻴﺘﻢ ﺗﺼﻨﻴﻌﻬﺎ ،

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	ك.م3:  ينشئ ﻭﺛﺎئق ﺗﻘﻨﻴﺔ؛

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	ك.م 4: يحضر ﻣﻮﺍﺩ ﺍﻟﻌﻤﻞ ، ﺍﻵﻻﺕ وﺍﻷﺩﻭﺍﺕ 

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	ك.م5: يقود تصنيع ﻭﺗﺸﻜﻴﻞ القطع

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	ك.م6:  يجمع ﻭﻳﺼﻌﺪ ﺃﺟﺰﺍء ﺁﻟﻴﺔ ،

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	ك.م7:  ﻳﻨﻬﻲ ﻭيعالج ﺃﻋﻤﺎﻝ ﻣﻠﻔﻘﺔ

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	ك.م8: يضمن ﺻﻴﺎﻧﺔ ﺍﻟﻤﻌﺪﺍﺕ ﻭﺻﻴﺎﻧﺔ ﺍﻷﺩﻭﺍﺕ ،

	-
	-
	-
	
	-
	-
	-
	ك.م9:  يمول ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ﻓﻲ ﺍﻟﻤﻮﺍﺩ ﻭﺍﻟﻤﻨﺘﺠﺎﺕ ،

	-
	-
	-
	
	-
	-
	-
	ك.م10: ﻳﺼﻌﺪ ﻭﻟﻄﺮﺡ ﺍﻟﻌﻨﺎﺻﺮ ﻭﺍﻟﺘﺠﻬﻴﺰﺍﺕ ﻓﻲ ﺍﻟﻤﻮﻗﻊ ،
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