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n entend Icl par création, 'établissement d'un
modéle de base. Pour gela, plusiaurs
spécialistes, travaillant en collaboration dans
un bureau d'éiudes ou service des modales d'une
entreprise de fabrication industrielle, sont chargés de
cette exécution.
Nous nous bornons & définir les allributions éxacles de
chacun d'entre aux.

m Le STYLISTE est un créateur. |l a le premier, I''dée de
la ligne du vatement, détermine sa silhouette en fonction
des tendances de la mode. |l exprime ses conceplions
uniquement par le dessin, Bref, c'esl un artiste, au sens
propre du mot, mals il dolt tenir compte des godts el des
désirs de la clientéle, et également des besoins, des

possibilités de la Maison pour laguelle Il travaille, C'est
pour cette raison qu'll doil rester en étroite collaboration
avec le modéliste.

Le MODELISTE transpose dans le domaine
nigue les idées du styliste : il étudie |a forme. fail des

DEFINITION DES FONCT!ONS‘
DE L'ENSEMBLE-CREATION .
YLISTE
PATRONNIEIZ

MODELIS I
GRAD! UI<

eussals en procédant par moulage de -'IUIIL,j! 1“.1.:
mannequin, ou par dos lracés de coupe 4 plat ou - mUTwlv
autre moyen, |l denne des indications concerna e
modéle pour lo patronnage, 1a gradation, la caul:‘lf.! r_T ;:’1
fabricallon. |l dail malntenir une liaison étroite avec la
fabrication, alin que non gseulement, les vme!r\e‘mlf,
sortent sans délormation par rapport au modéle de base,
mals aussl que les indications données soient claires &l
compalibles avec les aptitudes de la main-d'ceuvra. Par
la somme de ses responsabilités, c'est e collaborateur e
plus hautement qualifié de l'ensemble desg services de
coupe.

m Le PATRONNIER compléte les conceptions du
modéliste en établissant le patronnage, c'est-a-dire, qu'il
axdcute les différentes parties du vétement: dos, devant,
col, manches, etc. ainsl que les parties accessoires
garnitures, poches, pattes... el eégalement les
doublages, toiles, sacs de poches, renforts... C'est un
technicien qui doit posséder le sens de la précision, des
notions de géomeétrie et une bonne connaissance des
conformations humaines. En oulre, son rble est de
contréler rigoureusement les patrons avant leur remise &
la coupe car la moindre erreur risque d'aveir de graves
reparcussions sur la fabrication,

® Le GRADEUR est un technicien qui établit les
souches de gradation et realise une gamme de tailles
demandées & partir d'un patron de base mis au point par
le patronnier.

Il est bien entendu que, dans une petite entreprise la
méme personne peul assumer plusieurs fonclions
comme:

- styliste - modéliste - patronnier:

- patronnier = gradeur
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DEFINITION DES BAREMES
DES MESURES DU CORPS FENMINI
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1- STATURE
Hautour da In parse

entre lo curs

nne dabout
BUr ung tolse et |
2- TOUR DE POITRINE
Prise sur ko corsage, & la hateur des IS
bras, la poitring au mpos, Le mtre.n ;
t, dolt passer sur B pointe ¢
angles infdriours des omoplates
3- Toum DE CEINTURE
Cetto masurs est Prisa comme pour la poitrin
La contiméirg, Placd horfzontalement, passe
des hanches, au crevx méme de la tadig
4- TOUR DE BASS(N
Le centimétre, place bien horizontalernant, doi passar sur kg
Partie la plus forte das hanches et du bassin
5= MONTANT DU Dos
iStance mesurée sur la dos, ia long de la
Bt comprise entra la 7* vertabms

canvical
Indiqué par e ruban passant horizontalement s
assefies.

6 - LONGUEUR DE TAILLE
Distance mesurée sur le dos, la long de I ¢
et comprisa entre fa 7+ vertdbre canvicale et I'e
Indiqué par la ruban pilacs horizomalemer
laila.

18U craux o
7 - LONGUEUR TOTALE DE LA VESTE

Distance mesurda Sur ke dos et comprise éntre la 7=
Cenvicale ot I'emplacemen

vertébrm
vesta,

t ol devra s8 trovver ja bas

de lg

8- LONGUEUR TOTALE DES ROBES ET DES MANTEAUX
dos et comprise entra la 7 e
cervicals et l'emplacemant o devront sa trouver les b

8- HAUTEUR DE POITRINE
;: Comprisa entra (a
pointe du sain,
10- LONGUEUR DU BUSTE DEVANT
Distance mesurée sur is devant et comprise entra la pointa
d'encolure et I'emplacement Indiqué par le ruban placé
Creux de [a taille et passant Par & pointe

points d'encolure du devant at |

a

du sein,
11- ECARTEMENT DES SEINS
Distance comprise entrg les deirx pointes da seing
diviser par deus
12- CARRURE
Distance mesurée horizontalement sur le dos gt comprise
entre les deux points de canure dos, lesquals sont situés 4

mi-halteur entre |'os da I'épaule et le dessous de bras,
Diviser cette mesurs ainsl obtenue par deux.

alla

DESIGNATION DES PRINCIPALES
MESURES DU CORPS FEMININ

88 hater el 7

19-

TOUR DE GENGU
Périrmétre ma

2Z- TOUR DU BAS
Mesure prisa

E JAMBE
Sur la jamiby

23- TOUR DE CHEVILLE

9, legrameant ay- dess

2Us do

Masure prse ay nveau du point e Plus saillan
interna &t du point ja Plus saillant o

€ la mallg
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SCHEMAS DES PRISES

DE MESURES FEMME 7
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Tallle manneguin

Tour de poitrine
peml tour de poitrine

pemi tour de ceinture

)\

L1ITT
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riirr 7

BAREME SIMPLIFIE
DES TAILLES FEMME

pemi tour de bassin

43

Montant dos 17 | 178 | 18 | 183
Longueur taille dos 5| 41 |95 42
1/2 écartement des seins 86 8 g3 | 96
Hauteur poitrine 25 | 25.7 265 | 2713
— [ —
17.5 18

| 12 carrure dos
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ETUDE SUR LE SYSTEME DE
GRADATION

orequon veul obtenir |'s yrandissement oy la
réduction d'un patron de b
superieures ou Inférieures, cela néce
déplacement des différents poinis du modéle, que
les points d'encalure, les points d'épaule, les poinis
d'emmanchure, les points de rallle, las points des
pinces, sic

ligué car |

rle.calcul de

1age d'éire plus simp

non seulemeant I'ava

re de pouvoir &tre Ltilise pe

Or, la valeur du déplacement de ces paints est variable,
non seulement suivant le nombre de tailles que l'on
voudra grader, mais aussi et surtout suivant fa définition
de chaque point du modaéle points
hauteur sur una ligne vert:
e obligue, laguelle est obtenue par |
gle

¢ se caractérise par I8

en largeur sur une ligne hor

cale, soit enfin e

Four cela, |l existe évidemment plusieurs procédés sur la
maniére de déplacer ces points de gradation. A la suita
des différentes expériences faites par nos services
techniques el de celles effeciuées par les grandes
entreprises de confection, nous en avons retenu deux en
/ raison de leur précision et de leur respect scrupuleux des
; | barémes de mesures. Ce sont deux procédés de
| construction par lignes horizontales et verticales ou par
degrés d'angle

des deux lignes : horizantaie el v

Lane,

Avant d'aborder I'étude de la gradation propreme

: ~ " e
el pour permetire de suivie plus facilement la r wde

exposde, nous rappelons ci-dessous quelqueas p
éléementaires de geometrie plane.

A B FIGURE 2 x
Ligne verticale: ligne parallgls ?

direction du fil & plomb, elle doit &tre par
consequent paralléle 4 la ligne du drait-fil

FIGURE 1
Ligne horizontale: est formée par une droite rellant un
point & un.autra et paraliéle a I'horizon.

o)

FIGURE 3 GUBE
Angle droit: figure formée par deux demi-droites, qui se Perpendiculaire: une droiie qui, en rencor
goupent en farnant un angls do 90% Pour tracer ¢l e, folt aver elle un ngle droit J .
angle droit, on se servira d'un instrument appelé éguerre
0Ou rapporteur.

]
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FIGURE B FIGURE 6
qul ne Bo coupeinl pas [uknt T“'“.l"n"’: point limite d'une courbe aul ouche une
ot Bans la coupear A ool en

daux croitas
froita an un el |

Paralldles:

join qu'on les prolonge

FIGURE 8

~réasante I'emp

FIGURE 7
représentant I'empla

Du paint G, qui e
.r,qur,-l{‘.cmmm au r-a'.rim wpe, tra
angle droit dont les extrern
directions Vers lesquelles S8
déplacement du mame p

cement dun point
@, esl traverse de part et d'autre
dont chague extréamite se
indiquant la direction vers

le point A.

Le point A,
quelconque du modél
par une ligne haorizontale
tarmine par une {leche
lagquelle devra dtre grade

oint

FIGURE @ FIGURE 10
horizontale coupée de part et d'autre du point Méme procede Que la figure précec

perpendiculaires ou lignes d'équerre, 'uné I'angl
autre vers le bas, montre ainsi les quatre pe:pendir:ulauia indiquan

ant s'ajouter les différentes valeurs de quatre directions A operer,
Ainsi que l'on peul remarquer

principes de notre systéme de gradation 0
des horizontales et des verticales.

jante mais &

o droit dont chaque demi=
{ par la méme ocG

ce qui revient au meéme
sur ces figures

iroite est coupee d

vac
VEeG

uneg

asion les

. les

it bases sur
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MANIERE DE @RADEE
LES DIFFERENTS POINTS

FIGURE 11

: Al dran it gur L
Nous allons passer malntensnt & la gradation propromant dite dos différanis po e
iratil da cella oparalo '
commencer l'exposé da nolro sysleme, nous Innistons sur o cOté démonstratil da cetle rr- fifss Cormme é
a conaicldy feg 3 Fi
indiquées sur nos figures cl-dessous on! étd cholsles au hasard ol ne pouvent &tre cons

paur chaque point. Cel 8xposé sert uniquement & expliquer le sysléma de notra gradation

34 38 42 46

—————+—4
36 40 44

lique.
Nous rappelons que le déplacement de ces points dolt s'effectuer en largeur, en hauteur ou dans le sens oblique

GRADATION D’UN POINT
EN LARGEUR OU
EN HAUTEUR

FIGURE 12
7 tailles: 3 au-dessus du 40 Le point A représente

quelcongue
et 3 au-dessous

Vemplacement d'un ¢

du modele dont la taille de base ¢ 3t le 4

Traverser ce point Par une ligne horizontale qui est tracée
perpendiculairement au dreit-fil du modéle
A Pour obtenir trois tallles au :
«< # > lallles au-dessous soit e 34 Porter du point A au p
el du point A au point ¢
1I0mmx3 =30 mm

-dessus soit le 46, o1 |

la valeur pour 3 tailles soi

Enire ces poinis, pour obtenir lee lailles intermédiaires,

diviser les distances B-A et A-C par 3 el I'on aura
points qui représentant une
au 46

ainsi

gammie de taille allant du 34

Pour la gradation d'un PNt en hauteur. pie

meme maniére mals sur une ligne v
croit fil

Jceder de la

erticale, paraliéle ay
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GRADATION D UN POINT

=R EN BIAIS

TS 4 tailles:

' dont 3 au-dessus du 40

Exemple: Valeur do gradation =
vartical et 3 mm dans |e sens harizontal
Du point A, tracer une varticala vers le haut
Pour obtenir 3 talllas au-dessus solt le
A |a valeur pour 3 tallles soit 5 mm X
nous donne le point B.

En avant du point B, tracer

Du point B, porter |a vale
3 = 9 mm, ce qui nous indique le paint C.

Joindre les points
obtient ainsi une ligne d'entre-tal
devront étre gradés les poinis des

Les tailles imermédi
distance A-C par 3 (puisque l'on a voulu
au dessus de 40)

u 46

On obtjendra ainsi 4 tailles du 40 a

5

FIGURE 13
5 mm dans I8 Sen

46, porter du point
3 = 15 mm, ¢& qui

una ligne d'équerra

ur pour 3 tailles soit: 3 .mm X
C et A par une ligne droit
lles A-C, sur laquelle
differentes lailles

aires seronl trouvées en divis
grader 3 tallles

Y T A I LT aa

GRADATION D UN POINT

EN BIAIS

7 tailles: 3 au-dessus du 40
et 3 au-dessous

6

FIGURE 14
& mm dans le sens

Exemple: Va -

leur de gradation =
vertical et 4 mm dans e sens honzonial

Tracer une verlicale Ge part el
représente la 1aille de base 40

cit e A6

u-dessus du 40, s0

Pour obtenir 3 tailles &
au-dessus du point A la valeur pour 4
6 mmx 3 =18 mm, Ce qui nous donne le pairt B

e d'équerre en avanl du point

- 2 s 1A 4 T} Ty - .
essot4ammx3="12f m, point ©

Tracer une lign
valeur pour 3 taill

gne droite

Joindre les points C et A, par une i
ligne d'entre-tailles, sur laguelle seront g 3
intermédiaires supérieures par le partage de la dist

A-C en qualre puisque I'on avait 4 tailles a gra

Pour les 3 tailles inférisures a 40,
valeur & ajouter, aussi bien suria ligne vertics

ligne horizontale est exaciement la meme
donc lieu

tailles supérieures, il y @
simplement en prolongeant la ligne aentre-ie

ligne droite.
Pour obtenir le point D, qui représente la aile 34 soit 3
1allles au-dessous, il suffit de reporer st ligne A-D,

irois fois la valeur de la taille supérieure ielie que A-E
On obtiendra ainsi sur la ligne D-A-C, une gamme

complete de 7 tailles allant du 34 au 46

‘)MI}\;’.M *



GRADATION D’'UN POINT
EN BIAIS AVEC
PROGRESSION DIFFERENTE

6 tailles: 3 au-dessus du 40
el 2 au-dessous

10 -

FIGURE 15

Exemple: Valeur de gradation: pour les 1allles
supérieures- au 40: 10 mm dans le sens horizontal et
& mm dans le sens vertical; pour les tailles inférieures ;
10 mm dans le sens horizontal et 8 mm dans le sens
vertical,

Du point A, qui représente la taille 40, tracer en avant une
! horizontale, ainsi gu'une verticale a ce méme point vers
le bas

Pour obtenir 3 tailles au:dessus soit le 46, porter en
avant du point ‘A, 3 fois la valeur de gradation, soit
10 mm x 3 = 30 mm.

Du point B, ainsi obtenu, tracer une ligna d'équerre vers
le haut.

Le point € se trouvera en portant sur celte nouvelle
draite, la valeur pour 3 tailles soit 5 mm x 3 = 156 mm.

Tracer la ligne d'entre-tailles en joignant les points C at A
par une droite et la diviser par 3 pour oblenir les tallles
intermédiaires

Sontrairement & la figure précédente, dans cet example
pisl, la valeur & ajouter pour les tallles inférieures étant
tallles

ente de celle gu'on donne pour les

. | C
48 42
44 40
: A
B 38 36
D I
E

supérieures, Il convient par conséquent de cor
la'méme manieére que pour les tallles supérieu
a-dire en mettant sur la verticale au point A, dans @ ¢
descendant, la valeur pour 2 tailles soit 8 mm x 2
= 16 mm ce qui nous donne le point D

Tracer une ligne d'équerre en retrait du poirit D

Sur celte nouvelle droite, parter 2 fois la valeur soit
10mm % 2 = 20 mm ce qui nous donne le point E

Du point A au point E, tracer une nouvelle ligne droita
appelee seconde ligne d'entre-tailles, et compléter la
gamme de tallles en divisant la distance A-E par 2
puisqu'l y avalt 2 tailles intermédiaires infériaures a
grader.

Comme |'on peut remarquer sur |a figure 15, la ligne
d'entre-tailles C-E \rouve son point de cassure & I'endroil
du point A, cassure motivae par la difiérence de
progression des valeurs appliquées solt pour les tailles
sUpérieures solt pour les tallles, infériaures, sai méme
pour chaque laille.

Cette différence est fonction de la varlation des mesuras
de grosseur ou de longueur constatée dans les barémes,
plus particulidrement chez les grosses tallles at las
fillettes,
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GRADATION EN LARGEUR
DES VETEMENTS

POUR FEMME

REGLES GENERALES

La gradation des modéles s'appli

gue sur des bases
2:3'&52 conséquence, les lignes da construction qui ont
s tablir le modaéle de base telles que lignas de
mﬂ;—m%ﬁmdﬁtuir dd'lemmanchum. de taille, etc. ..
! I ent indispensables pour permetira
I'élaboration des souches de gradatiopn. i

En effel, lorsqu'on sait gue le principe de nolre sysiéme
de gradation est fondé sur la constr?:ition des Iignés
horizontales ou verticales, celles-ci devront étre par
conséquent paralléles ou perpendiculaires aux lignes de
construction de chague partie du modéle de base.

Mais pour la plus grande clarté de nos lracés de
gradation, nous nous baserons uniguement sur la ligne
de droit-fil de chaque patron-type. Dong, pour établir la
gradation des différents points, les lignes verticales
seront parallgles au droit-fil du modéle, et les lignes
horizontales seront perpendiculaires au méme droit-fil.

La taille du modéle de base doit 8tre spécifice. Pour

obtenir une gamme compléte de tailles, la gradation doit
ros :
(ou en grosseur) dans a Les lignes de gradati

d'abord étre établie en largeur
modéle de base, qui est en nettas afin d'éviter tou

on devront &tre tracees trés fines et

te déviation car ce defaut se
outes les autres ailles.

méme série de longueur du
. principe celle des moyens; chaque taille, tirée d'une Ll ;
a¢x e souche de gradation ainsi établie, sera ehsuitatracseion;  (EPmauirEl infailliblement sur t
ﬁEuranas'fféntesésdloe i S . : :
co:‘r;aspocﬁldesn: c??;curr?e asuneris?aluﬁa dgﬂ:ég ?puc;ur Pour indiquer les points des différentes tailles, 80
cela. nous verrons plus loin dans la partie réservée a la marquera avec le piquoir chaque gradation autant de
gra dation en longueur). fois que I'on voudra abtenir de tailles.
; i Chaque point marqué est aussitot numeéroté afin d'eviter
I ¥ .
partie di vetament gl auo toute confusion; le point de départ du carton etant par
er chagque point par 42, 44,

| Pour cette raison, chaque parl
gradée séparément: dos, petit coté, devant, dessus de oxemole le 40, accompagn
46, etc., pour les tailles sup

i manche, dessous de manche, qol. etc. Toutes les
coutures et tous les rélarges doivent &tre compris dans i oS,

érieures et 38, 36, 34 pour les

harger le plan de

les modéles de base. " | t i
Avant de commencer la gra ation, relever exactement le .
Il est possible, pour ne pas surc
pgttrrgn WE;.: tc:g ﬁgcu;l:lse;eﬂﬂsoxg g:fnfgnfr.;ﬂd? tout gradation, d'indiquer simplement chaque point par le
?e' > odrzﬁ aDle f; cile%nt comme en se servant dline dernier chiffre pair de chague taille, par exemple, le point
' régle o formes du contour sur d'autres tailles. Poser de départ étant le 40, noter 2, 4, ©, &1C., POL" ios talltes
ensufte le patron sur Une feville de papieir fort ou de supérieures et 8, 6, 4 pour les tailles inférieures.
carton fin de dimensions plus grandes. Il esta noter que o
6 r nos tracés, les valeurs indiquées au bout des
lacé de fagon a cé que SO o fleches sont toujours exprimées en millimétres et
e taille supérieure soil par

ce patron doit étre p Ll .
se trouve dans le sens longitu , face a soi. Bien que

_Ies modeles soient présenté:s venipalem?nt Cane CE:; lité ﬁ:%gﬁ"ﬁ?foﬂé"%ifgiser par exemple de 40 a
ouvrage po i des raisons d'esthétique, Il'ést sgpt;r;e:tl 46, il faudra donc multiplier par trois la valeur indiquee.
dessinés horizontalement comme POLOELS Les valeurs sont valables de la taille 34 4 la taille 46.

d'un tracé de coupe.

16
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en deux panneaux par ¥ tour, on divise les 20 mm par 2 ce qui
donne 10 mm par panneau. En revanche, la ceinture faisant le tour
du'comps, elle progresse de 40 mm par taille. Le montant devant
AD et le montant dos El varient de 6,5 mm.

DEVANT

La taille AB progresse de 10 mm et comporte une pince (C). AB
est partagé en 2 parties (AC et CB). Chaque partie progresse de
5 mm, ce qui fait déplacer la pince vers le coté de 5 mm. La pince
garde la méme force et la méme longueur.

18

YR 9§ sipz sl VLl 4
i - = o= '-J =-___'.‘“':t: e B (— *' 1\1
JUPE DROITE
TAIEEE 34 A A6
40
[2 : 5 : —q
J '§ _g;-.-w _ig_..'zonunu] g,_.._:zcn'l':!wzm il; 40
(10 +30)
6,5 e 8.5
o 4, |5=fC A
"\
10 J 5
) |
3
=
%
10
Le ¥ tour du corps augmente de 20 mm par taille. La jupe étant DOS

La taille EF comporte 2 pinces (Get H). EF est donc partagé en 3
parties (EG, GH et HF). La progression du coté étant de 10 mm
en largeur, on divise par 3 cette valeur = 3,3 mm. Chague pariie
progresse de 3,3 mm, ce qui fait déplacer les pinces vers le cHié.

E &tant fixe, G= 3,3 mm. H= 3,3 mm (valeur de progression)

+ 3,3 mm (déplacement de la pince G= 6,6 mm).

Les 2 pinces gardent la mé&me force et la méme longueur. Le cran
de I'arrivée de la fermeture 2 glissiere (J) se déplace de 8,5 mm
pour conserver la méme ouverture, mais peut-éire variable suivant
la longueur de celle-ci.

N e T Sl
= A
4 b_‘_'-\ B
-

o e LY
re O YY)
M .| 5L

I — = ¢



PLANGHE D
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JUPE DROITE AVEC PLI
CREUX SUR LE MILIEU

DEVANT

. ﬁa 21 6,5 65\ g5 65 65
I 10 5«4

GRADATION IDENTIQUE A LA JUPE DROITE

DEVANT

La profondeur du pli creux est la méme pour toutes les tallies,

o<t
i =
R

Milieu dos

10 10 <

L |

Pli tissu

Milieu devant
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.. JUPE AVEC 2 PLIS CREUX
| SUR LE DEVANT

Ly ¢

. \M

A
B
DEVANT
Lo cor thu Maou ouvert, progrosso da 20 mm ot est fomméa oor 3
pi t IAC Tol Ibt 1( vont, BD au coté droit et BD au cit gauche)
C‘h o partie 1 §,8 mm (20 mm: 3),
Lo ;1-"_-,“ :1 IL W devant (AG) progressa c de B8 mm:2 =33 mm
l\rnmr.h a3 n
La pannenu du chld (BD) varle da 8,6 arrondl & 7 mm. La profendour

a pour loutes las mﬂa

du pil creux est 1a i

Zip

Droit Fil

Milieu dos
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La largour du fond de la culone (AB + DC) vane 8 5 mim
Partager catte valeur par 2 parties ABet CD= 2.5 mim

Milieu dos Droit Fjj

Milieu devant Droit Fil
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4 = 10 mm.
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srogrosss de 40 mm et st formé de 4 panneais

A 4 PANNEAUX

Se & .ﬁ
P\v.w 1mm ©Y B Ts)
I 7 8835 0
4 e
Igw . o &
g3
3gd
952

6.5

Iid4 1eig

E;
%
A
s
g
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104p 9100

6,5
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6,5

Zip

Y

6,5

6,5

A

Droit Fil

Milieu dos
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| JUPE AVEC EMP\ECEMENT
ENE@DELS

Pour garder la proportion des découpes, grader 5 mim e chaoqua
coth en parpendculre & sa couturs (exempla: A).

Pour consarvar ia m oriantation des découpes, prolonger s
lignes da calles-Cl ol les cOlés de chagqua panness. Lsur
imersection situe 18 nouvels tailla (AF)

Par simplification, ia progression du montant [
o bas

6.5 mimi) 58 fal par

Pli tissu

Pli tissu

Milieu dos

6,5 6,5

6.5

M|

PR 8



GRADATION DU
PANTALON
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. | BASE DU PANTALON
CLASSIQUE

TAILLE 34 A 46

e
. » L

S

@,

La % tour du corps augmente de 20 mm par taille.
Le pantalon étant en 2 parlies par ¥ tour, diviser les 20 mm par 2
ce qul donne 10 mm par partie.
La ceinture étant aussi par ¥ tour totale du comps, elle progresse
de 20 mm par laillle.
Le montant devant (AD) et le montant dos (EH) augmentant de
6.5 mm.

DEVANT

Pour conserver le pli du pantalon (droit-fil) au milieu de la jambe,
grader 5 mm par cOté (AD et BE). La largeur du bas reste
inchangée mals peut étre variable. La valeur de gradation au

genou augmente de la valeur moyenne entre le point E et le bas,
soit 5mm +0=5:2 = 2,5 mm.

Déplacer la pince de 2,5 mm qui est la moitié de 5 mm du cote (B)
le droit-fil restant fixe. Elle conserve la méme force et la méme
longueur.

DOS

Au cours du repassage du pantalon, on placa la coutura
d'entrejambe sur la couture de cété pour garder |la cassure de la
pliure (drolt fil) au centre de la jambe. Ce qul entraine I'évolution de
la pointe de la fourche semblable & |'évolution de la couture de chié.

La tour de-cuisse varie de 25 mm. Le devant DE ayant augmanté
de 10 mm, Il reste 16 mm & placer, Donc on applique la moitié de
cette valeur (15 mm: 2 = 7,5 arrondl & 8 mm) & la pointe Het le
reste (solt 7 mm) au coté | .

La progression de la largeur du fond du pantalon est de 5 mm, ce
qui entraine le déplacement de la couture du milleu dos E de

3 mm (8 mm =5 mm).

L'augmentation de la ceinture et du bassin étant da 10 mm,
I'évolution de la couture de coté est de 7 mm (10 mm - 3 mm).

La valeur au genou augmente de la valeur moyenne entre le point
| etlebas, soil 7mm+0mm=7 mm:2=235mm.

Dans toutes les tallles la pince dos doit raster centrée au milieu de
la ceinture, La ceinture EF varia de 10 mm donc EGet GF = 5 mm
_de progression. Déplacer la pince de 2 mm vers le cbté E (3 mm)
+ G (2 mm) = 5 mm, F (7 mm) - G(2 mm) = 5 mm.

DZPEN.COM | jizl o6
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DEVANT

Dépiacer a poche A da la
méme valeur qu'au
montant B pour consanar
'ouverture de poche
identique & toutes les
tailes. ‘amplécamant da
pocha reste inchangd. Il
est bien entondu que la

o ——vvm———= s His P . -

20
' Drolt Fi j

20 - 10

pos

et b T Inrgur

Pour
56),

o rmplbcormant (e
I dvolution o miontant se fot
nur e haut du partalon.

Sur I'emplbcomant, (251
valnLmn de progression sont
ppplicudos sur L
projlongerment ches, (hgprims.

Droit Fil

il

Droit

Y

2,5 3,5 =
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SHORT FANTAISIE

SECOUTURE D ENTREJAMBE

———EETE

Ca vétement n'a pas de couluré chlé et la couture d'entrejambe
est situéa au milieu du fond.

DEVANT

cotte valeur au milieu devant B. La cassura du pli ainsi
pince C, se déplacent de 5 mm vers |'avant. La largeur du
varle de 5 mm. Ayant % largeur de fond sur le devant, cetle
ja augmente donc de 2,5 mim.

12,5 mm (2,5 mm + 10 mm du déplacement du bassin D).
{8t do la pince cOté A se déplace de 6,5 mm. Pour que |a

sanle la ceinture devant = 10 mm. Gardant le cdlé A fixe,

(&% ]

6.5 10
A
10 - 5
B
&
10 D = §
3 2
12,56 == = B 12,5
E =) 5.5’4
o
2 3
[3:]
4]
12,5 - = » 125

pointe resta proche de 1a ligne de hanche, ne la déplacer que da la
moitié de 8,5 mm sait arrondi & 3 mm.

DOS

La difiérence entre la cassure du pli (F} et la couture du milieu dos
(G) est de 3 mm. Ayant grader le milieu dos (G) de 10 mm,
déplacer la pince et la cassure du pli (F) de 7 mm dans |a mame
direction.

Comme pour le pantalon de bass, 'a difference entre la cassure du
pli &t la coutura cote (FA) est de 7 mm. Le tour de cuisse
progresse de 25 mm (12,5 mm + 12,5 mm),

.DZPEN.COM | ji;=Jl 1k
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6,5
f 65, 104 " 6,5
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Ce vétenent n'a pas de couture coté ni de couture d'entrejambe.
L"assemblage se fait sur la cassure du pli dos.

Pour simpiifier nous gardons la cassure du pll devant (A) fixe, La
ceinture devant augmente de 10 mm & partager en 2 = & mm a
appliquer aux points Bet G

L'écart entre le coté (C) et la cassure du pli dos (D) varie de 7 mm.
D=12mm (7 mm + 5 mm du déplacement du c&té C).

La largeur du fond (BE) augmente de 5 mm.

E =10 mm (5 mm + 5 mm de déplacement du milleu devant).
L'écart entre le milieu dos (E) et la cassure du pli dos (F) est de

3 mm.

F =13 mm (3 mm + 10 mm du déplacement du milieu dos E). Le
tour de cuisse progresse de 25 mm (12 mm + 13 mm).
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~ Fond du pli creux

Droit Fi|
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Col

en forme

X = 4 l'mugmentation
de ' encolure devant

Gradation d'équerre
et paralidle au Drolt Fil,
pince de poitrine réelle lermee

8,5

Droit Fil

—
— — —

Droit Fil
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. % ¢ (i, Paur rE0rY Fi
! :":1“?7:)":1.:!‘:12;:":;::5;:‘::: J:(: ‘:ur;rr:ll‘:‘:lll:;"ﬂ A uul llll‘lrntl ot M femmae ln pinca soun in braa pour ottentr {n couture o cité
I i bord du o wanit pour rmmmnr.-‘mmn i ¥ Bearomont dos dins sa potition Tk, oo qul ouvre la pinco tnchricque (NJ)
nalne, Lo :’H:{h Ll[wm-: ograsse da A mm, |'eapaee Dann 10 projongement do {épaula J¥ 17 appliquer 4 MM (]
pomospondont ﬁ’ll I m?‘ll'mnmnnr'hnrn da B mm at lo dos da porpandiculairernant o deoit-l placer In progreasion da carrure (K
N A mm ;. 5 rrim = 20 mm) da B mm o, an paraliéle, 2 mm pour garder una bonns torne
o D5 4
11'|;|l|1m||nr::l1-.uu
Lol M B l.wrrﬂnr]-mwnim appliquer 8,5 mm LT ot M7

6,65 mm (3,6 mm + 0 mm *
pos
FIGURE C
PBrondro 'emprointa el la nouvolio tailo MILE KT e M.
M ptvol ||mr|u'n placeor la pINCo tochnigque NJ® I 4 mm on avant
finca sous ko brao
pe rapproche de la

L™ e oul pugrmantora ia
A phus lorte, \a pointa du coupd

A o moritant vorio da B ram paor ke,
cha 2,0 T,

B! In largeur d'sncolure
d'dpaio do ol la longuous de

a8 mm

C: Augirmenter jin hautour
a mm (6,5 mm = 2,6 mm). :
::; :'I-Immnm | gron do 2 mm pour connanvor uno lormi corocto e a pinca o
E:ln Wd“:m‘\dﬂﬂ*ml'ﬂ chango de g mim. Lo don myant Y polnto cousua (M) en in [HE}‘DW;]F,‘nnt
g mm (2.6 mm *+ 5,5 mm),
2
G
J2 FIGURE B

largour o' ammanchium, nppliquer
F: la pince so déolnce o 4 mm dans ia mama dirpction quo o

=)
DEVANT

{ M pour BVoNr
-1 mm).
d'oncoiurs

G: lo montani augrmento do 6,6 mm el avancor da
d'ancolure (3,6 mm

2.5 mm d'augmantation da largaur
H: ramontor do 4.5 mm pouUr progrossor I profondoeur

do 2 mm (8,5 mm-= o8 mm).
| rarmanter la/ poinjo d'épalio do 6,5 mm, La lenguour g enio
da 3 mm comma o dos, Ayant dipincd la pointo A ancolLre
da 1 mm, Il manque 2 mM A ln pointa d'dpaula. Aprbs une
sugmentation de Ia forca da pinco poitring {J) da 4 mm au niveau
do I'épaule, cella-cl sard diminuéa d'autant. On raportera done
Dmiﬂdmﬂnvnwﬂlupdmad'dpwlﬂt?mm + 4 mm = B mm).
K: la point da camure augmenta do 6 mim,
L: la davant ayant ¥ largeur d'emmanchure, appliquer B.5 mim
(2,5 mim + 6 mm).

cOoL

Pince poitrine technique

T
g
=]

l

|
I
|
|

asurer 'encolura devant GH

L'encolure dos évolue da 2,5 M. M
(valeur x). Appliquer cos différences en éclatant e col au niveau du
cran d'épaule.
MANCHES
La hauteur de téle augrmente de 4.5 mm. Blargir da 2,5 mm de
chaque cté de la ¥ 1Ata et remonter de 2 mm pour éviter de
déformer la ligne. Augmenter la largeur de 5 mm par cOté.
PINGE POITRINE
- 6,5
2
FIGURE A G 3
Grader |'épatila G*I7 en 1 4 FIGURE C
3
\

eten

paraliéle
perpendiculaire au droit-fil.

—

——

Pince poitrine technique

Droit Fil

— — — —
—— — — — —
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FIGURE B

M : fermer la pinca SouS 10 Dras pour obians | couture da i

La ¥ tour da poltine augments do 20 mm par talilo. Pour rbpartis

cas 20 mm nous commengons par appiiquer a5 mm au mileu ol
au bord du devant pour I'augrmentation du Vs écartement dos dans sa posiion finale, c8 qul ouwe la pinca techniqus (NJ)
seins, Lo cta du devant prograssa de B mm, I'espaca pDans lo profongement de I'épauie 4112 appliquer 4 mm 1)
comrespondant a la largeur d'emmanchurd da 5 mm el le dos da Parpendiculairemant au droft-fil placer la progression da camea s
5.5 mm (3,5 mm + B mm 4 5 mm + 55 mm = 20 mm) da 6 mm at, en paralidle, 2 mm pour garder une bonne forma
DOS d'emmanchure
L et M ; en perpendicutaine apphcuer B,5 mm (L2 et M7
A: le montant varia do 5 mm par taile.
B: la largeur d'encolure de 2,6 mm. FIGURE C
C: Augmenter la hauteur d'épaule da 3,6 mm et la longuieur de Prendra 'smprainte da la nouvelis talle M?L? K2 1747 &t N.
3 mm (5,5 mm - 2,5 mm). N: pivol jusqu'a placer la pince techmniqus MJ2 & 4 rmm =n =vant
D: Remonter le cran de 2 mm pour conserver una forme cormecte (J7) ce qui augmentera |a pince Sous ia bras.
O: la pince etant plus forte, la pointa du coupé s2 rappmchs o8 =2

da I'emmanchure.
E: la largeur d'emmanchure change de 5 mm. Le dos ayant Y
largeur d'emmanchump, appliquer 8 mm (2,5 mm + 5,5 mm).

F:hphmsadépmmdmdmlamémedkmnnqualc Ge

coté.
DEVANT % G
6.5 mm et avancer da 1 mm pour avoir Q)

largeur d'encolure (3,5 mm—1 mmj,
progresser la profondeur d'encolure

G: le montant augmente de
2,5 mm d'augmentation de
H: remonter de 4,5 mm pour
de 2 mm.(6,5:mm—4.5mm).
I: remonter la pointa d'épaule de 6,5 mm. La lengueur augmente
de 3 mm comme,pour le dos. Ayant déplace la painte d'encolure
da 1 mm, il manque 2 mm a la pointe d'épaule, Apres une

augmentation de la force de pince paltrine (J) de 4 mm au niveau =
de I'épaule, celie-dl sera diminuse d'autant. On reportera donc =
pﬁBtardoEﬂevalMalapolmed'épauiB{Emm+4mm=Smm}. al

PI"E po_frrlne technique

pointe cousua (N) enfa prolongeant.

L: le devant ayant ¥z largeur d'emmanchure, appliquer 8,5 MM

K: le point de carrure augmente de 6 mm.
(2,5 mm + 6 mm). A\ l/
—

COL E.
N

I'encolure devant GH

'encolure dos évolue de 2,5 mm. Mesurer
ant le col au niveal du

). Appliquer ces différences en clate

mm. Elargir de 2,5 mm de
éviter de

MANCHES |
|
l

r de téte augmente de 3,5

1

) de la ¥ téte et remonter de 2 mm pour
er la ligne. Augmenter la largeur de 5 mm par coté.

POITRINE
- 6,5

6,5 G
‘*--..."2 I
*--._‘_ 2
Ty 4

ﬁ Pince poitrine t;c_hrrraug_

I\
/
=

VWLDZPEN.COM | i
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=
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Droit Fil

Prolonger

la pinca

FIGURE C
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20 frem it Floud plpae
" e il [ENGN BOuUn b bran poue Gtiienks e coutim e

Lo % tour co poltring nugmants do 2
ens 20 mm’ & COMManCDne pir PO 2.8 prwm L e ol
au bord du ;:ﬂ nunu:' I'mgn::—n.nw: u: v deprtmmiont o st Brmle, £0 OUl ouven a pnco iechnicus (hd)
sebn La il du dovani progrosso do 0 mim. ] Do ko prolongemant da Fopnule JF IR npploues 4 mm {14!
1 & la largour d'ammianchien da 5 mm el b don o Porpendiculnirmont i droil-ll plicen i progression da corrutn 6
5.5 mim (3,5 mvn + B mm « 5 mm « ', 5 mymn = 20 mim) cta 0 mm @, 6N parAG, 2 MM DO GAKor. una Bonna fama
2 n o+ ! 8,5 m
: Do o ook
| 1_..1r.|.m|_---|.mm-..

A: lo montant vate do 5 mm par tafle FIGURE ©
Biyneicirn Farnpeointo o6 K nouvelin tnila M2 LERr it ST ot M
srwikegs T B A rrem) e Bhmint

B: la lnrgour d'oncolum e 2.5 .
:’: ﬁﬂ?mmm!” I:-.:l'nr' e TR PR POUPA s bty lr:: ]In-.lj'illrlnrnn;[llml Pl Ir_ut-lu. in :_mlmr: <|u‘<:‘(.- i oo mpprochn do o
E: Ia largedr d'emmanchure changa do 5 min. La dos yant ¥ pointa cousus (N on ia prolongoant
largour df'ermrmanchun, appiquor B mm (2,5 mim 5,5 mm) 2

F: la pinco 80 dépiace do 4 mm dans la méma diraclion quo lo G

oo,
DEVANT &

i nppiopsr 8.6 mm (LE ot M7

2 FIGURE B

/ ~ 7 '\<\I
1 -
7 13 {{J

/-
18/ e

G: o montant augmentn da 6,5 mm ot avancor a 1 mm pour [T \

2.5 mm d'augmentation do largour d'encolura (3,5 mm = 1 mml.

H: remonter de 4,5 fm pour progresson la profondour d’snocolur

da 2 mm._ (6,5 mm— 4.5 mm)

i romanitor la poinin d'épatde do 6,5 mm. La longueur augrt el
de 3 mm comme pour o dos. Ayant déplacd la pointo d'ancalure
da 1 mmi, | mangue 2 mm a la pointe d'épaule. Apris une i
atwlalbndalab«mdnplrumpdulnoM}dudmmaunwﬁaxn (2l
de I'épaule, celle-ci sera diminuée d'autant. On reportora donc =
F"usrmdcanavnmalapohmd'apampmm+4mrnr5mm1. EI

K: la point de carrure augmente de 6 mm
ﬁil [E A —> 85
| A

—_——

_Pince poitrine technique
-~

L: la devant ayant ¥ largeur d'emmanchura, applquer 8,5 mim
(2.5 mm + B mm).

COoL

1 GH

Lencolurs dos évolua da 2.5 mm. Mesurer ['encolure devan
au du

{valour x). Appliquer ceas différences en éclatant le col au nive:
cran d'épauis.
MANGCHES

La hauteur de 16te augmente de 3,5 mm. Elargir de 2,5 mm de
! Prolonger

d‘mﬂﬂédslalérétcatWMrdozmmpowé\ﬁwde
déformer la ligne: Augmenter la largeur de 5 mm par coté. {a wince 1

PINCE POITRINE
= 6,5

9 3 4 FIGURE C

FIGURE A
Grader |'épaule G212 en

paralide st en 1
perpendiculaire au droit-fil.

—_—

-__
nNique

Pﬂttrﬂ'l_a. tach

Pince

—

s | o i,
— s —
— —

—_—

= |

|

I

Pivot |
|

|
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POLO

2+4

8,5
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Par simplification nous CONBANVONG la patin polo de Mo lrgour ROLUr
| 1outes lps (nlles, Dépincor da 0,7 mm lintervalile enlro los boutlons, Voir

la vosta da basa pour la gradation cdu revers

Déplacer lo bord cu davant de 3,6 mm pout la Ve dcariemant dea saire
Nous gardons ke creux du elrtrage sur la ligna da tallio.

C 3
6
19 c2
1 A 2 \ v 4 6,5/
A [ /
1 B ~a 2+4
3.5 <
Sl L 3 D3
| |
| c | 2
| |
F
| l 6
| ! 7
| | . 83
G 2
| . | =
i = |
| l
1. I
| l
35 ||,
5 85

PINCE POITRINE

A2B2: 1™ partie de |'épaule devant.

GG2: 6,5 cm dans le prolongement de la pince poltrine.

pD2: 6,5 mm en paraliéle & la gradation GC2 at tracer la pante
d'épaula C2D2,

G2C*: 4 mm pour augmenter la force da la pince poitring et venir
joindre la pointe E dans la méma forme.

D202 : 6:mm (2 mm + 4 mm) dans le prolongement.

GD?: 2¢ partie de I'épaule devant.

Tracar |'emmanchure D¥F2G2.

.DZPEN.COM |37 Hdl o



conservons la patte polo da méma largeur pour

de 0,7 mm l'intervalle entre les boutons

Par simplification NOUs
tautes las tailles. Déplacer
la veste de base
Déplacer le bord du
Nous gardons le creux

pour la gradation du revers.
devant de 3,5 mm pour le ¥2 acartermnent des seins

du cintrage sur la ligne de taille.

o
o
g
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GRADATION DU
CHEMISIER
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CHEMISIER

AVEC PINCE POITRINE

Droit Fil

Milieu devamt

Milleu dos

i i

35 < Ll&

3,5

Droit Fil

DOS

Fate AB: | montant varie de 5 mm el est
indéchirable partagé en 2 parties inégales.
AC: étant la plus petite partie progresse

|"I_L! I }—‘I 25 de 2 mm.
) GB: 3 mm pour la parie \a plus grande,

DE: la hauteur d'épaule augmenta de
3.5 mm.
Ayant placé 3 mm au milieu dos (C)
jusqu'a {'ernmanchure (F) il manaue
0,5 mm en E.
voir 'explication des autres poinis de
gradation dans les modeles précedent

I
I
I
|
I
|
I
L |
I
I
I
I
I

]
m

|
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CHEMISIER CROISE

SANS PINCE POITRINE

5 s

Droit Fil

Yw

—>» 45

Le vatement est séparé entre la tallla et la profondeur
d'emmanchure, cela n'a aucune incidence pour la
gradation.

DOS

A: dans la partie inférieurs, la découpe est placée en

face du pli de Ia partie supérieure (B), L'écart doit donc
dvoluer de la méme valeur (AC = BC).

AD: de mdme, cette partie progresse & égalité avec BE
(8 mm - 8 mm = 6 mm).

DEVANT

Nous augmantons la partie inférieura du milleu devan
par la découpe pour &viter de déplacer a ligne &t le bord
du milieu devant ainsi que les boutons.

MANCHE

A et B: largeur d'emmanchure évoluant de & mm,
Wamdammmléaunweaudela‘&téte.
CD at EF: % largeur d'emmanchure = 3 mm par taile.
D: 6 mm (@ mm + 3 mm de A),

F: 68 mm (3 mm + 3 mm de B).

La pince du.couds étant environ & mi-distance sur ia
couture sous le bras, appliquer une valeur INlermediais
(6 mm + 3 mm: 2 = 4,5 mm).
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VESTE CLASSIQUE

AVEC PINCE POITRINE DANS LA
COUTURE BRETELLE, PETIT COTE

6.5

Milieu devant

Célé devant

— —— e —

Droit Fil

T ——— —

t

f

6

Droit Fil

| — —
e —
E—

—

Ls % tour de poitrine augmente de 20 mm par taille. Nous
commencons par appliquer 3,5 mm au milieu et au bord du
devant pour ['augmentation du ¥ écartement des seins. La cole
du devant progresse de 6 mm, I'espace correspondant & la largeur
d'emmanchura de 5 mm et le dos de 5,5 mm (3.5 mm + 6 mm

+ 5 mm + 5,5 mm = 20 mm).

DOS

A: le montant varie de 5 mm par taille.

B: la largeur d'encolure de 2,5 mm.

C: augmenter fa hauteur d'épaule de 3,5 mm et la longueur de
'8 mm (5,5 mm - 2,5 mm). Les crans de I'épaule, pour le

: t de I'embu, se gradent comme les extrémités (B et C).
ter le cran du montage de manche et le réglage de

ge 2 mm pour consenver une forme comecte

PETIT COTE

E: le petit cOta représente la largeur d'emmanchure. Appliquer
5mm et comme au dos, remonter |& réglage de couture da 2 mm.
F: deplacer le cran de montage de manche de 2,5 mm vers le
coté gradé (E).

DEVANT

G: le montant augmentea de 6,5 mm &t avancer da 1 mm pour

avair 2,5 mm d'augmentation de largeur d'encolure (3,5 mm-

1 mm).

H: 6,5 mm dans le prolongement de la pince poitrine et an
perpendiculaire 4 mm pour augmenter la force de cette pince.

| : remonter la pointe d'épaule de 6,5 mm paraliglement 4 la pince
poitrine. La longueur de |'épaule augmente de 3 mm comma pour
le dos. Ayant déplacé la pointe d'encolure de 1 mm, Il manque

2 mm a la pointe d'epaule. Aprés une augmentation de la force de
pince de poitrine de 4 mm, I'épaule sera diminuée d'autant. On
reportera donc cette valeur & |a pointe d'épaule (2 mm + 4 mm =
6 mm) en paraligle a la pointa d'épaule HI .

PR T A T
il . — " LS 'h--'




J1 o pot da camurno progreese do & mm

2.5 murle
profongement REVERS
da l'ancolure, 2 65
a I.‘lﬂl'||l' dola A L Prondm |'ermpminie du revers do Gosn {gniadl du
ialilo do base Tovom) :
Taille Bu point A (thille do base) 6t sur o prolongement de
a gradur Fancohern (BA) applouer 2 B (AR,
Pincar la polnt A7 du gabarit du rovers Bur la points .
d'ancolung darvart oo ia tolbe & grader ot 1o Dase du
rverrs (D) sur o bord du dovant o 1o tnika & gracder
(12 4]
Roltver | pmprointe du reven A, B, Cot O pour
B Tallle obtanir loa points B2, G2 ot DL
de base coL

Lo milkou dos reshs 0]

Applicuer perpandiculnirement Bl milley dos 5 MM
de chague oot du cdl,

Les crans d'Gpaule 50 déplacent da 2,5 mm vers ia
citd grade

i

Droit Fil
Droit Fil

MANCHE

A 1a hauteur de 1&te augmenie o8
3,5 mm. Le cran se déplace vers 18 cole
gragé de ia moitié de cette valeur, soit
5 mum; 2 mim = 2,5 mm armondl a 3.mm
Bet C: Augmenter la \argeur de la valelr
d'augmentation de I'emmanchure
(5 mm) Remonter le talon et \a cran 0e
montage de 2 mm comme pour & 005
D: déplacer e cran de montage de
2.5 mm vers le chré grade (C)

COM | fil ol



PLANCHE DE GRADATION DE LA VESTE CLASSIQUE
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— \VESTE COUTURE BRETELLE

DOS ET DEVANT, SANS Pt Tl COTE

Milieu devant

3,5 4j—-é
35 <l

35 <@ o]

I )

g

I ol

3,5
8.5 4r5 i
DEVANT DOS
: Les 2 parties de |'épaule dovent progresser da la méme \ueur
wixs base.
Nv;-"\-'s 00':?18:0“5 l:ﬂ@:gf‘;t“éd:! ﬁm da la . e:: de %ée S: 5 que devant pour consenver ies bretelles dans le méme aligrament
emen pas emmanchts partag C: 4,25 mm paraliéie au drolt il
B: 1 mm d'augmentation da P'épaule comme au devan.

2 5 mm (3,6 mm = 1 mm).
ma au devant.
\ applique 3.5 mm

parties qu&'.’-!meﬂt ggaled.
mm. Ajouter 1 pmgression du A: I'encolure change de
& mm. ) D: 2 mm d'augmeniation com
E: la carrure varna de 5,5 mm. Ayan
dos, Il reste 2 mm 4 place.
E: la Y2 emmanchure augmente de 2 5 mm. Ajouter |2 progression
du point de camure (E) soft 2,5 mm & 2 mm = 4,5 mm

ure varie de 2,5
gl milieu

H:la ¥
P {G}whzﬁm-rﬁmm:&

de Garure



S ' VESTE
W)= SANS PINCE PC :

""W/P ET SANS PETIT COTE

RN

be ggan™

@ﬁf

8
(=

Droit Fil

DEVANT DOs
L'augmentation de la canure réelle est de 8 mm, Comme pour les

E: 2,6 mm, augmentation de I'encolure,
vétements avec pince poitrine, nous consernvons 3,5 mm au milieu

F: 6 mm, progression pour la lengueur d'épaule (3.5 mm
et au bord du devant. + 2,5 mm),
A: la largeur d'encolure progresse également de 3,5 mm, donc G: 6 mm, augmentation de la carrure,
nous n'avangons pas de 1 mm (voir veste de base), H: la % emmanchure évolus de 3 mm. Ajouter la progression du
B: 3,5 mm pour la longueur d'épaule,

point de carrure (G) soit 3 mm + 8 mm = 9'mm.
C: 4,5 mm pour la carrure (8 mm - 3,5 mm).

D: la ¥% emmanchure évolua de 3 mm. Ajouter la progression du
point de carture (C) soit 3 mm + 4,5 mm =75 mm.




MANCHE

B et C: augmenter la largeur de 12 valeur d' augmentation de I'emmanchure (& mim)

47
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SANS EVOLUTION DE LA 1r,sr_.;r_,a? Lii[
PINCE POITRINE, AVEC PETII cOTE

B
25
2
E
6
6 -
I |
| | z |
g I i E| = |
" = S Qo
. 5 I ? el & |
- - D
| | 1 'l
| | 1
3,5
(] | L 1
| 1 |
1 | L \
| = i |
35 J 4-5 L > 6 e =
5 -
DOS H: 6 mm paralitlement 4 |a pince poltrine. La longueur de cetia
, . g partie d'épaule augmente de 2,5 mm (3,6 mm = 1 mm). Appliquer
CI. la longueur d'épaule évolue de 3,5 mm (6. mm 25 mm) cette valeur en paraliéle a la pante d'epaule GH
D:.6 mm pour [a carure. 1 : Le paint de camure progressa de 4,5 mm.
PETIT COTE
MANCHE
E; 6 mm pour augmenter la largeur d'emmanchure.
F: 3 mm dans la direction du cté grade. Gradation Identique 2 1a veste sans pinca poltrine.
] DEVANT
Vir.la robe de'base pour la gradation de I'encolure.
: ,___cig;gs im glans:le prolongement de la pince poitrine.
t. ‘
.
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VESTE COUTURE
« PRINCESSE » :

SANS PETIT COTE

T4 o

Prolongemant
de |la couture princessa

Droit Fil

—

—

DOS

e milieu GOS.

da I'encolure par
d'encolure (B ne se

A 2,6 mm, augmema\inn
d'épaule, la pointe

G: 8 mm pour la longueur
déplagant pas en largeur.
D 3 mm pour augmenter la carrure 5,5 mm = 2 5 mim) Prolonger
. lacoutura princesse jusou’ ure d'emmanenhire
pour obtenir lepoint de gradation

E: 3 mm comme je dos (D).
F:55mm représentant \a e largeur

3 mm).

& rancontrer la cout

d'gmmancnure (2,5 mm-



DEVANT

G?H2: gradation de l'épaule.
| : 6 mm perpendiculaire au droit fil pour la carrure. Prolonger la

couture princesse jusqu’a rencontrer la couture d'emmanchure pour

obtenir le point de gradation (12).
JK: tracer une ligne représentant une pince poitrine passant par

I'épaule de base et prolonger jusqu'a I'épaule gradée. De ce dernier

point appliquer 4 mm (K2) vers I'encolure (G2).
Prendre I'empreinte J, K, H2, 12et J. Pivoter du point J jusqu'a

superposer la ligne JK sur JK2, ce qui fait ouvrir la pince poitrine (12J).

WWW.DZPEN.COM | ;52! ok




P e S L, S
V=S CROISEE

ALEE DANS
BETIT COTE

AVEC PINCE POITRINE DEC
LA POCHE, AVEC

f

\E| 6
5! 6 E | E
£l N S
=
2l El
=l |
| 55 ;
: ]

DEVANT

Déplacer la milleu devant de 3,5 mm.
Nous gardons la méme croisura pour tout

{'écartement des boutans.

gs les tallles ainsi Que

51

.DZPEN.COM | Sl (’l;



T

¥

SO ,..r'v* I W AT
Y ESIE CROISEE

o AVEC PINCE POITRINE DECALEE DANS
/ LA POCHE, AVEC PETIT COTE

DEVANT

Déplacer le milieu devant de 3,5 mm.
Nous gardons la méme croisure pour toutes les {ailles ainsi gue

|'écartement des boutons.
51
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Droit Fi =

ilieu devant

CC2: 4 mm pour augmenter la force de la pince poitrine.

X Prendre l'empreinte des paints J, K L, B, P, Gf, HY,
. jle. CetD I

la ligne de poche jusqu'a rencontrer le coté F2E2. Du poaint D pivoter jusqu'a superposer la ligne GD sur la ligne C*D, ce
le point | perpendiculairément au drolt fil et prolonger la qul augmentera la force de la pince poltrine décalée dans la poche.
de poche jusqu'a rencontrer le cOté |2, Da ce falt, le point J sa déplace. Prolonger les lignas MJ et K3J? pour

obtenir la pointe de la pinca de la nouvelle tallle.

B,
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VVESTE KIMONO

SANS PINCE POITRINE

ion, nous ne déplagons pas les coutures de coté et da

rs de progression, voir la cape 2 MOrceaux.
ga de la moitié et dans la méme direction

53
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VESTE KIMONO

SANS PINCE POITRINE

A T 8
e co chis el C2
nas ks yihes Uc v
, nous ne déplagons B=s
N e D
voir 12 C % Orcegll
valeurs de progression. ¥ & direction
ﬁdap}a:;eiie ia moié et dansia méme CIrec



P E 3 ” "' -
) O <~
.: N.“?.'“ o SO 3

GRADATION DES
PIECES
- PARTICULIERES
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CAPE 2 MORCEAUX

\).-*\1‘-! y P [ | ( ‘. rr” ,'f'.lll-.u lll‘

6.5

s -
-l D
105 |F
[ "
?0.5* | b2
|
&l
e
5
|
I
‘ |
=l
H
] EII
| "
|
|
| 105 | ! :
] '*_'
|
| 10,5 '
] I
-«

Droit Fil

GRADATION EN LARGEUR

DOS

Millen dos

“A: 3.5 mm pour la hauteur de téle de
': che. 0
\B: 7 mm (3,5 mm pour la longueur

C :ﬂ:aula+35mmdah]
'95mm{259mriamclure+?’mm
da B).

DEVANT
D: 3,5 mm pour la hauteur de téte de
m'rll {3.5 mm pour la longueur

4+ 3,5 mm de D).
(8,5 mm pour I'encolure +

yd]

pENEOM | 1



CAPE 3 MORCEAUX

SANS PINCE POITRINE

Lexplication dos valeurs da progression du dos et ou
deovant ost donnde dans loes plans précédents.

ILn partia cenirale représenta la mancha ot =0 grade &
I'iclarticus.

Droit Fil

Milieu dos

Droit Fil

.._____-_...—__.__..—___-_________..—__

50
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e
 MANTEAU MANCHE RAGLAN

5
|
[ : 4.5
.J -l 7.5 9 -—
=1
8
. |
/J 2.1 l
a1/ . 75 8 ‘
3,5‘%'@” "lll
4l % \
B £
| =
0,7 |
o ‘
o |s! |
D \
' \
' 1
| \
| l
| ' \
| Fie 94_ \
B.5 « |

Pour I'explication des valeurs de gradation du corps, voir les plans précedants.

57
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3 MORCEAUX 2 MORCEAUX

6,75

6,75

s
3]

——
-_‘____.._.-.——"

——

Droit Fil

1 MORCEAU MANCHES

6 3 MORCEAUX
6,75 6,?5

3 Aet B: 3 mm pour I'augmentation de la t&te de manche qul
évolue de 6 mm.
C: 8 mm représentant ia largeur d'emmanchure.
D: 8 mm gul augmente comme la pointe d'encolure dos D2
{5 mm) + 1 mm de rattrapage du fait que le sens des
&volutions du corps et de la manche n'est pas appliqus 1
dans la méme direction (manche cousue, les droits fils ne |
sont pas paralieles).
E: 7,5 mm (6,5 mm de B2 + 1 mm).

3 F: 8,75 mm qui est la valeur intermédiaire entra Det E

{6 mm + 7.5 mm: 2).

-~ B 2 MORCEAUX
F
AB et CD: % largeur d'emmanchure = 3 mm par taile
1 MORCEAU
L. A gt B: 3 mm pour la largeur de 18te. N'ayant pas de
45 couture sur le dessus de manche, les placer aux

emmanchures au niveau de la ' téte.

CDet EF: ¥ largeur d'emmanchure = 3 mm par taille,

D: 6 mm (3 mm + 3 mm de A).

F: 6 mm (3 mm + 3 mm de B).

G: 3,5 mm de progression de hauteur de t&te de manche

n
o
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COMBINAISON

SANS PINCE POITRINE

5 = 6 6

Droit Fil ________'_______________._._.

e S — =

Droit Fil

6,5

3 ‘TL—__-_ > 3 3 T 3
6,5 6,5 l 6,5 6,5
e pour chagque modale, ll'y a plusieurs possibiites de DEVANT
tion tout en conservant les mémes évolutions pour chaaue E: 6,5 mm pour le montant du carsage.
e vétement. E: 3 mm comme pour le dos (C).
G: 6 mm comme pour le des (D).
H: 2 mm.
E: 1,5 mm pour la longusur d'épaule (3,5 mm — 2 mm da H).
DOS 1 + 5 mm pou |a largeur d'encolura (3,5 mm + 1,5 Mm de E).
12: 5 mm en paralléle a l .
pour le montant du corsage. Le tour de taille et de hanche (12G2 + D2B7) est de 20 mm.
W pour la ligne de fond du pantalon. 17 G2 + D2 BY; tour de cuisse = 05 mm (Dassin 20 mm + iargeur
our la carrure (3 mm + 3 mm de B), de fond 5 mm).
 ammanchure (3 mm + 3 mm de C). Ayant déja placé 12 mm (6 mm de D2 + 6 mm dé G7) il manaue
Det 6,5 mm pour augmenter le montant 13 mm que I'on divise par les 2 pointes B* et 1 (13 mm: 2
derniére valeur au genou et au bas = 6,5 mm).

Ur de jambe.



(GRADATION EN LONGUEUR
DES VETEMENTS

REGLES GENERALES

Jusquicl nous avons Sudkt ln promifdro partio do In grodation : colle
qui consisto & dtabli; & partio d'un patmon typa ung sdre do take
O g,

Toutes ces talles ainsi obtonues correspondant & uno longuour
Gonnda, celle du modéla do base, laquol ast congu an pdndral
POUr UNG Parsonna do stature moyonno,

Mais il est évident que, dans la confection, une gamma da tllas
dolt comporter une série depetmnsmnmﬂmwn!dndliferenmﬂ
rosseurs, mals égalemant da différantes longuaurs qui sont
composées de cing groupes de statures:

~extra-court, court, moyen, lofg, extra-long,

Par conséquent, cette partie da la gradation est consacrée 4
I'établissement des patrons & partir d'une taille tirde d'une soucha
Oo gradation en largeur ot ayant, chacun, toutes ces longueurs,

Ca.procédé aura I'avantage d'éviter auU moadiista do mettre chague
basa dans chacune de ces longusurs,
mwwmmmm:w,mnwmcw.m
mamtmmmmsm:um.

B La longuedr de stature pour un maoyen, Blant da o cm (mesurs
Prisa sous la toise), la différence da progression d'une stature & une
mpamplsde-moyen-au-lmga, ast en principe de
BOM.qisemmanldefafawnmante:

-08 la nuque & la fourche ou longueur total de la veste. ...

-da la fourche au sol ou entrejambe du pantalon...............

[ | Pmrumvﬁa-long-ou-omm-,larapanitmdelslongueur
totale sera de: <
-montant du dos (de la nuque & I profondeur d'emmanchure)., § mm
-lengueur de tallle (de la ligne de profondeur d'emmanchure 4 la
-longueur de la basque (de la

B Pour la manche de la vesta = long » ou = court », Ia répartition de
la longueur totale sera da;
-longuelir du coude (de la ligne de profondeur d'emmanchure
-longueur de l'avant-bras (du coude au bas de manche).......10 mm

O R Lo

[ | mepmmbn-m-ouooun-,hrépamuondeiabngumr
totale sera de:

-montant du pantalon (de la ceinture & la fourche)...............10 mm
-de la fourche au QeNoU...........o.cns Yt eyt 10 mm
~08.08n0U aU bas du PENLEION. .........cc...coo oo 30 mm

POUR FEMME

Toutés les différences citées ci-dessus seront les mémes sl 'on
veut passer du « long » & I'extra-long =, ou du = cour = 2 « I'extra
caurt =,

Mals pour passer, par exampla, du « moyen = & = 'extra-long », i
faudra alors multiplier par deux toutes les différences indiquées.

Avanit de commencer toule opération de gradation en longueur, i
convient de prendre Jes dispositions suvantes :

*prendre un patron-type de talle moyenne, tird d'une sauche da
gradation en largeur, et pour lequel il est question d'établir une
nouvelle gamma de tallles « long = ou « coun = ou d'une autra
Stature:

-chaque patron-type ains| tiré cloit comporter una ligne de
construction verticale, dite ligne de droit-fil, et une des lignes
horizontales et perpendiculalres au droit-fil, par exempla la ligne de
tailla,

Ces deux lignes que nous appelierons lignes d'aplomb nous seront
Indispensables car elles serviront de guide dans les différents
deplacements en hauteur que I'on fera au modale de base, afin
d'obtenir le tracé du patron d'une autre stature.

Dans nos pages sulvantes, nous avans établl des tracés avec
comme modele de base, celul de |a stature « moyen » pour
obtenir la stature « long ».Pour la stature « court = procéder de
la maniére inverse.

&0

' A o L2 " l \ A
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Les vétements en
regroupées, C s

2E
_TIC

PARTIE :

tissu maille sonf gradés taille par taille ou pPa
t-a-dire qu'une 1

ES MAIL F

()|

aqille donnée englobe deux
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GRADATION DU
TEE-SHIRT
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MANC MAILLE
HETMQNTEE

AILLE A TAILLE

|
| .
| 8
| D
|
2 |
£ '.
= = —
e g l
= 9|
= o
|
> 11 g = |
= |
5 \
5 8 ‘
2 =
2 2 |
"o | |
> —— 25 = | 25
DOS MANGHE
A: le montant varie de 5mi A: 2.5 mm pour l'augmentation de \a hauteur de téle
B: 6,5 mm dans le sens de Ia jongueur et 2, & mm pour la largeur 8 et G: @ mm pour | dlargissement da la tate (3 mm + 3 mm
d'encolure. = & mm).
C: du point B tracer la pente d'épaule en paraliele a I'épaule de D: 6 mm (3 mm Y2 emmanchure + 3 mm de B).
E: 6 mm(3 mm % ammanchure + 3 mm oe C).

base et y appliquer l8 méma longueur pius 4 mm.

D: 6 mm pour la carrure.
LﬂlargaUrdemmanchure évolue de 6 mm par talle partagee par
moitié (6 mm: 2 = amm]audosetaudevant

E:Qmm{Smm+6mmdeD].
DEVANT

basedelamolure

G; 3,5 mm pour la largeur d’encolure.
H: me pour I'épaule dos.

J.ammpmﬂacamlrﬁ
“TRA mm{3rnn1+8rmﬂdE|l-
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TEE-SHIRT MAILLE
MANCHE MONTEE

[AILLES REGROUPEES

(¢}
w

B
P

pli tissu

16,5 13,5

Milieu dos

= s

3,75=

Gradation identique au modéle précédent avec des valeurs de progression supérieures étant donné que ce tee-shirt englobe 2 tailles.

1
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TEE-SHIRT MAILLE
MANCHE RAG\_AN

T ALLLS A TA

pli tissu

-.H
pli tissy

Milieu dos

|

it 9
25 =

- -
- -

La gradation est identique au tee-shirt manche montée avec des variantes pour la manchea raglan

MANCHE

DOS ET DEVANT
F: 2,5 mm + valeur x.
X: évolution de I'emmanchure dos (DCB).

et H: 6,5 mm pour rehausser les emmanchures.
G: 2,5 mm + valeur X2.

WWW.DZPEN.COM | ;152! ok

¥2: évolution de I'emmanchure devant ({HG).

2,5



TEE-SHIRT MAILLE

M ANCH E RAGLAN
TAILLES REGROUPEES

4 + X
4+)(2 F
G \4
\
A
S
2 c | B 2
" D
|
|
|
|
=\
=
|
|
|
(] ‘
B |
g |
= 1
16,5 13,5 ‘I
> < 3,75« > 3.75

Gradation identique au modéle précédent avec des valeurs de progression supérieures étant donné que ca tee-shirt englobe 2 talles
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PANTALON COLLANT
MAILLE

TanLe A TAILLE

droit fil

Modeéle ayant le dos et ls devant réunis en une piéca,

Al B: 5 mm pour I'augmentation du montant.

i A'B/G et D: 10 mm pour I'évolution de la ceinfure et
vl du bassin,

E: la largeur du fond varie de 4 mm partagée en 2

parties (4 mm: 2 = 2 mm). Appliquer 12 mm 2 mm

+10'mm de C),

(75 12rnm[2mm+10mrndaD}

2 .VDZPEN. C
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MAILLE

TAILLES REGROUPEES

— — —

Gradation identique au modéle précédent avec
des valeurs de progression supérieures étant 45 <« | > 4,5
_donné que ce pantalon englobe 2 tailles. %




METHODE DE RETOUGHES HOMME ET FEMME
| TOME | - PIECES A MANCHES
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