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 *المقدمـــــة*   

ـكنُولُوجِيا علماء يروا أنها مصطلح  و بعض ال  ،أتقن  تقَِنَ أو  الفعل العربيمأخوذة من    :التِـِّ

ية وبطريقة  يعني تطبيق العلم والمعرفة بأغراض علم  يوناني الأصل، فمصطلح الإتقان

المجالات جل  في  و   منظمة  أيضا  هذا  تعرف  وإدخال   بالتطويرقد  الأدوات  وتطبيق 

والقدرات   الآلات الأدوات  استعمال  أنها  أي  البشرية.  المشاكل  تساعد على حل  التي 

 المتاحة لزيادة إنتاجية الإنسان وتحسين أدائه. 

 ،تعني الفن أو الحرفة والمهارة  technoمركبة من مقطعين:    Technologieكلمة  إن  

 فن التعليم. المهارة في تعني الكلمة بالإجمالأي الدراسة وفن التعليم، وlogie و

 

 عصر الحجري            

  

 

ورـــــتط  
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 عصر التكنولوجيا       
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

لفصل الأولا  
 

 دراسة أنواع الآلات
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 لآلات دراســـة أنواع ا

 ساسية في الخياطة التعرف على أهم المعدات الأ

هناك تمارين حركية   بمجموعة آلات وعتاد الخياطة و  المتربصتهدف دروس التكنولوجيا المهنية إلى تعريف         
وحسن اختيار العتاد واللواحق التي يحتاج إليها  ، تحقيق أعمال الخياطة عضلية لأصابع اليد والمعصم مكملة من اجل

 ما نريد.  ويسمى بالعتاد الصغير لأننا نستطيع حمله معنا إلى حيث، إلى جانب آلة الخياطة

 ــة: ــعتــاد الخياط

 الأقمشة ذات الأنـسجة المـنوعة؛                                                                                
 ؛تلفةــخالماهات ـمشة ذات الاتجــالأق 
 خــيوط الخـــياطة. 
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 اللواحق المساعدة في الخياطـة: 

 المقـص؛  
 ابــر الخــياطة؛ 
 الدبابيـــس؛ 
 واقــي الأصبـــــع؛  
 المـتر الشريطــي؛  
 طبــشور الخـــياط؛  
ــاليق ذات السـحاب                                                المغـ

 المــزودة بالمــــزالق؛              
 للعــرض؛ ثال خـــشبي ـتمــــ 
ــاغطة والأزرار العــادية.    الأزرار الضــ

 

 ان ـبـكستـــال
عبارة عن مخروط مقعر يتكون قسمه الخارجي من ثقوب مقعرة تساعد هذه  ،  طةفي الخيا  أساسية   أداةهو    ف:ـ ـــتعري
  التيينتهي بحافة  و ،  فيه  الأصبع   بإدخاليسمح   أملسداخله فهو    وأما   .على الانحدار  الإبرة على توقف انزلاق  عير االتق

 . حادث أيمن  الإصبع  تحمي

ولا    بالثقب المقعر فتثبت الإبرة رأس يصطدم  ،ط لليد اليمنىوس لأا الأصبع يوضع الكستبان في  :واقيـ ـــة الـــوضعي
   . بسهولة شها في القمارير وتم بدفعهاح متنزلق مما يس

في   ستعملةالمواد الم  إن.  بعد الميلاد100الواقي هم الرومان عام    ن اكتشفأول م:الواقي  ا هنتكون مي  المواد التي
  أو العظم ، الألمنيوم،  النيكل نحاس،ال ،تكون من الفولاذ المسقى اللين نأمتنوعة حيث يمكنها  الأصبعواقيات صناعة 
  ،والعمل  الأصبع   لطخ نه يإما تصدا ف  إذا  ، تكون صلبة  أن ونة هي  كروطة في المادة المشالم  الأساسية الصفات    نإ  .الذهب

   . بسهولةقبه ثت الإبرة ن إ فياكان المعدن طر   وإذا
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   :يلي ابمتحدد  :واقيـال خــصائص

    .يكون متوسطا حتى لا يعيق الحركة  أن يجب  :كالسم •
  أو   كبرأكان    ما  وإذا الوسيط  الأصبع حجم    يوافق  أنيجب    : رـــقطـال •

 .نه يعرقل العملإصغر فأ
يستعمل في   ،في الخياطة  أساسية  أداةالكستبان    يعتبر  استعمالاته: •

إذا خاصة    ثمينة لا يمكن الاستغناء عنه،  فهو أداةالخياطة    عمالأجميع  
    .الخياطة مبتدئة كانت

 
 
 
 
 
 
 

 س ــابيـالدب
نحاس. وهو  من الأو الفولاذ  أو  يتكون الدبوس من مادة الحديد  .  هنتمن طرف  1830اخترع الدبوس عام    تــعريــف:

استخدام   تسهيليفته  ظ و   رأسالسمى  ة يبكرة صغير   الأخرىبينما تنتهي نهايته    .نهايته الحادةعبارة عن ساق يتمدد باتجاه  
 . الدبوس
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الدبوس المصقول يمكنه    إن.  كمعلم نقطة مرجعية  وإماوسيلة مسك مؤقت    إماستعمل الدبابيس  ت:  وســـدبـــدور ال
 .القماش تمزيق أو   إتلافبسهولة دون  الانزلاق

 تحدد بما يلي :  :سيـص الدبابـــخصائ

 ؛ مم 60 إلى 10يتراوح من  : لهــاطو 
  ؛تنوعــــم طرها :ـــق
  ؛تلفــوينه مخـــتك ادتها :ـــم
 . وعـدبوس متنـس الأر   كلها :ــش

  استعمـالاتـه:
 . ة في العلبويالمط ومسك الملابس  ،الخياطة أعمالتستعمل الدبابيس القصيرة في -
 كالتزيين.   ي مسك القبعات الرفيعة ــتستعمل الطويلة ف-

الفولاذ رأس    كوني  أنيمكن    ة:ـــملاحظ  قطرة زجاج ذائب    بأخذزجاجية نحصل عليها  لا  أما  و  ،الدبوس من 
  . شكل كرة ملساء وصلبةــفت ةغير الحادالساق  ةنغمس نهايتف

 

 

 

 

 

 

 

 

 ي ــر الشريطـالمت
والضرورية في صناعة وخياطة الملابس وهو عبارة عن شريط من    الأساسية   الأدواتيعد المتر الشريطي من    :فتعري ـــ

 . سنتيمترات إلىم مقسم  150وطوله  الباش  مادة النسيج أي
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 :تتمثل فيما يلي ر:ــصائص المتـــخ

 صلــبا؛ ون ــيك أن جبــي ▪
   ؛ ةومقروءوالمقاييس جيدة الصنع واضحة  الأرقام ▪
   المعـدن؛من  نيتينــبركحفوظة ــم ايتهـنه ▪
 . ــتفاظ به ب الاحـيجلا يرا ــمدد كثـــكونه يت ▪

  و  ستقيمةالم ،ائلةالم ، قوسةالم شكالالأذات  المقاييسيستعمل كثيرا في اخذ  نتهنظرا لمرو   الات:ــالاستعم
   المنعرجة.

المعدة   والأشرطة الأقمشة في قياس  ضايأ و معين  شخصيستعمل لأخذ قياسات 
   .الألبسة وتزيين   زركشةلم

 أخذها:  المطلوب الاحتياطات والحذر

   ؛القياساتيخطئ في ه كونه ينقطع و عند استعمال المتر عدم جذب ▪
   . هتشو والمدد يتعرض للتذلك ، ليحتمل لا  نهكو   هسنف حولالمتر  يجب أن لا يلف ▪

 
 

 

 

 

 

             رةـالمسط
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  سنتيمترات و عرضها إلى ة مجزأهي و  م1الى سم40يتراوح طولها بين هي عبارة عن مسطرة مستقيمة   تعريــف:  
من مادة  مصنوعة الورق وهي  و أالقماش في أخذ وتسطير قياسات ما على  تساعد سم7سم إلى4بين 

 يوجد أنواع كثيرة ومختلفة الأشكال. ديد الح أو شب الخ ،البلاستيك

 

 

 
 الخــياط طبشور 
وهي ذات حافات مرققة أو شمعية  كلسيةحة صغيرة يتكون من مادة  يهو عبارة عن صف :فــتعري   

اسود، اصفر، ورديا، رماديا   ،ابيض : يكون نأر يمكن  و وهذا الطبش. تخطيط دقيق بتأديةبشكل يسمح 
 أو ازرق....

از منحنيات النماذج  انج  إعادة يستعمل في تحديد و :الـالاستعم  
ه من  ستعمالايسمى طبشور الخياط نظرا لكثرة ، ةشالأقمعلى 

اللون الرمادي مع كل  طرف الخياطين، ومن المستحسن استعمال
 . الأخيرنظرا لعدم تلطيخ هذا  الأقمشة أنواع

 

 حركات:ـــــــأنـــــــــواع ال

  ؛مهاــثم ضبـــعضها عن بــعض  ابعـعاد الأصـــإب✓
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   ؛رفق على الطاولةـالمفيه ذي يكون ـال الوقت لف في ـام والخـصم نحو الأمــركة المعـح✓
  جانبي اليــد؛ى ـعصم بلــركة المـــح✓
 ؛تناوبــريهما بال ـه ـيدين و ظ ــفي الــس كـــلم✓
 ؛ اولةـف على الطـع الكـع ثم وضــرف✓
 ؛ اولةـالكف على الطقاء ـضرب الأصابع مع إب✓
 ؛قابلتينـــيدين متـلق وفتح الـغ✓
 ؛ ناوبـهام بالتـابع على الإبـزف بكل أصــالع✓
 ؛ وإدخالها في القماش  ،ظم الإبرةــحركة ن✓
 . هراـدان مسطحتان على الطاولة كفا وظـالي✓
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 ةــــــذة تاريخية عن الآلــنب

 نبذة تاريخية عن آلة الخياطة  

عرف القرن الثامن عشر تطورا كبيرا خصوصا في أوربا إذ سمي بالعصر الذهبي تماشيا مع النهضة   :ة ـمقدم
 الصناعية في جميع المجالات. 

بموجب براءة اختراع بريطانية  1755هناك احتمال بأن أول اختراع يتعلق بالخياطة الآلية كان عام 
  لم ، إلا أن براءة الاختراع هذهللألأتإبرة مصممة  حيث قام باختراع وسينشل زتشارلصدرت للألماني 

   تصف بقية الآلة، إن كانت فعلًا أصلاً.
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وقامت المصانع بتشجيع هذا الاختراع بالمقابل تم  19 تم الظهور لأول آله خياطة مطورة في أواخر القرن
 محل الإنسان وبذلك تسبب في عجز اليد العاملة. رفضها من قبل العمال خوفا من أن تحل الآلة 

 
تعتمد على غرزة   1790صانع الخزائن الانجليزي باختراع آلة بسيطة للخياطة عام نت توماس س  قام

هو    نتس السلسلة ذات الخيط الواحد ونقل المادة بعد كل غرزة ميكانيكيا وليس من المعروف إذا كان  
               . ل الألمانيينشوس  من قام بعمل النموذج الأصلي أو

 

 

ة  تتعلق بماكين ند رسونو جيمس ه توماس ستون تم تسجيل براءات اختراع فرنسية باسم 1804في عام 
تمثلت في آلة تطريز   جون دون كانتنافس الخياطة اليدوية. في نفس العام تم تسجيل براءة اختراع باسم 

 مزودة بعدة ابر إلا أن كلا الاختراعين اثبتا فشلهما وأصبحا طي النسيان. 
وتعتمد آلة  1830في العام  يمونييهبارثيليمي ثأول آلة خياطة آلية عملية اخترعها الخياط الفرنسي 

 في طريقة عملها على خيط واحد وإبرة معقوفة لعمل نفس غرزة السلسلة.  ثيمونييه
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لقد كاد هذا المخترع أن يقتل من طرف أيدي مجموعة من الخياطين الفرنسيين الساخطين الذين قاموا  
 رق مصنع الألبسة الذي يملكه اعتقادا منهم بأن اختراعه الجديد سيفقدهم عملهم. بح

بتنفيذ أول آلة خياطة مع إبرة مثقوبة قرب السن ومكوك   وليام هانت قام المخترع  1834في عام 
 لتسهيل عملية الغرز.

لياس  إللمخترع  1846حيث  تحصل على  براءة اختراع  أمريكية عام هانت اختراع س هاو إلياتجاهل 
مزودة بإبرة   هاو  الذي ابتكر عملية الخياطة باستخدام خيط من مصدرين مختلفين، وكانت آلةهاو 

 مثقوبة من النهاية وتغرز الإبرة في القماش محدثة فتحة من الجانب الآخر لتحدث ما يسمى الغرزة. 

  
سنوات يحاول بجهد إظهار أهمية آلته وحماية اختراعه من المقلدين؛ إلى أن جاء   9لمدة   هاولياس إاستمر 

 1851أمريكي الأصل باختراع آلية الحركة صعودا ونزولا في عام  إسحاق سنجر
باهراً في وحقق سنجر نجاحاً هاو التي اخترعها  ةالآلالمتبعة في  ةة سنجر تعتمد طريقة إقفال الغرز آلومع ذلك كانت 

شخصية صناعية    إلىالميكانيكي الفقير  تحولى 1867العام   في. و كلارك  تسويق وبيع الماكينات  بمساعدة محامي يدعى
  ا فيضاانتشاراً واسعاً وانخف لآلات احققت هذه في تطوير المحركات الكهربائية، التكنولوجيا الحديثة باستخدام  بارزة

   . الإنتاجتكاليف 
 

تاريخية موجزة فقط لأنه يوجد مئات الصانعين والمحترفين والمهندسين وخاصة المصلحين العاديين الذين  وهذه نبذة 
 في تطوير آلة الخياطة وهذا التطور التقني الطويل هو الذي أوصلنا إلى آلة الخياطة المعاصرة.  اساهمو 

من   إذ لا يمكنه الاستغناء عنها لما أبدته  ومع التطور الصناعي أصبحت آلة الخياطة تلعب دورا مهما في حياة الإنسان
ومن تطور الى اخر وصلت آلة الخياطة الى أعلى تقنيات الابداع،  انجازات مهمة في مجال خياطة الملابس وغيرها. 

 واصبحت تشغل أليات مزودة بكمبيوتر مطور ومجهز بجميع الاعدادات اللازمة لتشغيله. 
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 ش التفري ةة طاولـــــــدراس

 ريف طاولات التفريش ـتع

طاولات   على  القماش إلى ما لا نهاية لطبقات من وطي ترتيب و  تمديد الهدف الرئيسي لعملية تفريش القماش هو     
للحصول على سمك مكدس معين فوق بعضه البعض باتجاه طوله، أي يوازي الحاشية بطريقة سليمة ومستوية  خاصة 

  قطعالمن متنوعة  و  يرة للحصول على كمية كب قص جيد،  شد وفقاعات الهواء بعد ذلك الشروع فيخالية من ال
                                                                                                                                  . النماذج

لتحديد العيوب وتحديد مستوى جودة   يتم فحص الأقمشة قبل عمليات التفريش 
طاولات  التفريش على اليتم                                                                                  القماش.

ذات الأطوال الكبيرة والعروض التي تتناسب مع عرض الأقمشة، ويجب أن تكون تلك الطاولات مستوية وملساء ليتم  
هناك طاولات ذات                               قص القماش عليها.                                               

بآلية  الكبيرة المعقدة المزودة  تي يتم التفريش عليها بطريقة يدوية إلى          الأنواع عديدة ومختلفة من البسيطة العادية 
 .جهاز وهي عربة التفريش المبرمجة في التحكم بدل من تدخل العامل بواسطةأو  الحاسوب،

 
 
 اولة: ـونات الطـمك

 تطيلة الشكلـدية مســاولة قاعـط 
 معين                                                                          مسطحة ذات سـمك فيحةــص عبــارة عن 
                                                                                       الألمنيوم. شب أو من ـمن الخ مـصنوعة 
                                                                  . عجلات صغيرةب تكون بركائز متحركة  أو   ،الأرض طاولة ذات ركائز ثابتة في 

 متطورة 
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                                                                                                  .القماش ل لفة حمتساعد في  اسطوانية الشكل فافةزودة بلـم 
                                                                                                                             ش.مال قامث 
 بقات القماش؛                                                                                                              ـداد لطـع 
 جاه؛                                                                                                          الاتـ ـرشد توجـيه تزود الطاولة بم 
 فك القماش في الاتجاه الصحيح.                                                           على عارضة محورية تساعد   
 اسوب؛                                                                        ــحكم بالحـوماتيكية مبرمجة في التـأوت ةليآ 
من الطاولة ليمسكه  إلى الطرف الأخر  هثم يدفعالطاولة  بداية طرف القماش مع  يقوم العامل بمسك وتثبيت 

 جيدا . 

 طيات:  ــالمع

         كغ؛ 120التي يمكن حملها على هذه الطاولة  القماش يصل إلى مرتين وزن لفة القماشعرض الحد الأقصى ل 
   .سم.تعتبر من أقدم الأنواع 28متر للدقيقة وأقصى ارتفاع للطيات يكون  200والحد الأقصى لسرعة الطي  

 

 الممــيزات:      

 الجهد والتكـاليف؛                                                                                        و   الوقتـيرتوف 
 ة؛                                                                                                         ـسهـولة التحكم في الآل 
 سهولة تنــفيذ التـفريش؛                                                                                                     
   الطـاولة؛                                                                                             فاع ــيد في ارتــط الجضبال 
 نتــائج قيـاسية نظرا لسرعة التـفريش.   

 ـافظة:كيــفية المحـ

                                 في مكان خاص؛                                                                       هوضع 
                                 ـاية؛                                                                                        از للوقلبـاس قفـ 
                                ع نظـارات لحمـاية العـيون؛                                                                      وض 
                                 قيام بصيانتها من تنـظيف وتشحيم؛                                                                  ال 
 يط الموصل بالتيار. الخيجب وقف زر التشغيل وفصل  
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 ش التفري ةة عربــــــــدراس

 ريف عربة التفريش  ـــــتع

ذهابا وإيابا على سكة تسمح في  تلقائية  اتركبح  تتنقل لقماش.ا لحواشي يمزودة بنظام توجيه طاولات التفريش إنها 
 تحقيق جميع أنواع التفريش ومع جميع المواد تسمى: بعربات التفريش. وهي مصنفة إلى ثلاثة أنواع:         

             العــربة اليدوية.                                                                                                              -
          العــربة  آلية.                                                                                                                –
                                                                                    العـربة الأوتوماتيكية.                                                                                         –

                                                                                                              التشـغيل:
هناك عربة تشغل وتدفع يدويا عن طريق عامل، حيث يقوم بضبط طرف القماش من بداية حافة الطاولة و كذلك  

التفريش يتم عادة من قبل عاملين، المراقبة والتعديل تكونان على طول مدى مدة التفريش إن عملية التحميل والتفريغ 
                    ز التنقل، استهلاك الوقت أثناء التفريش يكون أطول.                                                                             لقطعة القماش تتم كذلك باليد لأن العربة ليست مزودة بجها

أما العربة الأوتوماتيكية تتنقل ذهابا وإيابا بحرية فوق الطاولة تسحب بمحرك كهربائي و مبرمجة بجهاز التحكم ولفافات  
سطوانية الشكل تلقائية تساعد في تمديد وتفرش القماش بطريقة جيدة هناك نظام تحكم آلي يسهل عملية التركيب و  ا

التفريغ لفة القماش بواسطة عارضة آلية يتم مسك طرف القماش إلى مستوى حافة الطاولة            كل هذه  
 طة الانطلاق حتى نهاية البرنامج.     المراحل تراقب وتعدل بنظام تلقائي أو آلي و ذلك من بداية نق

                                                                                                                                                                    الممــيزات:  
                    تعطينا عملا جيدا ذو دقة عالية لطول التفريش ؛                                                            -
متر/الدقيقة؛                                                                      95الحد الأقصى لسرعة التنقل العربة حوالي   -
                                                                                                                                                                                                                                متر/الساعة.                                                           5500أما الحد الأقصى لسرعة الإنتاج حوالي   -
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 :  الإيــجابيات

 التلـقائي؛يش ر التفـول ــطبط ـض ✓
 للآلــة؛ج ـضبط مبرم  ✓
 يضبط ارتفاع التفريش تلقائيا حتى و إن كانت المادة هشة؛  ✓
  ؛صيرــش القـفريـفيذ التــهولة تنــس ✓
 ؛ريشـفـالتتنقل عربة رعة ــة نظرا لسائج قياسيـنت ✓
 وضعية القماش يــدويا؛  غييـرت أو  صحيحيمكن ت ✓
 ؛ ةــالآلتحكم في ــولة الــسه  ✓
 المطاطية.  أو الممددة  بالأقمشةخاصة   تفريشهناك عربة  ✓

                                  حافظة:                                                                                                                       المـكيــفية 
                                                                                             في مكان خاص؛                  ه ضعو  -
       عدم تركه في مكان تواجد الرطوبة؛                                                                                               -
                                                                                                          ؛يت وتشحيميز ــقيام بصيانتها من تنظيف وتال -
الكهربائي؛                                                                 وفصل الخيط الموصل للتيار يجب وقف زر التشغيل  -
 طاء عند إنهاء الاستعمال.       ـة بغـالآلغطية ـام بتـقيال -
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 المقصاتة أنواع ــــــــدراس

 ة المقص اليدويـــــدراس

 يتركب قسمه العلوي قىالمسو الفولاذ أهو أداة من الحديد  تعريـف:
 لولب  غيببر من عمودين متحركين وحادين من الداخل متصلين  
 ينتهي طرف المقص السفلي ، التحكم في الحركة والذي يكون المحور 
  .عن أخرى في الحجمكل حلقة  بحلقتين وفي كل فرع حلقة وتختلف   

 حد تشكيل إلىينفتحا   أن باليد ويمكن  ينمن خصائصه يشغل الفرع

   . إذا كانت صغيرة  ةالحز كما يمكن تقاربهما والذي يسمح بفتح   ×علامة   

 لى نضغط ع ثمضع الإبهام في الفتحة العليا والوسطى في الفتحة السفلى من  و ي

 .القص القماش الفتحتين ونتجه نحو الأمام عند 

   أعمال التفصيل المستعملة في مختلف  ةنماذج المقصا من اكبير   ايوجد تنوع :المقصاةواع  ـأن 

   :تفي بذكر البعض منهنك الخياطة و في
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 كــيفية الـمحافظة: 

    ؛اطةـالخي أدواتمع  هبوضعه في مكان خاص  
  ؛ناتوحتــــــمف هرتاــشف و  لىـعأه من ـيــدم رمــع 
   ؛للصدأريضه ــعتدم ـع 
  ؛يبـعه في الجـــدم وضـع 
 ؛ فالــالأطناول ـركه في متـدم تـع 
 ؛ ل شيءـعماله في كـدم استـع 
 مع وضع قطرة زيت على البرغي.  يكون المقص صالحا للاستعمال عندما يكون نظيفا وحادا 
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  ذو الشفرة العمودية يدراسة المقص الكهربائ

باليد أثناء الاستعمال محمول على قائم  هو مقص كهربائي أو آلة قص مستمر ذو شفرة عمودية مستقيمة يوجه  
 متحرك، مصنوع من الحديد، يثبت على رافعة علوية و رفيعة. 

 كونات المقص: ـم
 ؛ مستقيمةعمودية و القص  شفرة  •
 زر لتـوقيف الشـفرة؛  •
 حـافة الشفرة حــادة؛  •
 رة؛   فـتأمين للشـافة ح •
 موجود بالداخل؛   سن الشفرةلاز ـجه  •
 ؛ +مخرج التياريتكون من محرك طاقةنظام ال جهاز •
 ؛ فرةــجيه الشمقـبض لتـو  •
 . وصيلـربائي +وتد الت ــيط كه ــزود بخــم  •
 ات:ـمعطيـال

 ؛        مم210مم 160ارتفاع التفريش للقص:  -    
 ؛مم38يكون: فرة ـشـول الط -
 ؛ يقةــدورة /الدق 2800: المحرك تشغيل نظام -
 ؛ هرتز50و فولت  400الأطوار تيار ثلاثي : ذيةـالتغ -
 ؛ واط 790: الطاقة الكهربائية -
 كغ. 15ـوزن : ال -

آلة مثالية لجميع أعمال قص الأقمشة المطبقة   تعتبر الاستعمـال:
ا تتأقلم مع كل أنواع الأقمشة الطبيعية والصناعية، وكذا المخصصة  إنه مم200إلى 8أو المكدسة على سمك معين بين

ة إن المقص ذو الشفرة العمودية يعتبر الأكثر  المسرد ة شالأقم المرشحة،جلد معاد التصنيع،دة بالمل كالجلود المرنة،
استخداما لقدرته على تحمل درجة الانصهار المنخفضة لبعض الألياف والحرارة العالية الناجمة عن الاحتكاك مع بعض  

 الأقمشة.    
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  :قـصـميزات المـم

 ا؛ دـريع جـإنه س ✓
 ؛ كاليفـوقت والتــل اوفر ـــي ✓
 ؛ تعمالـريقة الاســــارة في طـــطلب مه ـلا يتإنه بســيط   ✓
 . كونها عمودية ولفرة ات الضيقة بدقة، نظرا لضيق سمك الشنحنيفي قص الم يستعمل ✓

 محافظة:ـالكـــيفية 

   ؛اصــكان خــعه في مـــوض •
 ؛دأــعرض للصـــركه للتـدم تـع •
                                   شة  يف بواسطة ر لتنظ   الصفيحة، أسفلمن  للكشفالآلة على الطاولة   رأس بسط •

 ونزع البقايا العالقة في الفتحة؛ 
 ة؛ مثلما هي معينة من طرف صانع الآل  التزييتتأتي عملية  •
  الـزيت؛وهة ـيدا في فـج تةزيـال فم المــب إدخــيج •
   قوائم المتحركة؛ت المتواجدة عند الالعجلا الزيت على مستوى تقطير •
 تـيار؛لــموصل ليط الالخشغيل ونزع ـف زر التوق بعد نهاية العمل •
 . لةـلدي مبـتعمال الآلة والأيــدم اســع •
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 المقص الكهربائي ذو الشفرة المستديرة 

هو آلة قص مستمر ذو شفرة أو قرص مستدير يعتبر ميكانيكيا لأنه يوجه باليد أثناء التشغيل يكون محمولا  
 على قائم متحرك، مصنوع من الحديد يثبت على رافعة علوية جد قصيرة و رفيعة.   

 ـمقص: ــونات الـمك

الشفرة العمودية   دة في المقص ذو جو و الم  كوناته نفس الم ل 
شكل الشفرة احدهما تكون عمودية  في الاختلاف يكمن 

 والأخرى تكون مستديرة. 

 الاستعمــال: 

آلة مثالية لجميع اعمال القص لأنواع الأقمشة  يعتبر كذلك
الطبيعية و الصناعية كالجلود، الملبدة، المرشحة، يمكنه أن يقص طبقات منفردة فقط وليست مكدسة كون وضعية  

يقص القماش في اتجاه واحد وطريقة دفعه تكون عكس دوران عقارب الساعة لا يمكنه  ص غير مرتفع عن القاىئم و القر 
متابعة المنحنيات ذات الأشعة الصغيرة والمتابعة الدقيقة، آما الحد الأقصى لسمك الطبقات من اجل قصه فلا يتجاوز  

 ثلثي قطر القرص.  

 المميـزات:

                                                                                                                  ؛داـريع جـه س ـإن 
 ؛ لمقص التقليديمقارنة باهد ـوفر الجـي 
 ؛ كاليفـوالتت ر الوقـــيوف 
   ة؛تقيمــص الخطوط المسـتخدم في قـيس 
 . طوط المنحنيةــلائم للخــير مـغ 

 

 



INFEP/ Branche Professionnelle- HTE  

26 
MTPS/ Module : Technologie du Matériel Textile 

 المعطيـات:

 ؛ مم حسب المادة 25: ارتفاع التفريش للقص ▪
 ؛مم80: يــكون فرةـشطـــول ال ▪
 ؛ يقةــدقال دورة/1150: المحركتشغيل ظام ــن ▪
 ؛ هرتز60 -50فولت  250إلى  220ذية: تيار متناوب التغ ▪
 ؛ واط 165: هربائيةـكالطاقة ال ▪
 . كغ2.2ـوزن : ال ▪

 محافظة:ـيفية الـك

ــاص؛    وضــعه في مكان خـ
 ؛ عرض للصدأـتكه ير ـدم تـع 
نزع البقايا العالقة في  و بواسطة ريشة  فالصفيحة، لينظ  أسفل الآلة على الطاولة للكشف من رأسسط ب 

 الفتحة؛
 ؛ ةــتأتي عملية التزييت مثلما هي معينة من طرف صانع الآل 
 جـيدا في الفوهة المناســبة؛  ةفم المــزيت الـب إدخـيج 
 ت المتواجدة عند القوائم المتــــحركة؛ عجلاالزيت على مستوى ال تقطير 
 ؛ الموصل للكهرباء وقـف زر التـشغيل وفصل الخيط للتيار ــملنهاية الع بعد 
 .دي مبللةــة و الأيـتعمال الآلــدم اســع 
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 ـرارة ـلحـباقص ــم

يركب على طاولة مسطحة وكبيرة الحجم وركائز    هو مقص جد رفيع أخر ما توصل إليه الإنسان من تطور، 
من وضع وتحضير طبقات   الانتهاء عند  عن طريق الحاسوب لتثبيتها. إنه مبرمج آليا في عملية القص بالليزر

يتم تركيز الشعاع    مرحلة القص يخرج الليزر شعاعا على شكل أشعة ضوء تأتي القماش المكدس فوق الطاولة، 
 سرعة في درجة الحرارة.                                                                          المما ينتج عنه طاقة عالية و يودي إلى زيادة  ،جد صغيرةمعينة  في نقطة 

حدوث احتراق ألياف القماش يتم استخدام   ولتفادي  القماش الذي تم التركيز عليه أثناء القص ينتج عنه بخار 
حاد لا يماثل المقصاة السابقة،  بل يتمثل في شكل خيط أو   تيار غازي لكي يمتص البخار إن شعاع الليزر

 لياف الصناعية حتى لا تنصهر.الأولا يستخدم في  سن،الخط رفيع لا يحتاج إلى 
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 ـزات:يـالمم
 ؛ ائقةــفــرعة سذو  ✓

؛ خداماـــيلة استــقن وســـوأتدث ــأح ✓  
 ؛ تثناءــسه القص في جميع الاتجاهات دون ايمكن ✓
 ؛ميائيةــمشة الكيـمع الأق ىماشــلا يت ✓
 مــزود بنظام تـشغيل آلـة الحاسوب. ✓

 صيانــة المقصـاة: 
 لصيانة ألآت القص يلزم استخدام الأدوات المناسبة:      دوات المطلوبة:  ال      

                                                                                                       ة للتــنظيف؛رشاــفال ✓
                                                                                        ؛نظيفــلتلاش ـعة من قمـــقط ✓
                                                                                                           ؛تـزي ✓
      أو مــلقط. كــمف ✓

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          وات:      الخطـ     
بعد الانتهاء من العمل نتيجة فترة التشغيل     إزالة الوبر الذي قد يتراكم و العالق بأسفل القدم القاعدي •

                                                                                                                                                            عليها؛
                                                                                                  .بطهاـــيوب و ضــصليح العـت  •
                                                                     .تسبب في تعطيل العملسلامة الشفرة حتى لا تالتأكد من   •
                                              . تعرض لأي ماسالتأكد من فصل التيار الكهربائي الموصل للآلة حتى لا ت •
                                                            .العملفككت نتيجة كثرة ء التي ضبط وربط الأجزا •
 بكفاءة عالية.                    على استعداد للعملدائما  أو التالفة أولا بأول حتى نكون  القيام بتغيير الأجزاء المكسورة •
 المرفقة.                  بطاقة في  التعليمات الواردةالمخصصة كما في  ماكنوضع قطرات الزيت في الأ •
                                                                                             .فيف الكثافةـــقي والخنالت ـــزيال تعمالسا •
                                                                                  .د المطلوبــزيت إلى الحــتوى الـراعاة مســم •
                    التشغيل الزيت الزائد قبل ستعمال قطعة قماش لامتصاصالآلة باتنظيف لم باياقال •
                                                                   .الاستعمال إنهاءطاء عند ـة بغــغطية الآلــيام بتــالق •
 .          خـاصكان ـــفي م ةــع الآلــوض •
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 الفصل الثان 

عتاد التركيب دراسة   
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 ة عتاد التركيبــــدراس                            

 المتخصصة أنواع آلات الخياطة
أشكال وأحجام وأنواع مختلفة حسب التطور و    ذات   يزحديثة التجههناك آلات خياطة       

الأعمال الموجهة   الإنسان وفقصصة لصالح احتياجات مخ ة زيادة على ذلك إنهاالتكنولوجيالمتطلبات  
     إليها                                                                                                    

ل واحدة مختلفة عن  صصة أي كلإعداد سلسلة كاملة و كبيرة من الملابس يتطلب استعمال آلات مخ
ودية                                        ضف إلى ذلك ازدياد المرد لتحسين نوعية الإنتاج  و لانجاز  الأخرى

تتميز هذه الآلات حسب سطح السند أو الصفيحة القاعدية ويعتبر واحد من الأعضاء التي تصنف 
                                                              الآلة                                               

                                                                                                             bras déporté:الذراع المتحرك ذاتلة  آ *
ــر: *                                                                                               bras libre      آلة ذات الذراع الحـ
                                                                                            pilierـــود: آلة ذات العمــ *
 plateauآلة ذات الصفيــحة:  *
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 آلة الخياطة المخصصة مجهزة حسب العمل الذي سوف تنجزه، تعتبر مكملة للآلة المسطحة 

ــطوانية  ــــ ــانع الخياطة لإنتاج الملابس الجاهزة مزودة بإبرة مزدوجة واســـــــ ــــ ــتقيمة العادية. نجدها في مصـــــــ ــــ المســـــــ
سـطواني الشـكل. هذه الآلة ذات الذراع المتحرك مزودة بسـند أو بجهاز صـمم خصـيصـا بهذا الشـكل أي الا

للتغذية، بفضــل تركيبتها تعتبر الآلة مثالية لأجل تنفيذ أعمال مســتديرة من الملابس مثل أكمام الســترات،  
ولتجميع ســـــــــيقان الســـــــــراويل وغيرها... قد تم تجهيز آلة الخياطة  
الصناعية بأسطوانات مزدوجة والتي تساعد على سحب القماش 

ــهلة عند إتمامه للعمل مما يجعله يســ ـــــ  قط خارج الآلة.بطريقة ســـــ
ــة ذات الحجم   ـــــ تعتبر هذه الطريقة المثالية لإنجاز مجموعة مكدســـــــ
المتوسـط وتسـتعمل لخياطة الملابس الرجالية و النسـائية، سـراويل، 

 معاطف، جاكت وغيرها.                                               

                                                         المعطيات:                                                
     * الغرزة التي تنفذها الآلة هي السلسلة ؛                                                                                      

                                                                    مم؛                                        4,2إلى 1,2* طـول الغـرزة من
* آلة مـزودة بــإبرة مــزدوجة؛                                                                                         

                                                    ؛                                            14TV×5# : * نـوعية الإبـرة
غرزة/ الدقيقة؛                                                                   4000 : * سـرعتها الإنتاجية

 وات.                                                       370 : * طـاقة كـهربائية
                                                                                                                                                                                                                                                                                                       : * الرقـم التسلسلي
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 ــآلة ذا                                                           ــــــرت الذراع الحــــــــــ

آلة الخياطة المخصصة والمجهزة بتقنيات تناسب 
العمل الموجه لها تستخدم في مصانع للملابس 

الجاهزة، هي مكملة للآلة المسطحة العادية هذه  
الآلة مزودة بسطح يسند إليه العمل صمم  

خصيصا على شكل اسطواني وهو عبارة عن قائم  
أفقي يوجد في مؤخرة الذراع الحر للآلة هذه  

ساعد على تنفيذ أعمال مستديرة من  التركيبة ت
الملابس، مزودة بإبرة واحدة والماسورة. الغرزة المنفذة هي المعقودة. تستعمل هذه الآلة على الأقمشة  

المتوسطة الثقل إنها الوحيدة التي تنفذ الخياطة على الأقمشة الغليظة وعلى أشكال دائرية، عند تحويل  
       لنماذج الجلدية والمنتجات كالأمتعة المماثلة لها     الأقمشة بسهولة وخياطة الأحذية أو ا

 يات:                                                                                                          ــالمعط  *      

                                         دورة/الدقيقة؛                                         2000لسرعة القصوى: ا
مم؛                                                                                   13:* درجة رفع الرجل الضـاغطة

                                              مم؛                                                                                  6 :* عــرض الغــرزة
مم؛                                                                                                                   72:* قـطر الـذراع

                                                      مم؛                                           225مم إلى 110:* طــول الـــذراع
؛                                                                                            DP×17#14 :* نـــوعية الإبــــرة

 AO7341* الرقـــم التــسلسلي: 
 

 

 ة ذات الذراع العموديــلالآ
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آلة الخياطة المخصصة المجهزة للعمل الموجه لها تستخدم من طرف أصحاب المصانع التي تنجز            
الملابس الجاهزة، وإنها مكملة لآلة الخياطة العادية مزودة بذراع أو بسند عمودي مثبت رأسيا على الجسم  

التركيبة   السفلي للآلة، له شكل مثلث سطحه يقع تحت الإبرة مباشرة في أعلى نقطة. عموما هذه 
آلة   تساعد العامل على أن يرى عمله بطريقة جيدة. تعتبر 
في   مثالية تستخدم في إنجاز أعمال محدبة ومقعرة وكذلك 

هذا   خياطة الأحذية، والحقائب، والجلود. صممت على  
الشكل لتسهيل خياطة القطع الدائرية، ذات سرعة  

                          فائقة في الإنتاج، مزودة بقاطع الخيط الأوتوماتيكي     
 

  ات:يـــالمعط
 ؛                        قيقةدالغرزة/3000رعة القصوى:سال ▪

 وماتيكي؛                                                                                                            ـــأوت رزبيت الغـــتث  ▪

 ؛                                                                                          300ول ركيزة:ـط  ▪

                                                                                ؛               280ذراع:ــرض الــع  ▪

 مم؛                                                                                               7ــغرزةول الــط  ▪

                                                      إبرتين؛                                ــإبرة أو بــزودة بـــم  ▪

 عجلة؛                                                                                     القدم أو  ـعمال الـــزتها في استــمي  ▪

 . ECO160020سلسلي:ــم التــرقال  ▪

 

 

 

 

 ـفيحةالآلـــــــة ذات الصــــــ
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آلة الخياطة المخصصة الصناعية، إنها مجهزة بتقنيات تسمح بإنجاز العمل الموجه لها تستخدم في المصانع    
الكبرى ذات إنتاج كبير، تشبه الآلة المسطحة العائلية، لها رأس كبير ،إن صفيحتها القاعدية تكون  

الآخر أفقي مكمل لآلة  موحدة مع مستوى الطاولة و معلاقها ذو قدرة كبيرة مرتكز على عمود عمودي و 
الخياطة العادية. إنها كبيرة الحجم تعتبر آلة مثالية باستطاعتها خياطة ثلثي سمك القماش التي تتناسب مع  
خياطة الجلود، النسيج الصلب، الأشرعة، وغيرها. تنفذ الغرزة المعقودة بإبرة واحدة كما يمكن استعمال 

                                   إبرتين                                    

 ات:  يــــالمعط

 فولت؛                                                                       380إلى 220: قدرة المحرك ✓
 مم؛                                                                                                            8: ــــصوىرزة القــول الغــــط ✓
 مم؛                                                                             14:ـصوىاغط القــع القدم الضـدرجة رف ✓
 غرزة/الدقيقة؛                                                                                  1800ــصل: ت ــصوىسرعة القال ✓
 ؛                                                                           PR/1245-750سلسلي:ــم التـــرقال ✓
                       رة واحدة.ــــتقبل إبــير يسـالكب علاقــالم ✓
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 ــة أنواع الإبـــــــــــدراس  ر  ـــ

 ة الإبرة المستقيمة ـــدراس

كالطول، الصلابة، الشكل، الحجم، مقاومة    مختلفة  اراتعيذات   ،قى صساق من الفولاذ الم عبارة عن هي ف:ــــتعري
. تطلى الإبرة بمادة  دويةالخياطة الي إبرة، الخياطةآلة  إبرة:من الإبر نوعاند وجيالحرارة، مرورها خلال المادة المغروزة،  

 .  النيكل والتي تعمل على تسهيل حركة الإبرة وسط القماش ولتقليل سخونة الإبرة نتيجة الاحتكاك الدائم بالقماش

 

 

الساحبة   الأعضاءبسرعة فائقة وتعد من عملها محدد هو نقل الخيط وسط القماش لتكوين عقد الغرزة،   :دورهـا
 العمل. لإبرة محددا و عقلانيا حسب وظيفة االإبر. يكون اختيار مثبتة في نهاية عمود   يه  ،الآلة أعلىللخيط من 

              الإبرة المستقيمــة:

     الإبــــرة: أجــزاء  

 د؛ نـالسو العقب  توي على ـيح :الرأس
   ؛الإبرةهو القسم الذي يثبت في عمود  :عقبال

 ويحـمل العين؛  دااد جـح: دالح
 ة الكبيرة والحزة الصغيرة. ز الحتوي على ـتح :فرةشال
 

 أنــواع الإبـــــر: 
 لخياطة الطيات.  تقوية الغرز،و  لعمل الكشكشة،  الإبــرة المزدوجة:      

 إبرة آلية
 إبرة اليد إبرة الآلة 

 

 أنواع الإبر:
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 زيين.ـفي القماش لأغراض الزخرفة والت تحدث ثقوبا الإبــرة المجنحـة:      
 تـستعمل في خــياطة الجـلود. الإبرة ذات السن المحدب:    
 تـستخدم غــالبا في الأقـــمشة النــاعمة الخــفيفة. الإبـرة ذات السن الحاد:       
تستعمل في التزيين بخطوط مستقيمة، رقيقة، متقاربة، مركبة على عمود   التركيـب الثلاثــي للإبــر:     

 واحد.

 
  رة:ـــار الإبــاختي

 ؛ شكل العقب يناسب ثقب عمود الإبرة أين تثبت ✓
 لا تحـمل ثلـما في الحـزتين ولا عنـد الحــد؛ ✓
 تـكون رقـيقة تنـاسب القـماش الرفـــيع؛  ✓
 تـكون صـلبة للأقـمشة الغليظة والصـــلبة؛ ✓
 القــماش؛ الطــول يتـــناسب مع حــدها أثنــاء عبـورها  ✓
 الإبــرة ذات السـن المــحدب تنـاسب الأقــمشة المــطاطية والمجـــعدة؛ ✓
 الإبــرة ذات الحــد القــاطع تنـاسب الأقـمــشة الجــلدية؛ ✓
 يجب أن تكون عين الإبرة ناعــمة ولا تحمل ثلما لتـــفادي إتلاف الخـــيط. ✓
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  رة:ـــيفية وضع الإبــك
 ؛ الرجل الضاغطة في وضعيتها السفلىصب بوضع ـتن ✓
 إرخـاء اللـولب القـابض للإبـرة ثم تثــبيت الإبــرة؛  ✓
 تهـيئة الحـزة الكـــبيرة للإبــرة من جــهة وصـول الخـــيط؛ ✓
 إدخـال العقــب للإبــرة في مقــره المنـاسب.  ✓

 ـــــقوسة ـــــــــالإبــرة الم
برة العادية إلا أنها تحمل على ذراع حامل للإبرة تسند من الخارج  هناك ابر مقوسة لها نفس المعطيات كالإ
    بواسطة عمود الذي ينشط بحركة دائرية متناوبة. 

تشكيل عقد الغرزة فوق القماش، تنفذ بخيط واحد.   ا:ـدوره
 العقدة هي نفسها الغرزة. 

 يركب هذا النوع من الإبر في آلات خاصة؛   ▪
كون الإبرة مقوسة لا تعبر القماش كله إنما تمسك   ▪

فقط بسمكه ثم تخرج من نفس الواجهة مشكلة عقد  
 كالإبرة العادية؛ 

الفرق الموجود هو تشكيل العقدة تحت القماش،   ▪
 وأخرى وسط القماش؛ 

صانع العقد هو من يشكل العقد في الآلات   ▪
 لخيط الواحد؛  المخصصة ذات ا

 تسحب الإبرة، ثم في الدورة الثانية تعبر في الحلقة مشكلة غرزه السلسلة؛   ▪
تعتبر هذه الغرزة غير قوية وليست متينة، يمكن أن تفك في أي وقت وخاصة إذا قطعت إحدى العقد في   ▪

 الآلات؛ 
والتي تكون مجبرة في عملية  العادية المعلاق مماثلة لآلات الغرز عن طريق  ، تتكون العقدة العادية ذات الخيطيين ▪

   ؛التقاطع مع خيط الماسورة
 .تبطين، تجميع خياطات الجوانب كفة، تعتبر أقوى واصلب، تناسب في انجاز   ▪
 .ذات الخيط الواحد تستعمل في خياطات التغليف والجلود ةأما الغرز  ▪
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 :رةـــــالإبوضع  يةيفــك

                                                                                                         سفلى؛تنصب بوضع الرجل الضاغطة في وضعيتها ال 
                                                                                  ؛ رةــالإبثبيت ـــلولب ت أو  رةــالإبلولب قابض  إرخاء 
 ؛                                                     ول الخيطــمن جهة وص رةــللإبيرة   ـالكبزة ـئة الحــتهي  
 المنــاسب؛                                                                 قره ــــفي مالإبرة ب ـــعق الــإدخ  
  العمود.الإبرة على في ذلك المكان ثم قفل لولب قابض  الإبرة حبس   

 

 :خذ ما يلي بعين الاعتبارأن ت يجب  الإبرةلاختيار   :ظةــــملاح
 القماش   تدخل بسهولة دون تمزيق  حجم الشفرة التي يجب أن -     
   الإبرةعائق في عمود  أيشكل وحجم العقب الذي يدخل دون  - 
 شكل الحزتين يسمح بتمرير الخيط فيهما   -           

 
 

 يدوية يجب: الإبرةكانت   وإذا
 ؛ تقريبا سم50 طولهتحضير خيط  ❖
      ى؛سر ــاليد ــبالي رةــالإبك ــمس ❖
 الإبرة باليد اليمنى. ط في عين ـتمرير الخي ❖

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

يدويةإبرة   
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 آلة الخياطة المسطحة دراسة أعضاء 

  2000من                قوته   بمحركمزودة   آلة الخياطة المسطحة، تركيب ميكانيكي لعدة قطع، ـف:ــري عــت
تطلبات الصناعية  ضرورة الم رجع إلىالخياطة ي  آلة. تطور غرزة في الدقيقة  3/4إلى 1/3تنفذ بين أحصنة، 3000إلى

تتكيف مع طبيعة العمل المخصص   تللحصول على آلا تعتبر الأكثر انتشارا واستخداما لدى كل عائلة،  .للإنسان
، إذ نجد إن آلة واحدة فقط تقوم بجميع التركيب للمجموعة المتسلسلة الواحدة.  متعددة الأنواع والأشكال لكل منها.

                                                      إن الآلة الصناعية المتطورة تقوم بعملية واحدة بدقة تتأقلم مع العمليات المتسلسلة التركيبية.                                 
 منها ما ينفذ الغرزة المعــقودة بخـيطيين؛                                 -
 ومنها ما تنــــــفذ غرز السلسلة بخيط واحد.   -

            يسي:ـــمل الرئـالع          
 تجميع قطعتين أو أكثر من المادة؛  -
 .وافـاء الح ـنها-

       اص:               ــمل الخ ــالع          
 تــــنفيذ الزخارف؛-
 تركــيب الأزرار،-
                                                                                                                       راوي.                                                                                                                        ـفيذ العــتن-

  : من طرف العاملة لةالآ روط استعمال ش

   ؛الاستقامة والاعتدال باستمرار فيها تتوفر  نأ بالآلة العاملةيشترط في  ✓
لة  مقابحيث تكون العاملة  ،ل الرجلينالعمل بالدواسة موافقة لطو  أجزاءتكون المسافة بين مكان  نأيجب  ✓

   ؛الإبرةلمحور 
 ؛ أيضايكون واقي الركبة قابلا للضبط  ✓
.                                     يلامس لوحتي الكتفين  نأنفس الشيء للمسند الذي يجب  ✓

 يجب التفكير قبل فعل ذلك ب: 
 ؛ فيكون ذلك بتحكم طبيعي، وتيرة عاديةبالعمل  ✓
   ؛ أخرى إلىنتقالات غير المفيدة من وضعية الا تفادي  بتج ✓
   جدا ديةالحركة العا ،بإيجادوالتعود على النظام  كانالمتنظيم  ✓
تلك المبادئ   إيجادارين والنصائح قبل كل درس يمكن  بهذه التم أخذ إذا ✓

 بسهولة. والتحكم فيها
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 الخياطة  آلة أجزاءوصف  ✓
  الرأس و الهيكلتنقسم آلة الخياطة إلى جزأين:   ✓
 ين على عدة أعضاء هي:  أيحتوي كل من هذين  الجز  ✓
     الآلــة أقـسامتلف خـاملة والجامعة لمو الدعامة الحهـ  هيكل : ــال ✓
سم على  110تكون مسـتطيلة الشـكل  مل ـو ينجز عليها الع الفورميك ادة ـبم مـغطاةهي  الطاولة:   ✓

 تقريبا؛سم  50
   ؛فاعــط الارتـلة لضبــقاب  :ركائز ــال   ✓
  ؛ةـيها الدواســند علــوالتي تس :عارضةـــال   ✓
 والرأس؛المحرك  الجهازينتتحكم في سير  ين،بالرجل وتشـــغل الأسفلتقع في  :دواسةـال   ✓
                                                       محرك الآلة كهربائي يستعمل على تجهيزات خاصة وهو مربوط بدواسة و سلسلة صغيرة؛                                                    المحــرك:    ✓
  ؛ياطةــوازم الخـع لـكن وضــيم أيــن الــدرج:    ✓
 لـذي يـــشحن كل أجزاء الآلــة؛ يحـوي الــزيت ا حوض الزيت:    ✓
  ؛يرـــنهما بالسـربط بيـة ويـجلة والدواسـتعمل بالعـتس  آلاتاك ـهن :الحزام   ✓
                                                                    الأعــلى.                 اغطة من ـرجل الضــالفي حكم ــالت علىاعد ـسي :كبةـر ي ال ــواق   ✓

يتمثل في القسم العلوي يوضع في فوهة  يشمل السند، الذراع، والرأس،  الآلة أساسانه   رأس الآلـة:
 .من المطاط معدة لمنع الاهتزاز الطاولة ويحمل كتلا

   لقاعدة؛الآلة أي ا رأس توجد في القسم المسطح من   صفيحة: ـال   ✓
 ؛ ويحرك بالسير الآلة يمين  علىعبارة عن عجلة تقع   ود:ـالمق   ✓
   مخاريط وضع فيه ــي  :خروطــحامل الم   ✓
 الغـرز؛ ول ــراقب طـــي  غرز:ـابط الــض   ✓
 خروط؛ لمالأتي من الخيط العلوي ايضبط تزويد  شد: ـتلة الـك    ✓
   الغـرز؛ ضيقيط وتـالخ و تـزود ددـتم آلـية خيط: ـع الــراف   ✓
 توجيه الخيط بانتظام نحو الأعـضاء الأخرى؛  :خيط ـوجه الـم   ✓
 الإبـرة؛ ثبت فيه ـــانه عمودي ت :الإبــرة عمود    ✓
   أسفله. من الضاغطة الأرجلانه عمودي تثبت فيه  ضاغطة:الرجل ال عمود    ✓
 ؛حصر القماشـالعمود لي أسفلتثبت في  ضاغطة: ـرجل ال ـال   ✓
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بالداخل عمودي الإبرة   عندما تنزع نرى  الآلة  رأس هي عمودية تقع على يسار  المواجهة:الصفيحة     ✓
   ، مداد الخيط؛الرجل الضاغطةو 
 معدنية مسننة تخرج بين فتحات صفيحة الإبرة؛ قطعة  خالب:ـالم   ✓
   ؛ الغرزة أسفل كيل ش يلتف عليها الخيط لت يةالبلاستيك  أو   يةالحديد امنه عبارة عن لفافة   الماسورة:   ✓
 الأسفل؛ من المسحوب هي علبة توضع في المعلاق وتمكن ضبط شد الخيط   لبة الماسورة: ـع   ✓
 ؛  كيل الغرزةـتش إلىتزازي يؤدي  ـم اهاظــعبارة عن ن  لمعلاق الدوار:ا   ✓
      ....الخ. الكهربائي قاطع التيار ،ماية مثل : الغلاف المحركالحتلفة وضعت من اجل هي مخ  الواقية: الأجهزة    ✓
 
 

 

 

 

 
 

أعضاء آلة   :الخياطة المسطحة
 تتمثل في أربعة أجهزة تساعد في تكوين الغرزة و هي: 

 الأعضاء الساحبة للخيط من الأعلى 

 هي التي تسحب الخيط من الأعلى وتسويه دون أي تفريق وتمدده لتضييق الغرزة  
عملها هو نقل الخيط وسط القماش المغروز،  عبارة عن ساق من فولاذ مصقى،   الإبــرة:   

  ختيار يكون اوتسمح بتكوين الغرزة بمشاركة أجزاء أخرى للآلة تبعا للعمل المحدد. 
  :ذلك حسب الوظيفةالإبرة عقلانيا و 

كالطول، الصلابة، الشكل، الحجم، المقاومة للحرارة، سهولة مرورها خلال  
 المادة المغروزة. 
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تحتوي على صفيحتين مضغوطة و نابض يمر ر الخيط   لة الشد: ــكت    

بينهما و يساعد على الانزلاق بسهولة و التحكم في كميته الزائدة و  
 الناتجة عن استرخائه أثناء تكوين الغرزة.

دوره توزيع وتسوية الخيط وسحبه بسرعة عند تشكيل   يط:ــمداد الخ   
 الغرزة و يصعد كذلك بسرعة من اجل شد الغرزة. 

كثيرة هي على شكل فوهات صغيرة موجودة في مختلف  ط:ــــموجه الخي    
الأجزاء لرأس الآلة تستخدم كدليل للخيط أثناء مروره من البكرة حتى  

 الإبرة، دورها في انتظام وتكوين الغرزة.  
هو على شكل عجلة عليها أرقام من صفر   جهاز تحكم طول الغرزة:   

ى طوليا، توجد أرقام من يمين ويسار المجرى حسب نظام  إلى خمسة أو ذراع يتحرك داخل مجر 
 الآلات

إذا كان مؤشر الذراع في الصفر يعني أنه لا يوجد حركة، وكلما زاد الرقم كلما زاد طول الغرزة وهذا  
 النظام مرتبط بحركة جهاز المخالب.  
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 الأعـضاء الساحبة للخيط من الأسفل 

 الأسفل وتجعله يتقاطع في وسط القماش.هي التي تسحب الخيط من 
يساعد في تشكيل حلقة العقدة   إنها قطعة من فولاذ مصقى مشحونة بحركة دائرية تناوبيه المــعلاق:

                                                                            من الأسفل وبسط داخلي لخيط الماسورة.                                                                       
توضع داخل المكوك، تحمل حزة و صفيحة رقيقة   كذلك مصنوعة من الفولاذ المصقى المـاسورة:

 تضبط ببرغي، تضمن شد الخيط.
 تستقبل الماسورة بدورها، وهي لفافة صغيرة دائرية الشكل يلف الخيط فيها. عـلبة المــاسورة:

إنها تعمل على تمرير   أعـضاء تـــحريك الــــــــقماش:
 القماش عند مرور الإبرة أثناء تكوين الغرزة 

منقوش عليها أسنان المنشار   ، إنها من الفولاذ المصقى الســنان:     
، يختلف شكلها باختلاف صفيحة الإبرة المستخدمة في الآلة

والخلف تحت الرجل الضاغطة  يفتها تحريك المادة في اتجاه الأمام وظ
   حسب طول الغرز.

  طول الغرزة.  تدار بعد حركة الأسنان وتماشيا مع مضبط طول الغرز:   
من المقود والمحرك   اءهزة تستقبل بحركات دائرية بدكل هذه الأج

. وهذه الحركات المنفذة والمختلفة تساعد في تشكيل  يربواسطة الس
 . النفذات أو الغرز
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 اغطة ــــرجل الضــــــال

الرجل الضاغطة أو قدم الغزال هي أسماء مختلفة لكن لها   ف: ـــتعري
نفس المعنى وهي مصنوعة من الفولاذ المصقى أو البلاستيك، إنها  

 مركبة من قطعتين: المفصلة والقدم:  

   هناك الموحدة وغير الموحدة يمكن استبدالها حسب العمل المطلوب.
ماش  تضمن الرجل الضاغطة مسك وضغط جيد للق ال:تعمــالاس

أثناء تشغيل الآلة، تثبت الرجل الضاغطة في عمود يتمركز خلف عمود الإبرة مما يسهل  
عملية سحب المادة للإمام والخلف فهو ضروري في آلة الخياطة يمكن رفعه باليد أو  

 بواسطة آلية تحرك بواسطة  الفخذ من أسفل الطاولة وتسمى واقي الركبة.
 ظيفة القدم حسب شكلهتختلف و  اغطة:ـل الضــواع الرجـأن

 . بسيطة ،مستقيمة ،لتشكيل غرز قائمة فتحة: الالرجل الضاغطة ذات 
 .لتزيينل غرز متعرجة أو ،فيلالسور لتشكيل غرز  ستطيلة: المفتحة  الالرجل الضاغطة ذات 
 . تستعمل في تركيب السحاب أو الضفيرة واحد:الفرع  الالرجل الضاغطة ذات 
 . تستعمل في تركيب الأزرار لثقبين أو أربعة الفروع القصيرة:الرجل الضاغطة ذات 

 . لتشكيل العراوي الرجل الضاغطة ذات القدم المستطيلة: 
يستعمل في تحضير وخياطة   الرجل الضاغطة ذات الفرع المستدير:

 . الكفة أو الحواشي

 

 

يركب جانب الرجل الضاغطة لتسهيل عملية  ف:ــل الكــدلي
 بطريقة منتظمة ومتوازية على مسافات مختلفة ومحددة. التغريز 

حسب سمك القماش يمكن لضغط الرجل الضاغطة أن يزيد أو ينقص كيفية ضبط الرجل الضاغطة:
 زر مستدير مثبت في أعلى رأس الآلة.   وذلك عن طريق
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 غير كاف يجب: تساعد في شد أو تخفيف النابض اللولبي لعمود الرجل الضاغطة وإذا كان ذلك   :ـادوره
 فتح الصفيحة المواجهة؛  •
 فك برغي التحكم  لعمود التوجيه للرجل الضاغطة؛  •
 رفع أو خفض الرجل الضاغطة؛  •
 فحص الوضع الجيد والمناسب للرجل الضاغطة نظرا للتوازن مع الإبرة؛  •
حل خفيف للولب القابض لعمود المفصلة الموجودة تحت النابض اللولبي لإدارته قليلا و هذا   •

 ول على توازن القسم مع الأسنان؛  للحص
 سم؛ 13وضع الرجل الضاغطة في النقطة الميتة العليا مع ترك مسافة البعد والتي تكون  •
 تغير القدم إذا كانت مخدوشة أو أنها تعيق التحكم في القماش؛  •
 ضبط البرغي و إرجاع الصفيحة المواجهة؛   •
متصلة بعمود وجهاز مزود بنابض لولبي    يتحكم القدم في القماش ويتصل بالمفصلة وهذه المفصلة  •

 الشكل يقوم بالضبط المباشر يمكن التحكم في زيادته أو نقصه؛

. إلى مكانها ضبط البرغي و إرجاع الصفيحة المواجهة  
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 ز    ة أنواع الغرــــدراس

 عقودةــــــــرزة المـــــــالغ

. يعتبر جيد للقماشجذب أو سحب تضمن عادة تحريك أو ت 
جهاز السحب الأكثر تعقيدا في آلة الخياطة وذلك بإدارة 

إلى   تحويل حركات الدوران   ،بطيء للمقود حيث يمكن رؤيةيير وتس
 ين للمخالب بسهولة أثناء تشكيل الغرزة.  تحركتين متزامن

إذ تتكون من خيطيين العلوي والسفلي يتشابكان في كل الغرزة، وسط سمك القماش. تتميز أنها  
 متشابهة 

   من الجهتين وهي مسطحة وناعمة صعبة الفك وتتطلب مقدارا أقل من الخيط، متساوية المسافة.

 العضاء المشتركة في تشكيل الغرزة المعقودة:  

 صـفيحة الإبـرة؛  •
 مـداد الخــيط؛ •
 المخالب الجـاذبة للمادة؛ •
 المـاسـورة؛  •
 مــضبط طـول الغــرز؛  •
 عــلبة الماســورة؛   •
 المـعلاق؛ •
 الــرجل الضاغطة؛ •
 كـتلة الشــد. •

 كيفية تشكيل الغرزة المعقودة: 

ويوقف تنزل الإبرة وتعبر القماش بإنزال الخيط من فوق ثم تصعد   •
 غرز الخيط في القماش فتشكل عقدة؛ 

 تدور حول الماسورة يدور المعلاق ويدخل في الحلقة ثم ينزل مداد الخيط فيكبر معلاق الحلقة التي  •
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يحرر المعلاق العقدة التي تحيط بخيط الماسورة فيصعد مداد الخيط ليمكن من شد الغرزة بجذب خيط   •
 الإبرة الذي سيجر خيط الماسورة للقماش؛ 

 تعمل المخالب بدورها على تقديم القماش إلى الأمام و امتداد الغرزة.  •
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 لسلةـــرزة الســـــغال
 منجزة بواسطة آلة التشريج.  ✓
 العناصر المشاركة في تكوين الغرزة :  ✓

 ؛خيط واحد ▪
 ؛ رة واحدةــبالإ ▪
 . صانع العقدة بدون خيط ▪

 رزة: ـن الغـمبدأ تكوي

يعتمد في تكوين الغرزة على خيط واحد للإبرة بدون أي خيوط سفلية فتشكل العقدة من هذا الخيط ثم  
 تخترق المادة المغروزة. 

العقدة من نفس الخيط آتية من الغرزة السابقة، بعد ذلك تمدد هذه العقدة بطول الغرزة إلى المكان الذي  
سوف تغرز فيه العقدة التالية.

 
 زات:مـيـالم

 ؛ ط واحدـــتخدام خيـظرا لاس ـتصادية نــاق ✓
 ؛ؤقتةـم هي  و انةـقل الغرز متتــعتبر أ ✓
 ؛ ليلةـتكاك قـاومة ضد الاح ـــالمق ✓
 ؛ خيط الإبرةروضا بواسطة مفالمرونة حد ويكون   سافة الخيطوفقا لم تكون مرنة الغرزة  ✓
 ا في الخيــاطات المبــدئية والتغليف؛خدامهــتكثر اس ـي ✓
 سهلة الفك فإن حدث قطع في أي جزء في الخياطة يؤدي إلى فك سريع لباقي الخياطة  ✓
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      صةاقــــــــــالن ةرزـــــــالغ

الخطأ    عن طريق تتشكل الغرزة الناقصة من تقاطع كل الغرز  الناقصة: ةالمختلفة لتشكيل الغرز السباب 
 وتحدث لأسباب كثيرة منها: 

إما أن تكون الإبرة ملتوية أو سيئة التثبيت في عمود الإبرة ،فتبعد الحلقة فلا تقترب عندئذ من   ✓
 المعلاق فلا تمسكها؛ 

لازما على القماش فيرتفع عند صعود الإبرة من جديد فتشكل  الرجل الضاغطة لا يضغط ضغطا  ✓
 الحلقة في الأعلى مما لا يسمح للمعلاق بمسكها؛ 

فوهة صفيحة الإبرة كبيرة جدا عند تمرير القماش فتشكل الحلقة في الأسفل كثيرا، مما لا يسمح   ✓
 للمعلاق بمسكها؛

في مكان أسفل من المعلاق نازلة  الإبرة تكون طويلة مما يجعل الحلقة تتشكل تشكلا سيئا، أي ✓
 جدا؛ 

 الإبرة تعبر القماش اقل كفاية كونها قصيرة، لذا الحلقة المشكلة تكون بعيدة ومرتفعة جدا؛ ✓
إن سمك الإبرة غير ملائم لسمك الخيط المستعمل، فيكون الخيط محبوسا في الحزتين مما يمنع   ✓

 تشكيل الحلقة؛
 ستعمال الآلة من مواد سميكة وصلبة؛ جهاز الإبرة فيه خلل لوضعية الإبرة ولا ✓
 يكون حد المعلاق في مقدمة أو مؤخرة الحلقة مما يؤدي إلى تشكل الغرزة ناقصة ؛  ✓
 مم عدم تكوين الحلقة فتشكل الغرزة ناقصة. 0.1البعد بين المعلاق والإبرة منخفض أو مرفوع ب ✓
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                                                                         ة الآلات المخصصة ـــــدراس

سطحة الأكثر انتشارا واستخداما داخل المصانع منها ما ينتج الغرزة المعقودة  تعتبر آلة الخياطة الم
ذلك  المستقيمة ومنها ما ينتج الغرزة السلسلة. هذا لا يكفي لإعداد سلسلة كاملة وكبيرة من الملابس ل

                                                                                                                                      يتطلب استعمال آلات مخصصة مما يؤدي إلى رفع مستوى الجودة وزيادة كمية الإنتاج.                                                  
بعد التطور التكنولوجي تم تكييف تلك الآلات إلى الأعمال الموجه إليها حسب المتطلبات الصناعية.  

كل واحدة تختلف عن الأخرى باختلاف الشكل والحجم ونوعية الوظيفة التي تؤديها في الإنتاج.  تتمثل 
                                                                       آلة التزرير.                       -آلة العراوي، -، لآلة السور في-في 
تنجز غرز السلسلة والمتعرجة                                                                                    -
                                                                                                                                                                                                             عملها تهذيب القماش، وتنفيذ العراوي                                          -
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                                                                                                                                                                               ـــور فيللــــة الســــــآ
ولها أنواع  في أغراض الخياطة الخاصة وتعتبر آلة مكملة لآلة الخياطة المسطحة   فيل تعتمد آلة السور

غرزة أو أكثر في الدقيقة أي  1500مختلفة. وتقدم كل منها بأنواع مختلفة من الغرز. تنجز هذه الآلة 
ضعف النسبة التي تؤديها الآلة المسطحة.                                                                               

                                                                                                                                          ة السور فيل:ــــــزاء آلــــأج
                                                                                              * رأس الآلة مصنوع من الحديد الزهري، الصغير الحجم به حوض الزيت مرتكز على قاعدة خشبية؛                                          

* يوجد دواستان إحداهما متصلة بالحركة أثناء التشغيل والأخرى متصلة بالقدم الضاغطة؛                                 
أطراف   السفلية تكون ثابتة وتقوم بقص وتهذيب  - : * هناك سكينتان

علوية   -                    القماش؛                                                                      
                                                                                                                   متحركة تستمد حركتها من عمود الإبرة؛                                                                                           
                                                                                                                                                                                                         * الطاولة تشبه الآلة المسطحة مزودة بذراع تفريغ بقايا القماش؛                                                                  

                      * مزودة بصانعي الحلقة وهو الكروشية الأيمن والأيسر؛                                            
                                                                   * تتغذى الآلة بثلاثة، بأربعة، أو بخمسة خيوط؛                                                                                 

WWW.DZPEN.COM  |  قلم الجزائر



INFEP/ Branche Professionnelle- HTE  

52 
MTPS/ Module : Technologie du Matériel Textile 

إنها   -                                                         ـيزات:                               ــالمم
تهذب وتسرفل حافات القماش أثناء خياطة أطرافه في وقت واحد؛                                            

                                                                 ولإعطاء مظهر جميل على أطراف المنتوج؛                                                         -
  -من مزاياها أنها تلقم كل أنواع الأقمشة بالتساوي وإن كانت معروفة بالصعبة؛                       -

                    أو الشفاف الرقيق؛                                                                                                             ق فلا تحتاج إلى مزيد من الوقت بخياطتها بصفة خاصة مثل الحرير الزال
     فإنها تبسط تركيب الثوب وتلغي المراحل الهادرة للوقت، وتوفيره؛                                                  -
                                 تساعد على اكتساب عادات فعالة في عملية الخياطة مثل التركيب المنبسط والخياطة دون                                                -

                الاستعانة بالدبابيس للسور فيل المتواصل؛                                                      
كما أنها تستغني عن بعض الأعمال الروتينية من قبل رافع القدم الضاغطة وخفضه                                  -

WWW.DZPEN.COM  |  قلم الجزائر



INFEP/ Branche Professionnelle- HTE  

53 
MTPS/ Module : Technologie du Matériel Textile 

واستعمال غرز التثبيت وملء خيط الماسورة؛                                                                        
ارة أطراف النماذج الضيقة وحواف الخياطات ولتركيب أشرطة مطاطية         تنجز آلة السور فيل بمه -

   وأشرطة زخرفة ويمكن استخدام الآلة المسطحة كلما احتجنا إلى انجاز غرز مستقيمة؛                                                  
سطحة وتدوم مدة أطول قد تكون  اختيار إبرة الآلة المخصصة: تكون الصناعية امتن من الإبرة الم –

 باهظة الثمن ،لا تتوفر في الأسواق على نطاق واسع.                                                    
يط  بما أن الآلة تخ*      ـناية:                                                                                    يانة والعالصـ     

واحد مما يؤدي إلى   القماش وتهذبه في آن  
بكثرة نتيجة طول فترة   تراكم وبر القماش عليها  

الآلة بانتظام من الداخل   التشغيل، ينبغي تنظيف 
فرشاة خاصة أو هواء   ومن الخارج باستعمال 

العالقة من صانع الحلقة   لإزالة الخيوط المتراكمة و  
                                                                                                            )الكروشية ( أو سطح الآلة بين أقراص شد  

    الضغط؛                                                                                                                       
 برة، وأداة التقليم يتم مسحها ببعض الكحول؛                      * التأكد من سلامة الإ

*القيام بتغيير الزيت إذا كان قد اتسخ أو تغير لونه؛                                                                 
                *استعمال زيت نقي خفيف الكثافة مع تجنب الشحوم؛                                  

*التأكد من وصول مستوى الزيت إلى الحد المطلوب؛                                                              
* تزييت الآلة بانتظام لكي تعمل بنعومة و هدوء؛                                                                        

 مشمع أو البلاستيك عند عدم الاستعمال.                                   *تغطية الآلة بغطاء 
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   ـــراويآلــــة العــــــــ
تعتمد آلة العراوي أيضا في أغراض الخياطة الخاصة، ومكملة للآلة المسطحة تختلف باختلاف إمكانياتها.  
إن طريقة صنع وفتح العروة تلقائيا بعد الانتهاء من عمل أوتوماتيكي يناسب معظم الثياب نظرا لسرعتها  

مصمم خصيصا في الآلة ويضبط  وتسمح أن تنفذ العروة كاملة مرة واحدة، هناك نوع من أداة فتح العروة 
طولها كي يناسب قطر الزر بالاستعانة بنماذج معايرة متنوعة الأحجام مصممة بغية كسب الوقت وتوفير  

   أجزاء آلــــــــة العــراوي:الجهد                                                                           

                                                                                                       
رأس الآلة مصنوع من الحديد الزهري، إنه كبير الحجم ومستطيل الشكل، يحتوي في أسفله                   * 

                                            على حوض الزيت؛                                                             
الطاولة التي تشبه الطاولة المسطحة ؛                                   ي* مرتكز على قاعدة خشبية آلا وه

* سكينة لفتح مكان العروة؛                                                                                   
تحكم في طول وعرض العروة؛                                                                               * نظام 

* مسطرة تحديد المسافات؛                                                                                         
رة التي تكون أكبر حجما من المسطحة؛                                     * مزودة بمعلاق ومكوك، وماسورة وعلبة الماسو 

* عمود نقل الحركة وهو خاص بالحركة الميكانيكية؛                                                                    
                                                                                            عجلة صغيرة للإدارة أثناء التشغيل داخل غطاء خاص لحمايتها؛               * 

 * يوجد دواستان إحداهما متصلة بالمحرك أثناء التشغيل والأخرى متصلة بالقدم الضاغطة 
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                                                                                                                                       يزات:ــالمم
تنجز الآلة بمهارة العراوي وتــعطيها شكلا جميلا؛                                                                -
                                                                         تــنجز العـراوي على كل أنــواع الأقـمشة؛    -
تنجز ضعف النــــسبة التي تؤديها الآلة المسطحة؛                                                                         -
                                                          كــسب الـوقت توفير الجـهد عند القـيام بإنجاز العروة؛             -
اختيار إبرة الآلة العراوي، الصناعية تكون امتن من المسطحة وتدوم مدة أطول؛                                          –
 نوعــية الإبـــر تـختلف عن الإبرة المــسطحة في الطول. -

                                                                              
                                                                                   ـــناية:                   يانة والعــالص

                                                      القيـام بــربط الأجزاء المـفككة؛                                -
                                                                                                                                                                تـــغير الأجــزاء المــكسورة أو التــالفة؛                                                                                     -
                                                                                                                     القيام بتـــغير الزيت كلما تــــغير لونه أو اتسخ؛                                                                              -
     فـصل التــيار الكــهربائي بعد إنهاء الــــعمل؛                                                                                 -
                                                 القيام بملء حوض الزيت ومراقبة مستواه من وقت لأخر،     -
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             إدارة الآلة لفترة للتأكد من وصول الزيت إلى جميع أجزائها؛                                                                      -
                                                         وضع قطرات من الزيت في الثقوب المخصصة لذلك؛                                                                                     -
تغطية الآلة في حالة عدم استعمالها لحمايتها من الأتربة والــرطوبة؛                                              -
                     إزالة وبـــر القــماش والخيوط العالقة التي قد تتراكم أثناء التشغيل؛                                 –
 تنظف الآلة بقـــطعة قــماش إذا كانت تحتاج لتـنظيف يدوي. -
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                                                                                         ــــــة الأزرارــــــــــــآلــــــــــــــ

أغراض الخياطة الخاصة وتعتبر مكملة لآلة الخياطة المسطحة بحيث  تعتمد آلة الأزرار أو التزرير أيضا في   
تسمح بتركيب الأزرار ذات الثقبين أو أربعة ثقوب على الثوب، توجد في الأسواق أنواع عديدة ما  

يناسب مختلف المتطلبات منها العادية إلى الأوتوماتيكية المزودة بآلية الحاسوب.  تصل قدرتها في الإنتاج  
 .  المسطحة   سا مما تؤديها الآلة8زر في 4000ب إلى حواليأو التركي

ــأج                                        ة الأزرار:ــزاء آلـ
                                                                                      

ــبه *  بقليــــــل رأس آلــــــة العــــــراوي، يحتــــــوي رأس الآلــــــة مصــــــنوع مــــــن الحديــــــد الزهــــــري متوســــــط الحجــــــم يشــــ
ــــــــــت ؛                                                                                          ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ــــــــــوض الزيـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ــــــــــى حـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ علـــــــ

ــراوي؛                                                             ــــــ ــــــــ ــة العـــــــ ــــــ ــــــــ ــبه طاولـــــــ ــــــ ــــــــ ــي تشـــــــ ــــــ ــــــــ ــبية وهـــــــ ــــــ ــــــــ ــــــــدة خشـــــــ ــــــــ ــى قاعـــــــ ــــــ ــــــــ ــا علـــــــ ــــــ ــــــــ ــــــــز أيضـــــــ ــــــــ * مرتكـــــــ
ــــــــتخ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ــــــــام يســـــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــــين؛                                                                         * نظـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ــــــــين الثقبـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ــــــــافة بـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ــــــــبط المســـــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ دم في ضـــــــ

* الرجــــل الضــــاغطة أو) ماســــك الـــــزر ( حيــــث يتشــــكل قدمــــه مـــــن ذراعــــين يتحركــــان بواســــطة صـــــامولة 
ـــــــــــتقبا ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــــــبطها لاســـــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــــــل بضـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــــــوم العامـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــــــة يقـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــــــزر؛                                     لخاصـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــــ ــــــــ                                          الـــــــ

ـــــغيل؛                                                      ـــــــ ــــــــ ـــــاء التشـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــل أثنـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــة العامـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــة لحمايـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــب في الواجهـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــان تركـــــــ ـــــــ ــــــــ ـــــرآة أمـــــــ ـــــــ ــــــــ * مـــــــ
ــلة بالقـــــــــدم الضـــــــــاغطة                             ــاء التشـــــــــغيل والأخـــــــــرى متصـــــــ     * لهـــــــــا دواســـــــــتان إحـــــــــداهما متصـــــــــلة بالمحـــــــــرك أثنـــــــ

 .* على جانب الرأس يوجد إناء متحرك بواسطة صامولة تحوي الأزرار
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                                                                                                                      يزات:ـــالمم
    قدرة الإنتاج كبيرة؛                                                                                                           -
                                                                                                             كسب الوقت وتوفير الجهد؛                       -
ذات سرعة عالية في تركيب الأزرار؛                                                                                       -
بة لزر حسب حجمه؛                                                                  سهولة تغيير المسافات المطلو  -
                                                                                                           تحتاج إلى العمل اليدوي أثناء التشغيل في تركيب وتغير المكان المحدد له؛                                                         -
                                                                                                                               سهولة فصل الخيط بعد تركيب كل زر وعند تغيير المسافات الخاصة تبعا لحجم الزر.                                                    -

  ناية:                                                                                                     ـــيانة والعــالص
قة تنظيفها       بما أن الآلة تشبه الآلات السابقة من حيث التجهيز والتركيب تقريبا فصيانتها وطري -

تكون مماثلة ، واتباع نفس الخطوات فيما يخص التزييت دون الإفراط في ذلك،                                         
وهكذا نكون قد تمكنا من الحفاظ على الوسائل التي تمدنا بالعون لاكتساب                                       

    رهان الاقتصاد في الحياة .

 

 

 

                                

WWW.DZPEN.COM  |  قلم الجزائر



INFEP/ Branche Professionnelle- HTE  

58 
MTPS/ Module : Technologie du Matériel Textile 

 

 

 
 

 

                                                           
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 الفصل الثالث 

عمليات الصيانة دراسة 

 والتزييت
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                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     دراسة عمليات الصيانة التزييت

 دراسة أجهزة آلة الخياطة التي تساهم في تشكيل الغرزة

 ادة ــــحب المـــس

تتضمن الأسنان أو المخالب عادة تحريك أو جذب أو سحب القماش، يعتبر جهاز السحب الأكثر تعقيدا في آلة  
للمقود حيث يمكن رؤية تحويل حركات الدوران إلى حركتين متزامنتين للمخالب  الخياطة وذلك بإدارة وتسيير بطيء 

 بسهولة أثناء تشكيل الغرزة. 
 تنزل الأسنان تحت صفيحة الإبرة تماما حتى تختفي تاركة القماش؛ ✓
 ترجع إلى الوراء لنقطة الانطلاق لكي تأتي بغرز موالية؛  ✓
الأسفل حسب   إلى حافة الفتحة منه من جديد تصعد ثانية وتبرز على صفيحة لتمسك بالقماش وتسحب ✓

 طول الغرزة. 
   ل:ــة التشغيــطريق

 الأعضاء التي تساعد في تحريك الأسنان وبروزها على صفيحة الإبرة: :حركة رفع السنان-أ
 نية ؛دورامن المقود إلى الدعامة الرئيسية يتم توصيل حركات  ✓
 مستقيمة عمودية بقضيب ذو مفاصل؛ على بعد المحور الرافع تنقل حركات  ✓
 إن عمود الاهتزاز الأفقي، بدوره يقوم بحركات اهتزازية عن طريق المدور؛  ✓
من الأعلى إلى الأسفل بواسطة رافعة صغيرة لتبرز على صفيحة   لاهتزازيةتقوم الأسنان بحركات ا ✓

 الإبرة.
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 ان :هي كذلك أعضاء تساعد في تحويل الأسن حركة تقديم السنان:-ب
 من المقود إلى الدعامة الرئيسية يتم توصيل حركات دورا نية؛ ✓
 محور السحب تنقل حركات اهتزازية إلى قضيب ذو مفاصل؛ على بعد  ✓
         ن عمود اهتزاز السحب يقوم بحركات اهتزازية عن طريق المدور؛              إ ✓
 تقوم الأسنان بحركات أفقية عن طريق المدور.     ✓

 

 

 

 

 

 

 

 كيفية ضبط السحب الجيد:    
 القماش يحرك في نـفس الوقت المناسب الذي تخرج الإبرة منه؛  •
 يتـم تحــريكه؛العكس عندما الإبـرة تمر في القـماش ولا  •
 حـركة الســحب يجب أن تكون متـزامنة مع حـركة جـهاز الإبرة؛  •
 عنـدما تكون حركة المخالب متقدمة أو متأخرة أكثر من اللآزم يجب الضبط كالتالي: •

 رفــع أو نــزع غطاء قاعدي لرأس الآلة؛  ✓
 فك برغي المـاسك للمحور الرافع المـثبت على الدعامة الرئيسية؛  ✓
 لب في التأخير أو التقديم لأجل عملية السحب الجيد؛ ضبط المخا ✓

 ضبـط بـرغي المـحور ثم إعادة الغـــطاء؛  •
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 القــيام بتـمارين يــدوية؛  •
 يجب اســتبدال المـخالب إذا ما تدهورت أو تثــلمت؛   •
 تنـــظيف المخـالب من الأتـربة ووبر القــماش الملـتصق بها؛  •
 الأبيـض الخفيف ذو نــــقاوة عالية.وضع قــطرات من الـزيت   •
 

 الإبرةوالماسورة وكسر  الإبرةقطع خيط  إلىالتي تؤدي   الأسباب

 هي:  السباب التي تؤدي إلى قطع خيط الإبرة
 نظرا لتــواجد العــقد؛  فافةـروط أو اللــخســير رديء للم ✓
 الشــد القــوي جـدا للخيط؛  ✓
 يكون السـحب ضـعيف جدا؛  اومةـلمقلئة ـسيالية  ــنوعال ذويط ـالخ ✓
عين الإبرة أو حزتاها صغيرة جدا بالنسبة لسمك الخيط نظرا لخشونته عند مروره في موجه   ✓

 ؛عين الإبرة أو من ثقب الصفيحة ذات الإبرةو  الحزتين الخيط، صفيحتي الشد،
 تحتوي الإبــرة على خـدوش على الشـفرة وسط الحزتين داخل العين.  ✓

 ي: ي إلى قطع خيط الماسورة هالسباب التي تؤد
 نفس أسـبـاب قــطع خيط الإبرة؛  ✓
 اعـوجاج نابـض الشـد لعلبة الماسورة؛  ✓
 الشـد القوي للخـيط؛  ✓
 لف غــير منـتظم لخــيط المـاسورة؛  ✓
 ؛لاقعقوق على سن المــأو ش  ـد أثلامتواج  ✓
 تـواجد الغــبار أو وبـر القـماش في ممـر الخيط؛ ✓
 المخـالب وسـخة تجـمع وبـر القماش.  ✓

 إلى كسر الإبرة هي :   السباب التي تؤدي
 الضـبط السيئ لوضعية الإبـرة نـظرا للمــعلاق؛  ✓
 مم؛ 0.1تجاوز حد الإبرة عند النقطة الميــتة الســفلى ب:✓
ــيعة جدا ✓  لخـياطة القماش الصلب؛ تـكون الإبرة رفـ
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 الرجل الضاغطة غير مثبتة أو سيئة التركيب فتتموضع تحت الإبرة؛ ✓
 التــركيب المعـكوس للإبرة داخـل مثبت عمود الإبـرة؛ ✓
 تقـوس الإبـرة النـاتج عن الاستعمال السيئ للآلة؛ ✓
 استـعمال ابـر مـصدأة، ✓
   شكل عـقب الإبـرة لا يتـناسب مع ثقب عمود الإبـرة، ✓
 ل الإبـرة لا يتــناسب مع نـوعية القماش. شك✓

 أهمية ضبط شد الخيوط  

إن الغرزة المضبوطة جيدا لها مظهر منتفخ قليلا ويكون تقاطع الخيطيين بارزا ومتشابه من   يد:ــتمه
 الوجهين.

 تتكون الغرزة السيئة التشكيل عندما يبرز أحد الخيوط بقوة عن الأخر.  يئة التشكيل:ـسة الغرز ال
 سيئة التشكيل هذا الخطأ يكمن:   عقدياطة نموذج ما يلاحظ تكوين غرز بارزة ذات  لخ ✓
 لخيط الإبرة أو العكس.  بقوةالشد مضغوطة  كتلتيعندما تكون إحدى   ✓
 .شد للماسورة مرتخيا أو العكسعندما يكون نابض ال ✓
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للتمكن من ضبط الغرزة يجب التعرف على سير جيد   :كيفية ضبط الشدات

 .للخيط

  ط بوضعية جيدة وبان الخيوط تمر جيدا في دليلها أو و ر ن المخ التأكد بأ  حامل المخروط: 
 نقاط التوجيه.

 

إلى الإبرة وهذان  تتركب من قرصي الشد الذي يمر بينهما الخيط الأتي من المخروط مارا  كـتلة الشـد:
مولة فيضغط الخيط العلوي بغلق أو تسريح اللولب  ابنابض وص نالقرصان مضغوطا

  الماسك لنظام الشد تقريبا.

 

لولب ضبط   ،من حزة لإدخال الخيط الأتي من الماسورة تتكون  علبة المـاسورة:
حيث كلما كان  ، لولب التثبيت لنابض الشد، نابض الشد، مزلاج، الشد

وخيط الماسورة مضبوطا بكيفية ملائمة أما إذا كان بارزا فوق المادة  ، اللولب مضغوطا قل انزلاق الخيط
    المحيطة فيجب ضبط الشدة أكثر.

 
 

  

 

 سم20يكون الخيط صحيحا عندما يخرج ببطء تحت ثقل العلبة والماسورة مملوءة بمقدار  ملاحظة:
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 تزييت  الو دراسة عمليات الصيانة
 يانةــــــــــعريف الصــــــت

و  من التلف عليها لآلات والمعدات بغرض المحافظة  لصلاح الإتنظيف و بال  القيام العملية هي  دف من هذهاله  •
   التآكلالاحتكاك و 

 لكي تؤدي مهمتها في الإنتاج على أكمل وجه وبسرعة مطلوبة وممكنة  
القيام بتنظيفها وإزالة الأتربة والشوائب العالقة فيها وتزييتها من فترة إلى أخرى لكثرة تشغيلها وإصلاح أي   •

 عطل بالتالي لإطالة عمرها مع ضمان الحصول على غرز سليمة ومنتظمة.  
   ظيف:ـفـائدة التن

 خفض الاحتكاك إلى الحد الأقصى الممكن؛  •
تتراكم على   • التي  وبقـــــايا الخيوط  القمـــــاش  ووبر  إزالـــــة الأتربـــــة 

ــغيـــل لان وجودهـــا يؤثر على حركـــة الآلــة   الآلات أثنـــاء التشــــــــــــ
 وأجهزة التغذية؛ 

وسـرعتها مما لة أثناء التشـغيل الآ  ض الضـوضـاء الذي تحدثهتخفي •
 الإنتاج؛  يةعمليؤثر في 

ــغيـل  حمـايـة الآلـة  • من احتكـاك أجزائهـا أثنـاء الحركـة وأثنـاء التشــــــــــــ
حيـــث يتولـــد عنهـــا الحرارة التي تؤثر عليهـــا فتتعرض للكســــــــــــــر  

 والتلف؛
 حماية الآلة من الرطوبة والتآكل؛ •
 جعل أجزاء الآلة في حالة ليونة ومرونة لتساعد على الحركة. •

   الدوات المستخدمة في عملية التنظيف:
تستخدم لإزالة الأتربة ووبر القماش من الأجزاء الداخلية    ـاة:ـالفـرش  •

 والخارجية الدقيقة للآلة.  
   تستخدم لمسح الآلة . قطعة القمـاش: •
 . يستخدم لإزالة بقايا الخيوط العالقة بالمعلاق أو الكروشي  الملقط: •
يستعمل الزيت المعدني النقي الخفيف الكثافة الخاص بالآلة    ت:زيـ •

 ويباع لدى محلات قطع غيار.
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 للصيانة   أخذهاالاحتياطات الواجب  

تعتبر الصيانة على آلة الخياطة الحديثة من أهم التعليمات اللازمة قبل تزييتها للحفاظ على مستوى الجودة   •
ستخدام الآلة حيث أن هذا النوع من الصيانة يساعد على تقليل  وزيادة كميات الإنتاج والعمل على طول فترة ا

 الأعطال والاحتكاك والتلف المفاجئ؛  
بعد الإنتهاء من العمل اليومي يتم فصل التيار الكهربائي؛ بواسطة قطعة من القماش الناعم يتم إزالة الأتربة   •

 ؛  والخيوط العالقة بها ثم تغطى بغطاء محكم لمنع تسرب الأتربة إليها 
زيادة عملية الصيانة تؤدي إلى زيادة الاستهلاك لقطع الغيار مما يزيد التكاليف، وتقليل عمليات الصيانة يؤدي   •

 إلى فقدان فعالية الآلة لذا يجب تنظيم فترات زمنية لإجرائها على أسس مدروسة آي متوازية؛ 
المؤثرة بأجزاء الآلة و بأجهزة التغذية المختلفة  القيام بإزالة التربة ووبر القماش المتراكم وبقايا الخيوط العالقة و  •

باستخدام فرشاة وملقط لضمان التخلص وعدم تعلقها بالقطع وتزييتها بعد ذلك من الأفضل في كل نهاية  
 أسبوع.  لذا يجب تنظيم فترات زمنية لإجرائها على هذه الأجزاء وتغييرها؛ 

 لوبة؛  التأكد من انتظام المحرك ذو قوة الشد والسرعة المط •
 التأكد من أن الإبرة نظيفة وفتحتها لا تحتوي تلثما وسنها حادة؛ •
 التأكد من أن المكوك والمعلاق سليمين وليس بهما آي عيب قد يؤدي إلى تقطيع الخيوط؛   •
نتائج عدم التزييت والتنظيف : مثل تواجد الأتربة ووبر القماش في جهاز التغذية سيؤدي إلى عدم السماح   •

بالحركة الكاملة و عدم تكوين حلقات أو عقد بالحجم المطلوب بالتالي عدم تكوين غرز سليمة مما يؤثر  للإبرة 
    على مستوى جودة المنتج؛ 

 عدم ضبط أجهزة التغذية للمستوى المطلوب سيؤدي إلى نفس العيوب السابق ذكرها؛  •
ان المرور بسهولة في صفيحة الإبرة أو  تراكم هذه الشوائب حول الآلة يؤثر على إبرة الخياطة سوءا في عدم إمك •

 عدم إمكان نزولها إلى المستوى المطلوب لتكوين حلقة خيط الإبرة. 
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 ة عمليات التزييت ــــــدراس 

 زييت ــــريف التـــتع
السلامة والتعرف على   وإجراءاتالخياطة   آلاتلصيانة  الأساسيةاكتساب المهارة  إلىتهدف هذه العملية   
ومواعيد   أوقات وكذا  التزييتو المستخدمة في عملية الصيانة  الأدوات إلى إضافةوالغرض من كل طريقة   ،الصيانة أنواع

 وكيفية الحفاظ عليها من التلف .  الآلات عملية صيانة 
 والسلامة الأمن بإجراءات والأخذ الاحتياطات اللازمة    •
الأنواع، لضمان  حتى علم التشغيل لجميع  إلى لأجزائهاة بدءا من عملية التركيب كبير   أهمية الآلات لصيانة    •

 حسن سير العمل . 
الصيانة لا تقتصر في تغيير الأجزاء التالفة فقط بل تشمل أيضا النظافة والتشحيم، لحمايتها أثناء التشغيل خاصة  

 للأسباب التالية: الأجهزة المتحركة ولهذا يجب القيام بصيانتها وعنايتها وذلك 
 منع الأعطال المفاجئة لضمان عدم تعطيل العمل؛        •
 المحافظة على المعدات والآلات وهذا بالكشف الدوري عليها للحد من الاستهلاك السريع؛                              •
                          خفض التكلفة للإنتاج عن طريق إصلاح العيوب الصغيرة قبل أن تتحول إلى عيوب كبيرة.       •

أنواع من الزيوت التي تستخدم  جد عدة يو  :زيوت المستخدمةــأنواع ال
 في عمل الصيانة. 

متوسطة  و هي من البترول أنها زيوت مستخلصة  عي: ـزيت طبي •
 اللزوجة ولا تتعفن؛                     

ذور بعد عصرها أو بهي زيوت ناتجة من مصادر ال  زيت نبــاتي: •
تمتاز بقوة   .الكتان، القطن ،تقطيرها مثل: زيت الزيتون، الخروع

 تماسكها ومقاومتها للحرارة وغير قابلة للتعفن.               
إنها   .الحوت ،إنها ناتجة من شحوم الحيوانات مثل:الغنم السمك   زيـت حيوان: •

جزاء الألزجة وتتأثر بسرعة عند تعرضها للهواء والحرارة، تستعمل في تشحيم 
                                                  الآلةالميكانيكية الدقيقة في 

الحصول عليها عن طريق خلط الزيوت المعدنية والنباتية     ت صنـاعي:ـزي •
 لتفادي الضرر أثناء التعرض للضوء المباشر   وإضافة مواد التثبيت والتلوين
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 يات التزييت ـــــــــــعــمل  

يختار الزيت المناسب لنوع   :  graviteالتزييت الموضـعي:   
الآلة بإتباع التعليمات الخاصة لكل آلة الذي يبين موضع و أماكن 

   oïlالزيت على شكل ثقب محددة لها ملونة بالأحمر أو كلمة
المنتشرة في أعلى راس الآلة، تتم عملية التزييت بكل دقة باستخدام 

ع  تدف بالتقطير  التحكم  الحديد ذات ة من البلاستيك أو تمزي
بكميات ب المعينة و دفعات الزيت داخل إحدى الفوهات أو الثق

 . لاستهلاكلكافية 
ن  يمسح الزيت الزائد بقطعة قماش لأ كل أجزاء الآلة ثم  عمال خيط حتى يجذب وينزل الزيت إلىإدارة الآلة بدون است

  . آي زيادة قد تؤدي إلى تلوث المنتج

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

هاز  حد معين  وبج ت الحديثة التجهيز مزودة بحوض يملا بالزيت إلىإن الآلا :  capillaritéالزيت الذاتي:
يصعد نحو الآلة داخل الذراع بواسطة  ،ات ناقلة للزيت من الحويضير فتائل بدورها مركبة بشع مركب من صمام و 

الحد  كلما نقص  مراقبة مستوى الزيت بالعين السحرية المتصلة بجسم الآلة، تتم الضغط ينقل إلى مختلف المناطق
 كلما اتسخ أو تغير لونه  الزيت  تغيير ، ويراعى يستكمل بكمية منه
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هذا النوع من التزييت يتم على الآلات ذات الحوض المطوق المتواجد على    :barbotageالتزييت بالرش:         
بالزيت ثم يرش في كل الاتجاهات أو يوزع، وهذه الطريقة تتم بتزييت كل أجزاء الميكانيكية   فيملاء .الآلةمستوى راس 

تعليمات المنتجين   يجب إتباعلذلك  ل المغذية المتصلة بالزيت الحوض، فتائالتستعمل  .أو الأجزاء التي لم يصلها الزيت
 ستوى الزيت  قبل التشغيل يجب مراقبة مبطاقات الموجودة فيها ولاختيار الزيت حسب المواصفات المطلوبة، أو 

    
 
 
 
 
 
 
 

 تستخدم  لا   : graissageالتـشحيم: 
المخصصة بالشحم المعالج ثم  لاماكن ا ، تملأجهزة التفريش وفحص القماشبل لأالكهربائية  للمقصىاةهذه العملية 

في الساعة ودائما نلتزم بتعليمات منتجي   160تتحمل قدرة التشغيل ،  يضخ بواسطة تلك الدويلات المسننة
 الآلات  
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 لامةـالأمــــــــــــــن و السـ
المناسبة السليمة للعمل  الهدف من عملية الأمن و السلامة هو تحسين وسائل الإنتاج وذلك بتهيئة الظروف  •

 والمحافظة على صحة وسلامة المتربصين من أخطار الحوادث؛
 الإهتمام بتوفير كل الوسائل للحصول على أكثر جودة ممكنة في الإنتاج؛   •
تحسين ظروف التكوين أو العمل داخل الو رشات كالإضاءة، التهوية، درجة الحرارة المناسبة للتدفئة، تحديد   •

 طاء وقت كاف للراحة، توفير الغذاء للمتربصين؛  ساعات العمل، إع
تحسين وتنظيم برنامج تدريبي للمتربصين على كيفية تشغيل الآلات والمعدات والتحكم في كل الأجهزة لتقليل   •

 فرص حدوث الإصابات؛  
 نشر الوعي الأمني والسلامة في وسط المتربصين؛   •
 من؛  توفير الظروف المناسبة في المحيط لتحقيق مقاصد الأ •
 المحافظة على امن المعلومات والوثائق؛  •
 المحافظة على أقفال ومفاتيح الورشة؛  •
 الحماية من التخريب والحرائق المتعمدة وكيفية استعمال أجهزة الإطفاء؛ •
 التأكد من عزل الأجهزة والآلات من المصادر التالفة لتوصيل التيار الكهربائي؛ •
 التأكد من ربط الخط الأرضي.   •
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  الفصل الرابع
 

معدات الكي وكيفية صيانتها دراسة   
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 دراسة معدات الكي وكيفية صيانتها 

  يــالك معــــــدات

 كواةـــــالم

الاهتمام بالمظهر العام و نظافة الثياب وإتقانه كانت من الأمور التي أولاها    نبذة تاريخية عن المكواة:
عصور البعيدة لذلك لم يتوقف عن ابتكار الوسائل التي تمكنه من تحقيق ذلك و  الالإنسان اهتمامه منذ 

 تاريخية. المن بينها المكواة التي تعد من أهم الابتكارات 
وعاءا حديديا عبارة عن مكواة مزود  الصينيون وتعود فكرة الكي إلى القرن الرابع قبل الميلاد، حيث ابتكر 

 بـــيد للتمكن من حمله 

 
بعدها طور ليوضع بداخله جمر مشتعل يمنح للوعاء حرارة كافية لتبسيط الطيات الخاطئة أو التجاعيد   

  لمطلوب .الناتجة عن عملية الغسل بالشكل ا

 
في أوربا في القرن السابع تم تطوير فكرة المكواة الصينية و هي الحصول على الحرارة مباشرة من اللهب.  

 عدة محاولات أجريت في تعديل المكواة الصيني فباء ذالك بالفشل.



INFEP/ Branche Professionnelle- HTE  

72 
MTPS/ Module : Technologie du Matériel Textile 

لقد ظهرت في القرن السابع عشر المكواة الضاغطة كانت عبارة عن سطحين صلبين من الحديد يتم  
 بس بينهما ثم تكبس بقوة حتى يتم تبسيطها بفعل الضغط.وضع قطعة الملا

بالابتكار المذهل الذي أحدث ثورة في العالم حيث قدم أول مكواة   هنري سيليقام  1882في عام 
تعمل بالكهرباء تعتمد على استخدام جزيئات الكربون لتوليد الحرارة .فتبنت العديد من الشركات فكرته  

 .  وقامت بإنتاج تلك المكواة 
ظهرت مكواة البخار الكهربائية فكانت وسيلة متطورة للحصول على أفضل طريقة 1950و في عام 

 عرفها العالم للكي.

 
قد تطورت وتنوعت الآلات و الأدوات المساعدة من حيث تصميماتها و أحجامها و تخصصاتها و  

التكنولوجي الذي يشهده عصرنا  السرعة في عملية التركيب المتكامل للملابس نظرا للتقدم العلمي و  
 الحالي حتى يومنا هذا في جميع مجالات الحياة. 

 مثل التطوير الهائل في إنتاج الأقمشة من الألياف الطبيعية و الصناعية. وقد ظهرت في الأسواق أنواع
 ء تجارية مختلفة.                              من هذه الآلات تحت أسما  متعددة وأصناف متنوعة

 فيما يلي بعض آلات الكي الشائعة الاستخدام في مصانع الملابس الجاهزة.  
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 المــكواة: 
 تعتبر المكواة من أهم آلات المستخدمة في إتمام عملية تركيب الملابس خاصة في الإنتاج المنزلي،    

وهي ترتبط ارتباطا وثيقا بشكل التصميم، و عليه تتحدد الآلات المستخدمة و طرق تشغيلها حسب  
ستعمال، مركبة لة الاآلة صغيرة خفيفة الحمل و سهخصائص الأقمشة المستخدمة في النماذج هذا لأنها 

 من عدة قطع. 
 كواة:ـزاء المــأج

مكونة من الخشب أو من البلاستيك، عازلة للحرارة و للتيار الكهربائي مثبت في قطعة حديدية   * اليـد:  
 تستعمل لتجميع اليد مع جسم المكواة. 

هو غطاء معدني مصنع من الكارتر يحوي جميع الأجزاء و لديه قضيبين بواسطتهما يتم  كارتر: ــطاء ال ـ* غ 
        توصيل التيار.  

 تغطي المقاومة و هي كذلك مادة عازلة للحرارة و للتيار الكهربائي.  نية:* الصفيحة المـعد  
و هي ملفوفة حول عازل ولكن غالبا ما تكون مدفونة في قالب           إسمنتي أو   خنة: ــقاومة المس ـ* الم 

 من مادة الخزف. 
هو من المعدن الزهري لا يصدأ، أو من الألمنيوم المصقول، ضعيفة التوصيل للكهرباء   ـعدن:ـعل المـالن * 

                                   ولكن قوية التوصيل للحرارة                                                            
 ةئياوق معزولة بأغلفةمعدنية  هو خيط أو كابل مرن مكون من مجموعة أسلاك ـيط الكـهربائي:ـالخ*

 م.2م 1تستخدم لإيصال التيار الكهربائي و طوله بينمصنوعة من مادة اصطناعية 
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    لـواحق المـكواة
اء التركيب  إزالة الطيات الخاطئة و التجاعيد التي تمر بها أجزاء الملابس أثن عملية الكي تشملريف: ـتع

تخلص من بعض العيوب الظاهرية وكذلك للملابس التي تم غسلها وإعطائها  بهدف تسهيل تجميعها وال
طريقة الصحيحة و الجيدة يجب توفر أدوات  ل الشكل و المظهر الجيد و المطلوب في النهاية كي ثوب با

:                                                                                       ة مثلمعقول
عبارة عن سطح شبكي عادي، معدني،    طـاولة الكي: -

وي، يوم. مستطيلة الشكل لها جانب بيضمن الألمن ةمصنع
محمية أو مغطاة   ،فهي تسهل تمرير ونقل الألبسة المقفلة

لحماية من مقاومة الحرارة والجانب  لبعدة طبقات سميكة 
و ركائز قابلة  ، الأخر عبارة عن شباك يحوي فيه المكواة

 لطي و الضبط المرغوب فيه.  ل

من الخشب مغلفة بنفس الطبقات  لوحة صغيرة  :انيتالجـ -
مرتكزة على أعمدة متحركة أو  الأطراف  مستديرة  طاولةك

أجزاء الثوب  عد في تسهيل كي المناطق الصعبة منملتصقة تسا
 .، الجيوبت الأكمامفوها الأكتاف، الرقبة، كالأكمام،

قارورة لإحداث الرطوبة أو وعاء صغير يملا بالماء   الحـويض:  -
 لغمس قطعة القماش فيه.

 هو قطعة صغيرة من قماش قطني أبيض المـبرد: -
 يستعمل في عزل المكواة عن الثوب و هذا لتجنب الحرق، التلميع، الصقل.  

 
 
        تــشغيل المـكواة:                                                                                     يفية ك
عندما تزود المكواة بالكهرباء يصل التيار إلى المقاومة تحوله لطاقة حرارية،  * 
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، الموجود تحت مقبض فيسخن بذلك نعل المكواة بدوره، غالبا ما تكون المكواة مزودة بمثبت الحراري
                              التوجيه، الذي هو عبارة عن زر يتحكم في ضبط الحرارة ويحمل إما أسماء النسيج أو رموز الكي.                                       

زيل أي خطر  بدوره يقوم زر التحكم كمراقب الذي يسمح بالحفاظ على الحرارة المنتظمة داخل النعل مما ي
                     أثناء عملية الكي لثوب ما من الأحسن استخدام المبرد النقي عند الحاجة.                                                          

* أما المكواة ذات البخار فنعلها يحتوي على ثقب يسمح بتوزيع وضخ البخار المنتج عن طريق غليان  
                                                        واجد في الخزان وهو مرتبط مع المقاومة الداخلية عندما يشغل زر التحكم لفتح الصمام.                                               الماء المت

تتحكم في إدخال   * طاولة مرتبطة بخزان لتوليد البخار وآلية لامتصاصه تتضمن على دواستين إحداهما 
البخار في الطاولة لأجل الترطيب وتسخين القماش، والأخرى تفتح صمام الامتصاص لتفريغ البخار في  

                                                                   وقت التجفيف، يمكن لمولد البخار أن يمزج في قاعدة الطاولة وبدورها الطاولة تغذي المكواة.                                        

 رمـوز المــكواة: 

 
 
 
 
 
 

 :مشةــواع القـــتلف أنـــكي مخ
 مع او بدون قطعة المبرد  حرارة المكواة  رمز المكواة  صنف الانسجة

 معنى ودليــل الصــيانة  رمز المكواة 

 

 x                            عــدم الكي

 

 °120 -°110                  ئةـواة دافــمك

 

 ° 180 -°150                 واة متوسطةــمك

 

 ° 250 -°200                  نةــواة ساخ ـمك
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 القطن 
 

 مع ° 250 -° 200

 الكتان
 

 مع "

 الشانفر
 

 مع "

 دباقة ال
 

 مع "

 الصوف
 

 مع ° 180 -° 150

 الحرير 
 

 مع "

 البوليستار
 

 مع "

 الاسيتات 
 

110 °- 120 ° " 

 الترياميتات 
 

" " 

 الاكريليك
 

" " 

 الكلوروفيغ 
 

X    -  x " 

 البوليبروبيلين 
 

X   - x " 

 

 

 

 

 

                                                                                        ـــكبسالمـ
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تعتبر آلات الكي من أهم الآلات المستخدمة في إتمام عملية تركيب الملابس سواء كان هذا الإنتاج منزليا  
أو في مصانع الألبسة الجاهزة. قد تطورت وتنوعت من حيث النوع والتخصص والسرعة نظرا للتقدم  

تخدم لكي مختلف  العلمي والتكنولوجي، وقد ظهر بالأسواق أنواع متعددة من هذه المكابس التي  تس
أنواع الملابس أثناء عملية التركيب وبعد الكي النهائي لإعطاء الشكل المطلوب مما يحقق السرعة الفائقة  

                                                                                                                 وزيادة جودة الإنتاج.                                                                                                         
 المكابس العادية    -                   
 المكابس الأوتوماتيكية   -                   

كبس:                                                                                                                        ــزاء المــأج
         متحرك والأخر سفلي ثابت مرتبط                                                             وهو يتكون من جزأين أحدهما علوي يسمى الرأسي  -

                                                                                                       ؛توضع قطع لتكبس وتضغط بينهما لتصبح ملساء ومرنة بالقاعدة بحيث 
                                                                         دن؛ مصنوع من الفولاذ أو الألمنيوم أو من مختلف المعا  -
                           ؛أثناء الكي البخار بانتظامسطحه عبارة عن شباك به ثقوب لتساعد  على انتشار وتوزيع  -
من مادة الإسفنج لامتصاص البخار       الآخريغطى بعدة طبقات من قماش قطني أو صوفي و   -

                                                             ؛ حرارة ولحماية المنتجاتعبارة عن طبقة عازلة لل  خيروالأ
                                                                                   ؛يزود المكبس بنظام تحكم لتوزيع البخار والضغط والامتصاص -
                                                                                     ؛ له جهاز لقياس ضغط البخار -
                                                                        ؛ مجاري تسمح بتغذية الثوب بالماء أثناء الكي -
                                                                       ؛يحتوي الخزان على الماء لاستعمال المطلوب -
                                                                                   ؛ الخزان مزود بحنفية لتفريغ الماء -
                                                                                   ؛ينتج البخار بالكهرباء أو بالغاز -
 
 
 

                                                                                                                                                                                                                                              يـــــــــــداف الكـــــــــــأه

 س؛                                                                                                          كي كل أنواع الملاب ✓
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          كي كل الأعمال المــــنزلية؛                                                                                                    ✓
 اضـح وجميل؛                                                                                               لإعطاء مظهر و   ✓
                                                                                                                                             إرجاع المـرونة للــثوب بعد غـــــسله؛                                                                                          ✓
 تساعد في إعادة تسوية و توحيد الأقمشة؛                                                                     ✓
 رة المكواة؛                                                                  تطهير الثوب من الميكروبات بفعل حرا  ✓
                          تخلص من بعض العيوب الناتجة أثناء التفصيل ) القص(؛                                                                              ✓
الطيات الخاطئة، والتجاعيد التي تمر بها أجزاء الملابس أثناء  عملية الكي تساعد في إزالة   ✓

                                                      التركيب؛وبعد إنهائه لإعطاء الشكل المظهر المطلوب ؛                                                                             
 يح كل أنواع الخياطات، الحواف، تقليص بعض العيوب الظاهرية،                                      تسوية الأقمشة، تسط  ✓
زيادة جودة الإنتاج والسرعة في إتمام عملية الإنتاج إن كان هذا الإنتاج منزليا أو في مصانع    ✓

                                                                         الملابس الجاهزة أو محلات الإنتاج؛                                         
  أما الألياف المخلوطة فيتم كيها بمكواة ذات درجات الحرارة الملائمة للألياف الحساسة بها مثلا:  ✓

                                 يكوى الترغال المخلوط مع القطن، يضبط وكأنه مصنوع من الترغال؛                                 
 يتم كي الأقمشة باستخدام درجات مختلفة من الرطوبة للتخلص من انكمش؛                                                  ✓
                        يتم الترطيب يدويا أو باستعمال المبرد لإزالة التجاعيد من القماش؛                                                 ✓

 أو رغبة في الحصول على طيه ثابتة و دائمة، مثل طيات التنورات وكسرات السراويل.
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 معدات الكــي صـــيانة

                                                                            ةـــــيانـالص

 حدوث أضرار لها؛                                                لمنعلحماية أثناء عمليات الكي إلى اتحتاج الأقمشة  
                                   لنوع القماش أو من نفس النوع؛                     استخدام المبرد ملائم  
 على ظهر القماش حتى لا تحدث علامات الصقل على الوجه؛                                      يكون استخدام الكي   
مة هذه الطريقة لهذا  للتأكد من ملاءإجراء اختبار الكي على عينة من القماش المراد كيه   

 قماش الأساس؛                             تحدث عند كي قد ذلك لتجنب المشاكل التي و القماش، 
 بقع على القماش قبل الكي حتى لا تثبت عند الكي للألياف الصناعية؛          التخلص من أي  
يبدأ الكي عند درجة الحرارة المنخفضة ثم ترفع تدريجيا عند استعمال بخاخ الماء لإعطاء النتيجة   

 المطلوبة؛                                                                                                               
 تجنب حدوث بقع في الملابس؛         غطاء حامل الكي ل  ة نظافة قاعدة المكواة معمراعا 
و بذلك يمكن كي القماش على وجه  أو الحرق أو الانصهار  ستخدام قاعدة المكواة لمنع اللمعان ا 

 بدون المبرد؛                                                                                                         
 شية في غطاء حامل الكي حتى لا تلتصق بالمكواة؛                                       التخلص من مواد التن 
           إتباع تعليمات البطاقة الإرشادية عند ضغط درجة الحرارة بحيث تلائم مكونات ألياف النسيج؛                                           
.  فضة، ويحتاج القطن و الكتان لدرجات حرارة مرتفعةتحتاج الأقمشة الرقيقة لدرجات حرارة منخ 

 حرارة متوسطة مع استخدام الرطوبة؛                                      لدرجات الصوف و الحرير يحتاجان 
 تجنب الكي المفرط على الأقمشة لتجنب الاحتراق أو الانكماش أو المطاطية.                             
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     النصائح

تقع أثناء الخياطة حوادث مزعجة مثل تلطيخ القماش أو حرقه بالمكواة، فالحوادث تقع لا محالة   ✓
جزء مخفي من  فورية على  قيام بتحقيق تجربةال .مهما بلغ الحرص لكن يمكن معالجة بعضها

 لثوب.                                                                                  باتلف المبطنة دون إلحاق كالأطراف   الثوب مثلا
تجاري، وضع كمية صغيرة من المادة  الالصمغ عن قاعدة المكواة باستخدام منظف المكواة  ةلاز إ  ✓

أو  على الصمغ اللاصق تركه لمدة معينة ثم بواسطة كرة من قطعة قماش بداخلها كمية من الملح 
 صماغ والأوساخ المتراكمة.                                           الأ  الورق المشمع قم بفرك سطح النعل لإزالة

ها بقطعة جافة ثم  تغطيتأو غمس المنطقة ببيرو كسيد الهيدروجين ثم  استخدام كحول مفسد  ✓
                                                          كيها بمكواة ساخنة ثم غسل القماش جيدا؛                           

 بطريقة صحيحة؛                  المكبس استخدام و  واقفيما يخص المكبس الكهربائي يجب لبس حذاء   ✓
 قتراب من أماكن صدور البخار؛                                                                       لإعدم ا  ✓
 يدي على قاعدة المكبس؛                                                                           الأدم وضع ع  ✓
 عدم رفع غطاء المكبس قبل انتهاء دورة العمل؛                                                                           ✓
                                                                                   الماء المستعمل يكون دائما نظيفا؛  ✓
 تفريغ الخزان لتجديد الماء الخالي من مادة الكلس لتجنب غلق مجاري التغذية؛                                              ✓
                                                       قياس ضغط البخار؛                                ضبط جهاز   ✓
تمدد مادة للألمنيوم                                       هذا لتجنب   180و°130الحرارة بين°وضع مضبط   ✓

      الذي يؤدي إلى إخراج مادة التيفلون؛                                                                       
 افظة على المكواة في مكان خاص؛                                                                                   المح   ✓
 عن الرطوبة؛                                                                      وجهازه في مكان خاص بعيد  افظة على المكبسالمح   ✓
 بهذه النصائح تدوم الآلات والمعدات أطول مدة ممكنة.                                              الأخذتم  إذا   ✓

                      **************************************** 

 *بالتوفيق*                                      
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