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1. PROFIL PROFESSIONNEL DE LA QUALIFICATION




I- presentation de la qualification :

· Branche professionnelle : Artisanat traditionnel

· Dénomination de la qualification : Potier tourneur   

· Définition de la qualification :


Le potier  tourneur est un artisan  capable de réaliser des pièces unique ou  en serties selon le modèle choisi 

Tâches : 

· Préparer l’argile de tournage  
· Tourner  la pièce selon le modèle choisi 
· Finir l’objet tourne
· Cuir l’objet 
    

II- conditions de travail :

· Lieu de travail :  



· Eclairage :  

· Naturel 
· Artificiel 

· Température et humidité :  

· Température normale : 18 C°, 25 C°
· Humidité : 40 %

· Bruits et vibrations :  


· Pas de vibrations
· Bruits minimes 

· Poussières :  

· Environnement poussiéreux 

       


· Risques professionnels :  


· Maladies professionnelles


· Asthme et allergies aux poussières et aux produits chimiques 
· Mal de dos et arthrose 

· Risques d’accidents


· Blessures aux contacts d’outils tranchants : « cutter, ciseaux »
· Brulures aux contacts de fours 
  



· Contacts sociaux :  

· Le potier tourneur  est en relations fonctionnelles internes au niveau de l’atelier et externes avec la clientèle, ces relations exigent une aptitude à la communication.



III- exigences de la profession :

· Physique : Une bonne acuité visuelle
· Bonne condition physique 

· Intellectuelles : Avoir le sens artistique

· Contre indications : 

· Acuité visuelle faible
· Handicape des membres supérieurs
· Etre allergique


IV- responsabilité de l'opérateur :

· Responsabilité matérielle :

· Le potier tourneur  a une responsabilité sur l’ensemble du matériel professionnel local  mis à sa disposition.


· Responsabilité décisionnelle : 

· Prise de décision nécessaire à la bonne marche de l’atelier.

· 
Responsabilités morales :

· Veiller à la bonne qualité de l’objet fini

· Sécurité :

· Respect de toutes les consignes d’hygiène et de sécurité







V- formation :

· Conditions d’admission : 

 Niveau scolaire réduit 

· Durée de la formation : 06 mois 


· Sanction de la formation : Certificat de qualification professionnelle













2. COMPETENCES LIEES A LA QUALIFICATION





Tableau représentatif des compétences nécessaires à la qualification


	Compétences professionnelles

	01
	· Préparer   l’argile de tournage

	02
	· Tourner la pièce selon le modèle  

	03
	· Finir l’objet tourné 

	04
	· Cuir l’objet  

	Compétences complémentaires

	01
	· Appliquer les notions de base de calcul

	02
	· Appliquer les règles d’hygiène et sécurité






















FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES PROFESSIONNELLES






	
Énoncé de la compétence CP1 : 

· Prépare l’argile selon le modèle choisi 


          
Éléments de la compétence :

· Choisir  l’argile
· Préparer l’argile  
· Boudiner l’argile
· Conserver l’argile 

Conditions de réalisation :

A partir de : 

· Argile commune rouge (naturelle)
· Pates a recycle 
· Eléments  raffinés  et purs  

A l’aide de : 

· Bassin
· Tourne jarre
· Concasseur a mâchoire 
· Tamis
· Filtre presse ou (dalle de plâtre pour séchage de l’argile)
· Malaxeur
· Boudineuse désireuse
· Fil a coupe 
· Eponge
· Feuilles de plastique  


Critères généraux de performance :

· Argile bien tamisé et préparé 
· Argile bien enveloppée et conservée 

FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES PROFESSIONNELLES





	
Énoncé de la compétence CP2: 

· Tourner la pièce selon le modèle choisi 



Éléments de la compétence :

· Pétrir l’argile 
· Centrer la boule de l’argile 
· Creuser la boule d’argile
· Elever la boule d’argile 
· Séparer et lever l’objet 
· Tourner des objets en forme différente


Conditions de réalisation :

A partir de : 

· Modèles 

 A l’aide de : 

· Tour électrique 
· Estaque métallique  
· Estaque de bois   
· Gabarier en carton 
· Eponge 
· Filière mural manuelle 
· Fil a coupé 



Critères généraux de performance :

· Tournage adéquat au modèle choisi 


FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES PROFESSIONNELLES







	
Énoncé de la compétence CP3: 

· Finir l’objet tourné



Éléments de la compétence :

· Finir l’objet tourné



Conditions de réalisation :

A partir de : 

· Pièce réalisée 

A l’aide de : 

· Papier a verre 
· Eponge 



Critères généraux de performance :

· Belle finition de l’objet 
· Moindre poussière possible
· Temps rapide
· Moindre de casse et perte 
 

FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES PROFESSIONNELLES







	
Énoncé de la compétence CP4: 

· Cuir l’objet 



Éléments de la compétence :

· Vérifier les pièces 
· Enfourner les pièces 
· Programmer la température 


Conditions de réalisation :

A partir de : 

· Pièce réalisée 

A l’aide de : 

· Four 


Critères généraux de performance :

· Respect du temps de la cuisson 
· Respect des règles hygiène et sécurité 
 

 


FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES COMPLEMENTAIRES 








Énoncé de la compétence CC1 : 

· Appliquer les notions de base de calcul


 
Éléments de la compétence :

· Effectuer les quatre opérations de calcul
· Utiliser les tables de multiplication 
· Appliquer les notions de base de géométrie 



Conditions de réalisation :

A l’aide :  

· Outils de traçage « géométrie »

A partir :
 



Critères généraux de performance :

· Connaissance parfaite des tables de multiplication 
· Résultat juste des exercices effectués
· Traçage correct des figures géométriques 



FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES COMPLEMENTAIRES 








Énoncé de la compétence CC2 : 

· Appliquer les règles d’hygiène et sécurité 


 
Éléments de la compétence :

· Appliquer les notions de bases d’hygiène 
· Appliquer les notions de bases de sécurité 
· Entretenir le matériels et les lieux / locaux 



Conditions de réalisation :

A l’aide :  

· Produits et matériels d’entretien 

A partir :
 
· Notice technique du matériel 



Critères généraux de performance :

· Application correcte des notions d’hygiène 
· Respect des normes de sécurité 
· Respect de la propreté des lieux / locaux 
· Respect des notices techniques des machines 

 
3. CONTENUS DE LA FORMATION



Structure de la formation



Intitulé de la Qualification : Potier tourneur  
Durée : 612 h


	Code
	Désignation des modules
	Durée

	MQ1
	· Préparation de la l’argile de tournage               
	144H

	MQ2
	· Tournage de la pièce selon le modèle choisi                                     
	144 H

	MQ3
	· Finition de l’objet tourné    
	72 H

	MQ4
	· Cuisson de l’objet     
	72 H

	MC1
	· Calcul  
	24 H

	MC2
	· Hygiène et sécurité 
	24 H

	Total
	480 H

















Répartition semestrielle et /ou trimestrielle des modules 






	Intitulés des modules
	Semestre ou trimestre

	
	Cours
	TP
	Total hebdo
	Total semestre ou trimestre

	MQ1
	00
	06
	06
	144 H

	MQ2
	00
	06
	06
	144H

	MQ3
	00
	03
	03
	72H

	MQ4
	00
	03
	03
	72 H

	MC1
	01
	00
	01
	24 H

	MC2
	01
	00
	01
	24 H

	Totaux
	
	
	20 heures
	480 H







Fiche de présentation des modules




Module : Préparation de l’argile 
Code : MQ1
Durée : 144 h 
Objectif modulaire


Comportement attendu :

A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable de préparer la pate de tournage et de recycler l’argile             


Conditions d’évaluation :
     
      Individuellement 

A partir de : 

· Argile commune rouge (terre naturelle)
· Pate préparée qui demande d’être recyclée
· Eléments raffinés et purs

A l’aide de : 

· Bassin
· Tour jarre 
· Concasseur a mâchoire 
· Tamis 
· Filtre presse (ou dalle de plâtre pour le séchage de l’argile)
· Malaxeur
· Sac en toile 
· Feuille en plastique 
· Boudineuse désireuse 
· Fil a coupé 

Critères généraux de performance :

· Argile bien tamisé et préparé 
· Bin enveloppée et conservée l’argile dans des feuilles en plastique 



	
Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	

· Préparer l’argile de tournage 



 





· Boudiner l’argile  



· Conserver l’argile 




	

· Argile bien tamisé et préparée 
· Bien enveloppée et conservée 







· Argile bien boudinée  

 

· Applique soigneusement la méthode de conservation 


















	

· Types de l’argile 
· Les étapes de préparation de la pate 
Concassage t broyage 
Le tamisage
Le malaxage  
      Le séchage de l’argile (en forme de pate en passant par le filtre presse ou dalle de plâtre  



· Boudinage de l’argile  



· Méthode de conservation 





 













Fiche de présentation des modules




Module : Tournage de l’argile selon le modèle choisi   
Code : MQ2
Durée : 144 h

Objectif modulaire

Comportement attendu :

A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable de tourner l’argile selon le modèle choisi.


Conditions d’évaluation :
A partir de : 

· Modèles 

 A l’aide de : 

· Tour électrique 
· Filière manuelle  
· Boudineuse 
· Raquettes métallique de différentes formes 
· Spatules 
· Ebauchoir 
· Fil a coupé 
· Eponge 
· Estaque de bois 


Critères généraux de performance :
· Tournage adéquat au modèle choisi 

 




	
Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	
· Pétrir l’argile


· Centrer la boule de l’argile

· Creuser la boule d’argile

· Elever la boule d’argile

· Séparer et lever l’objet

· Tourner les objets de formes cylindriques d’une hauteur de (10 cm ; 15cm ; 20cm)


· Tourner des coffres à bijoux, chop, pots à épices  (petit et grand 
modèle)

· Tourner des objets d’une forme étranglée


· Tourner des objets de forme ouverte 



· Tourner des objets de forme conique et sphérique 






	
· Qualité du fin


· Exactitude de l’opération


· Respect de l’épaisseur du fond de l’objet

· Respect des proportions


· Sans abimer l’objet

· Respect de la forme et des dimensions




· Respect de la forme et des dimensions



· Respect de la forme et des dimensions


· Respect de la forme et des dimensions



· Respect de la forme et des dimensions




	
· Technique de battage et de pétrissage 


· Techniques de centrage de la boule 
· Gestes professionnel  

· Techniques de centrage de la boule 
· Gestes professionnel 

· Techniques d’élévation des parois 


· Techniques de séparation des objets de la girelle 
· Techniques de façonnage des objets de forme cylindrique exemple : porte stylo




· Techniques de façonnage des objets de formes cylindriques exemple coffres a bijoux, pots a épices    


· Techniques de façonnage des objets de formes étranglée d’une dimension de 10cm, 15cm ; 20cm, 25cm  exemple : vase ; bougeoirs 
· Techniques de façonnage des objets de formes ouvertes exemple : sous tasse ; couvercle, assiettes demi creuse ; assiettes

· Techniques de façonnage de s objets de forme conique exemple pieds de lampe, bols  










Fiche de présentation des modules




Module : Finition de l’objet  
Code : MQ3
Durée : 72 h

Objectif modulaire



Comportement attendu :

A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable de bien finir les pièces réalisées    


Conditions d’évaluation :
A partir de : 

· Pièces réalisée  
· 
A l’aide de : 

· Papier a verre 
· Eponge 

Critères généraux de performance :

· finition  propre de l’objet 
· Moindre poussière possible 
· Rapidité
· Moindre de casse et perte possible 








	
Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	
· Finir l’objet 













 














	
· Finition propre de l objet 



























  
	
· Séchage des pièces
· Les méthodes de finition 
· Al’ éponge 
· Au papier verre 











Fiche de présentation des modules




Module : Cuisson de l’objet   
Code : MQ4
Durée : 72 h

Objectif modulaire



Comportement attendu :

A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable de cuir la pièce      


Conditions d’évaluation :
A partir de : 

· Pièce réalisée 

A l’aide de : 

· Four 
· Séchoir  


Critères généraux de performance :

· Un bon séchage des pièces 
· Bonne réparation des pièces dans le four 
· Respect du temps de la cuisson 










	
Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	
· Définir le four 



· Identifier les étapes de la cuisson 

· Définir le séchage




· Définir l’enfournement 


· Cuir les objets 

























	
· Une définition juste du four 



· Identification exacte des étapes de la cuisson 

· Définition juste du séchage 




Bonne séparation des pièces dans le four

· Respect du temps de la cuisson  























  
	
· Définition du four 
· Four a gaz
· Four électrique 

· Les étapes de la cuisson


· Le séchage 
· Définition du séchage  
· Méthodes de séchage
A l’air libre /Séchoir 

· L’enfournement 
· Méthode d’enfournement 

· La cuisson 
· Définition de la cuisson 
· Méthodes de la cuisson
Oxydante 
Réductrice 











Fiche de présentation des modules




Module : Appliquer les notions de base de calcul   
Code : MC1
Durée : 24 H

Objectif modulaire


Comportement attendu :

A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable d’appliquer les notions de bases de calcul. 


Conditions d’évaluation :

A partir :
 
· Support de cours 
· Table de multiplication

A l’aide de :  

· Crayon 
· Règle de 30 cm


Critères généraux de performance :

· Connaissance parfaite des tables de multiplication 
· Résultat juste des exercices effectués 
· Traçage correct des figures géométrique








	Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	 
· Effectuer les quatre opérations de calcul





· Utiliser les tables de multiplication 



· Appliquer les notions de base en géométrie 





	
· Respect de la méthode d’exécution 
· Résultats justes




· Connaissance parfaite des tables de multiplication 



· Traçage correct des figures géométriques 
· Respect des mesures de traçage  
      des lignes géométriques 


	     
· Elaboration des opérations 
· L’addition 
· La soustraction 
· La multiplication 
· La division 


· Les tables de multiplication : 
· Utilisation dans les exercices 




· Les bases de la géométrie 
· La ligne droite
· Le rectangle
· Le carré 
· Le triangle
· Le cercle 
· Les angles 












Fiche de présentation des modules




Module : Appliquer les règles d’hygiène et sécurité
Code : MC2
Durée : 24 H

Objectif modulaire


Comportement attendu :

A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable d’appliquer les règles d’hygiène                 et sécurité.


Conditions d’évaluation :

A partir :
 
· Notice technique du matériel

A l’aide de :  

· Produits et matériels d’entretien


Critères généraux de performance :

· Application correcte des notions d’hygiène 
· Respect des normes de sécurité 
· Respect de la propreté des lieux / locaux 
· Respect des notices techniques du matériel








	Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	 
· Identifier les problèmes à risque dans un atelier 




· Nettoyer et ranger les locaux 




· Utiliser les règles personnelles concernant la santé 





	
· Identification exacte des   
      dangers et des problèmes à         
      risque




· Respect des règles d’entretien et de rangement des locaux 




· Prise de conscience des maladies professionnelles 
· Prévention recommandée 
 


	     
· Les problèmes à risque dans un atelier 
· Electricité  
· Incendie 
· Inondation 



· Les notions de nettoyage et de rangement d’un atelier 
· Le matériel et produits d’entretien 




· Les différentes maladies professionnelles 
· Problème oculaire
· Problème de dos 
· Problème de circulation sanguine 

· Les préventions 





















24

