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I – PROFIL PROFESSIONNEL DE LA QUALIFICATION  




1- PRESENTATION DE LA QUALIFICATION :

1.1- Branche professionnelle : Artisanat traditionnel 
1.2- Dénomination de la qualification : modelage
1.3- Définition de la qualification :

Le modeleur est un artison capable de modeler et reproduire et donnée des forme a l’argile on utilise plusieurs techniques 


Tâcher : 

· Préparer l’argile
· Réaliser des objets 
· Emailler et cuire les objets	



2- CONDITIONS DE TRAVAIL :

2.1- Lieu de travail : Atelier – chantier – entreprises – espaces publics 
2.2-   Eclairage : Naturel et artificiel 
2.3-   Température et humidité : Soumis aux conditions climatiques 
2.4-   Bruit et vibrations : Venant des appareils et outillages d’application 

2.5-   Poussière : Ponçage, préparation des enduits ou des mortiers

2.6-   Risques professionnels :                                                     

2.6.1- Maladies professionnelles : 

· Asthme et allergies aux poussières et aux produits chimiques
· Irrigation des yeux et l’œsophage, …  
· Risque d’intoxication (peintures, vernis, …) 

2.6.2-  Risques d’accidents : 

· Risque de chutes (échelles, escabeau, échafaudage, …) 
· Risque de blessure (cutter, verre, grattoir ou couteaux à enduire et lisseuses, scie sauteuse, coupes verre, …..) 
· Risque de brûlures cutanées (chaux vive, lampe à brûler, décapants, …)

2.7-   Contacts socioprofessionnels : 

· Chef d’atelier - chef d’équipe - fournisseurs - clientèle 




3- EXIGENCES DE LA PROFESSION :

3.1- Physiques : 

· Acuité visuelle
· Dextérité manuelle
· Aucun handicap des membres

	
3.2- Intellectuelles : 

· Sens d’observation 
· Sens de créativité  
· Sens de communication
· Culture générale 


3.3- Contre indication : 

· Handicap des membres 
· Allergies aux produits chimiques (peintures, vernis...) 
· Allergies aux poussières 
· Tremblements des mains 
· Mauvaise perception des couleurs «Daltonisme» 




4- RESPONSABILITES DE L’OPERATEUR :

4.1- Matérielles : 

· Etre responsable sur l’ensemble des équipements, outillages mis à sa disposition                 et assure l’entretien du matériel de peinture, de décoration.

4.2- Décisionnelles : 

· Esprit d’initiative
· Organisation de ses activités  

4.3- Morales : 

· Sens de responsabilité
· Esprit de rigueur et d’honnêteté
· Sens d’organisation
· Être minutieux et soigneux 
· Respect du temps alloué 
· Esprit d’équipe

4.4- Sécuritaires : 

· Respect des normes d’hygiène et de sécurité et de la protection de l’environnement 
· Conscience des risques liés aux métiers




	
5- FORMATION :


5.1- Conditions d’admission : Niveau scolaire réduit 
5.2- Durée de la formation : 06 mois 
5.3- Sanction de la formation : Certificat de Qualification Professionnelle (CQP)


II – CONTENU DE LA FORMATION   






STRUCTURE DE LA FORMATION




Intitulé de la qualification : modelage   

Durée de formation : 06 mois (480 h)





	Code 
	Désignation des modules 
	Durée (h)

	MQ1
	Préparation de l’argile
	48 h

	MQ2
	Réalisation des objets
	192 h

	MQ3
	Emaillage et cuisson des objets 
	192 h 

	MC1
	Hygiène et sécurité  
	24 h

	MC2
	Équipement  
	24 h 

	
	Total
	480 h






REPARTITION SEMESTRIELLE ET /OU TRIMESTRIELLE DES MODULES 





	
Intitulés des modules
	Semestre ou trimestre

	
	Cours
	TP
	Total hebdo
	Total semestre ou trimestre

	MQ1
	01
	01
	02
	48 h

	MQ2
	00
	08
	08
	192 h

	MQ3
	04
	04
	08
	192 h 

	MQ4
	01
	00
	01
	24 h

	MC1
	00
	01
	01
	24 h 

	Totaux
	
	
	20 heures
	480 h





























FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE PROFESSIONNELLE

	

Énoncé de la compétence CP1 : 

CP1-préparer l’argile 

Éléments de la compétence :
· Concasser l’argile 
· Mouille l’argile 
· Pétrir l’argile 
Conditions de réalisation :
A l’aide :
· L’argile  
A partir :

· Concasseur 
· Broyeur 
· Boudineuse 

Critères généraux de performance :
· Respect de la méthode du travail 
· Utilisation adéquate du matériel 
· Respect des étapes de la préparation  












FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE PROFESSIONNELLE
Énoncé de la compétence CP2 : 
CP2-Réaliser les objets 
Éléments de la compétence :
· Choisir la technique de modelage 
· Réaliser les formes 
· Assembler les formes 
· Finir les objets
·  condition de réalisation  
· 
Conditions de réalisation :
A partir :
L’argile 

A l’aide :
· Tournette 
· Pinceaux 
· Couteaux 
· Mirette 
· Ebauchoir
· Grattoir
· Stiques  

Critères généraux de performance :

· Exactitude des calcul 
· Utilisation adéquate des outils de modelage 
· Respect de la méthode de travail













FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE PROFESSIONNELLE
Énoncé de la compétence CP3 : 
CP3-émailler et cuir les objets 
Éléments de la compétence :
· Préparer l’email 
· Choisir la technique de l’émaillage 
· Finir l’objet  
· Cuir l’objet 

Conditions de réalisation :
A partir :
L’objet 

A l’aide :
· Tournette 
· Pinceaux 
· Delyeur 
· Four 
· Eponge 
· Pince démaillage 
· Pistole  

Critères généraux de performance :
· Exactitude de préparation de l’émail 
· Utilisation adéquate du matériel 
· Respect de la méthode du travail 















FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE PROFESSIONNELLE
Énoncé de la compétence Cc1 : 
Cc1-appliquer les regels hygiène et sécurité  
Éléments de la compétence :
· Appliquer les notions de basses hygiènes 
· Appliquer les notions de basse de sécurité 
· Entretenir le matériel et les lieux / locaux 
· 
Conditions de réalisation :
A partir :
Produits et matériels d’entretien  

A l’aide :
Notice technique du matériel 
Critères généraux de performance :

· Appliquer correctement des notions hygiène 
· Respect des normes de sécurité
· Respect de la propreté des lieux  / locaux 
· Respect des notice technique des machines 


















FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE PROFESSIONNELLE
Énoncé de la compétence Cc2 : 
Cc2-utilisation de l’équipement 
Éléments de la compétence :
· Fonctionnement des machines
·  Utilisation des machines
· 
Conditions de réalisation :
A partir :
Notice technique du matériel 

A l’aide :
· Machine 
· Delyeur 
· Four 
· Concasseur 
· Broyeur 
· Boudineuse 

Critères généraux de performance :

· Application correcte du fonctionnement des matériels 
· Respect de la notice technique 
· Respect de la méthode de travail 


















II – FICHE DE PRESENTATION DES MODULES QUALIFIANTS




FICHE DE PRESENTATION DU MODULE QUALIFIANT




Intitulé du module : préparation de l’argile  

Code du module : MQ1

Durée (h) du module : 48 h



Objectif modulaire




Comportement attendu : 

A l’issu de ce module, le stagiaire doit être capable de préparer l’argile.  



Conditions d’évaluation :

A partir de :

· Document technique 
· Référence théorique 

A l’aide : 

· Concasseur 
· broyeur   
· boudineuse



Critères généraux de performance : 

· distinguer la différence entre le type d’argile 
· respect de la méthode du travail 
· Utilisation adéquate du matériel équipement  

· 

	Objectifs intermédiaires 
	Critères particuliers                             de performance 
	Eléments de contenu

	
· préparer l’argile 
	
· Distinguer la différence entre le type d’argile 
· Identification exacte de la matière d’œuvre 

	
· Matière premières 

Argile 

Définition

· Propriété de l’argile  



	
· Concasser l argile  

	
· Utilisation adéquate de l’équipement  
· Respect des règles hygiène de sécurité et de l’environnement


	
· Utilisation du concasseur 
· Concasser l’argile dure 
· Broyer l’argile   


	
· Mouille l’argile 










	
· Utilisation adéquate des outils 
· Connaissances parfaites des caractéristiques physiques des matériaux
· Respect des règles hygiène de sécurité et de l’environnement
· Respect de la méthode de travail 

 
	
· Doser et humidifier l’argile   

· Mètre l’argile sur la plaque de plâtre 








FICHE DE PRESENTATION DU MODULE QUALIFIANT





Intitulé du module : Réalisation des objets 

Code du module : MQ2

Durée (h) du module : 192 h


Objectif modulaire


Comportement attendu : 


A l’issu de ce module, le stagiaire doit être capable de réaliser des objets 




Conditions d’évaluation :

A partir de :

· L’argile  

A l’aide de :

· Tournette 
· Pinceau 
· Couteau 
· Mirette
· Ébauchoir
· Grattoir  
· Estaque 



Critères généraux de performance : 

· Exactitude des calcules 
· utilisation adéquate des outils  
· respect de méthode de travail 




	Objectifs intermédiaires 
	Critères particuliers de performance 
	Eléments de contenu

	
· préparer la pate 
	
· respect de la méthode de travail 
· Utilisation adéquate des outils de modelage 
· Résultats juste 

	
· Matière première :
· L’argile 
· Préparer la pate 
· Battre la pate 
· Préparer les gabarie 
· Choisir la méthode de travail
· Préparer le poste de travail


	
· Réaliser  les objets 
	
· Respect de la dimension 
· Précision sur le travail  
· Résultats juste   

	
· Technique de modelage :

· Choisir la technique selon le model 

Exemple 

· Méthode de la plaque 
· Méthode spiral colombin 
· Méthode d’estompage 
· Méthode de modelage en masse 


	
· Assembler les formes 

	
· Précision sur le travail 

	
· Technique d’assemblage 
· Technique d’utilisation des  outils 
· Préparation de la barbotine 



	
· Finir les objets 
 
	
· Précision sur le travail 
· Respect des proportions et des formes
· Harmonie des formes  
· Netteté de la réalisation 

	
· Technique de finition des objets réalisés 
· Technique de séchage  

· Finition des objets réalisés 





FICHE DE PRESENTATION DU MODULE QUALIFIANT






Intitulé du module : émailler et cuire les objets 


Code du module : MQ3


Durée (h) du module : 192 h




Objectif modulaire







Comportement attendu : 

A l’issu de ce module, le stagiaire doit être capable démailler et cuire les objets réaliser 



Conditions d’évaluation :

A partir de :
· L’objet 


A l’aide :
· Email 
· Four 
· Délayer
· Eponge 
· Pince  démaillage 
· Pistolet  

Critères généraux de performance : 

· Application correcte des techniques démaillages 
· Choix adéquat de l’outillage et des matériaux 
· Respect des règles hygiène de sécurité et de l’environnement
· Respect de la méthode de travail 
· 

	Objectifs intermédiaires 
	Critères particuliers                             de performance 
	Eléments de contenu

	
· Préparer l’email 


	
· Précision du travail effectuée 
· Choix adéquat de la matière d’œuvre 



                              
	
· Matière premières l’email   : 
· Définition 
· Préparation et dosage de l’email 

· Les techniques démaillage des objets 
· Technique par immersion 
· Technique démaillage au pistolet 
· Technique démaillage au pince 



	
· Finir les objets 

	
· Respect de la méthode d’exécution 
· Résultats juste                                
	
· Techniques de finition des objets âpres l’émaillage 

	
· Cuire l’objet 

	
· Respect de la méthode de travail 
· Respect d’exécution de la méthode 
· Respect des règles de sécurité

	
· Technique d’enfournement 

· Programmation du four 

· Technique de défournement du four 






FICHE DE PRESENTATION DU MODULE QUALIFIANT







Intitulé du module : appliquer les règles hygiènes et sécurité  

Code du module : MC1

Durée (h) du module : 24h




Objectif modulaire




Comportement attendu : 

A l’issu de ce module, le stagiaire doit être capable d’appliquer les règles hygiènes et sécurité.





Conditions d’évaluation :

A partir de :

· Notice technique du matériel 

A l’aide :

· Produits et matériels d’entretien




Critères généraux de performance :
· Application correcte des notions hygiènes  
· Respect des normes de sécurité 
· Respect des notices du matériel 
· Respect de la propreté des lieux / locaux 




	Objectifs intermédiaires 
	Critères particuliers                             de performance 
	Eléments de contenu

	
· Identifier les problèmes a risque dans un atelier  
	
· Identification exacte des dangers et des problèmes a risque 

	
· Les problèmes à risque dans un atelier 
· Electricité 
· Incendie 
· Inondation 

	
· Nettoyer et ranger les locaux  






· Utiliser les règles personnelles concernant la sante   
	
· Prise de conscience des maladies professionnelles 
· Prévention recommandée 

	
· Les différentes maladies professionnelles 

· Problème oculaire 

· Problème de dos 

· Problème de circulation sanguine 

· Les préventions 






· 

III – FICHE DE PRESENTATION DES MODULES COMPLEMENTAIRES




FICHE DE PRESENTATION DU MODULE COMPLEMENTAIRE





Intitulé du module : utilisation de l’équipement   

Code du module : MC2

Durée (h) du module : 24 h



Objectif modulaire



Comportement attendu : 

A l’issu de ce module, le stagiaire doit être capable d’utiliser l’équipement.  



Conditions d’évaluation :

A partir de :

· Notice technique du matériel 


A l’aide :
	
· Concasseur 
· Broyeur 
· Boudineuse 
· delayeur
· Four 
· Tamis vibrons 
	

Critères généraux de performance :

· Utilisation adéquate de l’équipement 
· Respect de la notice technique des machines 
· Entretenir le matériel et les lieux / locaux 








	 Objectifs intermédiaires 
	Critères particuliers                             de performance 
	Eléments de contenu

	
· Utilisation de l’équipement 

	
· Application correcte du fonctionnement des matériels 
· Reconnaitre chaque machine et savoir le bon fonctionnement 

	
· Fonctionnement de des machines :
· Définition de chaque machine 
· Concasseur 
· Broyeur 
· Boudineuse 
· Delyeur 
· Four
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