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1. PROFIL PROFESSIONNEL DE LA QUALIFICATION




I- presentation de la Qualification

         Branche professionnelle : THC

          Dénomination de la qualification : Réalisation des prototypes
 
          Définition de la qualification: Le stagiaire doit être capable de réaliser des prototypes (légers)

          Tâches :

· Organiser le poste de travail
· Utiliser les machines à coudre industrielles
· Etablir le mode opératoire
· Réaliser les détails des vêtements 
· Réaliser le vêtement


II - conditions de travail :

         Lieu de travail : 

· Atelier de confection habillement 


        Caractéristiques physiques :  

 *Éclairage: Naturel et artificiel

 * Température et humidité : Température ambiante

 * Bruits et vibrations : Importants dû au fonctionnement des machines

* Poussière : Importante due aux fibres textiles

     Risques et Maladies professionnelles :  

- Allergie à la poussière 
- Accidents liés aux machines industrielles

  Travail seul ou en équipe : Ce métier s’exercice généralement au niveau des entreprises de l’habillement 

    Contacts sociaux : Relation interne avec le contrôleur et le chef de production
III- exigences de la qualification :

     Exigences physiques :

· Robustesse normale avec un  maintien dorsal solide

    Exigences Intellectuelles : 
        
· Esprit d’organisation
· Sens de responsabilité
        

IV- responsabilités :

      Responsabilités matérielles : 

· Capacité d’assurer l’entretien du premier niveau du matériel
· Responsabilité envers les équipements utilisés

    Responsabilités morales : 

     Erreurs de réalisation entraînent des augmentations des coûts qui peuvent compromettre les ventes

   Responsabilité décisionnelle :  

· Ne peut prendre aucune décision  professionnelle 

  Sécurité : 
 
· Respect des règles d’hygiènes et de sécurité relative aux personnes, aux locaux et aux équipements utilisés


                  



VII- formation :

Conditions d’admission : Niveau scolaire réduit

Durée de la formation : 03 mois 

Sanction de la formation : Certificat de qualification professionnelle








2. COMPETENCES LIEES A LA QUALIFICATION 





Tableau représentatif des compétences nécessaires à la qualification


	Compétences professionnelles

	01
	Utiliser les techniques opératoires de montage

	02
	Monter et réaliser les prototypes de vêtement

	Compétences complémentaires

	01
	 Régler et entretenir les machines

	02
	Appliquer les notions de base de la technologie professionnelle



























FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES (CP ET CC)




	
Énoncé de la compétence CP1 : 


· Utiliser les techniques opératoires de montage


1)- Éléments de la compétence :

· Utiliser les machines à coudre industrielles
· Identifier  et utiliser les techniques opératoires
· Identifier les différentes matières travaillées



2)- Conditions de réalisation :

A l’aide :
· Matière à travaillée
· Machines à coudre
· Accessoires

A partir :

· Fiche technique



3)- Critères généraux de performance :

· Identification correcte des matières travaillées
· Utilisation rationnelle des machines à coudre
· Utilisation correcte des techniques opératoires











FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES (CP ET CC)




	
Énoncé de la compétence CP2 : 


· Monter et réaliser les prototypes de vêtements 


1)- Éléments de la compétence :

· Identifier les lignes et leurs caractéristiques
· Identifier les différentes formes
· Réaliser les détails des vêtements
· Réaliser le vêtement



2)- Conditions de réalisation :

A l’aide :
· Matière à travailler
· Machines à coudre
· Accessoires
· Figures de patrons

A partir :

· Gamme de montage


3)- Critères généraux de performance :

· Identification correcte des lignes et formes
· Utilisation rationnelle de la machine à coudre
· Identification correcte des techniques opératoires
· Utilisation appropriée de l’outillage et accessoires
· Respect de l’ordre chronologique des opératoires







FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES (CP ET CC)


	
Énoncé de la compétence CC1: 


· Régler et entretenir les machines 


1)- Éléments de la compétence :

· Régler les pannes élémentaires
· Lubrifier et nettoyer les machines


2)- Conditions de réalisation :

A l’aide :
· Machine à coudre 
· Accessoires de la machine
· Outils de réglage
· Huiles


A partir :

· Prospectus des machines



3)- Critères généraux de performance :

· Réglage correct des pannes élémentaires
· Nettoyage et lubrification adéquats













FICHES DESCRIPTIVES DES COMPETENCES (CP ET CC)


	
Énoncé de la compétence CC2: 


· Appliquer les notions de base de la technologie professionnelle


1)- Éléments de la compétence :

· Décrire les machines à coudre
· Utiliser l’outillage de couture


2)- Conditions de réalisation :

A l’aide :
· Machines à coudre et outillage
· Différentes textiles


A partir :

· Notices



3)- Critères généraux de performance :

· Utilisation correcte des machines à coudre
· Utilisation correcte de l’outillage









3. CONTENUS DE LA FORMATION
Structure de la formation
Intitulé de la Qualification : Réalisation des prototypes
Durée : 240 H

	Code
	Désignation des modules
	Durée

	MQ1
	Pièces d’étude
	60 H

	MQ2
	Montage des vêtements
	120 H

	MC1
	
Réglage et entretien des machines
	36 H

	MC2
	
Technologie professionnelle
	24 H




Répartition semestrielle et /ou trimestrielle des modules 

	Intitulés des modules
	Semestre ou trimestre 

	
	Cours
	TP
	Total hebdo
	Total semestre 

	MQ1
	01
	04
	05
	60 h

	MQ2
	2
	8
	10
	120 h

	MC1
	01
	02
	03
	36 h

	MC2
	01
	01
	02
	24 h

	TOTAUX
	05
	15
	20 heures
	240 h












FICHE DE PRESENTATION DES MODULES



Module : Pièces d’étude
Code : MQ1
Durée : 60 h

Objectif modulaire


Comportement attendu :
       A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable d’utiliser l’ensemble des machines à coudre industrielles


Conditions d’évaluation :

A l’aide :
· Matière à travaillée
· Machines à coudre
· Tissus et accessoires

A partir :

· Fiche technique



3)- Critères généraux de performance :

· Identification correcte des matières travaillées
· Utilisation rationnelle des machines à coudre
· Utilisation correcte des techniques opératoires
· Régularisation des coutures





	
Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	
- Utiliser les machines à coudre industrielles




















- Identifier  et utiliser les techniques opératoires










-

	
- Utilisation rationnelle des machines à coudre




















- Utilisation correcte des techniques opératoires















	 
 - Mise en route de la machine

 - Entrainement de piquage sans fil

· Lignes droite
· Lignes continues
· Lignes discontinues
· Lignes brisées
· Courbes, Concaves et Convexes
· Cercles
·  Spirales
· Triangles
 
- Entrainement de piquage avec le fil
· Lignes droite
· Lignes continues
· Lignes discontinues
· Piquer à droite et à gauche du pied presseur

- Les assemblages

· Différentes coutures
· Incrustations
· Sur champs

- Assemblages en chapelet

- Finition des bords

· Ourlets simples
· Ourlets à cheval …etc









FICHE DE PRESENTATION DES MODULES


Module : Montage et  réalisation des prototypes de vêtement
Code : MQ2
Durée : 120 h

Objectif modulaire


Comportement attendu :
     A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable de  réaliser les prototypes de vêtement


Conditions d’évaluation :

A l’aide :
· Matière à travailler
· Machines à coudre
· Accessoires
· Figures de patrons

A partir :

· Gamme de montage


3)- Critères généraux de performance :

· Identification correcte des lignes et formes
· Utilisation rationnelle de la machine à coudre
· Identification correcte des techniques opératoires
· Utilisation appropriée de l’outillage et accessoires
· Respect de l’ordre chronologique des opérations





	
Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	


- Réaliser les détails des vêtements








-  Réaliser les prototypes de  vêtement




	


-Utilisation appropriée de l’outillage et des accessoires








- Respect de la régularité des coutures



-Respect de l’ordre chronologique des opérations
	
 
 - Détails de vêtements

· Bas de manche
· Différents poignets
· Différentes pattes
· Boutonnages
· Montage des cols
· Montage des manches
· Poches plaquées et fendues

- Réalisation de :

· Jupes
· Pantalons
· Corsage
· Robes
· Vestes 























FICHE DE PRESENTATION DES MODULES


Module : Réglage et entretien des machines
Code : MC1
Durée : 36 h

Objectif modulaire


Comportement attendu :
       A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable de  régler et d’entretenir les machines à coudre

Conditions d’évaluation :

A l’aide :
· Machine à coudre 
· Accessoires de la machine
· Outils de réglage
· Huiles

A partir :

· Prospectus des machines



3)- Critères généraux de performance :

· Réglage correct des pannes élémentaires
· Nettoyage et lubrification adéquats











	
Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	
- Enfiler la machine




-  Régler le point



- Régler les pannes élémentaires











- Lubrifier et nettoyer la machine



	
Respect de l’enfilage




- Réglage adéquat du point



- Réglage correct des pannes élémentaires











-Nettoyage et lubrification adéquat



	
-Enfilage de l’ensemble des machines

· Machine droite à point navette
· Machine à surjet
· Machine à boutonnière
· Machine pose boutons

 
 - Causes des points mal formés

-Réglage des points

-Causes de casse fil supérieur et inférieur

-Causes de la casse d’aiguille

-Monter une aiguille sur l’ensemble des machines à coudre utilisées


-Nettoyage  de la machine

-Différents systèmes de lubrification

· Gravité ou capillarité
· Barbotage
· A pompe
· A Pression


















FICHE DE PRESENTATION DES MODULES


Module : Technologie professionnelle
Code : MC2
Durée : 24 h

Objectif modulaire


Comportement attendu :
A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable d’identifier et d’utiliser les différentes matières et matériaux 

Conditions d’évaluation :

A l’aide :

· Différentes textiles


A partir :

· Notices



3)- Critères généraux de performance :

· Utilisation correcte des matières 
· Utilisation correcte des accessoires
· Utilisation correcte de l’outillage












	
Objectifs 
intermédiaires 
	Critères particuliers 
de performance
	Éléments contenus 

	
Identifier les matières textiles




-Classer les matières textiles selon leurs origines











- Utiliser l’outillage de couture



	
-Identification correcte des matières textiles




-Classement correct des matières textiles












-Utilisation correcte de l’outillage 



	
-Provenance de la matière textile

· Naturelles
· Chimiques

-Classer les fibres naturelles
· Végétale
· Animales
· Minérales

-Classer les textiles chimiques

· Artificiels
· Synthétiques
-Code d’entretien
 
 - Description de la machine


-Outillage de couture
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