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1. PROFIL PROFESSIONNEL DE LA QUALIFICATION

A- Présentation de la profession :

     1-Dénomination de la profession : Finition dans l’industrie habillement

     2- Définition de la profession :

Les opératrices et opérateurs en finition dans l’industrie habillement utilisent de manière autonome différentes sortes de machines à coudre industrielles de finition, coupe fils de vêtements fini ainsi que la  réalisation des opérations de conditionnement du vêtement. 

     3-  Tâches principales : 

· Utiliser les équipements de finitions de vêtements. 
· Réaliser les opérations de conditionnement du vêtement. 


B- Conditions de travail :

     1-Lieu de travail : Atelier de production.
.
2- Éclairage : Artificiel et Naturel.

3- Température et humidité : Conditions de travail en température ambiante et humidité normale non conditionné.

4- Bruit et vibration : Le travail se fait dans un environnement avec un niveau modéré de bruit et de vibrations.

5- Poussière : L’environnement du travail se caractérise par la présence de la poussière et de duvet du textile.

6- Risques et maladies professionnelles :

· Risques liés aux allergies à la poussière des fibres textiles.
· Risque d’accident lié à l’utilisation des machines et outils tranchants.

7- Contacts sociaux : Relations fonctionnelles avec les autres opérateurs et les différents responsables hiérarchiques (chef hiérarchique et contrôleur de qualité).


C - Exigences de la profession :

     1- Physiques :
· Bonne acuité visuelle.
· Bonne précision de travail avec les mains.

      2- intellectuelles :
· Sens d’organisation. 
· Capacité de s’adapter aux changements.
·  Avoir l’esprit de travailler en équipe.



      3- contre-indications (allergies, handicap) :

· Handicap des membres supérieurs ou inférieurs.
· Vue insuffisante après correction. 
· Allergie aux poussières.


D - Responsabilités de l'opérateur :

1- Matérielle :
	
· La bonne utilisation des équipements.
· L’entretien et graissage de l’équipement utilisé.
· Il est appelé à Préserver l’outillage utilisé.

2- Morale :

· Il est appelé à respecter le règlement intérieur de l’établissement.
                    -   Il est appelé à réaliser l’objectif demandé par son chef hiérarchique. 
        
3- Sécurité :

         -  Il est appelé à respecter les réglés d’hygiènes et de sécurités relatives aux personnes, aux locaux et aux équipements.


E - Possibilité de promotion : 

1- Accès au poste supérieure :

Selon le cadre réglementaire de l’entreprise, il a la possibilité de se promouvoir par son expérience ou par formation spécifique. 


F- Formation :

1- Conditions d’admission : 

· Niveau scolaire réduit
· Cycle d’alphabétisation achevé

2- Durée de la formation : 

· Six(02) mois

3- Sanction de la formation :

· Certificat de Qualification Professionnelle.







2. COMPETENCES LIEES A LA QUALIFICATION 



Tableau représentatif des compétences nécessaires à la qualification


	Compétences professionnelles

	01
	
Utiliser les équipements de finitions de vêtements 



	02
	Réaliser les opérations de conditionnement du vêtement 



	Compétences complémentaires

	01
	Appliquer les notions en technologie de base






























3. CONTENUS DE LA FORMATION

Structure de la formation


Intitulé de la Qualification : Finition dans l’industrie habillement
Durée : 160 H


	Code
	Désignation des modules
	Durée

	MQ1
	Utilisation des équipements de finitions de vêtements 



	80H

	MQ2
	Réalisation  des opérations conditionnement du vêtement 


	56H

	MC1
	Technologie de base
		24H

















Répartition semestrielle des modules 



	Intitulés des modules
	Durée de la formation 

	
	Cours
	TP
	Total hebdo
	Total 

	MQ1
	2
	8
	10
	80H

	MQ2
	2
	5
	7
	56 H

	MC1
	1
	2
	3
	24 H

	TOTAUX
	5
	15
	20 heures
	160 heures






























FICHE DE PRESENTATION DES MODULES



Module : Utilisation des équipements de finitions de vêtements 

Code : MQ1
Durée : 80  H

Objectif modulaire


Comportement attendu :

          A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable d’utiliser les équipements de finitions de vêtements. 


Conditions d’évaluation :
A l’aide :

· Matériels de repassage
· Machines industrielle spéciales de finitions
· Outils et instruments de couture
· Pièces de vêtements
A partir :

· Fiches techniques
· Directives
· Manuels machines



Critères généraux de performance :

· Interprétation juste des fiches techniques
· Utilisation appropriée des machines industrielle spéciales de finitions
· Respect des règles de sécurité relatives à l’utilisation des machines




	Objectifs intermédiaires
	Critères particuliers de performance
	Eléments contenus

	

Interpréter des fiches techniques


	
-Interprétation juste des fiches techniques

-Identification  correcte des machines spéciales de finitions
	
-Lecture de la fiche technique
-Présentation et classement de chaque machine spéciale selon :

· destination 
· Particularités
· Classe du point réalisé
· Schémas d’enfilage…etc.


	
Préparer et mettre en marche les machines spéciales de finitions


	
-Utilisation appropriée des machines industrielle spéciales de finitions


-Respect des règles de sécurité relatives à l’utilisation des machines 
  

	
Préparation et Utilisation des machines spéciales de finition

(Boutonnière, Pose bouton, Pose bouton pression, Ourlet invisible, Ceintureuse, Elastiqueuse, Recouvreuse, Zig-zagueuse, Machine à canon pour recouvrement…etc.)

-Réalisations  des opérations de finition sur un vêtement  


























FICHE DE PRESENTATION DES MODULES


Module : Conditionnement de vêtements 
Code : MQ2
Durée : 56 H

Objectif modulaire

Comportement attendu :

          A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable de réaliser les opérations de conditionnement du vêtement


Conditions d’évaluation :

A l’aide :
· Matériel de mesure et de contrôle
· Produits d’emballage
· Mannequin
A partir :

· Fiches techniques 
· Directives


Critères généraux de performance :

· Observations correctement consignées
· Vérifications rigoureuse quand à la conformité du vêtement
· Respect des techniques de pliage
· Conformité de conditionnement des produits











	Objectifs intermédiaires
	Critères particuliers de performance
	Eléments contenus

	


Effectuer le contrôle du vêtement 

	

-Vérifications rigoureuse quand à la conformité du vêtement 

-Observations correctement consignées

	
· Définition de la qualité
· Définition du contrôle
· But du contrôle
· Les étapes de contrôle de qualité dans la fabrication 
· Les moyens de contrôle
· Contrôle visuel
· Contrôle dimensionnel
· Triage des produits selon la qualité
· Première qualité
· Deuxième qualité
Troisième qualité

	


Effectuer l’emballage du vêtement 

	
· Respect des techniques de pliage

· Conformité de conditionnement des produits

 
	
· Technique de pliage
· Différents types d’emballage
· Conditionnement des produits
· Différents cintres
· Mise en sachet..etc.


























FICHE DE PRESENTATION DES MODULES



Module : Technologie de base
Code : MC1
Durée :   24  H

Objectif modulaire


Comportement attendu :

          A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable d’identifier la matière textile, d’utiliser les différents outillages de couture et  entretenir le poste de travail tout en appliquant les consignes de sécurité.

Conditions d’évaluation :

A l’aide :

· Machines spéciales de finition
·  Outillages et Accessoires.
·  Huiles.
·  Pistolet de l’air comprimé


A partir :

· Catalogue des machines de finition.
· Fiche techniques

Critères généraux de performance :

· Identification correcte des matières textiles 
· Identification correcte des fers
· Utilisation juste des tables de repassage
· Nettoyage minutieux et lubrification adéquate.
· Application adéquate des consignes de sécurité


	Objectifs intermédiaires
	Critères particuliers de performance
	Eléments contenus

	
Identifier les matières textiles 




Classer les matières textiles selon leurs origines







Utiliser les fers à repasser









Utiliser l’outillage de couture



Lubrifier et nettoyer la machine


Appliquer les consignes de sécurité
	
· Identification correcte des matières textiles 




· Classement correct des matières textiles.







· Identification correcte des fers
· Utilisation juste des tables de repassage






· Utilisation correcte de l’outillage



· Nettoyage et lubrification adéquats


· Respect des consignes de sécurité
	
· Provenance de la matière textile
· Naturelles
· Chimiques

· Classer les fibres naturelles

· Végétale
· Animales
· Minérales
· Classer les textiles chimiques
· Artificiels
· Synthétiques
· Code d’entretien

· Utilisation du fer électrique et
à vapeur
- Les presses universelles à plateau
· Utilisation de la presse
- Les tables de repassage
· Table de repassage avec jeannette
· Table de repassage rectangulaire…etc.

· Outillage de coupe

· Fer à repasser
· Ciseaux
· Dé……
· Nettoyage de la machine
· Lubrification des machines 
            surjeteuse
· Appliquer les consignes de sécurité relatives à :

· Ciseaux
· Fer à repasser
· Machines 
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