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1. PROFIL PROFESSIONNEL DE LA QUALIFICATION

I-présentation de la Qualification

· Branche professionnelle: Métiers de l’eau et de l’environnement

· Dénomination de la qualification : Récupération et recyclage des déchets 

· Définition de la qualification :


Le titulaire du certificat de qualification professionnelle en récupération et recyclage de déchets est un acteur/agent économique qui joue un rôle vital dans la collecte, du tri et du récupération des déchets et un rôle environnemental clé en redirigeant les matériaux de valeur vers la chaîne de recyclage, réduisant ainsi les quantités de déchets mises au rebut. La qualification constituerait un créneau d’investissement économique, ce qui fait de cette activité une importante source de revenus fortement mécanisée.

Taches professionnelles :
· Regrouper les déchets de diverses origines (ménages, entreprises).
· Trier les déchets  
· Conditionner les déchets  
· Réexpédier les déchets vers des filières de recyclage ou d’élimination.

II-conditions de travail :

Caractéristiques physiques :  

· Éclairage : Naturel sur le terrain ;
· Température et humidité sur le terrain : soumis aux conditions climatologiques et   météorologiques variables ;
· Poussière : Poussières du lieu de travail ;
· Odeurs :soumis ou conditions de manutention, de stockage et de traitement des déchets.

Risques et Maladies professionnelles :

· Risques inhérents aux lieux de travail
· Bruit et vibrations
Principales sources :

· Machines de tri : tables vibrantes, convoyeurs, élévateurs, cribles, compresseurs, presses, moteurs de tous types présents dans les chaînes de tri
· Engins utilisés pour le pré-tri des déchets, l’alimentation de la chaîne de tri ou la manutention des balles de déchets
· Chocs entre déchets et parois métalliques des équipements, en particulier les goulottes.

· Eclairage

Les chaînes de tri de déchets sont souvent situées à l’intérieur de bâtiments de type industriel, sans accès important à la lumière naturelle. Le principe du tri manuel repose sur une bonne reconnaissance visuelle des déchets par les opérateurs. C’est pourquoi les postes de tri manuel doivent bénéficier d’un éclairage suffisant et uniforme, sans zones d’ombre ni sources d’éblouissement, effets stroboscopiques ou « papillotements ». Le principal risque est la fatigue visuelle, potentiellement aggravé par une cadence élevée.

· Qualité de l’air

Les camions et engins utilisés sur le site sont susceptibles de rejeter à l’intérieur des bâtiments des gaz d’échappement, lesquels contiennent entre autres du monoxyde de carbone, du dioxyde de carbone et des oxydes d’azote et des particules. Les déchets à trier contiennent des restes de matières fermentescibles, et sont sources d’odeurs désagréables. De plus, les opérations de tri favorisent l’envol des poussières. Les particules et les gaz dégagés par les déchets ne sont pas seulement sources d’inconfort, ils peuvent également constituer une atteinte à la santé. . Enfin, les postes de travail au tri manuel sont susceptibles d’être pénibles en raison du froid, du chaud ou des courants d’air.

· Chutes, projections et effondrement

Les chaînes de tri sont généralement disposées sur plusieurs niveaux, générant des risques de chute de personnes, de déchets ou d’autres objets. De fortes énergies sont mises en œuvre dans les étapes de broyage, voire de compactage des déchets, générant un risque de projection. Enfin, les balles de déchets stockées en piles sont susceptibles de s’effondrer.

· Circulations

Les déchets sont livrés et expédiés par camions, ce qui génère sur le site un risque de collision entre véhicules et avec un piéton, en particulier lors des manœuvres. Ce risque est aggravé par la présence simultanée de véhicules lourds, légers et d’engins. Les circulations piétonnes sont également sources de dangers, en particulier en bord de fosses à déchets, dans les escaliers, ou en cas de sol encombré ou glissant.

· Ondes électromagnétiques

Des champs électromagnétiques peuvent être utilisés pour trier certains métaux :

· Les objets ferromagnétiques peuvent être extraits par électro-aimant (Overland)
· Les objets en aluminium peuvent être extraits par un séparateur à courants de Foucault
Il existe un risque de dysfonctionnement des implants cardiaques à proximité de ces séparateurs.




· Principaux risques inhérents aux tâches

· Piqûres ou coupures

Les récupérateurs entrent en contact avec les déchets de manière systématique sur les phases de tri manuel et de manière occasionnelle partout ailleurs, notamment lors des opérations de nettoyage ou de maintenance. La présence de déchets tels que des seringues, des boites de conserves, etc. peut générer un risque de piqûre ou de coupure, principalement aux mains. Ce risque est en général aggravé par la nature du déchet, lequel peut être vecteur de risques chimiques ou biologiques.

· Manutentions manuelles

Ces manutentions manuelles sont sources de troubles musculo-squelettiques.

· Stress

Le tri manuel des déchets présente une relative complexité, source de stress, du fait notamment :

· De la cadence fixée par la machine
· De l’appréhension de trouver des produits dangereux
· De la possible pression sur le rendement
· Des conditions de travail potentiellement dégradées : qualité de l’air, bruit…

· Principaux risques inhérents aux produits
Les « produits » considérés sont les déchets eux-mêmes.

· Risques biologiques

Certains emballages ménagers ont contenu des produits alimentaires : bouteilles de lait, boites de conserve, briques de jus de fruits, etc. Ces déchets souillés sont susceptibles de contenir des agents biologiques pathogènes. De plus, des déchets indésirables sont susceptibles d’être mélangés aux déchets à trier : déchets de soins, restes alimentaires, animaux morts, etc. Enfin, les déchets sont susceptibles d’attirer des animaux tels que les rats, lesquels peuvent être vecteurs d’agents biologiques pathogènes. Les risques biologiques peuvent être aggravés si les opérateurs mangent, boivent ou fument sur leur lieux de travail sans respecter les règles d’hygiène.

· Risque chimique, cancérogène, mutagène et reprotoxique

Des déchets indésirables sont susceptibles d’être présents dans le flux à trier :

· Des bidons, bouteilles ou autres récipients contenant des produits chimiques dangereux tels que des solvants, des peintures, des carburants, des acides…
· Des piles, batteries ou accumulateurs, pouvant contenir des métaux lourds
· Des déchets d’amiante, sous des formes très diverses


· Rayonnements ionisants

Dans le cas particulier du tri de déchets métalliques, des déchets radioactifs peuvent être accidentellement présents dans le flux à trier. Il s’agit en général de parafoudres.

· Principaux risques inhérents aux équipements de travail
· Machines

Les chaînes de tri sont constituées d’un nombre important de machines :

· Convoyeurs, pour les circulations horizontales
· Elévateurs, pour les circulations verticales
· Cribles (trommels, tables vibrantes, plateaux rotatifs…) pour le tri par la dimension et/ou la densité
· Séparateurs de métaux
· Broyeurs
· Presses à balles ou à paquets
· Autres machines spéciales : ouvre-sacs, perce-bouteilles, etc.
La diversité des équipements de travail implique une grande diversité de risques, dont les principaux sont :

· Les risques mécaniques, du fait des éléments mobiles ou des points entrants, avec risque d’entraînement, d’écrasement, etc., tout particulièrement en mode dégradé (débourrage)
· Les risques électriques, principalement en mode maintenance

· Engins

Des engins sont utilisés en amont et en aval des chaînes de tri :

· Des chargeuses, des pelles à grappins ou des ponts roulants à grappins, pour manutentionner les déchets en vrac
· Des chariots élévateurs à fourches ou à pinces, pour manutentionner les balles et de paquets de déchets

Les principaux risques liés aux engins sont :

· Le heurt d’un piéton lors de circulations sur le site
· Une chute ou un déversement de déchets, en vrac ou conditionné
· Le renversement latéral d’un chariot élévateur

· Autres risques
Incendie et explosions

Dans le cas particulier où des produits chimiques inflammables sont accidentellement présents dans le flux à trier, il existe un risque :

· De départ d’incendie, aggravé par la présence de nombreux déchets combustibles (papier, plastiques)
· D’atmosphères explosives, tout particulièrement à l’intérieur des machines
D’autres risques d’explosion peuvent exister du fait de la présence de déchets indésirables tels que :

· Des récipients sous pression : bouteilles de gaz, bombes aérosols…
· Des matières explosives : feux d’artifices…

Travail seul ou en équipe :

Seul ou en équipe 
· Secteurs
· Recyclage
· Structures
· Association
· Centre véhicules hors d'usage 
· Collectivité territoriale
· Déchetterie
· Entreprise industrielle
· Ressourcerie
· Société de collecte et de traitement des déchets
· Société de services
· Centres de tri. 
· Entreprise d’insertion

Contacts sociaux :

· Relation interne :

· Peut coordonner une équipe 
· Responsables hiérarchiques.
· Les ouvriers. 

· Relation externe :

· La population
· Les autorités.
· Entreprises, industriels   et commerçants.













III- exigences de la qualification :

L'activité de cet emploi/métier s'exerce au sein de sociétés de services, d'associations, de collectivités territoriales, d'entreprises industrielles en contact avec différents intervenants (particuliers, conducteurs d'engins, ...).Elle varie selon le lieu d'intervention et le type de produits collectés. Elle peut impliquer le port de charges.

Le port d'équipements de protection (gants, combinaison, ...) peut être requis. Une aptitude médicale à renouveler périodiquement peut être requis.
Des vaccinations spécifiques (leptospirose, hépatite, ...) peuvent être requises selon le secteur d'activité.

Exigences physiques :

· Avoir une bonne condition physique et aisance gestuelle
· Capacités d’attention, de vigilance, de concentration, Forte motivation, Aptitude à maintenir un effort.

Exigences Intellectuelles : 

· Avoir un bon sens d’application
· Savoir lire. 
· Connaissance des règles de sécurité du travail. 
· Aptitude à la conduite d’engins de manutention. 
· Formation aux premiers secours. 
· Gestes et postures de manutention d’objets
· Connaissance des différents matériaux à trier.

Contre-indication :

· Etre sujet au vertige
· Etre épileptique
· Présenter d’allergie aux produits chimiques et à la fumée
· Présenter d’allergie aux poussières

IV- responsabilités :

Responsabilités matérielles et personnelles : 

· Le récupérateur de déchets est responsable sur tout le matériel et outillage qu’il utilise.

Responsabilités morales : 

· Qualité de prestation de service rendu
· Conformité de produit réalisé selon le souhait désiré.
· Prise en compte de l’environnement.

Responsabilité décisionnelle :  

· Le récupérateur de déchets référer à ses supérieurs hiérarchiques.
Responsabilité en matière de sécurité :

· Veiller sur la sécurité sur soi, sur les autres et sur l’outillage, équipements et matériels.

Responsabilité environnementale :

· Veuillez à l’impact de son activité sur l’environnement


V- formation :

Conditions d’admission : 

· Participant(e)s ayant un âge minimum de 18 ans

Durée de la formation : 

· 06 mois à raison de 340 Heures Pédagogiques

Sanction de la formation :

· Certificat de Qualification Professionnelle(CQP).


















2. COMPETENCES LIEES A LA QUALIFICATION 



Tableau représentatif des compétences nécessaires à la qualification


	Compétences professionnelles

	01
	Identifier les notions de base de la qualification

	02
	Récupérer les déchets 

	03
	Recycler les déchets 

	04
	Identifier les règles d’hygiène, sécurité et environnement adaptée à la pratique professionnelle.

	Compétences complémentaires

	04
	Identifier les principes de l’entreprenariat



























FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE
PROFESSIONNELLE


Énoncé de la compétence CP1 :

· Identifier les notions de base de la qualification. 

1- Éléments de la compétence :

· Identifier les déchets (définition, classification et gisement)
· Identifier les principales méthodes de conditionnement, de collecte et de tri
· Identifier les techniques de traitement des déchets
· Identifier le cadre réglementaire des déchets (lois, décrets, arrêtés, procédures)

2- Conditions de réalisation :

A l’aide :

· Matériel de travail 
· Matériaux et support de formation
· Jeu, exercice et test 
· Exercice d’exploration
· Des images, des photos ou des vidéos
· Fiche de procédure
· Simulation de situation  
· Fiche métier 

A partir :

· Directives et consignes des formateurs


3- Critères généraux de performance :

· Identification correcte des déchets 
· Identification correcte des principales méthodes de conditionnement, de collecte et de tri
· Identification correcte des techniques de traitement des déchets
· Identification correcte du cadre réglementaire des déchets (lois, décrets, arrêtés, procédures)
· Respect d’hygiène et sécurité  







FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE
PROFESSIONNELLE

Énoncé de la compétence CP2 :

· Récupérer les déchets 
4- Éléments de la compétence :

· Mettre en place l’action de tri de déchets (manuel et mécanique)
· Valoriser les déchets
· Appliquer le plan d’action de gestion de déchets.

5- Conditions de réalisation :
A l’aide :

· Documents environnementaux
· Revues techniques
· Vidéos, Films et documentaires  
· Texte règlementaire
· Document technique
· Décret exécutif 
· Journal officiel
· Lois
· Revues techniques 
· Bilans
· Guide environnemental  
A partir :

· Législation environnementale
· Information :
· écrite 
· orale 
· Étude de cas
· Planning des travaux
· Notices techniques 
6- Critères généraux de performance :

· Identification juste de l’action de tri de déchets (manuel et mécanique) 
· Valorisation exacte des déchets
· Application juste de plan d’action de gestion de déchets.
·  Respect d’hygiène et sécurité  





FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE
PROFESSIONNELLE	
Énoncé de la compétenceCP3 :

· Recycler les déchets

1- Éléments de la compétence :

· Définir et caractériser le cycle de production d’un produit 
· Identifier les déchets recyclables et non recyclables et leurs fonctionnements 
· Identifier le principe réduire, réutiliser et recycler  
· Identifier les conséquences écologiques majeures du recyclage
· Identifier le recyclage au cœur de l'économie circulaire

2- Conditions de réalisation :
A l’aide :
· Documents environnementaux
· Réglementation
· vidéos, Films et documentaires  
· Décret exécutif 
· Journal officiel
· Lois
· Revues techniques 
· Bilans
· Guide environnemental  

A partir :
· Information :
· écrite 
· orale 
· Étude de cas
· Planning des travaux
· Notices techniques 
· Documentations techniques 

3- Critères généraux de performance :

· Identification et caractérisation précise de cycle de production d’un produit 
· Identification correcte des déchets recyclables et non recyclables et leurs fonctionnements 
· Identification correcte de principe réduire, réutiliser et recycler  
· Détermination précise des conséquences écologiques majeures du recyclage
· Détermination correcte de recyclage au cœur de l'économie circulaire.


FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE
PROFESSIONNELLE
	
Énoncé de la compétence CP4 :

· Identifier les règles d’hygiène, sécurité et environnement adaptée à la pratique professionnelle.



1- Éléments de la compétence :

· Identifier les risques liés à la profession 
· Identifier les règles d’hygiène et sécurité et environnement adaptée à la pratique professionnelle.



2- Conditions de réalisation :

A l’aide :

· Matériaux et support de formation
· Equipements adéquats
· Images, photos et vidéos


A partir :

· Directives et consignes des formateurs


3- Critères généraux de performance :

· Respect des règles d’hygiène, de sécurité et d’environnement
· Adoption des comportements professionnels adéquats 












FICHE DESCRIPTIVE DE LA COMPETENCE 
COMPLEMENTAIRE 


	
Énoncé de la compétence CC1 :

· Identifier les principes de l’entreprenariat


4- Éléments de la compétence :

- Identifier les connaissances sur la vie de l’entreprise 
- Identifier les caractéristiques techniques et économiques d’une entreprise


5- Conditions de réalisation :

A l’aide :

· Jeu et exercice en groupe
· Discussions  
· Exercices pratiques
· Présentation orale
· Exercices de simulation 
· Etude de cas 


A partir :

· Directives et consignes des formateurs
· Documentations techniques

6- Critères généraux de performance :

· Identification correcte du contexte économique de l’entreprise 
· Bonne évaluation des caractéristiques techniques et économiques d’un projet
· Identification correcte des relations humaines dans l’entreprise





3. CONTENUS DE LA FORMATION

Structure de la formation


Intitulé de la Qualification : RECUPERATION ET RECYCLAGE DES DECHETS

Durée : 340H


	Code
	Désignation des modules
	Durée

	MQ1
	Identifier les notions de base de la qualification
	68H

	MQ2
	Récupérer les déchets 
	102H

	MQ3
	Recycler les déchets 
	102 H

	MQ4
	Identifier les règles d’hygiène, sécurité et environnement adaptée à la pratique professionnelle.
	51 H

	MC1
	Identifier les notions de l’entreprenariat
	17 H













Répartition trimestrielle/ semestrielle des modules 




	Intitulés des modules
	Durée de la formation 

	
	Cours
	TP
	Total hebdo
	Total  

	MQ1
	04
	00
	04
	68 H

	MQ2
	04
	02
	06
	102 H

	MQ3
	04
	02
	06
	102 H

	MQ4
	01
	01
	02
	34 H

	MC1
	02
	00
	02
	34 H

	TOTAUX
	15
	05
	20 heures
	340 heures



























FICHE DE PRESENTATION DES MODULES

Module : Identifier les notions de base de la qualification
Code : MQ1
Durée : 68 H

Objectif modulaire


Comportement attendu :

A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable d’identifier les notions de base relatives à la qualification.

Conditions d’évaluation :

A l’aide :

· Matériel de travail 
· Matériaux et support de formation
· Jeu, exercice et test 
· Exercice d’exploration
· Des images, des photos ou des vidéos
· Fiche de procédure
· Simulation de situation  
· Fiche métier 

A partir :

· Directives et consignes des formateurs

Critères généraux de performance :

· Identification correcte des déchets 
· Identification correcte des principales méthodes de conditionnement, de collecte et de tri
· Identification correcte des techniques de traitement des déchets
· Identification correcte du cadre réglementaire des déchets (lois, décrets, arrêtés, procédures)
·  Respect d’hygiène et sécurité  

	Objectifs intermédiaires
	Critères particuliers de performance
	Eléments contenus

	Identifier les déchets (définition, classification et gisement)

	· Identification correcte d’un déchet 
· Détermination juste d’un cycle de vie des déchets
· Identification correcte de la classification d’un déchet
· Identification correcte de gisement d’un déchet
	· Historique, origine, sources des déchets
· Cycle de vie des déchets
· Classification d’un déchet
· Gisement d’un déchet

	Identifier les principales méthodes de conditionnement, de collecte et de tri
	· Identification correcte des principales méthodes de conditionnement, collecte et évacuation des déchets








· Identification correcte des principes de fonctionnement et caractéristiques principales des moyens de collecte, de tri et de transport.

	· Principales méthodes de conditionnement, collecte et évacuation des déchets :
· Catégorie
· Nature du déchet 
· Opérations à réaliser lors du tri
· Conditionnement
· Codification
· Numéro d’acceptation
· Evacuation pour collecte interne
· Destinataire
· Principes de fonctionnement et caractéristiques principales des moyens de collecte, de tri et de transport.
· Moyens de la collecte
· Moyens de tri 
· Moyens de transport.

	Identifier les techniques de traitement des déchets

	· Détermination correcte de traitement des déchets 
·  Identification correcte des techniques d'élimination des déchets 
· Identification correcte des principales techniques de valorisation des déchets 
	· Traitement des déchets en amont : particuliers et pros
· Aux particuliers : le tri à la source,
· Aux professionnels : le tri à la source,
· Aux agents municipaux : après la collecte.
· Techniques d'élimination des déchets 
· Principales techniques de valorisation des déchets :
· Revalorisation 
· Stockages des déchets 
· Traitement des déchets selon leur nature pour valorisation
· Valorisation des déchets non fermentescibles
· Valorisation énergétique du déchet
· Tri mécano biologique


	Identifier le cadre réglementaire des déchets (lois, décrets, arrêtés, procédures)
	· Identification correcte des acteurs de la protection de l’environnement   




· Identification correcte du cadre réglementaire relatif aux déchets

	· Acteurs de la protection de l’environnement   
· Présentation des acteurs de la gestion des déchets au niveau national, régional et local
· Acteurs de la gestion des déchets et le rôle des prestataires privés.
· Cadre réglementaire relatif aux déchets
· Procédures réglementaires et administratives d’ouverture et d’exploitation des installations de gestion des déchets
· Exigences techniques et environnementale des établissements de gestion des déchets en fonction de la classe des déchets gérée/traitée/valorisée.
· Catégories de déchets selon la nomenclature
· législation algérienne en matière de gestion des déchets
· Différents programmes législatifs en matière de la gestion des déchets industriels








FICHE DE PRESENTATION DES MODULES

Module : Récupération de déchets 
Code : MQ2
Durée : 102 H

Objectif modulaire

Comportement attendu :
          A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable de récupérer les déchets 

Conditions d’évaluation :
A l’aide :

· Documents environnementaux
· Revues techniques
· Vidéos, Films et documentaires  
· Texte règlementaire
· Document technique
· Décret exécutif 
· Journal officiel
· Lois
· Revues techniques 
· Bilans
· Guide environnemental  

A partir :

· Législation environnementale
· Information :
· écrite 
· orale 
· Étude de cas
· Planning des travaux
· Notices techniques 
Critères généraux de performance :

· Respect des méthodes et techniques de travail 
· Identification juste de l’action de tri de déchets (manuel et mécanique) 
· Valorisation exacte des déchets
· Application juste de plan d’action de gestion de déchets.
·  Respect d’hygiène et sécurité  
	Objectifs intermédiaires
	Critères particuliers de performance
	Eléments contenus

	 Mettre en place l’action de tri de déchets (manuel et mécanique)

	
· Identification correcte de déchets réceptionnés 
· Enregistrement correcte des informations relatives aux déchets 
· Suivi juste des opérations de tri
· Identification correcte de la gestion des stocks triés
	· Réception des déchets 
· Enregistrement des informations relatives aux déchets
· Suivi des opérations de tri
· Gestion des stocks triés


	Valoriser les déchets

	· Application juste de moyens humains et matériels
· Identification correcte de conditions de stockage des déchets triés
· Identification correcte de mode valorisation des déchets
· Identification correcte de suivi des opérations de valorisation (chaine industrielle)
	· Moyens humains et matériels
· Conditions de stockage des déchets triés
· Mode valorisation des déchets
· Suivi des opérations de valorisation (chaine industrielle)


	Appliquer le plan d’action de gestion de déchets.

	· Identification juste de types de déchets au niveau de la chaine industrielle
· Identification correcte de la collecte des déchets et l’acheminement
· Identification correcte de la récupération et traitement des rejets atmosphériques
· Identification correcte de déclarations et des rapports quantitatifs et qualitatifs des déchets industriels collectes
· Affectation juste des déchets spéciaux dangereux aux lieux de stockages spécifiques























	·  Types de déchets au niveau de la chaine industrielle
· Collecte des déchets et l’acheminement selon la réglementation
· Récupération et traitement des rejets atmosphériques



· Déclarations et des rapports quantitatifs et qualitatifs des déchets industriels collectes

· Affectation des déchets spéciaux dangereux aux lieux de stockages spécifiques
















FICHE DE PRESENTATION DES MODULES

Intitulé du Module :   RECYCLAGE DES DECHETS 
Code du Module :      MQ3
Durée du Module : 102 H
OBJECTIF DU MODULE
Comportement attendu :
·  A l’issu de ce module, le stagiaire sera capable de recycler des déchets

Conditions d’évaluation :
A partir de :
· Information :
· écrite 
· orale 
· Étude de cas
· Planning des travaux
· Notices techniques 
· Documentations techniques 

A l’aide de :

· Documents environnementaux
· Réglementation
· vidéos, Films et documentaires  
· Décret exécutif 
· Journal officiel
· Lois
· Revues techniques 
· Bilans
· Guide environnemental  

Critères généraux de performance :

· Identification et caractérisation précise de cycle de production d’un produit 
· Identification correcte des déchets recyclables et non recyclables et leurs fonctionnements 
· Identification correcte de principe réduire, réutiliser et recycler  
· Détermination précise des conséquences écologiques majeures du recyclage
· Détermination correcte de recyclage au cœur de l'économie circulaire








	
Objectifs intermédiaires
	
Critères particuliers de performance
	
Eléments du contenu

	
· Définir et caractériser le cycle de production d’un produit





· Identifier les déchets recyclables et non recyclables et leurs fonctionnements 




· Identifier le principe réduire, réutiliser et recycler  




· Déterminer les conséquences écologiques majeures du recyclage






· Déterminer le recyclage au cœur de l'économie circulaire

	
· Identification et caractérisation précise de cycle de production d’un produit 




· Identification correcte des déchets recyclables et non recyclables et leurs fonctionnements 




· Identification correcte de principe réduire, réutiliser et recycler  



· Détermination précise des conséquences écologiques majeures du recyclage





· Détermination correcte de recyclage au cœur de l'économie circulaire



	· Cycle de production d’un produit
· Prototype.
· Lancement.
· Croissance.
· Maturité.
· Déclin
· Caractérisation de cycle de production d’un produit

· Déchets recyclables
· définition 
· fonctionnement 
· Déchets non recyclables 
· définition 
· fonctionnement 



· Règle des 3 R
· réduire
· réutiliser
· recycler 



· Conséquences écologiques majeures du recyclage
· Impact environnemental des déchets abandonnés dans la nature
· Impact des déchets enfouis ou incinères
· Gaspillage d’énergie et de ressources naturelles


· Recyclage au cœur de l'économie circulaire
· Transition écologique
· déchet ressource
· industrie inventive





FICHE DE PRESENTATION DES MODULES



Module : les règles d’hygiène, sécurité et environnement adaptée à la pratique professionnelle.
Code : MQ4
Durée : 51 H

Objectif modulaire


Comportement attendu :
          A l’issue de ce module, le stagiaire doit être capable d’identifier les règles d’hygiène, sécurité et environnement adaptée à la pratique.

Conditions d’évaluation :

A l’aide :

· Matériaux et support de formation
· Equipements adéquats
· Images, photos et vidéos


A partir :

·  Directives et consignes des formateurs




Critères généraux de performance :

· Respect des règles d’hygiène, de sécurité et d’environnement
· Adoption des comportements professionnels adéquats 






	Objectifs intermédiaires
	Critères particuliers de performance
	Eléments contenus

	· Identifier les risques liés à la profession 





· Identifier les règles d’hygiène et sécurité et environnement adaptée à la pratique professionnelle















	· Description correcte des risques liés à la profession
· Identification correcte des moyens de prévention 


· Description correcte du cadre réglementaire



· Application juste des mesures et moyens de protection individuelle et collective
· Application juste des bonnes pratiques en matière d'hygiène et de sécurité et de l’environnement au travail 
	·  Risques liés à la profession 
et les moyens de leur prévention




· Cadre réglementaire de l'hygiène et de la sécurité et environnement au travail et les principes généraux de la prévention.
· Mesures et moyens de protection individuelle et collective

· Les bonnes pratiques en matière d'hygiène et de sécurité et de l’environnement au travail : Les positions des différentes parties du corps pour une bonne préhension de la charge












FICHE DE PRESENTATION DES MODULES

Intitulé du Module : Entreprenariat 

Code du Module :   M.C 1
Durée du Module :    17 H
OBJECTIF DU MODULE
Comportement attendu :
 A l’issu de ce module, le stagiaire sera capable d’identifier les principes de l’entreprenariat

Conditions d’évaluation :
A partir de :
· Information :
· écrite 
· orale 

A l’aide de :

· Décret exécutif 
· Journal officiel
· Lois


Critères généraux de performance :
· Identification correcte du contexte économique de l’entreprise 
· Bonne évaluation des caractéristiques techniques et économiques d’un projet
· Identification correcte des relations humaines dans l’entreprise





















	
Objectifs intermédiaires
	
Critères particuliers de performance
	
Eléments du contenu

	
· Appliquer les connaissances sur la vie de l’entreprise 


· Identifier les caractéristiques techniques et économiques d’une entreprise

	

· Identification correcte des connaissances sur la vie de l’entreprise

· Description correcte des caractéristiques techniques d’une entreprise

· Description correcte des caractéristiques économiques d’une entreprise


	

· Connaissances sur la vie de l’entreprise


· Caractéristiques techniques d’une entreprise
· Caractéristiques économiques
d’une entreprise
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