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أ - إليك أيّها المتربّص
إن الحصول على منتوج خشبي خاص بالنجارة المعمارية ، يحتم على النجار المرور بعدة مراحل تسلسلية  تبدأ بمرحلة  قطع الأخشاب إلى غاية مرحلة  الدهن والتلميع ، كل مرحلة ذات أهمية بالغة ومميزات خاصة يجب عدم الإخلال بها ، لأن تأثيرها يكون مباشرة على  نوعية المنتوج.

الدقة وعدم التسرع والإتقان هم أدوات النجار لمواجهة الصعوبات والمعوقات التي قد تصادفه خلال مراحل الإنجاز، وكذا الاستعمال الصحيح والجيد لأدوات وآلات التشغيل في الوقت والمكان المطلوب.    
لمهنة النجارة المعمارية خاصية حيث كل ما كان حرصنا على إتباع الطرق الصحيحة والعمليات التصنيع المنصوص عليها، تكون هناك سهولة في العمل ونحصل على منتوج ذات نوعية جيدة.

   بعد إعداد الدليل للمقياس الثالث ( تصنيع وتشكيل القطع الخشبية ) ها نحن ننتقل إلى المقياس الرابع الذي يدور محوره حول : تجميع وتركيب القطع المصنعة وهو جزء متمم لمختلف مميّزات هذه المهنة العريقة؛ و كذلك تقديرا لخصوصياتها الأخرى التي ستكتشفونها في المستقبل، و انطلاقا من برنامج معتمد و معرّف و محدّد بكفاءاته من طرف الشبكة الهندسية البيداغوجية العاملة و المنتمية إلى قطاع التكوين و التعليم المهنيين. 
  كما يعتبر هذا الدليل مرآة عاكسة لجزء من الكفاءات المهنية والتطبيقات و نشاطات المهنة، و يقترح عليكم مسار تكويني جاد متنوّع يرتكز و يستند على وتيرة التدريب أو بما يعرف بعملية التمهين ، كما ينمّي الجانب الاستقلالي للمتربّص ليصبح بعد ذلك معتمدا على نفسه وعلى كفاءته المكتسبة بالتدرّب المنهجي التدرّجي. 
يبيّن لكم هذا الدليل، كيف: 
· يشكّل مختلف أنواع التجميعات أو التعشيقات بالوسائل اليدوية أو الميكانيكية؛
· تركيب صحيح لعناصر التوصيل و الملحقات الميكانيكية؛ 
· دقة الأبعاد و الأشكال الهندسية، مطابقة عناصر الانجاز للمعطيات؛
· يغرّي و يدعّم التجميعات، سلامة التشغيل؛
· يركّب الخردوات و ملحقاتها؛

      يتمنّى لكم فريق إعداد هذا الدليل النجاح الكامل، كما يرجو بأن يستجيب هذا الدليل لمعظم احتياجاتكم و انشغالاتكم المستقبلية.

ب - فريق الإعداد: 
· نبيل بوخاري          - أستاذ مختص مكلف بالهندسة البداغوجية
· أوشعلال مولود       - أستاذ مختص درجة الأولى
 (مركز التكوين المهني والتمهين برج منايل 
ولاية بومرداس )
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	كيف ُيستعمل هذا الدليل

	  
  يحتوي هذا الدليل على كلّ النشاطات التدريبية الضرورية من أجل اكتساب الكفاءة المستهدفة من طرف هذا المقياس. و لكن قبل المرور  إلى مرحلة التدريب المعنية، يجب التعرّف على المعلومات الآتية التي تساعدك على الاستعمال الأمثل لهذا الدليل.


	أقسام الدليل

	

يتكوّن هذا الدليل من ثلاثة أقسام، كلّ قسم له دور خاص.


منظومة الدخول :
    العناصر الأساسية لهذا القسم هي كما يلي: فهرس المواد، المنظام، بيان غرض المقياس و مقدّمة محتوى الدليل. 


جسم الدليل:
    يحتوي هذا القسم على النشاطات التدريبية و تتكون بدورها على عدد معيّن من الفصول و التي تشمل على المعارف النظرية و المعارف التطبيقية( التمارين التطبيقية) و جميعها تمكّنك من اكتساب الكفاءة المستهدفة في المقياس. 


منظومة الخروج:
    يشمل هذا القسم على الخلاصة، النشاط الملخّص، الاستنتاج، المصادر و المراجع، المصحّح النموذجي للتمارين،... 












تعليمات النشاط

	   في منظومة الدخول 
	في جسم الدليل
	في منظومة الخروج

	
1* التعرّف قبل كلّ شيء  على المنظام، هذا يمكّنك من إيجاد تموضع لك مع مجموعة الأنشطة التدريبية؛  

2* قراءة الغرض البيداغوجي المستهدف الأوّل، تضيء لك الكفاءة المستهدفة للمقياس. 






3* القراءة المتمعّنة لمقدّمة المقياس يعطيك كلّ التفاصيل حول محتوى التدريبات التي ستنجزها فيما بعد؛

	
1* للتقليل من الغموض،يجب البدء بالفصل (1) و إتباع النظام الرقمي للفروع (1.1 و 1 .2 ، الخ.)؛ ثمّ إتباع نفس الطريقة  لبقية الفصول التالية. تعليمات النشاط

  
2* لتبيين و تقييم ما تعلّمته نقترح عليك من حين لآخر تمرينا. و إذا كنت عاجزا عن الجواب على بعض الأسئلة، فيجب عليك إعادة قراءة جزء من النص المعـني حتّى تكون لك فكرة واضحة، بيّنة و صحيحة حول ما يطلب منك.   
      

3*أثناء الاستعراض، يجب أن تكون منتبها و لا تتردّد في طرح الأسئلة و تدوين ملاحظاتك. 
4*أثناء التمرين التطبيقي، ينبغي عليك أن تنتقلّ من مرحلة إلى أخرى و أن تكون دقيقا و منتبها، و تظهر الإتقان و الكفاءة في عملك مع الأخذ بقواعد السلامة و الأمان المعمول بها.

	
1* يمكّنك الفصل الأخير بإيجاد الموازنة و استخلاص النتائج من كلّ التدريبات المحقّقة و انجاز النشاط الملخّص النهائي المقترح. هذا النشاط مهمّ جدّا لأنه يقيّمك حسب ما تقتضيه الكفاءة المستهدفة للمقياس. 










معالم مرئية
  تجد في هذا الدليل رموز معبّرة عن أشياء متواجدة ، و لكن لكلّ رمز مدلوله كما يلي:

	

[image: ANd9GcRAaA1kGCOUBzIajl5rHfghwX9EeWBi-XtGmDZUSvbUict3TY3o6f0Hc1Q] * يدلّ هذا الرمز بأنك ملزم بقراءة و فهم  و إدراك النقاط الأساسية للشروح المقدمة لك،     
  [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww] *  يدلّ هذا الرمز بأنّك ملزم بإجراء التمرين النظري للتحقّق من معارفك، و في النهاية تقوم بالمقارنة و التحقّق من إجاباتك بالنموذج المصحّح للأجوبة	
  [image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58]  *يدلّ هذا الرمز بأنّك ملزم بإجراء التمرين التطبيقي أو المشاركة في السلوك الاستعراضي.

[image: ANd9GcSR-eDfT5AQfFKT4j3GdzBDkm_SaIWk4b22JcE3AyQwCmTtVTTG_7rgag] * يدلّ هذا الرمز بأنّك ملزم باللقاء مع أستاذك من أجل المصادقة على ما قمت به من عمل؛تعليمات النشاط

 
	 
 [image: ] * يدلّ هذا الرمز بأنّك ملزم بالأخذ بقواعد السلامة و الأمان، لهذا ينبغي لك أن تقرأها بتمعّن وتأخذ احتياطاتك قبل وأثناء وبعد التطبيق.

 [image: CAXB8CVJ] * يشير هذا الرمز بأنّه قُدّمّ إليك مفهوم موضوع ما على أساس مراجعة حتّى يرسخ في ذاكرتك و قد تمّ تلقينه لك سابقا. 

[image: Afficher l'image en taille réelle]  * يشير هذا الرمز إلى تعليمة خاصة بالشغل، أو بتحذير أو بخاصية من خصائص المهنة.  

     



بعض النصائح من أجل العمل بفعالية
  
	
1. تنفيذ كلّ النشاطات التي قدّمت لك بطريقة مرتّبة و منظّمة و بجهد مدعّم. 
2. قراءة النصوص بإمعان و تركيز في حالة وجود صعوبة في فهم ما هو مكتوب، و قبل طلب المساعدة من أستاذك، هنا ينبغي أخذ وقت كاف لنفسك لصياغة الأسئلة التي تدور في ذهنك بدقّة و وضوح حول الصعوبة التي وجدتها. 

	
3. خذ وقت كاف لقراءة التمرين التطبيقي لتتحصل و لو على فكرة بسيطة قبل تنفيذه.
4. انجاز وإتقان جميع التدريبات و التطبيقات من طرفك قبل الإنتقال إلي أخرى جديد.       





ا لـمـنـظـا م

    برنامج النجارة المعمارية المهني (الكفاءات المهنية فقط) له حجم ساعي يقدّر بـ1104 ساعة افتراضيا و يحتوي على 09 مقاييس مهنية مؤهّلة، كلّ مقياس يهدف لاكتساب كفاءة مهنية مؤهّلة للمهنة. 
    من أجل تحقيق و اكتساب هذه المقاييس، تمّ وضع طريقة مقترحة يجب المرور منها،تمثّل هذه الطريقة منظاما الذي بدوره يدلّك على الكفاءات المؤهّلة الملزمة المجتمعة في كلّ مقياس، وبعد تقديم المقياس الثالث: * تصنيع القطع المجزّأة * ارتأينا مواصلة المنظام بحيث  يكون موضع الدليل الذي أنت بصدد اكتسابه هو المقياس الرابع:

*تجميع و تركيب القطع المصنّعة*
  
لكن مع هذا يجب عليك مراجعة بعض المعارف أو المهارات الموجودة في المقاييس الأخرى لأنه ملزمة لك وتعتبر هذه المعارف أو المهارات مفيدة من اجل إنجاز نشاطات أو تدريبات وكذا اتمام الكفاءات المهنية للاختصاص. 
اليك المسار العام للتكوين للاختصاص النجارة المعمارية. 

	
	       المسار العام للتكوين المتعلّق بالتخصّص  (النجارة المعمارية )                                                                                         

	الرقم
	تعيين المـقـياس
	المدة

	01
	إعداد الوثائق البيانية التقنية  		
	72    سا

	02
	تجزئة الأخشاب 	
	96    سا 

	03
	تصنيع القطع المجزّأة 
	192  سا 

	04
	تجميع و تركيب القطع المصنّعة 
	144  سا 

	05
	إتمام المنتجات المنجزة 
	96    سا 

	06
	شحن و تخزين المنتجات الخشبية 
	72    سا 

	07
	تنصيب الورشة المعمارية 
	108  سا 

	08
	تركيب الأبواب و النوافذ 
	180  سا 

	09
	صيانة العتاد و الأدوات 
	144  سا 

	
	الحجم الساعي الكلّي 
	1104 سا


الغرض البيداغوجي للمقياس



المقياس 4:     تجميع و تركيب القطع المصنّعة

	الغرض الإجرائي السلوكي

	السلوك المنتظر: من أجل البرهنة على كفاءته، ينبغي على المتربّص أن يكون قادرا على أن
 يجمع و يركّب منتوجا خشبي وفق الشروط ، و المعايير والإيضاحات التالية : 

شروط التقييم: 
· وسائل مادية للتاطير و الشد(الضم)،   
· خردوات ،  
· وسائل مراقبة،
    

   بواسطة:   
· معطيات مكتوبة و شفوية،
· رسوم الانجاز،
· رسوم تخطيطية،


المعايير العامة للأداء :
· تركيب صحيح لعناصر التوصيل و الملحقات الميكانيكية، 
· دقة الأبعاد و الأشكال الهندسية،
· سلامة التشغيل،
· مطابقة عناصر الانجاز للمعطيات،


  إيضاحات حول السلوك المنتظر                   المعايير الخاصة للأداء 
	
أ -  يغرّي و يدعّم التجميعات،
ب-  يركّب عناصر التحريك،
ج -  يركّب الخردوات و ملحقاتها، 
د -  يعاين تتطابق المنتوج المنجزة 

	
· كلّ العناصر مجمّعة و ملبّسة حديدا و مجهّزة 
طبقا لمخططات الصانع،
· أعضاء التوصيل و ملحقات الخردوات مركّبة
 بطريقة صحيحة،  
· تشغيل المنتوج سليم و صحيح،
· العناصر المنجزة متطابقة مع المعطيات التقنية،









المقدّمة

عرفة حرفة النجارة المعمارية تقدم كبيرا من خلال الآلات الحديثة المصنعة بتكنولوجية عالية ذات دقة وجودة في العمل ، إلى أن بعض التقنيات التي إبتكرها الإنسان البدائي من عمليات على الخشب لم يستغنى عنها بل طورت لإنجازها بالآلات وبعمليات سهلة (الشكل3،4)   
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وأخذت أبعاد وأشكال هندسية جمالية ، يكون فيه التجميع ذات صلابة ومن الصعب في بعض الأحيان إكتشاف أن هذين القطعتين مجمعتين ، نظرا لنوعية التجميع والوسائل المستعملة.
ومن هنا يكمن الهدف الرئيسي لهذا المقياس ( تجميع و تركيب القطع المصنّعة) 

ليس أن تكون التجميعات الخاصة بالباب مثلا ذات صلابة فقط ، ولكن أن نرى الباب كقطعة خشبية واحدة هذا يتحقق عندما نعرف كيف :

أولا: نختار نوع التجميع ومكانه داخل الإنجاز؛

ثانيا: معرفة العوامل المؤثرة الداخلية والخارجية؛

ثالثا: المحافظة على القياسات المعروفة دوليا؛







              
    إذن نتعرّف في هذا الدليل على مختلف الانشاءات الأساسية من التجميعات الخاصة بالنجارة المعمارية والمواد المستعملة من الغراء و الإنعال المعدني.

    و هكذا في الفصل الأول يمكنكم التعرّف مختلف أنواع التجميعات ، الأدوات اليدوية و المحمولة الكهربائية و طبعا آلات التشغيل المستعملة في الإنجاز وتتعرّفون على مختلف التقنيات المستعملة في كيفية تصنيع القطع الخشبية المجزّأة وكذلك التجميعات (التعشيقات) المستعملة في النجارة المعمارية.

    أما الفصل الثاني تتعلّمون تقنيات تغرية القطع الخشبية ،من أنواع الغراء وكذا تقنيات التغرية مع التطرق للوازم الربط ووسائل الضغط وكيفية استعمالها.
 وفي الأخير أي الفصل الثالث قدمنا الانعال المعدني وأعطينا مبادئها الأساسية من مختلف المفاصل و الأقفال ، حيث انه جزء من هام وفيه تقدم سريع لتكنولوجياته الجديدة دوما.

هذه المرحلة التي هي عبارة عن جزء من طريق الي مهنة النجارة وما يتخللها من معارف، نكون قد وضعنا بين أيديكم كفاءات مهنية وعملية وتقنيات لأدوات وألات مختصة  بهذا الجزء: 

*تجميع و تركيب القطع المصنّعة*
	                                                                    تجميع و تركيب القطع المصنعة (4)      
	   النجارة المعمارية




	
	    1  الصفحة           
	

	
	
	



	
	    152  الصفحة       
	

	
	
	



             الفصل الأوّل : الإنشاءات الأساسية


1.1- تعريف التجميعات:
نعرف أن قياسات الخشب محدودة من حيث الطول أو العرض ولهذا ابتكر الإنسان البدائي مجموعة من الوسائل والطرق من أجل زيادة في الطول أو جمع قطع عديدة فيما بينها لحصول على ما يريده (الصور)
 
	[image: 13p32a]
	[image: 13p36]
	[image: 13p11]



ومع تطور التكنولوجيا والأعمال الإنشائية ، أتاحت عدة وسائل وطرق وبسطت هذه العملية التي تدعى التجميع ( التعاشيق ، التوصيل ) ، إذن يمكن القول أن التجميع هو عملية تركيب قطعة خشبية مع أخرى من أجل إما :
· زيادة في الطول أو العرض؛
· الحصول على عدة زوايا مختلفة القياسات؛ 
· إجراء عدة أشكال؛ 
مع استعمال الغراء أو اللواحق المعدنية.

التجميع تقنية وعملية أساسية يجب على النجار التمكن منها وبطبيعة الحال المرور عليها خلال مراحل الإنجاز، لأن تجميع قطعتين يجب أن يكون إنجازه مع مراعاة كل من:
·  إختيار نوع التجميع على حسب مكان تواجده في الإنجاز؛
·  إختيار مادة الغراء الجيدة ؛
·  التدعيمات المعدنية (مسمار، لولب ، صفائح )

بحيث ينتج عنه تجميع بدون فتحات وذات صلابة جيدة تجعله يعطي لإنجاز مدة إستعمال أكبر بدون التغاضي على النظرة الجمالية لإنجاز،لأن تجميع قطعتين قد تكونا إما:
* كل قطعة ونوع خشبها أو قطعة خشبية و مشتقاتها؛
* لإتجاه خطوط الألياف الخشب؛
لذا يجب أن نأخذ كل هذه المتغيرات في الحسبان للحصول على إنجاز ذو نوعية جيدة.





1.1.1- تصنيف التجميعات:
عمليات التقطيع والتجميع تتم بواسطة الأدوات يدوية أو أدوات المحمولة كهربائيا أو آلات التشغيل وتختلف تقنيات التجميع من عمل لآخر وفقا للمتغيرات التقنية وتبعا للمعايير الجمالية
لذا هناك عدة أنوع من التجميعات الخاصة بنجارة المعمارية أو التأثيث ، منها ماهو سهل الإنجاز أما الأخر فيتطلب آلات وأدوت القطع مميزة.

وتقسم التجميعات إلى خمس تصنيفات هي:

1- التجميعات المسطحة ، تستعمل في إنجاز الهياكل أو الإطارات؛

2- التجميعات على جانب مسطح ، تستعمل في إنجاز أدرج أو صناديق؛

3- التجميعات طولية تسمى تحريف ، تستعمل لإنجاز صفيحة خشبية بواسطة ألوح أو دمج     صفيحة مع إطار أو هيكل؛

4- التجميعات الطرفية ، تستعمل لتوصيل القطع الخشبة فيما بينها؛

5- التجميعات الرفوفية؛







 





                 À PLAT
               المسطحة


	


	

 ▲ Enfourchement en angle	À PLAT À MI-BOIS
              تفريع بزاوية                              مسطحة نصفية                          
		                                                                                      
	▼ En angle
                                                                        

	▼ En T

 
    ▲ Enfourchement en T

	▼ En croix





    ▲ Tenon et mortaise  
                        لسان ونقرة

             




                              DANS LA LONGUEUR (embrèvements)
تحريف                                      



	▲ À rainure et languette
مجرى ولسين


▲ À recouvrement
                                                                        تغطية، تغليف

	▲ À languette bâtarde
الهجين




                                                                 ▲ ▲ À fausse languette



	EN BOUT (entures)
                                                                طرفي



	    ▲ À enfourchement
         تفريع
	▲ Mi-bois à recouvrement




	    ▲ À double sifflet
	▲ En sifflet renforcé de clé



	    SUR CHANT
جانب مسطح       



	▲ À feuillure anglaise
   فرزة إنجليزية




                                                                              فرزة بسيطة
	▲ À feuillure simple
		
▲ À enfourchement 
           تفريع



	▲ À mi-bois en bout




	▲ À mi-bois en croix
مسطحة وسطي


	▲ À mi-bois en T

           تجميع بمجرى ولسين اضافي
	▲ À rainure et fausse languette	           

	                SUR CHANT À QUEUES             







                     
                    ▲ À queues droites
	ذيل السنونو		▲ À queues droites couvertes                                    

▲ À queues d’aronde
    ذيل السنونو مغطي
· À queues d’aronde couvertes▲

          (queues de tiroir)




	DE RAYONNAGES



	▲ À entaille arrêtée



	▲ À entaille simple



	▲ À enfourchement
     بتفريع
	À mi-bois en croix ▲
                                          تجميع نصفي وسطي 


نلاحظ أن إختلاف هذه التجميعات يكمن في مكان إستعمالها داخل الإنجاز أو المنتوج في حد ذاته، وهنا تدخل عدة عوامل أو مؤثرات من حيث أن المنتوج يستعمل في داخل أو خارج لأن الرطوبة والحرارة تلعب دور كبير في إختيار نوع التجميع ، زيادة على ذالك عوامل الضغط والشد أوالإلتواء خلال الإستعمال.



إن لهذه العوامل والمؤثرات دور كبير في إختيار نوع التجيمع ، بحيث لابد أن نأخذ في الحسبان كل من:
· نوع الخشب:
لكل الأخشاب خصائص ميكانيكية وفيزيائية ، إذا عندما يكون لدينا خشب صلب ينتج عنه تجميع صلب ، لهذا يجب معرفة أنواع الخشب من أجل إختيار أحسنها.

· دقة التجميع:
عند تصنيع اللسان والنقرة يجب أن تكون القياسات دقيقة ، لكي يصبح لدينا تجميع جيد وفي وضعية مضبوطة ، وبدون فتحات.

· مقطع القطع:
   قطعة خشبية عريضة يعني مساحة كبير لتجميع ، ما ينتج عنه تجميع قوي أي ذات صلابة         نستطيع القول أن إختيار مقطع القطعة يأتي ملازم للقوة التي سوف تتحملها ، لذا نجد العوارض    السفلية لأبواب في أخلب الأحيان ذات قياسات كبيرة.

· نوع التجميع:
  إن إختيار التجميع يكون وفق دراسة لمكان توجده في لإنجاز وكذا مبادئ أساسيات المهنة ، حيث   يتدخل فيها صلابة التجميع دون نسيان النظرة الجمالية لشكله.








2.1-  أنواع الألسنة:
هناك ثمانية أنواع :
	1.2.1 - لسان حاد 		Tenon à vif
هنا اللسان له نفس قياسات القطعة الخشبية أي يكون اللسان هو القطعة الخشبية الكاملة، بحيث يدخل مباشرة داخل النقرة.
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· تكون قياسات القطعة صغيرة غير قابلة لتصنيع لسان؛


	[image: Assemblage à VIF (B) ]
	



· أو بعض الحالات الخاصة اللاتي يتطلب دمج القطعة كليا؛





	2.2.1 – لسان الهجين		Tenon bàtard
يستعمل هذا النوع من التجميع عندما تكون القوائم والأعمدة ليست لهما نفس السمك ، ونريد الحصول على واجهة مسطحة، لذا فإن قيس اللسان هو نصف سمك القطعة. 
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· قياس اللسان يكون نصف سمك القطعة 





	[image: Assemblage à TENON BATARD ET MORTAISE (B) ]
	


· أما النقرة تكون نوعا ما في اتجاه  الواجهة المسطحة   

	[image: Assemblage à TENON BATARD ET MORTAISE (C) ]
	



· يمكن أن يكون اللسان ظاهر أو مغطى على حسب مكان التجميع في الانجاز؛

	3.2.1 – لسان عادي                                                            Tenon simple	
يستعمل بكثرة عندما تكون القطعتين لهما نفس القياسات لكن هنا قياسات اللسان هي 1/3 من سمك قطعة النقرة، وهناك نوعان هما: 
      1) ذات نقرة مغلقة                                     2) ذات نقرة مفتوحة 
   [image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/tenon_mortaise/tenons5.gif]                                [image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/tenon_mortaise/tenons4.gif]
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· يستعمل هذا النوع في أغلب التجميعات ، ميزاته ذات صلابة جيدة؛
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· أغلب حالات التجميعات يكون قياس سمك القطعتين مقايس؛  
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· يمكن أن يكون التجميع مفتوح أو مغلوق على حسب مكان الاستعمال في الانجاز؛



	4.2.1– لسان بتفريع		Tenon d’enfourchement

يستعمل بكثرة لسهولة إنجازه تكون القطعتين لهما نفس القياسات ، و قياسات اللسان هي 1/3
من سمك قطعة النقرة. 
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· ميزته ذات نقرة مفتوحة؛ 
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· يستعمل في أغلب الأحيان في التجميعات القطع ذات قياسات كبيرة (العرض)؛


	
[image: ANd9GcRAaA1kGCOUBzIajl5rHfghwX9EeWBi-XtGmDZUSvbUict3TY3o6f0Hc1Q]

· يستعمل في أغلب الأحيان في التجميعات الهياكل الخشبية الخاصة بالسقوف؛ 

· نجد هذا النوع بكثرة  في فضاءات البناءات ( الأبواب ، النوافذ ) بحيث يمكن تفصيله 

    في حالة الخطاء عند التجميع وحتي عند تركيبه؛  

· عندما تدخل فيه عدة تصنيعات ينتج عن ذلك عدة أنواع سنتطرق لها في الأنواع القادمة؛ 



	5.2.1– لسان مزدوج		Tenon double
يستعمل عندما يكون سمك القطعة الخشبية أكثر من 45ملم ، و قياسات اللسان هي 1/5
من سمك قطعة النقرة. 
اللسان المزدوج له صلابة جيدة ناتجة عن كبر مساحة الالتصاق.
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· تكون أبعاد ما بين اللسانين والحواف مقايسة، التقسيم يكون متقايس مع المحافظة على قياسات الأساسية للسان؛
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· يستعمل هذا النوع عندما يكون:
* عرض القطعة كبير ولسان واحد لا يفي بغرض؛
* في أماكن يكون الضغط على التجميع كبير؛


	6.2.1 – لسان بتفريع مزدوج		Tenon double enfourchement
يستعمل بكثرة لسهولة إنجازه وعندما يكون سمك القطعة الخشبية أكثر من 45ملم، وقياسات اللسان هي 1/5 من سمك قطعة النقرة. 
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· يجب أن تكون القياسات اللسانين مضبوطة لكي لا يتحمل الضغط لسان على الاخر؛ 
· النقرات تكون في أغلب الأحيان رأسية مفتوحة؛
· اللسان المزدوج له صلابة جيدة ناتجة عن كبر مساحة التغرية؛
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	7.2.1 – لسان المحاصرة		Tenon crénelé

يستعمل عندما تكون العارضة ذات عرض كبير، له قوة صلابة جيدة، ننزع في مركز اللسان 1/4 من عرض القطعة.
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· تكون الألسنة عرضية والنقرات غير مفتوحة؛

· في بعض الأحيان ولي جمالية الانجاز تكون النقرات مغلقة؛

	






	8.2.1 – لسان مزيف		Le faux-tenon
هو عبارة عن قطعة خشبية صغير تندمج بين القطعتين التي تكون بنقرتين ، يستعمل في بعض الحالات الخاصات فقط ، لأنه لا يتحمل قوى كبيرة.

	[image: H:\assemblages\IMG_2119.JPG]
	[image: 50k4201d1]

	
· يختلف شكل اللسان ويكون من الأحسن من نفس نوع خشب القطعتين؛ 

· توضع خدود على اللسان من أجل الالتصاق الجيد وصلابة التجميع؛



	[image: H:\assemblages\IMG_2120.JPG]
	[image: ANd9GcSR-eDfT5AQfFKT4j3GdzBDkm_SaIWk4b22JcE3AyQwCmTtVTTG_7rgag]

يمكن مضاعفة أعداد الألسنة على حسب مساحة الالتصاق؛



التمرين رقم(01): [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]

أجب على الأسئلة :
1- في ما يكمن الاختلاف بين الألسنة التالية؟

                                               * لسان حاد 
	 	* لسان بتفريع

2- ماهي أسباب الأساسية لهذا الاختلاف ؟


3- أوجد  أوجه التشابه بين الألسنة التالية؟

                                               * لسان المزدوج 
         * لسان بتفريع مزدوج 


[image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58]  انجاز مختلف الألسنة السابقة لكل متربص وبعدها انجاز النقرات بكل أنواعها، وضع المتربص في حالة وضع في صعوبة لاختيار لكل لسان والنقرة المناسبة له بحيث يكون الانجاز في حصتين مختلفتين.












  3.1 - أنواع التجميعات:

نعلم أن التجميع يعني جمع، أي توصيل من أجل الحصول شيء مركب، لهذا فإنه توجد هناك أربع أساليب مختلفة التي تكون أربعة أنماط للتجميع.
على كل حال إذا كان لدينا قطعتين خشبية، كيف السبيل لتجيعهما؟
وهو السؤال الذي يجيب عنه النجار، هنا يجب أن نتعلم بعض المفاهيم النظرية للقيام بهذا العمل.
	
[image: 29-09-09transit0000]تتكون أنماط التجميع على حسب كل التقاطعات بحيث تكون على الشكل التالي:


1) على شكل L

2  ) على شكل T 

  3) على شكل L

  4) على شكل ┼




إذا سنرى الأنواع التالية:
 Les assemblages en bois de fils 	1.3.1- التجميع مع عرق الخشب    
2.3.1- التجميع النصفي  Les assemblages à mi-bois                                 3.3.1- التجميع بتفريغ     Les assemblages à enfourchement                    4.3.1- التجميع لسان ونقرةLes assemblages tenon et mortaise                    5.3.1- التجميع العائم  Les assemblage a flottage                                      6.3.1- التجميع بزاوية   Les assemblages d’onglet                                  7.3.1- التجميع بحشوة   Les assemblages emboîture                                 8.3.1- التجميع ذيل السنونو   Les assemblages queues d'Aronde              9.3.1- التجميع بتحريف   Les assemblages embrèvement                               

Les assemblages en bois de fils 	1.3.1- التجميع مع عرق الخشب
تسمى أيضا التجميعات التناكبية أو التعريضية.
	 1.1.3.1 - تجميع مفصل مسطح  	Assemblages  à  plat joint  

الهدف من هذا النوع من التجميع هو الحصول على ألواح خشبية ذات عرض معتبر شرط أن:
سمك القطعتين مقايسة. 
 [image: plat_joint1][image: plat_joint2]


	[image: Assemblage SUR CHANT à VIF (A) ]
	


· هنا يكون التجميع في إتجاه مع ألياف الخشب لكي تصبح بعد التجميع عبارة عن قطعة واحدة؛

· التجميع الجيد بعد الالتصاق ،يكون مفصل التجميع غير ظاهر؛

	[image: H:\assemblages\IMG_2123.JPG]
	[image: 78]

	 2.1.3.1 - تجميع مجرى ولسين		Assemblages à rainure et languette

هنا يكون قياس سمك اللسين 1/3 من سمك القطعة الخشبية وأقل ب1إلى 3ملم من المجرى وهذا لحصول على تجميع متجانس. 


[image: plat_joint4][image: plat_joint3]



	[image: Assemblage à RAINURE ET LANGUETTE (A) ]
	


· مساحة الالتصاق كبيرة بطول القطع ومعنا ذلك نوعية التجميع ذات صلابة عالية؛ 

	[image: Assemblage à RAINURE ET LANGUETTE (B) ]
	


· يجب ضبط القياسات جيدا وأن يكون التصنيع دقيق من أجل عدم ظهور فجوات على حافة التجميع؛

	3.1.3.1 - تجميع لسين إضافي 		Assemblages à fausse languette

في هذا التجميع يصبح اللسين عبارة عن قطعة خشبية إضافية تأخذ قياساتها من المجرى الأول لقطعة الأولى زائد المجرى الثاني لقطعة الثانية ،يستعمل في بعض الأحيان عند الخطاء في تصنيع  تجميع مجرى ولسين بحيث أنه أكثر اقتصاديا لمادة الخشب. 
[image: plat_joint6][image: plat_joint7]

	[image: Assemblage à RAINURE ET FAUSSE LANGUETTE (A) ]
	



· القطعتين بهما مجرى أما اللسان فهو عبارة عن قطعة خشبية منفصلة له قياسات المجريين معا؛






	[image: Assemblage à RAINURE ET FAUSSE LANGUETTE (B) ]
	



· حتى يكون التجميع جيد يجب الدقة في وضع القياسات لكل من المجرى أو اللسان؛


	4.1.3.1 - تجميع مجرى ولسين مضاعف 	   
Assemblages à double rainures et languette 

تجميع له صلابة قوية نظرا لي كثرة الألسنة والمجاري أي مساحة التجميع كبيرة ،كلما كبرة مساحة مقطع القطعة الخشبية يجب مضاعفة التجميع للمحافظة على قوة صلابته.	
[image: plat_joint9][image: plat_joint10]

	[image: IMG_0884.JPG]
		

· كلما كان قياس اللسين والمجري متجانس مع قياس مقطع القطعة يكون التجميع صلب بمعنى لوضع الالسنة والمجاري  يستحسن تقسيم سمك القطعة بتساوي؛  


· أما بالنسبة لعمق المجري الذي هو نفسه طول اللسين يكون من 15الى 30ملم؛ 




	[image: IMG_0886.JPG]
	[image: IMG_0889.JPG]

	 5.1.3.1 - تجميع بتحريف مدعم بلسين
Assemblages embrèvement renforce par des clés     
	
يستعمل هذا النوع من التجميع في أغلب الأحيان عندما نريد زيادة عرض قطعة للاحتياجات مساحة أكبر ،في بعض الحالات يكون اللسين اضافي وهذا لغاية القيام بعملية تقويس القطعة.
 
[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/panneaux/panneauxcintre.gif][image: 236636]

	[image: IMG_0905.JPG]
	

· يقسم عرض القطعة على ثلاثة لكي يكون التجميع متجانس؛ 

· يجب ان يكون انجاز هذا النوع من التجميع  دقيق خاصة خلال عملية التغرية والضغط ،لكي لا يترك أي فلع  في التجميع؛ 



	[image: IMG_0909.JPG]
	[image: IMG_0908.JPG]

	6.1.3.1 - تجميع بتحريف مع حافة مقوسة                    
Assemblages embrèvement à rive arrondie 

نوع بواسطته يمكن اضافة مساحة قطعة، خاصة عندما يتعلق الأمر بحافات يتدخل بها مادة أخرى غير الخشب مثل مشتقاته أو زجاج معادن ..الخ ، بحيث يكون فيها شكل اللسان نصف دائري.   


	[image: IMG_0890.JPG]
	
[image: ANd9GcSR-eDfT5AQfFKT4j3GdzBDkm_SaIWk4b22JcE3AyQwCmTtVTTG_7rgag]
ينتج عنها جهتين واحدة مستوي والأخرى غير ذلك لهذا يمكن :

· في أغلب الأحيان ننجزه من أجل الخروج بواجهة مسطحة ويكون اللسان جانبي؛ 

· أو نحتاج لوضع شيئ أخر بعد التجميع؛ 


	[image: IMG_0892.JPG]
	[image: IMG_0893.JPG]





التمرين رقم(02): [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]

أربط بين تسمية التجميع والصورة المناسبة له :

	· تجميع لسين اضافي 
	[image: ]

	· تجميع مجرى ولسين
	[image: ]

	· تجميع مجرى ولسين مضاعف
	[image: ]

	· تجميع بتحريف مدعم بلسين
	[image: ]




[image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58]  انجاز مختلف الألسنة السابقة لكل متربص وبعدها، اختيار النقرة المناسبة لها التي تكون انجزت سلفا من قبل الأستاذ.


2.3.1- التجميع النصفي Les Assemblages à mi-bois                                

	[bookmark: Assemblage_en_T_et_mi-bois]Assemblage à mi-bois en T	  T 1.2.3.1 - تجميع نصفي على شكل 
يقصد بالنصفي أن كل قطعة خشبية تدخل بنصف سمكها في القطعة الأخرى فقط ومع العلم أن لهما نفس السمك يعني هذا أنه بعد التجميع يصبح لدينا سمك قطعة واحدة، يدعم هذا النوع من التجميع بواسطة مسامير عادية أو لولبية. 
[image: assem14]


	[image: ]
	



· يصبح عندنا تجميع النصفي على شكل T اذا كانت القطعة الخشبية الأولى على الحافة والأخرى في الوسط؛ 

	







· بعد التجميع بين القطعتين يصبح السمك التجميع هو سمك القطعة؛ 



	[image: ]
	

	Assemblage à mi-bois en bout	2.2.3.1 - تجميع نصفي على طرف 
هنا تجميع القطعتين يكون على طرفيها أي الحافتين ؛بعد التغرية يجب تدعيم التجميع بواسطة خوصة أو قامطة من الحديد أو مسمار ملولب بالوردة الصامولة.
  

	[image: ]
	[image: ]

	[image: CAXB8CVJ]

· يصبح عندنا تجميع النصفي على شكل L ،لا يتحمل هذا النوع من التجميع قوة كبيرة لان ردة فعله ضعيفة جدا؛
 

· في أغلب الأحيان ومن أجل زيادة صلابة هذا النوع من التجميع، يجب اضافة تدعيما معدنية مثل ) لولب مسامير، قامطة على شكل L (؛

·  يجب انجاز هذا النوع من التجميع بزاوية قائمة، بكل دقة للمحافظة على صلابة الانجاز؛

 
· نستعمل هذا النوع من التجميع لأغلب الأماكن التي لا تتحمل قوى كبيرة؛






	Assemblage à mi-bois en croix	3.2.3.1 -  تجميع نصفي وسطي  
يكون التجميع هنا في الوسط القطعتين الخشبية، بحيث تشكلان تقاطع مع بعضهما البعض، تدعيم التجميع بواسطة المسامير أو اللوالب وهناك حالتين لهذا النوع :
[image: MiBois]

	[image: ]
	[image: ]

	
· الحالة الأولى: بعد التجميع الذي يكون على شكل + بحيث تشكل أربع زوايا قائمة؛


	[image: ]
	[image: ]

	
· الحالة الثانية: هنا العكس نستطيع أن نتحكم في قيمة الزوايا حسب ما نريد؛

	Assemblage à mi-bois en T à queue	4.2.3.1 - تجميع نصفي بذيل  
يختلف كونه اللسان على شكل ذيل، يستعمل هذا النوع من التجميع لزيادة قوة الصلابة وخاصتا عندما يكون هناك شد في إتجاه المعاكس.

	[image: ]
	

· يصبح عندنا تجميع النصفي على شكل T وبذيل ، أي يتقدم اللسان بزاويتين الطرفين منفرجة الى الأمام والعكس عند النقرة من أجل التثبيت الجيد والحصول على قوة صلابة عكسية جد معتبرة؛ 

· يجب أن تكون قيمة الزاويتين مقايسة، حتى لا يكون شد جانبي؛ 





	[image: I:\Menuiserie Bt\Photo0369.jpg]
	[image: ]






  [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  التمرين رقم(03):
 
اليك التجميعات التالية أعطي لها التسمية الخاصة بها واذكر بقي التجميعات من نفس الصنف ؟
	[image: ]
	

	
	[image: ]

	[image: ]
	



[image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58] انجاز كافة التجميعات الخاصة بالتجميع النصفي وتوضيح مختلف أماكن استعمالاتها.




	3.3.1 - التجميع بتفريعLes  assemblages à enfourchement                              

	1.3.3.1 - تجميع بتفريع مع لسان عاديAssemblage enfourchement à tenon               normal                 
 سمك اللسان يساوى 1/3 من سمك القطعة التي بها النقرة، تدعيم التجميع بواسطة المسامير أو اللوالب.

[image: assem36]

	[image: Assemblage à ENFOURCHEMENT SIMPLE  (A) ]
	


· يستعمل هذا النوع من التجميع بكثرة 
خاصة في النجارة المعمارية ( اطارات أبواب ونوافذ )



	[image: Assemblage à ENFOURCHEMENT SIMPLE  (D) ]
	[image: F:\DSC00953.JPG]

	2.3.3.1 - تجميع بتفريع مع لسان الهجين                         
Assemblage enfourchement  à tenon bâtard
نستعمل هذا النوع من التجميع عندما يكون سمك القطعة الخشبية أقل من الأخرى، ويجب أن تكون الواجهة مسطحة.
[image: assem38]

	[image: H:\assemblages\IMG_2125.JPG]
	


· في بعض الأحيان يجب استعمال هذا النوع من التجميع، خاصة عندما يكون في الواجهة الأمامية ليصبح لدينا بعد الانجاز تجميع مسطح من جهة واحدة. 

	[image: H:\assemblages\IMG_2126.JPG]
	[image: H:\assemblages\IMG_2127.JPG]

	3.3.3.1 - تجميع بتفريع حاد	  	Assemblage enfourchement à vif 

أحيان نصادف بعض المشاكل في تصنيع قطع وهذا لسبب أن لدينا قطعة خشبية صغيرة السمك ولا يمكن بأي حال تصنيعها، نستعمل هذا النوع من التجميع.


	[image: H:\assemblages\IMG_2128.JPG]
	[image: assem40]

	
· القطعة صغيرة السمك هي بكامل اللسان
· 


	[image: H:\assemblages\IMG_2129.JPG]
	[image: H:\assemblages\IMG_2130.JPG]

	Assemblage enfourchement double, triple    4.3.3.1 -  تجميع بتفريع مضاعف                                                          

نصادف مرات تكون القطع المجمعة كبيرة السمك وتتعرض بعد التجميع الى قوي معتبرة ،يكون هنا الحل في مضاعفة اللسان والنقرة، بحيث تكبر قوة الصلابة مع تدعيم التجميع بواسطة المسامير أو اللوالب.

	[image: Assemblage à ENFOURCHEMENT DOUBLE  (A) ]
	[image: assem41]

	[image: Assemblage à ENFOURCHEMENT DOUBLE  (B) ]
	



· يجب تقسيم القطعة الخاصة بالنقرة أو اللسان بتساوي ومحافظة علي سمك النقرة من أجل سلامة التجميع وصلابته 

	[image: Assemblage à ENFOURCHEMENT DOUBLE  (C) ]
	[image: Assemblage à ENFOURCHEMENT DOUBLE  (D) ]

	5.3.3.1 -  تجميع بتفريع عائم بسيط                          
Assemblage à enfourchement  à flottage simple
	
له نفس خصائص تجميع بتفريع عادي ولكنه عائم قليلا، أي جانبي في جهة وهذا من أجل غرض تصنيع أخر في الجهة الأخرى ، يستعمل بكثرة في الاطارات الأبواب أو النوافذ.
        

	[image: C:\Documents and Settings\PSEP\Bureau\ouchallal\IMG_0952.JPG]
	[image: C:\Documents and Settings\PSEP\Bureau\ouchallal\IMG_0950.JPG]

	

· عرض قطعة النقرة أكبر من قطعة اللسان، وفي أغلب الأحيان يكون بضعف. 
· يتم تدعيم التجميع بمسامير أو لوالب.










	6.3.3.1 - تجميع بتفريع عائم مدمج            
Assemblage enfourchement à  flottage encastré

تجميع له خصائص مميزة خاصة عند في الأبواب والنوافذ أي استعمال خارجي، واستعمالاته تكون في الأماكن الخارجية لأن تصنيعه المغلق يسمح له بصد الماء (jet d’eau).


	[image: C:\Documents and Settings\PSEP\Bureau\ouchallal\IMG_0948.JPG]
	[image: C:\Documents and Settings\PSEP\Bureau\ouchallal\IMG_0949.JPG]

	

[image: ANd9GcSR-eDfT5AQfFKT4j3GdzBDkm_SaIWk4b22JcE3AyQwCmTtVTTG_7rgag]

· لاحظ جيدا النقرة جوانبها ليس في نفس الاستقامة. 

· لحماية الداخلية يكون هذا النوع لوقاية أوعزل الأمطار عن الداخل.

· يستعمل في أغلب الأحيان في النوافذ وكذا الأبواب المستعملة لخزانات الكهرباء.








	Assemblage enfourchement à flottage à vif       7.3.3.1 - تجميع بتفريع عائم حاد
هو عبار عن تجميع وكأنه قطعة تستند على أخرى ومن جانب فقط ، يستحسن استعمال هذا النوع التجميع في الأماكن الداخلية.

	[image: C:\Documents and Settings\PSEP\Bureau\ouchallal\IMG_0958.JPG]
	[image: assem43]

	[image: C:\Documents and Settings\PSEP\Bureau\ouchallal\IMG_0959.JPG]
	


· يكون عرض قطعة اللسان ضعف قطعة النقرة.
· قطعة النقرة مقسومة الى ثلاثة أجزاء متساوية.



  [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  التمرين رقم(04):
 
أرسم التجميعات الأتية أسمائهم : 

· تجميع بتفريع مضاعف
· تجميع بتفريع مع لسان عادي
· تجميع بتفريع عائم حاد
· تجميع بتفريع مع لسان الهجين




[image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58]  انجاز يتم تقسيم المتربصين  الفوجين :

الفوج (1) : يقوم بإنجاز مختلف الألسنة السابقة...... 

الفوج(2): يقوم بإنجاز مختلف النقرات .....

بعد الانتهاء يتم اختيار كل متربص لأخر حسب توافق اللسان والنقرة والمطالبة بتسمية التجميع 

الناتج عنه......

















	  4.3.1 - التجميع لسان ونقرة 	Les assemblages tenon et mortaise     

في الانجازات المختلفة يطرأ تغير على تركيبة اللسان والنقرة العادية ولهذا فان أي تغير،تتغير معه التسمية وكيفية الانجاز. 


	1.4.3.1 - تجميع على شكل Assemblage en L                                                    L    
سمك اللسان هو1/3 من سمك القطعة، التصغير الذي على اللسان يدعى التكتيف ومنه للحصول على تجميع قائم ومغلق.                              
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· زاوية التكتيف تكون اما قائم أو حادة [image: assem2]
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	[bookmark: Assemblage_en_L_avec_rainure]Assemblage en L avec rainure                        بمجرى  Lتجميع على شكل 2.4.3.1 
عندما يكون هناك مجرى لغرض توصيل الألواح الخشبية ومشتقات الخشب، ينتج عنها:
· تغير في قياسات عرض اللسان؛
· ويكون هناك تقدم لنقرة؛
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	3.4.3.1 - تجميع متقدم مع تسوية            Assemblage avec avance d'arasement 

تتسبب الفرزة في تقدم اللسان والذي يسمى تسوية القص أما في جهة الأخرى يكون سطح التجميع مستوي. 

	[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/flottage/flottage_avance_arrasement.gif]
	



· لغلق الفرزة يجب تقديم جانب اللسان الى الأمام.
· وهناك عدة أشكال وقد تكون بعدة أوجه
على حسب الانجاز وخصائصه.  
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	· أي تصنيع يجرى للسان ينتج عنه تغير في تصنيع النقرة، وهذا عندما يكون هناك مجرى أو شطفة أوتكوير. 

[image: ANd9GcSR-eDfT5AQfFKT4j3GdzBDkm_SaIWk4b22JcE3AyQwCmTtVTTG_7rgag]     يجب الأخذ بعين الاعتبار قياسات سمك الألواح ومشتقات الخشب خلال التخطيط قبل التصنيع.
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	4.4.3.1 - تجميع لسان ونقرة مع تكتيف عائم حاد 
Assemblage à Tenon et mortaise avec épaulement à flottage à vif

هو تجيع مغلق ومحمي بمعني عند استعماله الخارجي ، خصائصه ملائمة للأجواء الخارجية منها المطر فهو صمام الأمان ،أغلب استعمالاته في انجاز النوافذ (الاطارات)
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· هنا يكون شكل النقرة مغلق بمعني غير مفرع.

· ينجز على القطعتين فرزة من أجل وضع زجاج أو أي مادة أخري.

· هناك مجرى صغير مصنع على قطعة اللسان من أجل تفريغ الماء.

· قد ينجز تكوير أو زخرفة بين القطعتين لإعطائها المنظر الجميل.





	التمرين رقم(05): [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]

أجب على الأسئلة :

1. لماذا يستعمل التكتيف في نوع:- التجميع لسان ونقرة مع تكتيف عائم حاد؟

2. ما هو السبب تقدم الفرزة ؟

3. ما هو الشيء الذي نضعه في الحسبان قبل بداية تصنيع المجرى؟




[image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58]  انجاز كل التجميعات  لكل متربص مع التوضيح أماكن وخصائص كل تجميع على حدى وضروريات استعمالاتها...... 


 











	5.3.1 - التجميع العائم  	Les assemblage a flottage
			

	Assemblage a flottage extérieur1.5.3.1 - تجميع عائم خارجي                         

يكون القائم كبير السمك بالنسبة للعارضة ما ينتج عنه سطح التجميع غير مستوية في جهة واحدة.
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	2.5.3.1 - تجميع عائم خارجي على كلا الجانبين
Assemblage a flottage extérieur sur deux faces

في هذا النوع قطعة النقرة تدخل كليا في قطعة اللسان و تكون في الجهتين معا، تسمى أيضا عملية التغليف.
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· عرض قطعة اللسان أكبر من قطعة النقرة.
· تدخل قطعة النقرة في القطعة الأخرى.

· تجميع صلب ولكن يبقى غير جمالي لخروج القطعة على الجانبين

	3.5.3.1 - تجميع عائم خارجي ذات حزة
Assemblage a flottage extérieur entaille une face

من مميزاته أنه يكون جانب من اللسان داخل العارضة في جهة واحدة ومنه يصبح سطح التجميع مستوي.
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· اللسان عائم وخارجي في جهة واحدة أما النقرة بها حزة في الجهة المعاكسة.
· يكون هنا التجميع صلب ومتجانس.
· يستعمل هذا النوع عندما تكون جهة منه في الواجهة. 
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	4.5.3.1 - تجميع عائم خارجي ذات حزة على كلا الجانبين
Assemblage a flottage extérieur entailles sur deux faces

مع هذا النوع من التجميع تكون الحالة الحزة من الجهتين معا ولكن يبقى عائم وخارجي.
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· يشبه كثيرا تجميع عائم خارجي على كلا الجانبين مع زيادة الحزتين؛
· تضاف تلك الحزتين من أجل زيادة الصلابة للتجميع عندما يكون التجميع معرض لاهتزاز؛


	[image: C:\Documents and Settings\PSEP\Bureau\ouchallal\IMG_0971.JPG]

	[image: C:\Documents and Settings\PSEP\Bureau\ouchallal\IMG_0972.JPG]


	5.5.3.1 - تجميع عائم بزاوية لسان ونقرة
Assemblage à flottage coupe d'onglet sur tenon et mortaise

تقسم الجانب الى مثلثين مقياسيين لكل قطعة ، يكون تجميع داخل القطعة ليصبح سطح التجميع مستوي.
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· الزاوية تعطي التجميع قوة رد الفعل عند الضغط؛
· تعتبر الزاوية كمسندة في الاتجاه المعاكس؛
· يجب أن تكون عملية تصنيع الزاوية بدقة خاصة في الحواف؛
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	6.5.3.1 - تجميع عائم خارجي بزاوية                                                                               
 Assemblage a flottage extérieur coupe d'onglet

أما إذا كانت هناك قطعة تتطلب أن يكون التجميع خارجي وهذا ليصبح سطح التجميع مستوي.
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· تجبرنا كثرت التصنيعات على القطع المجمعة اختيار هذا النوع من التجميع؛

· جانبي قطعة النقرة نجدها مختلف على الأخرى من حيث التصنيع؛

	7.5.3.1 - تجميع عائم بتفريع عادي
Assemblage a flottage à enfourchement simple

تكون الزاوية من جهة واحدة وتساعد على الحفاظ على الزاوية القائمة للتجميع ، يستعمل في هذا النوع الزاوية من أجل زيادة صلابة التجميع.
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· المحافظة على دقة التخطيط للتجميع وكذا أثناء تصنيع الزاوية؛
· يجب مراعات سمك القطعة عند انجاز هذا النوع من التجميع، بحيث لا يكون سمكها صغير؛
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	8.5.3.1 - تجميع عائم بزاوية ذات جانب خارجي 
Assemblage a flottage d'onglet une face extérieure

تجميع مغلق وليس ذات تفريع زيادة الزاوية في جهة واحدة القصد منه هو المحافظة على قيمة الزاوية القائمة للتجميع.
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· عندما يكون التفريع غير مناسب التجميع والانجاز بكامل يمكن أن نستعمل هذا النوع؛
· دقة الانجاز والتصنيع تعطي التجميع صلابة وواجهة جمالية؛ 
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	9.5.3.1 - تجميع عائم بتفريع وزاوية ذات جانب واحد   
Assemblage a flottage a enfourchement d'onglet sur la face

يستعمل عندما يكون سمك القطعتين كبير الزاوية تكون في جهة واحدة فقط.
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· من أجل اطارات قائمة واحد وهذا راجع من حالة تأثر التجميع بعد مدة من تركيبه لذا توضع الزاوية لهذا الغرض.









	10.5.3.1 - تجميع عائم بتفريع خارجي بزاوية
Assemblage a flottage a enfourchement extérieur coupe d'onglet

الزاوية تكون على الجهتين وبتفريع.
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التمرين رقم(06): [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]
أجب على الأسئلة :
فيما يكمن التشابه بين كل من التجميعات التالية:
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تجميع عائم بزاوية لسان ونقرة
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تجميع عائم خارجي بزاوية
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تجميع عائم بتفريع عادي
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تجميع عائم بزاوية ذات جانب خارجي



[image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58]  انجاز كل التجميعات  لكل متربص مع التوضيح أماكن وخصائص كل تجميع على حدى وضروريات استعمالاتها......




	6.3.1 -التجميع بزاوية Les assemblages d’onglet                                           

يستعمل هذا النوع من التجميعات بكثرة في انجاز الأثاث الصغير، أبواب الخزائن وكذا مختلف الأثاث المنزلي حيث من صفاته أنه بعد التجميع ترى القطعتين وكأنهما قطعة خشبية واحدة لكنه لا تتحمل قوى ضغط كبيرة.


	1.6.3.1 - تجميع بزاوية مع مجرى ولسين     
Assemblage d'onglet par rainure et languette

التجميع بسيط عبارة عن مجرى ولسين لكل قطعة يستعمل في أغلب الأحيان يكون التصنيع بزاوية  . هذا للحصول على زاوية قائمة45°

	



· حافة اللسان العلوية تقطع بزاوية ويستحسن قطعها عند النهاية من التجميع.
 
· يجب التخطيط جيدا لتجميع قبل التصنيع. 
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	2.6.3.1 - تجميع بزاوية مع لسين إضافي
Assemblage d'onglet par fausse languette

تجميع سهل الإنجاز بحيث يكون اللسين خارجي عن القطعتين وكلا القطعتين يصنع فيهما مجرى 
أطراف اللسين تصنع على شكل وأخر مقعر حسب الصورة وبقياسات مضبوطة.
     

	[image: IMG_1144]
	
[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/coupe_onglet/coupefausselanguette.gif]

	
· يمكن أن يكون حل عندما نخطئ في تصنيع تجميع بزاوية مع مجرى ولسين عندما نجد أننا أنجزنا المجاري فقط على القطع؛   
· من الأحسن أن يكون اللسين من نفس نوع القطع المجمعة؛
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	3.6.3.1 - تجميع بزاوية بتفريع مع لسان مركب 
Assemblage d'onglet par enfourchement avec tenon rapporte

عندما تكون القطع المجمعة ذات عرض كبير نستعمل اللسان المركب وهو عبارة عن قطعة مربعة الشكل وعريضة السمك.
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· اللسان عبارة عن قطعة خشبية تدخل في القطع المجمعة بعد انجاز المجرى فيهما؛
· يكون التجميع بتفريع أي مفتوح على الجهتين؛
· عند التجميع يصبح التجميع مغلقا من كلتي الطرفين؛
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	4.6.3.1 - تجميع بزاوية بواسطة لسين إضافي مسدود 
Assemblage d'onglet par fausse languette non débouchant

تكون القطعتين غير مفرعة أي التصنيع اللسان أو النقرة مغلق عند الحافتين ينتج عن ذلك صعوبة عند الانجاز، (ما يعني أن هناك توقف خلال التصنيع)  ولكن التجميع بزاوية مندمج ومخفي ما يترتب عنه اتمام دقيق وجميل وخالي من أي شوائب. 
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	· يكون مختلف عن التجميع( تجميع بزاوية مع لسين إضافي) غيرأنه مسدود من حافتي القطعة؛
· يمتاز بخاصية أنه عند تصنيع شكل ( تقويس أو حافة أو شطب) يكون مستمر في القطعة الثاني، وبهذا يشكل تناسق واستمرارية الزخرفة الموضوعة بين القطع المجمعة؛
· يستعمل بكثرة في الاطارات الصور والأثاث؛
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	5.6.3.1 - تجميع بزاوية مع لسان مسدود
Assemblage d’onglet avec tenon non débouchant

تجميع ذات لسان من نفس القطعة ولكنه مسدود يمتاز بصلابة، ويجب أن يكون سمك القطع مقبول لإنجاز هذا النوع من التجميع.
كل ما كانت  هناك دقة في التخطيط والقياسات نتجنب كثير من العوائق والصعوبات أثناء التصنيع وبعد عملية التغرية وكذا تعطينا حياة لتجميع طويلة المدى. 



	


· يجب ضبط قياسات اللسان والنقرة لكي لا نتحصل بعد التجميع على فجوة في خط التجميع أو العكس يكون هناك ضغط ما ينتج عنه تفكك التجميع.


· المحافظة على سمك اللسان وقاعدة (⅓). 


· قوت صلابة التجميع في التصنيع الجيد والدقيق.
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	6.6.3.1 - تجميع بزاوية مع لسان مزيف مسدود
Assemblage d’onglet avec faux tenon non débouchant
	
في التجميع المسدود يمكن استعمال اللسان المزيف وهو يفيد في تصحيح أي خطاء قد نقع فيه عند انجاز نوع( التجميع بزاوية مع لسان مسدود).
 أي ننجز في القطعتين نقرة وهو ما يمكننا تصحيح الوضع بالسان مزيف ،يكون من نفس نوع خشب القطعتين لتسهيل عملية الالتصاق بعد التجميع.
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	· تكون قياسات اللسان المزيف على حسب القاعدة(⅓)؛
· يجب دخول اللسان بتساوي في كلتي النقرتين؛
· اعطاء التجميع  أكبر وقت تحت الضغط بعد التغرية والالتصاق ،لكي يكون ذو صلابة جيد؛  
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	7.6.3.1 - تجميع بزاوية مع مثبت خشبي دائري 
Assemblage d'onglet par tourillons

هنا تختلف الأمور شكل اللسان اسطواني ، في بعض الأحيان لا نستطيع تصنيع نقرة ولسان في تجميع خاص بإنجاز ما، يمكن اذا استعمال مثبت خشبي دائري يكون عدده على حسب مساحة الالتصاق.
ينجر على هذا النوع من التجميع هو أن النقرات تكون دائرية الشكل، أما المثبت الخشبي الدائري له قطر أكبر من 15ملم وطول يكون أكبر من 30ملم ونوع خشبها من الأحسن أن يكون خشب صلب.


	

· عدد المثبتات يكون على حسب مساحة الالتصاق كلما زادة المساحة كثر عدد المثبتات ولكن يجب التوزيع بتساوي.



· يجب تخديد المثبتات أي تصنيع عليهم مجاري صغيرة من أجل تثبت جيد بعد التغرية.
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	8.6.3.1 - تجميع بزاوية مع مثبت خشبي مربع 
                              Assemblage d'onglet par plusieurs clés
 
في هذا النوع من التجميع  شكل اللسان مربع  ، في بعض الأحيان يمكننا الاستغناء عن النقرة واللسان ، يمكن اذا استعمال مثبت خشبي مربع  يكون عدده على حسب مساحة الالتصاق.
لذا تكون النقرات مربعة الشكل طول ضلعها يكون أكبر من 20ملم .
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· تثبيت مثبت خشبي في قطعة الأولى ثم نقوم بتجميع الكلي؛
· عملية التخطيط وتقسيم مساحة الالتصاق يجب أن تكون بكل دقة؛
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التمرين رقم(07): [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]
أجب على الأسئلة :
1- فيما يكمن الاختلاف بين الألسنة التالية؟
	[image: G:\ouchallal\IMG_1160.JPG]
تجميع بزاوية مع لسان مزيف مسدود
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تجميع بزاوية مع لسان مسدود
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بزاوية مع مثبت خشبي مربع	تجميع
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تجميع بزاوية مع مثبت خشبي دائري
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تجميع بزاوية مع لسين إضاف
	[image: G:\IMG_1209.JPG]
تجميع بزاوية مع مجرى ولسين


                                               
[image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58]  انجاز كل التجميعات  لكل متربص مع التوضيح أماكن وخصائص كل تجميع على حدى وضروريات استعمالاتها......

	7.3.1 - التجميع بحشوة Les assemblages emboîture                                         

 نجد هذا النوع من التجميع عند الربط بين مشتقات الخشب أي الصفائح والخشب، أو بدمج بعض المواد أخرى مع الخشب، تكون فوقه أو حول محيطه.

	1.7.3.1 - تجميع بحشوة مع مجرى ولسين
Assemblage emboîture a rainure et languette

يمكن أن يكون اللسان في القطعة الأولى أو الثانية ما يعني أننا يمكن التبديل بين اللسان والمجرى في أي قطعة من التجميع.
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	· قد يكون التجميع القطعتين من نفس النوع أو خشب مع مشتقاته؛
· صلابة التجميع يأتي مع دقة الانجاز والتصنيع الجيد؛
· يستعمل في أغلب التجميعات بهذا الشكل؛
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	2.7.3.1 - تجميع بحشوة مع لسين إضافي
Assemblage emboîture a fausse languette 

التجميع بحشوة يمكن استعمال اللسين الاضافي وهوما يسمح بان نصحح اذا اخطاءنا في التجميع بحشوة مع مجرى ولسين.
وهناك حالتين:              

	·  الحالة الأولى: القطعتين من نفس نوع  الخشب؛
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· الحالة الثانية: القطعتين ليس لهم نفس الخشب وهناك تكوير ومجاري أي زخرفة على القطعة المحيطة؛
	
[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/emboiture/emboiture_fausse_languette1.gif]
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	3.7.3.1 - تجميع بحشوة حول الاطار	d'un bâti	Assemblage emboîture autour

القطعة العلوية يمكن أن تكون من مادة أخرى غير الخشب مثل:(زجاج، خزف...الخ)

	
· يكون التجميع بحيث القطعة العلوية توضع فقط؛ 
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	4.7.3.1 - تجميع بحشوة محاط بصفيحة        
Assemblage emboîture autour d'un panneau

لتجميع هذا النوع من التجميع صفيحة (مشتقات الخشب)مع قطعة خشبية، توجد حالات كثير نذكر لكم ثلاث حالات المستعملة بكثرة وهي:  

	
· الحالة الأولى: تجميع القطعة المحاطة دون أي تصنيع؛
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· الحالة الثانية: استعمال قطعة خشبية في الأسفل دورها تعمل على التثبيت القطعتين؛
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· الحالة الثالثة: استعمال تجميع مجرى ولسين؛
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	5.7.3. - تجميع بحشوة  محاط  بصفيحة  مع غمد
Assemblage emboîture autour d'un panneau à gaine

يكون هنا الغمد كالقابض للقطعة أو عبارة عن حافة متينة من أجل حمايتها وكذا اعطائها شكل جميل.

	
· في بعض الأحيان يجب علينا استعماله خاصة عند ما يكون هناك مشتقات الخشب؛
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	6.7.3.1 - تجميع بحشوة مع لسين الهجين
Assemblage emboîture a languette bâtard

استعمال اللسان الهجين في بعض الأحيان ضروري في كلا الجهتين:                        

	
· الحالة الأولى: تصبح القطعتين بعد التجميع لهما نفس المستوى؛ 
	[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/emboiture/emboiture_moulure1.gif]

	[image: IMG_1193]
	[image: IMG_1194]

	
· الحالة الثانية: عكس الحالة الأولى القطعتين ليست في نفس المستوى لأجل وضع مواد أخرى مثل الخزف أو الزجاج لإعطاء أكثر الجمالية؛
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	7.7.3.1 - تجميع بحشوة مضاعف مجرى Assemblage emboîture a doublé rainure

بالنسبة لقطع كبيرة السمك يكون الحل تجميعها في مضاعفة الألسنة ومعها المجري لحصول على تجميع ذو صلابة كبيرة.

	
· كلما كبر سمك القطعة يرتفع عدد الألسنة والمجاري وهذا للحصول علي أكبر مساحة التصاق؛
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أجب على الأسئلة :
1. اختر التجميع الصحيح لانجاز صفائح باب مطبخ من بين التجميعات الأتية :
· تجميع بحشوة  محاط  بصفيحة  مع غمد
· تجميع بحشوة مضاعف مجرى
· تجميع بحشوة محاط بصفيحة  
· تجميع بحشوة مع مجرى ولسين
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8.3.1 - التجميع ذ يل السنونو	Les assemblages queues d'Aronde

التجميعات ذيل السنونو من الروابط التي تستعمل غالبا في الزوايا والتي تختلف من نوع الي أخر على حسب التخطيط لها متعامدة أو منحنية بزاوية محددة .
	  

	1.8.3.1 - تجميع ذيل السنونو مغطى       Assemblage Queues d'aronde recouverte      
 يكون مغطى من جهة واحدة هذا ما يجعل من التجميع غير مكشوف من جهة الخارجية أو المقابلة وهذا لغرض جمالي لمكان أو الانجاز الموضوع.     
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	· يجب أن يكون التخطيط بدقة ومتجانس؛
· وضع الألسنة على حسب عرض القطعة؛
· لا يجب وضع الفراغات بين لسانين أقل من 10ملم؛
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		2.8.3.1 - تجميع ذيل السنونو ظاهري Assemblage Queues d'aronde ébénisterie        

 تجميع ذيل السنونو ظاهري يكون عكس المغطى مفتوح من الجهتين ، نستعمله عندما يكون بعد التجميع مغطى من طرف جزء أخر في الانجاز أي غير ظاهري في مقدمة الانجاز.
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	· نحرص هنا على التخطيط العكسي للقطعتين اذا كان هناك لسان في القطعة الأولى يكون هناك نقرة في القطعة الأخرى؛
· يجب أن يكون اللسان على شكل شبه منحرف له قاعدة كبرى وصغري والقاعدة الكبرى هي الخارجية؛
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	3.8.3.1 - تجميع ذيل السنونو بغنفارية  Assemblage queues d'aronde borgne           
تجميع ذيل سنونو بغنفارية له خاصية أنه يمكن استعمال في الكثير من الاماكن خاصة المعرضة للشد وله حالتين هما :
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	الحالة الأولى:
· مغلقة أو يمكن القول مغطاة من جهة؛
· يكون اللسان على شكل شبه منحرف لاحظ الصور؛
· أما النقرة نفس الشكل ولكن يمكن القول هي بتفريع؛
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	الحالة الثانية:
مفتوحة أو يمكن القول بتفريع من جهة.
· نستعمل هذا النوع عندما يكون قياسات القطعة كبيرة؛
· يدعم هذا النوع من التجميع بوسائل الربط؛
	[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/aronde/aronde_plat.gif]	
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	4.8.3.1 - تجميع ذيل السنونو المخفيAssemblage queues d'aronde cachées            
يمكن اخفاء الكلي لتجميع بواسطة هذا النوع يكون من الجهتين معا.

	· في بعض الأماكن يجب اخفاء التجميع من الجانبين؛
· وضع الزاوية قبل انجاز التجميع لنتحصل على تجميع جيد؛
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	5.8.3.1 - تجميع ذيل السنونو بالمثبتAssemblage queues d'aronde a clef                      
يمكن بواسطته أن نزيد مساحة القطع و تقوية تجميع مسطح بواسطة مثبتات خشبية.
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· اما وضع مثبت صغير عندا تجميع قطع أو مثبت كبير عندا تكون القطعة كبيرة؛
· يكون قياسات المثبت على حسب قياسات القطع المجمعة؛
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	6.8.3.1 - تجميع ذيل السنونو المسطح	Assemblage queues d'aronde à plat

هو تجميع يكون لسانه مشطب على الجهتين بشكل قاعدة شبه منحرف بحث تعتبر الشطبتين عبارة عن مسند يساعد على صلابة وقوة التجميع. 
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· ينزلق اللسان داخل النقرة التي تكون مغلقة الحافتين بزاوية؛
· بعد التجميع يصبح لقطعتين مستوى واحدا؛
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	7.8.3.1 - تجميع ذيل السنونو بالهجينAssemblage queues d'aronde bâtard                
 
لسانه هجين في بعض الاستعمالات نحتاج زاوية مجمعة قائمة ولهذا نستعمل هذا النوع من التجميع.
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· في جهة واحدة من قطعة اللسان تكون القطعة مستمرة مع اللسان ليس بها تصنيع، أما الأخرى تكون بزاوية ذيل السنونو؛
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	التمرين رقم(09): [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]

أجب على الأسئلة :

1- ماهي ميزة  التجميع ذيل السنونو بالهجين ؟

2- نعتبر أن تجميع ذيل السنونو المسطح ذو صلابة وقوة علل ذّلك؟

3- تجميع ذيل السنونو بالمثبت نستعمله لنزيد مساحة القطع ،لما لا نستعمل تجميع بحشوة مع مجرى ولسين؟
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9.3.1- التجميع بتحريف Les assemblages embrèvement                             

هي التجميعات التي تستعمل في جمع القطع ذات عرض كبير مع أخرى صغيرة، بعدة طرق وكيفيات مختلفة ولكن ذات خاصية واحدة هو أن يكون الالتصاق صحيح والتجميع ذات صلابة.


	1.9.3.1 - تجميع بتحريف عادي Assemblage embrèvement ordinaire                     
يستعمل نوع عادي من التجميع (لسان، نقرة) يصنع على حافة وطول القطعتين الخشبية.
 

	

· يشكل التجميع زاوية قائمة؛
· يجب أن تكون عملية التغرية والتجميع جيدة من أجل الحصول على سطح خالي من العيوب؛

		[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/embrevement/embrevement.gif]

	[image: G:\OUCHALLAL\IMG_2039.jpg]
	[image: G:\OUCHALLAL\IMG_2040.jpg]

	2.9.3.1 - تجميع بتحريف مع لسين إضافي           
  Assemblage embrèvement fausse languette                                                                      

في بعض الاحيان وعند حالات خاصة يمكن استعمال لسين اضافي يكون على طول القطعتين.	
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	· المجري يكون في القطعتين معا وهنا نستعمل لسين اضافي؛
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	3.9.3.1 - تجميع بتحريف مع لسين هجين
Assemblage embrèvement a languette bâtarde
	
يمتاز اللسان الهجين أنه يعطيك جهة من سطح التجميع مستوية وهي حالة نحتاجها في بعض الانجازات.

	


· في بعض الحالات يتطلب منا استعمال اللسين الهجين وبطبيعة الحال مع المجرى؛


· قياس اللسان يكون نصف سمك القطعة؛ 
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	4.9.3.1 - تجميع بتحريف مع نتوء               Assemblage embrèvement en saillie

هو تجميع لسان ونقرة نفس التجميع مع تجميع بتحريف عادي ،الا أنه عند التجميع ولضرورة التركيب والانجاز في حد ذاته نترك مسافة بين الحافة والقطعة تسمى (نتوء).  
 

	


· تلك النتوء لها خصائص ومميزات على حسب الانجاز والوضعية المركبة بها ما يعني ترك نتوء له غرض في الانجاز بعد التجميع؛

· قيمة المسافة النتوء تختلف على حسب الغرض والانجاز؛
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	5.9.3.1 - تجميع بتحريف مع مجرى مضاعف 
Assemblage embrèvement double rainures

تحتم علينا بعض الانجازات استعمال هذا النوع من التجميع ، والذي يمتاز بصلابة الا أنه لا يكون سطح مستوي. 



	


· لكلا القطعتين مجرى ولكن تجميعها من جهة الحافة؛

· في بعض الحالات نحتاج سطح الغير مستوى (الذي يشكل زاوية قائمة)؛ 
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	6.9.3.1 - تجميع بتحريف مع زاوية          Assemblage embrèvement avec onglet

هناك بعض الانجازات ومن أجل جمالية الوجهة يجب اخفاء التجميع ولهذا الغرض نستعمل الزاوية.



	

· تقسم الزاوية 90° لتجميع على نصفين بين القطعتين وتصبح عبارة عن شطبة ثم لسان حسب الشكل؛ 

· يجب أن يكون التخطيط والتصنيع دقيق لكي لا نترك فجوات قد تضر بغرض التجميع الجمالي؛
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	Assemblage embrèvement oblique7.9.3.1 - تجميع بتحريف مائل                         

هو تجميع بلسان ونقرة أي بتحريف عادي ولكن مائل بزاوية وهذا حسب موصفات الانجاز، يتبعه أيضا ميل في اللسان والمجري.


	

· نضطر في بعض الحالات استعمال الزاوية الأكبر من 90° وهذا حسب خصوصيات  الانجاز، يكون الميل في اللسين والمجري بقياسات مضبوطة؛
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	8.9.3.1 - تجميع بتحريف لسين إضافي مائل
Assemblage embrèvement fausse languette oblique

يمكن استخدام في حالة من أنواع التحريف لسين اضافي يجمع القطعتين تحت زاوية الميل.



	


· القطعتين لهما نفس الميل وبمجرى يجب أن يكون انغماس اللسين الاضافي له نفس العمق في القطعتين معا؛ 
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	9.9.3.1 - تجميع بتحريف حلية مركبة 
Assemblage embrèvements de moulures composées
في بعض الأحيان تكون هناك تجميعات مركبة تجمع عدة قطع خشبية وتجمع عدة أنواع من التجميعات ولتوضيح وضعنا حالتين،
وهناك عدة حالات حسب الاستعمال والانجاز ومكان التركيب ولكنها لها نفس المبداء.

	الحالة الأولى:
· تركيب ثلاث قطع خشبية مع صفيحة خشبية من مشتقات الخشب؛
· نستعمل عدة أنواع من التجميعات: 
* تجميع بتحريف عادي
* تجميع بتحريف مع لسين هجين
* تجميع بحشوة حول الاطار
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	الحالة الثانية:
· تركيب سبع قطع خشبية منها واحدة عبارة عن صفيحة خشبية؛
·  ،استعملت عدة أنواع من التجميعات فيما بينها؛
· في أغلب الاحيان يستعمل هذا النوع من التجميعات في البناءات الخشبية في تركيب الجدران الخشبية والاطارات الأبواب والنوافذ باختلاف تصاميمها؛ 
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· أنواع التجميعات الموجودة في هذا التركيب :

· تجميع بتحريف مع لسين هجين؛
· تجميع بتحريف مجرى مضاعف؛ 
· تجميع بتحريف؛ 
· تجميع بحشوة حول الاطار؛

قد يتكرر التجميع نفسه في التركيبة الواحدة عدة مرات لضرورة التجميع ، وهذا لسبب خصائصه 
ويجب اضافة وسائل الربط أخري لتدعيم التجميع وزيادة صلابة الالتصاق؛



	

التمرين رقم(10): [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]
أجب على الأسئلة :
أعطي تسمية كل من التجميعات التالية :
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	الملخص -1- 


	
      ما يمكن أن تتذكّره من هذا الفصل هي النقاط التالية:  
قمنا بتعريف التجمعات مع تصنيفها حسب خصوصيات واستعمالاتها في مختلف الانجازات ،وكذا تطرقنا الى أنواع الالسنة المختلفة ومميزات كل واحد على حدة.
وبعد ذلك قمنا بتحليل أنواع التجميعات :
-   أنواع التجميعات:
تطرقنا لكل التجميعات الخشبية وضعنا أنواعها كل تجميع مع شكله وخصائه وتمثلت في : 
- التجميع مع عرق الخشب: والذي الغرض منه هو زيادة عرض أو مساحة القطعة؛   1 
2- التجميع النصفي: بعد التركيب يبقى سمك القطعتين مجمع نفسه سمك القطعتين قبل التجميع؛ 
3- التجميع بتفريع: يستعمل في التركيبات القائمة أي تكوين زاوية قائمة يختلف من نوع الى أخر حسب خصوصيات كل استعمال؛
4- التجميع لسان ونقرة:هو أساس التجميعات ولكن له هو أيضا بعض المميزات التي تجعله يختلف؛
5- التجميع العائم:عندما تتشابك التركيبات في ما بينها يكون هذا النوع هو المستعمل لكثرة تشكيلاته وتنوعاته؛
6- التجميع بزاوية: تسميته تعطيك تعريفه ،حيث يشكل دوما زاويا قائمة تختلف اساليب التجميع من واحد الى أخر؛ 
7- التجميع بحشوة:هو عبارة عن تجميع يسهل تركيب الخشب مع مشتقاته ويعطي حلول جميلة في التوصيلات المتعددة والمختلفة؛
8- التجميع ذيل السنونو:هناك بعض الحالات المركبة تحتم علينا استعمال هذا النوع لما يعطيه من صلابة ونظرة جمالية؛
9- التجميع بتحريف:مرات عديدة نجد في النجارة عمليات تجميع قطع كبيرة مع أخرى صغيرة وهو غرض هذا النوع؛ 

  ولكي يكون لنا الخبرة الكافية يجب تطبيق كل أنواع التجميعات ومعرفة مكان استعمالها في  الانجاز، ونوعها أيضا وكذا ماهي قدرة تحملها أي صلابة التجميع ومختلف وسائل الدعم من الخردوات المطلوبة والمجازة لكل تجميع.
لذا يجب أن نكون على دراية كافية وكاملة بكل صغير وكبير لتجميع أي انجاز وكذا لاختيار الامثل لمكان كل نوع من التجميع في مكانه.
هذا الجزء هو الأهم من أجل وضع انجاز ذات صلابة وجمالية في نفس الوقت وهو ما يرغمنا على أن نكون على علم بكل تفاصيل الدقيقة لهذه الأنواع من التجميعات الخشبية.         



         الفصل الثاني  : تغرية القطع الخشبية المصنعة


تثبت التجميعات الخشبية بطرق مختلفة ومتنوعة وفقا لطبيعة كل نوع من التجميع ، قد تكون كيمائية باستعمال الغراء المناسب أو ميكانيكيا باستخدام الخردة البسيطة أو المركبة.
    1.2- تعريف الغراء :
مادة لاصقة تصنع من الجلود والعظام والأنسجة الحيوانية، يطلق بعض الناس كلمة غراء على جميع المواد اللاصقة بما فيها المصنوعة من النبات أو البلاستيك.
والغراء أحد أشكال الجيلاتين غير النقي؛ فهو مادة بروتينية تنتج عن غلي العظام أو بعض الأعضاء الحيوانية الأخرى ، ويساعد الغراء المواد على الالتصاق عن طريق اختراق المسام الموجودة في السطوح مكونًا، بعد جفافه، مادة رابطة صلبة ، وقد صنع الغراء منذ عدة قرون، وهو من أوسع المواد اللاصقة انتشارًا في أيامنا هذه.
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   1.1.2-  كيفية صناعة الغراء:

يقوم المنتجون بغلي الأعضاء الحيوانية في الماء، حيث يحلّل الغلي مادة بروتين الأنسجة ويذيبها، يُصفَّى المحلول الناتج ويُركَّز حتى يتم تحويله إلى غراء، تختلف التجهيزات اللازمة للغلي وخطوات التصنيع النهائية تبعًا لنوع الغراء.

يحصل منتجو غراء الجلد والعظام على المواد الخام من مراكز تعبئة اللحوم أو مصانع التعليب لإنتاج غراء الجلد، تُغسل الجلود ثم تُنقع في ماء يحتوي على الجير لإزالة البروتينات غير الغروية، ثم تُعالَج بحمض مخفَّف ثم تنظف بالماء ، وتوضع الجلود النظيفة في غلايات كبيرة أو أحواض ، يفرغ الغراء، ثم يصفى، ثم يبخر، ثم يبرد، حيث يصبح، في معظم الأحيان، مادة صلبة. تطحن المواد الصلبة بوساطة آلات لإنتاج الغراء الحبيبي أو المسحوق، ثم يُعبَّأ في عبوات تمهيدا لتسويقه ، تضاف مادة عامل منع التحلل إلى الغراء في مرحلة التسخين لمنع الغراء من التصلب عند تعرضه للبرودة.

[image: IMG_2168]

أما غراء العظام، فيتم إنتاجه بغسل العظام بالماء أو الحموض المخففة، ثم طحنها، ثم طبخها بالماء، ثم تتبع المراحل المستعملة في إنتاج غراء الجلد. يتم إنتاج غراء السمك غالبًا بغسل جلده ثم طبخه حتى يصبح على شكل حساء مركز ثم يبرد ويعبأ في عبوات .

2.1.2- مجالات استخدام الغراء:
تستهلك المصانع معظم الكميات المنتجة من الغراء، فمصانع المنتجات الخشبية تستعمل الغراء لضم الأجزاء الخشبية بعضها إلى بعض، مثل الأثاث والألعاب والأدوات الموسيقية.
وتقوم بعض المصانع بتغطية الورق أو صفائح البلاستيك أو القماش لإنتاج الأشرطة اللاصقة، أما منتجو ورق الصنفرة، فيستعملون الغراء لتثبيت مواد الدلك على سطح الورق، ويستفاد من الغراء في صناعة النسيج والورق بوصفه مادة تغرية ، فهو مستحضر يستعمل لتقسية القماش وورق الصقل، ويستفاد من الغراء في صناعة الكتب وذلك بتثبيت الأوراق تمهيدا لتجليدها.
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ميزة الغراء الساخن أنه سريع الجفاف وهكذا نتمكن من تركيب القطعة بسرعة ، لكن عندما نكون بحاجة إلى لصق مساحات كبيرة نستعمل غراء الخشب ، لأنه في هذه الحالة ميزة الجفاف السريع تتحول إلى مشكل ولن نتمكن من اللصق بشكل مرتب لحاجتنا إلى السرعة ، وعموما مسدس الغراء الساخن يحتاج إلى بعض التدريب حتى نتعود على إستعماله.

 
غراء الخشب لا يجف بسرعة وقد يحتاج الى ساعات لتلتصق القطع ببعضها ويجب وضع ثقل عليها لتثبت في مكانها (يعني أي شيء ممكن أن يكون ثقيلا لتثبيت القطع).
[image: asset_12549_3]نستعمل أيضاً غراء الخشب مخففا بالماء للصق الكرافت ، ملعقة واحدة من الغراء مع أربع ملاعق من الماء، حسب نوعية الغراء ، يكون الغراء في هذه الحالة سائلا ونستعمل فرشاة الدهن لتمريره على الكرافت وعلى موضع اللصق من القطعة. 
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· إن عملية وضع الغراء تختلف من قطعة إلى أخرى؛
· تجميع اللسان والنقرة، يوضع الغراء في اللسان ، وليس النقرة كي لا تكون الوصلة جافة عند التوصيل؛

· المدة الزمنية اللازمة لعملية التغرية تتوقف على حسب الغراء المستعمل، وعلى درجة حرارة الموجودة وأجهزة الشد وكذالك على قوة الامتصاص من قبل الخشب؛
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   2.2-  أنواع الغراء:

هناك ثلاثة أنواع من الغراء هي: 
[image: ]1- الغراء المصنوع من الجلد
2- الغراء المصنوع من العظام
3- الغراء المصنوع من السمك
يتوافر النوعان الأول والثاني في الأسواق على شكل مسحوق أو حبيبات صغيرة تُذاب في ماء ساخن لتصبح صالحة للاستعمال.

 ويمكن تخزين أنواع الغراء لمدة طويلة إذا حفظت في مكان جاف أما غراء السمك ، فهو سائل مركّز يحتوي على مواد صلبة بنسبة 45%، يحتفظ بفعاليته لمدة عامين.

1.2.2  - الغراء الحيواني : 
المكون من الجلد والأوتاد والعظام المطحونة، أصبح مقتصرا على استعماله على ترميم الأثاث وعمليات التلبيس اليدوية.
يحضّر الغراء الحيوانية من بقايا عظام وجلود، ويمر في مراحل متعددة:
ـ تُغسل البقايا على اختلاف أنواعها لإزالة الأوساخ وتُنقع بماء الجير(ماء الكلس) 
مدة 60ـ 90 يوم.
ـ يُغسل الناتج لإزالة الشعر والكلس. 
ـ يُعدل الناتج  بالحمض ويغسل بعدها مرتين.
ـ يُضاف إلى ناتج الغسل الماء، ويُسخن حتى الدرجة 40ـ 50 ْم (110ـ 120 درجة فهرنهايت) لمدة 2ـ 4 ساعة، وتُدعى هذه العملية بالاستخلاص.
ـ يُؤخذ محلول الغراء الممدد ويبخر ويبرد ويجفف ويطحن.
ـ تكرر المرحلتان الأخيرتان لاستخلاص الغراء كله مع رفع درجة الحرارة 5ـ10 درجات مئوية في كل مرة.  

2.2.2  - الغراء الفينيلي  (vinylique):
 يسمى أيضا الغراء الأبيض هو الأكثر شيوعا ، نظرا لسهولة استعماله والتصاقه الجيد وكلفته المتدينة ، وهو لا يترك بقعا على الخشب ويسمح بخرقة تنظيف رطبة.
يوجد أنواع مختلفة من هذا الغراء مثل الغراء ذو التصلب السريع أو التصلب البطيء ، أو المقاوم للرطوبة ، يستخدم هذا الغراء بواسطة الفرشاة بعد تنظيف الخشب وينبغي تجنب درجات الحرارة المتدنية والرطوبة في مكان العمل أي أثناء التغرية كي لا يتكاثف بخار الماء على طبقة الغراء ،مما يلحق الضرر به ، ويؤثر على التصاق كذالك ، يجب أن تكون طبقة الغراء رقيقة ، إذ أن زيادة السماكة تؤثر على صلابته .
[image: ]
على الحواف الخشب يصار إلى تحزيز السطوح بواسطة المسحج أو الفرشاة معدنية قاسية ، أما على الأطراف فتستخدم طبقة أولية للتعويض عن امتصاص الغراء من قبل الخشب ، وبعد أن يتم تجفيف هذه الطبقة يصار إلى بسط الطبقة النهائية.

3.2.2- الغراء التلامسي  (néoprène):

الغراء النيوبرين هو نوع من الغراء، وتستخدم أساسا لعلامة البلاستيك الرغوة، والقشرة، شرائح لوحات معدنية.
[image: ]كما يسمح لتجميع نوع مختلف من وسائل الإعلام )المعدن على الخشب والفلين على الجص والاسمنت والخشب، الخ…..
للصق جزئين دون اللجوء الى شدهما ميكانيكيا، وهذا النوع يناسب تماما عملية لصق المواد الطباقية على الألواح الحاملة ،ويستعمل بوضع طبقة رقيقة منه على كل من الجزئين المراد لصقهما ،وبعد تبخر المادة المذيبة نضع الجزئين على بعضهما البعض حيث يتم الالتصاق فوريا دون إمكانية انزلاق أي جزء على الآخر وتستكمل العملية بالضغط على الجزئين بواسطة مملسة أو رقيقة من الخشب الطري. 

4.2.2- الغراء الفورمول (urée-formol)  :
هو غراء شديد الصلابة ، يناسب الأشغال التي تتطلب مقاومة كبيرة والمحافظة على خواصه في المحيط الرطب ، لدى استعماله يمزج الراتينج الذي يتألف منه مع المادة الملصدة ومن الممكن آن يتم ذلك على البارد أو الساخن.
في هذه الحالة يكون وقت التجفيف أقصر، أما الشد فهو ضروري لمثل هذا النوع من الغراء ويستخدم لهذه الغاية ضغطا يتراوح بين 2  و 10 بار (bar) للخشب الطري ومن 5 الى 15 بار للخشب الصلب.
وهناك عدة أنوع أخرى من الغراءات تستعمل لأغراض أخرى مثل غراء راتينج الايبوكسي (époxy) ،غراء الفينول (phénol) ،غراء الريزورسين (résorcine)، غراء الميلامين (mélamine) وغراء الكازيين (caséine).



  3.2-  تقنيات التغرية :
عند القيام بعملية التغرية نحتاج الى أدوات يدوية وحتى آلات عندما تكون القطع الخشبية المراد تجميعها كبيرة المساحة أي عبارة عن صفائح مثلا، لذا هناك عدة أدوات وآلات توفي بهذا الغرض وهي كآتي:
	 1.3.2-الفرشاة: تستعمل يدويا ، توجد بعدة قياسات على حسب قياس عرضها؛
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	· طريقة سهلة الاستعمال بحيث بواسطتها نتحكم في كمية الغراء على القطعة المراد تغريتها
· تساعدنا كثيرا في الأماكن الضيقة وتعطينا حلولا في كثير من الحالات؛
·  طريقة فعالة في عدم خسارة كميات من الغراء؛
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· نضع الغراء على اللسين ثم نقوم بمسح بواسطة الفرشاة على طول المساحة المغرى وبعد ذلك نثبته بواسطة وسائل الضغط؛ 
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· في المساحات الكبير نضع الغراء بشكل الموضح في الصورة وبعد المسح بواسطة فرشاة عريضة نقوم بلصقها في المكان المراد وضعها؛ 
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	 تختلف عمليات التغرية من قطعة الى أخرى ومن تجميع الى أخر ولكن يجب:
·  أن تكون كل من كمية الغراء كافية؛
·  بعد كل عملية تغرية يجب القيام بعملية الضغط على التجميع؛ 
· اعطاء أهمية كبيرة لوقت التجفيف؛ 
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	2.3.2- مدحلة الغراء: 
هي عبارة عن الة يدوية صغيرة توجد بعدة أحجام لها خزان صغير يوضع فيه الغراء واسطوانة لتغرية .
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	· بواسطتها يمكن التحكم في سمك الغراء الموضوع؛
· سهلة الاستعمال ومحافظة على الغراء؛ 
· تستعمل بطريقتين إما هي متحركة والقطعة الخشبية ثابت أو العكس؛
           (لاحظ الصورة)
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	3.3.2- مسدس الضغط :
شكله يشبه المسدس يعمل بواسطة الضغط اليدوي ويوجد كهربائي ، يقوم بعملية التغرية بطريقة جيدة: 
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	· استعماله يحافظ على كمية الغراء والتحكم فيها؛
· في بعض الأحيان يصبح استخدامه ضروريا خاصة في الأماكن الصعبة؛
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	4.3.2- آلات التغرية :
توجد بعدة أشكال وأحجام حسب الحاجة، يتم التحكم في سمك الغراء المسكوب على كل مساحة الصفيحة الخشبية، حيث يوجد حوض لغراء علوي وعلى طاولة متحركة تسير الصفائح الخشبية بسرعة منتظمة، ولكن يجب الأخذ بعين الاعتبار:
·   نوعية الغراء المستعمل؛
·   سرعة طاولة الآلة؛
·   المساحة المعرضة لتغرية؛ 
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 4.2- تقنيات الربط
طريقة الربط هي تقنية مستعملة للتثبيت السريع ومستخدمة في وصل الأجزاء الصغيرة وحتى عناصر الهياكل ، عندما تقترن هذه الطريقة بالتغرية ، فهي تسمح بشد الأجزاء لبعضها البعض وتتوقف نوعية الالتصاق على عوامل عدة هي : نوعية وسيلة الربط (المسمار ،البرغي ، القلاووظ) وكذا الرطوبة وصلابة الخشب.

المسمار  -1.4.2
تعريف :
المسمار حاد الشكل من معدن كبريتات الحديد، أو الألمنيوم الصلب غير قابل الصدأ، وتستخدم المسامير لأغراض متخصصة في البناء عادة ما تدفع المسامير بمطرقة صغيرة.
تصنع المسامير في مجموعة كبيرة ومتنوعة من الأشكال لأغراض كثيرة، بعض أنواع المسامير يشار إليها بعبارة أخرى، على سبيل المثال "دبابيس" و"المشابك". ويتكون المسمار من الرأس، الساق والسِّن، رأس المسمار يمكن أن يكون مسطَّح أو مُفلطَح أو مُحَدَّب، سن المسمار يكون هرمي، إزميلي أو إبري.
ويتم استخدام المسامير في المنشآت لوصل العناصر الإنشائية مع بعضها، المطلوب للوصلة يحسب بتقسيم القوة المؤثرة في نقطة الوصل على قوة تحمل المسمار الواحد للقص.
	
1. رأس مسطح وسط
2. رأس مسطح عريض
3. رأس بسن لولبي
4. رأس على شكل قبعة
5. رأس على شكل قبة 
6. رأس جانبي
7. رأس مزدوج على شكل حرف مقلوب (v)
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· تختلف أشكال المسامير لذا استعمالها مختلف من تجميع الى أخر؛
· استعمال ومكان وعدد المسامير يكون بطريقة منتظمة ومحددة و مدروسة؛
· في بعض الأحيان استعمال المسمار يضر بالتجميع؛
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البراغي -2.4.2
تعريف :
هو قطعة من المعدن شبه أسطوانية الشكل تقريبا مدببة من أحد أطرافها وعريضة من الجهة الأخرى محززة على شكل لولبي شبيه لحد ما بالمسمار عند تثبيت رأسه المدبب في قطعة من الخشب يصعب معه سحب البرغي عن الخشبة.
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	هناك أنواع وقياسات مختلفة من البراغي وكذلك المادة المصنوعة منها ،فقد يكون البرغي مصنوع من الحديد العادي أو الحديد المغلون أو الألمنيوم أو البلاستك ولكل منها استخداماته الخاصة.
أنواع البراغي الموجودة في الأسواق والمستخدمة في الصناعة تعد بالألاف ويحكمها عموما نوع مادتها وطولها وقطرها ونوع لولبها.
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· كل نوع براغي وله مكان خاص وطريقة استعماله؛ 
· عدد البراغي الذي يجب وضعه من تجميع الى اخر يكون بطريقة علمية وتقنية؛
· في بعض الاحيان يجب ادخال راس البرغي في القطعة الخشبية لكي نقوم بتغطيته بعد ذلك؛
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 القلاووظ : -3.4.2
القلاووظ هو مسمار ذو مستوى مائل ملفوف بشكل لولبي حول عمود،، تم تطويره في العصور القديمة ويسمى أيضًا البرغي أو المسمار اللولبي. 
هناك أنواع وقياسات مختلفة من البراغي وكذلك المادة المصنوعة منها, فقد يكون البرغي مصنوع من الحديد العادي أو الحديد المغلون أو الألمنيوم أو البلاستك ولكل منها استخداماتها الخاصة. 
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أنواع البراغي الموجودة في الأسواق والمستخدمة في الصناعة تعد بالألاف ويحكمها عموما نوع مادتها وطولها وقطرها و نوع تسنينها. 
يستخدم لتثبيت البراغي عدد خاصة من المفكات ذات رؤوس مختلفة تتناسب والعزم اللازم لتثبيت البرغي في موضعه, من هذه المفكات ما هو يدوي ومنها الآلي الكهربائي. 
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	· عندما يكون التجميع يتحمل قوى الضغط كبيرة  يستعمل القلاووظ؛
· في أغلب الأحيان يستعمل القلاووظ  في الهياكل الخشبية؛
· ومن أجل أن يكون التجميع صلب ولسلامة القطع الخشبية  المجمعة ، من الأحسن ثقب التجميع بقطر القلاووظ  وهذا بواسطة آلة الثقب وبعد ذلك يتم التركيب؛    		
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5.2- وسائل الضغط:
[image: ]بعد انجاز التجميع والقيام بعملية التغرية يجب وضع التجميع تحت ضغط مدة من الزمن الى أن يجف الغراء ولهذا هناك أدوات وآلات خصصت لهذا الغرض نستعملها حسب الانجاز وموضع أومكان التجميع.
بالنسبة للأدوات توجد مختلفة الاشكال والأحجام تستعمل على حسب التجميع تسمى مشد الوصلة أو المشبك.  
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	· عند استعمال وسائل الضغط يجب المحافظة على زاوية التجميع؛
· مراعات أماكن وضع مكبس الضغط ؛
· عند الضغط يجب أن يتوقف عند حافتي التجميع واجتناب الضغط الكبير؛  
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	بالنسبة اطار ثابت يعمل على شد وضم الإنجازات الكبيرة مكونة زوايا قائمة:
· عملية الشد تكون تدريجي بحيث يجب ضبط الزوايا جيدة ثم بعد ذلك نستعمل وسائل الربط؛   
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	  توجد آلات كبير تقوم بعملية التركيب والضغط  حيث تتيح:
	؛	1- المراقبة الجيدة  لكل أجزاء التجميعات
2- شدة الضغط متساوي على كافة التجميعات؛    
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التمرين رقم(11): [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]
صحح إن وجد الخطاء؟ 
	الصورة
	المعلومة
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	· وضع الشبك في الحافتين والوسط أي توزيعها على حسب طول القطع المجمعة.
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	· إستعمال الفرشاة في الأماكن الواسعة.  
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	· إستعمال أكبر عدد من المسمار من أجل الحصول على تجميع  ذات صلابة جيدة.
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	· إستعمال مسدس الضغط في بعض الحالات من أجل السرعة وضع الغراء بشكل جيد.
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	· وضع البراغي يسمح بزيادة صلابة التجميع
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	· قبل التجميع القطع لا توجد أي عملية  للإعادة المراقبة. 
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	· الوضع الجيد لوسائل الربط لايحافظ على صلابة التجميع لأطول مدة.
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	· بعد عملية التغرية يجب طرق التجميع بالدقماق حتى يأخذ مكانه الجيد
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	الملخص -2- 


	
      ما يمكن أن تتذكّره من هذا الفصل هذه النقاط التالية:  
عرفنا الغراء المستعمل في النجارة  في شتى الانجازات من حيث كيفية صناعته ومختلف  مجالات استخدامه ، كما تطرقنا الى أنواع الغراء:
· الغراء الحيواني
· الغراء الفينيلي  (vinylique)
· الغراء التلامسي (néoprène)
· الغراء الفورمول (urée-formol)

  أخذنا طرق و تقنيات التغرية  بكل وسائلها من أدوات يدوية الي شبه كهربائي الى آلات 
ومن ثم فسرنا ماهي  تقنيات الربط بوسائلها (المسمار، البراغي، القلاووظ) وخصائص كل واحد على حدى ومختلف أساليب استعماله.

وفي الاخير رأينا وسائل الضغط من مشد الوصلة وكذا اطار ثابت والآلات الخاصة بالشد والضغط ، ومن هنا نقول أن كل مرحلة ولها أسسها يجب تطبيقها كلها وكذا احترام التسلل في التطبيق لغرض الحصول على تجميع مثبت بطريقة جيدة وصحيحة ، كل هذا يدخل في قوة وصلابة الانجاز بعد ذلك.











الفصل الثالث  : الإنعال المعدني 

1.3- الإنعال المعدني :
الانعال المعدني ويسمي أيضا خردوات أو حدادة ، نستطيع القول أن كل اللوازم التي نحتاجها في تركيب انجاز حيث تتضمن عدة نماذج متعددة من مفصلات والأقفال والمقابض ولكل قطعة وظيفة محددة.
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لها أهمية كبيرة في توصيل كل أجزاء منتوج أو تركيب إنجاز في اطار ثابت تزيد من جمالية الانجاز بفضل أشكالها وألوانها المتعددة.
2.3-  أنواع الإنعال المعدني
ان تقدم التكنولوجيا  فتحت لها أبواب كبيرة لرقي حيث أصبحت موجودة بكل الأنواع وبمختلف الأحجام ومتنوعة الألوان ولكن يكمن اختلافها في أماكن استعمالاتها ،لذا في هذا الجزء سوف نتطرق الى كل من:* المفاصل (Paumelle)
    * الأقفال(Serrure)
1.2.3- المفاصل (Paumelle) 
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· كل نوع خصائصه من حيث:- شدة التحمل - مكان التركيب - مظهره الخارجي؛ 
· وحتى مادة التصنيع تختلف من نوع الى أخر؛
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· التخطيط وضع القياسات جيدا عند التركيب المفاصل؛
· هناك عدة أنواع وأشكال لكل واحدة منها مجال استعمالها؛ 
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	 paumelle porte
	paumelle placard
	paumelle portail
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	paumelle à souder
	paumelle invisible
	paumelle à visser


2.2.3- الأقفال(Serrure)
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· تعددت الأقفال اصبحت موجودة بأنواع وأشكال مختلفة لكن يبقى دورها هو قفل الأبواب؛
· يختلف تركيبها من نوع الى أخر وكذا أماكن استعمالها داخليا أو خارجيا؛
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·  تركيب الأقفال يختلف باختلاف أنواعها وكل نوع وله خصوصيات عملية في التركيب؛
· يجب احترام خطوات التركيب مرحلة بمرحلة؛
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	· ممكن أن تختلف الأقفال على حسب نوعية الخشب (خشب خالص أو من مشتقاته)؛
· بالنسبة للخردوات دوما هناك صناعة جديدة ومتنوعة؛

	[image: ]
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 [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww] التمرين رقم(12): 
أجب عن الأسئلة :
1. ماهي الخصائص التي تختلف فيها المفاصل ؟
الشكل فيما يخص (الطول ،العرض ، اللون)
مادة الصنع (الصلابة )
2. لماذا تكون مقافل الأبواب مختلفة ؟
يكمن الاختلاف في أمكان استعمالاتها من أبواب خارجية، أبواب داخلية ،أبواب مطبخ نوافذ....الخ

[image: ANd9GcQ8K9lgAxp0wjb4GnK9HyFgJlmRP7FOoIbTUU5wEXtreigNzRm8yLBBW58]  تتم عمليات تركيب المفاصل والأقفال المختلفة ،وتوضيح أكثر لمختلف الأنواع وكيفية تركيبها بطرق تقنية في أعمال منجزة سابقا.   















	الملخص -3- 


	

      ما يمكن أن تتذكّره من هذا الفصل هذه النقاط التالية: 
تطرقنا الى الانعال المعدني والذي يسمى الخردوات أو كل وسائل الربط والقفل من :
· المفاصل 
· الأقفال
ان الهدف من المفاصل وهو توصيل الأجزاء مع بعضها من باب أو نافذة مع الإطار
 وكذا دور الأقفال وهو أجل التحكم في الفتح و الغلق، وبمأنها توجد كل يوم نوع جديد من هذه الخردوات حيث تعرف تطور سريع بكل الأحجام وبمختلف الأنواع ،وضعنا بينا أيديكم أساسيات التركيب وخطواتها الأساسية التي يجب أتباعها من أجل التحكم في استعمالها مستقبلا.















  






	الخلاصة


	

لقد حوصلنا كل التجميعات والتركيبات وخطواتها الأساسية التي يجب أتباعها من أجل التحكم في استعمالها مستقبلا، حيث قمنا في:

· الفصل الأول : الإنشاءات الأساسية
 بتعريف التجمعات مع تصنيفها حسب خصوصيات واستعمالاتها في مختلف الانجازات ،وكذا تطرقنا الى أنواع الألسنة المختلفة ومميزات كل واحد على حدة.
وبعد ذلك قمنا بتحليل أنواع التجميعات.
هذا الجزء هو الأهم من أجل وضع انجاز ذات صلابة وجمالية في نفس الوقت وهو ما يرغمنا على أن نكون على علم بكل تفاصيل الدقيقة لهذه الأنواع من التجميعات الخشبية.         
وبعد ذالك تطرقنا الي:

· الفصل الثاني :تغرية القطع الخشبية المصنعة 
عرفنا الغراء المستعمل في النجارة  في شتى الانجازات من حيث كيفية صناعته ومختلف  مجالات استخدامه ، أخذنا طرق و تقنيات التغرية  بكل وسائلها من أدوات يدوية الي شبه كهربائي الى آلات ومن ثم فسرنا ماهي  تقنيات الربط بوسائلها (المسمار، البراغي، القلاووظ) وخصائص كل واحد على حدى ومختلف أساليب استعماله.

· وفي الفصل الثالث : الانعال المعدني 
رأينا وسائل الضغط من مشد الوصلة وكذا اطار ثابت والآلات الخاصة بالشد والضغط ، ومن هنا نقول أن كل مرحلة ولها أسسها يجب تطبيقها كلها وكذا احترام التسلل في التطبيق لغرض الحصول على تجميع مثبت بطريقة جيدة وصحيحة ، كل هذا يدخل في قوة وصلابة الانجاز بعد ذلك.

يكمن الهدف من تجميع وتركيب القطع المصنعة هو سهولة العمل بعد تصنيع القطع حسب القياسات المطلوبة ووفقه التجميعات المدروسة من أجل الحصول على منتوج ذو صلابة ومتناسق وكذا ذات جمالية ومن هنا يأتي تسلسل وتناسق كل أجزاء ومراحل هذه المهنة من البداية التصنيع حتى النهاية، ويعتبر كل جزء له أهمية خاصة في المنتوج بحد ذاته. 
 







[image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(01):

1- لسان الحاد يدخل كامل في النقرة بمعني جسم القطعة هو النقرة.
لسان بتفريع النقرة مفتوحة.


2-  أسباب الأساسية لهذا الاختلاف 
كل واحد وله استعمالاته مغايرة لأخر: لسان حاد في القطع الصغيرة أما لسان بتفريع استعمالات في القطع الكبيرة. 


3- أوجد أوجه التشابه بين الألسنة (لسان المزدوج، لسان بتفريغ مزدوج)

          لهم نفس اللسان.                                     
          




















[image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(02): 

الربط بين تسمية التجميع والصورة المناسبة له :

	· تجميع لسين اضافي 
	[image: ]

	· تجميع مجرى ولسين
	[image: ]

	· تجميع مجرى ولسين مضاعف
	[image: ]

	· تجميع بتحريف مدعم بلسين
	[image: ]



[image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]       حل التمرين رقم(03):

التجميعات  الباقية و من نفس الصنف هو تجميع نصفي على شكل حرف T؛

	[image: ]
	



                  تجميع نصفي بذيل  

	[image: ]
	



             تجميع نصفي على طرف

	[image: ]
	


تجميع نصفي وسطي




[image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(04):
رسم التجميعات: 

	

· تجميع بتفريع مضاعف

	[image: assem41]

	
	

	
· تجميع بتفريع مع لسان عادي
	[image: assem36]

	


· تجميع بتفريع عائم حاد
	[image: ]

	



· تجميع بتفريع مع لسان الهجين
	[image: ]


[image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(05):

الاجابة على الأسئلة :
1. يستعمل التكتيف لأجل الحماية من الخارج والتماسك الجيد من الداخل؛

2. سبب تقدم الفرزة في تقدم اللسان والذي يسمى تسوية القص وهذا من أجل أن ينتج في الجهة الأخرى سطح التجميع مستوي أي على استقامة واحدة؛


3. سمك الخشب المعاكس أو الزجاج أو أي مادة التي نريد وضعها؛


























 [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(06):

 يكمن التشابه بين كل من التجميعات التالية:

	[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/flottage/flottage_onglet2.gif]
تجميع عائم بزاوية لسان ونقرة
	[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/flottage/flottage_onglet.gif]
تجميع عائم خارجي بزاوية


	لهما نفس اللسان


	[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/flottage/flottage_onglet_enfourchement.gif]
تجميع عائم بتفريع عادي

	[image: http://www.menuiserie-caserotto.fr/guide/assemblages/flottage/flottage_onglet_1face.gif]
تجميع عائم بزاوية ذات جانب خارجي

	نفس الزاوية واحدة بالنقرة والأخرى باللسان



 [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]   حل التمرين رقم(07):

	[image: G:\ouchallal\IMG_1160.JPG]
تجميع بزاوية مع لسان مزيف مسدود
	[image: G:\ouchallal\IMG_1158.JPG]
تجميع بزاوية مع لسان مسدود

	
اللسان يمكن استعمال لسان مزيف اي عبارة عن قطعة ثالثة

	[image: G:\ouchallal\IMG_1169.JPG]
بزاوية مع مثبت خشبي مربع	تجميع
	[image: joint-genie-base_g5]
تجميع بزاوية مع مثبت خشبي دائري

	
شكل اللسان يمكن أن يكون مربع أو دائري

	[image: IMG_1144]
تجميع بزاوية مع لسين إضافي
	[image: G:\IMG_1209.JPG]
تجميع بزاوية مع مجرى ولسين
              

	اللسين ممكن ان يكون من نفس القطعة أو اضافي ويمثل قطعة ثالثة


 [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(08):

1. التجميع الصحيح لانجاز صفائح باب مطبخ من بين التجميعات هو :

· تجميع بحشوة مع مجرى ولسين؛

	[image: ][image: ]


      
 
















[image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]   حل التمرين رقم(09):

الاجابة على الأسئلة :
1. ميزته أنه عند ما نحتاج أن تكون هناك زاوية قائمة مشكلة بعد التجميع في جهة واحدة من التشكيلة؛

2. لأنه تجميع يكون لسانه مشطب على الجهتين بشكل قاعدة شبه منحرف بحث تعتبر الشطبتين عبارة عن مسند يساعد على صلابة وقوة التجميع و بعد التجميع يصبح لقطعتين مستوى واحدا؛


3. نستطيع ذلك في بعض الأحيان ولكن تجميع ذيل السنونو بالمثبت نزيد به مساحة القطع والأهم هو تقوية التجميع المسطح؛























 [image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(10):
تسمية كل من التجميعات التالية :
	[image: ]
	

تجميع بتحريف مع زاوية


	[image: ]
	


تجميع بتحريف لسين إضافي مائل

	[image: ]
	

تجميع بتحريف مع مجرى مضاعف

	[image: ]
	


تجميع بتحريف حلية مركبة



[image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(11):

	الصورة
	التصحيح

	[image: ]
	



	
	· صحيح

	[image: ]
	

	
	· لا إستعمال الفرشاة في الأماكن ذات المساحات  الصغيرة؛ 

	[image: ]
	

	
	· لا يجب إستعمال المسمار حسب مساحة التجميع وبتقنية سليمة؛ 

	[image: ]
	



· صحيح

	[image: ]
	


· صحيح

	[image: ]
	

· يجب تجميع القطع تجميع أبيض أي بدون غراء والمراقبة الزوايا بعد التأكد تأتي عملية التغرية؛


	[image: ]
	

· عند إتباع كل تقنيات التغرية والربط ينتج لنا تجميع ذات صلابة جيدة لأطول مدة؛

	[image: ]
	

· صحيح








[image: ANd9GcQNfpuMhdf3qAANxzg1bnqWel1Dyi5nhUPaHnLPz422CBlyyswpWPewkww]  حل التمرين رقم(12): 

1. * الشكل فيما يخص (الطول، العرض، اللون)
* مادة الصنع (الصلابة )
2.  يكمن الاختلاف في امكان استعمالاتها من أبواب خارجية، أبواب داخلية، أبواب مطبخ نوافذ....الخ
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Nous distinguerons 8 modeles différents de tenons.

1) T & vif.
La mortaise a la méme dimension que la pice de bois qui rentre dedans.
Nous conservons ainsi foute la solidité du bois.

2) Tenon batard.
Utilisé lorsque les montants et traverses riont pas la méme section. (et/ou que
Iensemble doit tre plan dun c5té)

Le tenon équivaut & la moitié de I'épaisseur de la section utilisée et a un seul
arasement.
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SERRURE DE PORTE PALIERE CONTEMPORAINE

Serrure  larder, entr'axe VARIABLE
Coffre et acler du coffre plus épals que pour les portes Intérieures

clél
Partie fixe de la porte Partie ouvrante de la porte
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(<
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5) Tenon double.

Utilisé lorsque les bois sont plus épais ( >45mm)

Un tenon équivaut & 1/5 de I'épaisseur de la traverse.

Le tenon double neutralise mieux le retrait de la traverse et offre le double de
surface de collage.

6) Tenon double d'enfourchement.

Trés utilisé d & sa facilité de réalisation.

Utilisé lorsque les bois sont plus épais ( >45mm)

Un tenon équivaut & 1/5 de I'épaisseur de la traverse.
Le tenon double d'enfourchement neutralise mieux le retrait de la traverse et
offre le double de surface de collage.
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Les assemblages

Définition : assembler veut dire mettre ensemble, réunir pour former un
ensemble cohérent.

I existe 4 maniéres différentes dassembler qui forment les 4 grandes
« familles » dassemblage.

En gros, si vous aviez 2 bois en mains : comment pourriez-vous les assembler ?
Cest & cette question que le menuisier et I'¢béniste doivent répondre.

Vous comprenez ainsi que ces métiers nécessitent un maximum de connaissances
théoriques pour porter un choix judicieux face au travail demandé.

Jouons avec ces 2 bois pour découvrir ces 4 grandes familles.

1)Les assemblages d'angle,
Tous les croisements possibles entre mes 2 bois si je les fais glisser sur une
table, ils sont repris dans le chdssis suivant :

a)angle enL (1) 1

]
b) angle en T (2) |

20 (4)

2]
¢) angle quelconque (3)

@

C]
d) croix (4)

B

3
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