الجمهــــوريـــــة الجـــزائـــريـــة الـديمقـــراطيـــة الشعبيــــة
وزارة التكــويـــن والتعليــم المهنيـيــــن
 المعهــد الـوطنـي للتكـــويـن

المهـنــــــــــي                                                                                            

بــــرنامــــج الــدراسات

تكنـولــوجيـــة المــواد الـدسمــــة

IAA 07 الـــرمـــز رقــم :

اللجنـة للتصـديـــق

تأشيـرة رقـم : 345 جــوان - 2006

V   إ . ت . س                                                                    مستـــوى .                  
جــــوان 2006
9 , طريـق حيدرة الأبيار- الجزائر- هاتف: 36 / 27 .24 .92 – فاكس:  18 .23 .92 . 021
بـنـيـــــة الـبــــرنامــــــج
  التخـصـــص :    تقنـــي سامـــي فـي تكنـولــوجيـــة المـواد الــدسمــــة
  مـدة التكـــويــــن :    30 شـهـــــــرا

	الـمـــدة ( سـا )


	تـعـييــــن ( و ن ت ، و ن ت ) 
	الـــرمـــز

	395 سـا


	 -  سحـق الحبـوب الـزيتيـــة 
	و . ن . ت 1



	525 سـا
	 -  معالجـــة الـزيـوت الخامــــة
	و . ن . ت 2



	685 سـا


	 -  التطبيـق الصناعــي للمواد الـدسمـــة
	و . ن . ت 3



	245 ســا


	 -  تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
	و . ن . ت 4


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـ  و . ن . ت
  و . ن . ت :   سـحــق الحبـــوب الـزيتيــــة
  الـرمـــــــز :   و . ن . ت 1 

  الـمــــــــدة :   520 سـا

غــــــرض الـ  و . ن . ت

  السـلـــوك المرتقب :

                يجب أن يكون المتربـص في نهايـة هـذه الوحـدة قادرا على :

                       -  الحصول على الزيوت الخامة إنطلاقا من الحبوب الزيتية

                       -  إسترجاع الزيوت المتبقيــة    

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  أنطــلاقـــا مـن :

                           -  وضع الحالـة المهنيــة في الورشـــة لمعالجة الحبوب الزيتية

  بــواسطــــة :

                            -  المعـدات واللـواحـــق
                               -  المواد الأوليـــة ( الحبوب )

                               -  المحلات ( سيلة مطمورة ، عنبــر ، ورش )

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                     -  السحـق مطابـق لمتطلبات كل نوع من أنواع الحبوب
                        -  معالجة الحبوب الزيتية ملائمة

                        -  الحصول على الزيوت الخامة صحيحا

بـنـيــــــة الـ  و . ن . ت
  و . ن . ت :   سـحـــق الحبـــوب الــزيتيــــة
  الـرمــــــز :   و . ن . ت 1 
  الـمـــــــدة :   395 سـا
	الـمـــــدة


	تـعـييــــن المقـــاييــــس
	الـرمـــــز

	30 سـا
	 -  حفظ وتخـزين الحبوب الزيتيــة
	م . ت 1

	80 سـا
	 -  تحضيــر الحبـوب الـزيتيـــة
	م . ت  2

	35 سـا
	 -  إنجاز الطبـــخ
	م . ت 3

	30 سـا
	 -  إستعمال الضغط الحادي والمضاعف
	م . ت 4 

	40 سـا
	 -  إستخلاص الزيوت المتبقيــة
	م . ت 5 

	60 سـا
	 -  تقطيـر المكسيـلا
	م . ت 6  

	30 سـا
	 -  حـل معادلـة تفاضليـــة
	م . مـك 1 

	20 سـا
	 -  تحديـد القوة النابـذ لحـركة دورانيـة
	م . مـك 4

	25 سـا
	 -  تحديـد سعـة حركـة جيبـويــة
	م . مـك 5 

	30 سـا
	 -  حساب الرطوبــة الحـرجـــة
	م . مـك13 

	15 سـا
	 -  سـحـــق الحبـــوب الـزيتيــــة
	م . إ1 


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  المـقـيـــــاس :   حـفـظ وتخـزيــن الحبــوب الــزيتيـــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 1 

الغــــــرض النمـطــــــي
  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :
                                -  يأخذ عينة الإختبار للتحليـل

                                -  يفرغ ويعايرالحبوب الزيتية

                                -  يحدد نمط الحفظ

                                -  يختار ويستعمل فاعل الحفظ

                                -  يتعرف على العناصر التي تساعد على التلف  

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بــواسطــة :

                          -  حـد تاريخ الحفظ
                       -  طريقـة الحفظ
                          -  وسائـط الحفظ
  إنطلاقا مـن :

                       -  الحبوب الزيتيـة
                          -  حصص الحبوب

                          -  مكان التخزيـن

                          -  أجهـزة المراقبـة
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                          -  الإستعمال الصحيح لعامل الحفظ

                          -  طريقة الحفظ ملائمـة

                          -  مـدة الحفظ في المواصفات

                          -  التعريف الكامل للتلف                  
  و . ن . ت 1 :  سـحـــق الحبـــوب الـــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  حـفــظ وتخـــزيــــن الحبـــوب
  الـــرمـــــــز :  م . ت 1
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 -  الـــوزن :

    -  التعـــريـف

    -  نمـط الـوزن
    -  وسائـل الـوزن

    -  خصائـص الـوزن

 2 -  تفـريـغ الحبـــوب :

    -  التفـريغ ببـرغـي بلانهايــة

    -  التفـريـغ بشــريـط

 3 -  التحاليـل النظاميــــة :

    -  تحديـد التلـوثات

    -  تحديـد الـرماد

    -  تحديـد الـدرجـة من الـزيت


	  الإستعمال الصحيـح لأدوات الــوزن
	  يستلـــم الحبــــوب الــزيتيــــة

	 1 -  المقـدمــــة 

 2 -  الغــــرض

 3 -  المعالجـــة 

    -  التقـديـر وخصائص عامـل               الحفـظ

 4 -  تعـريف إتلاف الحبـوب


	 الملاحظـة الصحيحـة لإتلاف الحبوب  على مستـوى المخبــر
	 يوقـف النباتات الجرثـوميـة

	 1 -  التعـــريـف

 2 -  طـرق التخــزيـــن

    -  مخطط التخزين ، الكمية ،               الحجـم والحصص
    -  المـداخـل إلى المستودعات

 3 -  أنماط الحفــظ

    -  الحفـظ تحت الغاز

    -  الحفظ تحت الجـو المحبوس

 4 -  شـروط التخــزيـــن

    -   درجــة الحرارة

    -  الـرطـــوبـــة

    -  التهـويـــة


	 المـراقبـة الملائمـة على مستوى        مستودعات التخـزيـن
	  يحفـــظ ويحــــزن


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   تحضيــر الحبـــوب الـــزيتيــــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 2 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                 -  تنظيف الحبوب الـزيتيـة
                                 -  تقشير الحبوب الـزيتيــة

                                 -  سحـق الحبوب المقشـرة أو الكاملـــة

                                 -  فصل القشـرة وإلا اللـوز
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بــواسطـــة :

                             -  وسائــط العمــــل
                                 -  الإجراء المنصب ( ورشـــة )
  إنطلاقا مـن :

                             -  الحبوب كاملـــة
                                 -  الحبوب المقشــرة
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                             -  العزل الكلي للملوثات
                                 -  الفصل الكامل لقشرة اللوز

                                 -  الكسر الملائم للخلايا الزيتية
                                 -  إحترام المراحل التكنولوجية
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  تحضيــر الحبـــوب الـــزيتيــــة
  الـــرمـــــــز :  م ت 2
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 -  الغــرض

 2 -  التلـوثات : ( الدهون العضوين)

 3 -   الطرق لإزالـة التلوثات

    -  الإزالــة بالغـربلـــة

    -  الإزالـة بتيار الهـــواء

    -  الإزالــة بوسط سائـل

 4 -  الرسم التخطيطي التكنولوجي           للفصـل
	-   إنجاز صحيح للتنظيف
	 ينظف الحبــوب الـزيتيــة

	 1 -  التعــــريـف

 2 -  الشكل الهندسي للحبـوب
 3 -  الخصائص الفيزيائية للحبوب
 4 -  العوامل المؤثرة على التقشير

 5 -  طرق التقشيــر
    -  ترتيب الطـرق

    -  النظام التكنولوجي

    -  المميزات التقنيــة
	-   إنجاز التقشير الملائم على مستوى     وحـدة الإنتاج ( أنواع الحبوب           المختلفـة )
	  يقـشـــر الحبـــوب الـــزيتيـــــة
 

	 1 – التعريف ، 2 – الغرض ، 3 –          مبادئ الطحـن
 4 -  سيرورة الفيزيو كيماوية للطحن

    -  الوسائط التكنولوجية

    -  ترقيق اللـوز

    -  تدمير الخلايا الزيتية

 5 -  طــرق الطحـــن

    -  ترتيب الطرق

    -  النظام التكنولوجي للإستغلال

    -  المميزات التقنية للطحـــن
	 -  التطبيـق الصحيح للطحـن               في الورشة
	  يسـحـــق الحبـــوب المقشــــرة

	 1 -  المراحل لطحن الحبوب
 2 -  المميزات التقنية لطحن الحبوب

 3 -  النظام التكنولوجي لطحن                الحبوب
	 -  الطحـــن ملائــم
	  يطحـن الحبــوب كاملـــة

	 1 -  غرض التحليل ، 2 -  تحضير          العينة
 3 -  تحديد الكميات الفيزيائية

    -  الـوزن -  درجة حرارة التسخين

       مقـدار الـزيت
	 -  التحليل المجهـري الكامل
	 يحلـل رقائـق الحبوب المطحـونـة


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :   سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   إنحاز الطبــــخ
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 3 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                 -  ترتيب طــرق الطبــخ
                                 -  ترطيب وتسخين المزيج المعلـق
                                 -  تجفيف وإعادة تسخين المادة المرطبـة

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

                             -  ضبط درجة حرارة الطبخ
                                 -  تحديد الرطوبة قبل وبعـد الطبخ

                                 -  إنحراف النظام التكنولوجي
  بـواسطــة :

                            -  جهاز الطبخ ( معيد تسخين الترطيب )
                                -  الوسائط التكنولوجية
                                -  درجة الزيت الإسمية
  إنطلاقا مـن :

                            -  الحبوب المطحونة
                                -  رقائق اللوز
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                            -  ترطيب جيــد
                                -  النظام التكنولوجي صحيح

                                -  الإنحراف التكنولوجي منعـدم

                                -  حرارة التسخين في المواصفات

                                -  الإنفجار جيـد للأغشية الدهنية
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  إنجاز الطبــــخ
  الـــرمـــــــز :  م ت 3
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – غـرض التحليل ، 2 – تحضير         العينة 
 3 – تحديد ( اللدونة ، المرونة                ولزوجة الزيت
 4 – إستعمال قانون هـوك
	 -  التحليـــل صحيـــح
	 يحلــل المـواد المطحـــونـــة

	 1 – التعريف وأغراض الترطيب
 2 – التحديد التطبيقي للرطوبــة

 3 – سيـرورة السحـق
     -  المبدأ ، الحجم الكتلي ، الضغط

     -  الإنسحاق ، الخصائـص

 4 – عوامل الترطيب – الكتلة المراد         معالجتها ، الحجم الكتلي ،               الضغط

     -  الـوقت ، نوعية البخار

 5 – تحويل النظام التكنولوجي
     -  الترطيب الفرعي ، الترطيب             الزائد
	 -  الإنتفاخ الكامل للجزيئات
	 يـرطب المادة المطحـــونــــة

	 1 – الغرض ، 2 – الدور ،              3 – المبــدأ
 4 – سيــر الطبــخ

     -  التعريف ، الخصائص ،                 الفيزيائية ، الكيمائية والكيمي            الحيوي ، معاميل الإنجاز

 5 – مراحـــل الطبــخ
     -  التسخين السابـق ، التسخين              النهائي

 6 – تحويل النظام التكنولوجي

     -  الطبخ الزائد ، الطبخ الفرعي
	 -  الوضع في الحالة المهنية ملائم
	 يسخـــن المادة المطحـونـة والمرطبــة

	 1 – غرض المراقبة
 2 – المراقبة الفيزيائية

     -   الكتامة ، الوقت ودرجة حرارة          التسخين ، ضغط البخار ، كمية         عامل التسخين

 3 – المراقبة التكنولوجيــة
     -  الوسائط التكنولوجية

     -  المميزات التقنية

     -  أنماط الإستغلال
	 -  الطبــخ كامــــل
	 يـــراقـب الطبــــخ


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   إستعمال الضغـط الأحادي والمضاعـف
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 4 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                   -  إستخلاص الزيوت بالضغط الأحادي
                                   -  إستخلاص الزيوت بالضغط المضاعف

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

                              -  الكمية المراد ضغطها
                                  -  قوة الضغـط

                                  -  سمك الطبقة المراد ضغطها

                                  -  ضياع الزيوت خلال الضغط

                                  -  النظام التكنولوجي للضغط
  بـواسطــة :

                              -  وسائط الإستغلال حسب نوع الحبوب
                                  -  مرتكزات الضغط

                                  -  الإجراء المنصب

                                  -  تحضير المادة
  إنطلاقا مـن :

                              -  الحبوب المطحونة المرطبة
                                  -  القشور
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                              -  التحكم الجيد في الضغط ( الأحادي أو المضاعف )
                                  -  الكمية صحيحة للمادة المراد ضغطها

                                  -  وقت الضغط ملائم ( حسب نوع الحبوب )

                                  -  درجة الزيوت في المواصفات ( حسب نوع الحبوب )

                                  -  النظام التكنولوجي ملائم
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  إستعمال الضغط الأحادي والمضاعف
  الـــرمـــــــز :  م ت 4
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – المقـــدمــــة
 2 – تعريف نمط الضغط

    -  ضغط بسيط وضغط مضاعف

 3 – عناصر الضبط

    -  إبعاد الأقغاص ، الضغط ، درجة        حرارة التبريد وسرعة البرغي          المركزي
 4 – أنماط الضبط
    -  يدوي ، شبه آلي ، آلي
	 -  إنجاز الإختبارات بطريقة صحيحة     على ضاغطة ميكانيكية
	 يضبـط الضاغطـــة

	 1 – التعريف ، 2 – الغـرض

 3 – سيرورة الإستخلاص

    -  المبدأ ، الوسائط التكنولوجية

    -  الخصائص الفيزيائية ، الكيمائية        والكيمي حيوي للإستخلاص ،          تحويل نظام الإستخلاص
 4 – عوامل الإستخلاص
    -  سمك الرقائق ، درجة الزيت

    -  سرعة دوران البرغي المركزي

    -  سرعة تغذية الضاغطة

    -  زمن مكوث الضاغطة

 5 – تصفية الزيوت الخامة

    -  الغرض ، الدور

 5 . 1 – طرق التصفيـــة

    -  تصفيـق ، فصل ، ترشيح دقيق
	 -  الإنجاز الصحيح للضغط                  على ضاغطة ميكانيكية
	 إستخلاص الزيوت الخامـــة

	 1 – تحديد المردود
    -  الكمية الكتلية والحجمية

     -  وقت الإنجاز

     -  درجة الترسب
	 -  مردود الإستخلاص                        في المواصفات

 -  التقييم حسب الصيغ التجريبية
	 يحسب مردود زيوت الإستخلاص


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   إستخلاص الـزيوت المتبقيـــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 5
الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                  -  تحضير مادة الإستخلاص بالمحلل
                                  -  إختيار المحلل

                                  -  معرفة الطرق المختلفة للإستخلاص بالمحلل

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بــواسطــة :

                            -  نتيجة التحليل
                                -  الإجراء المنصب

                                -  المحلل
  إنطلاقا مـن :

                            -  القشور
                                -  الكسب
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                -  التبليل الكامل للجزيئات
                                -  التوزيع الملائم للزيوت على السطح

                                -  إحترام نظام الإستغلال

                                -  التطبيق الصحيح للوسائط التكنولوجية
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  إستخلاص الـزيوت المتبقيـــة
  الـــرمـــــــز :  م ت 5
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – الغـــرض

 2 – فرش الرقاقات

    -  بعـد الرقاقات ، سمك طبقة              الرقاقات ، سرعة الناقل                  ذو شريط ، تدفق التغذية 

 3 – رش المحلـــل

    -  إختيار وتحضير المحلل ، ضغط         التدفقات ، أنماط الــرش
	 -  بطريقة صحيحـــة

	 يحضر المواد المضغوطـــة                 ( الرقاقات والقشور)

	 1 – التعـــريف
 2 – نشــر الـزيوت

    -  مبدأ النشر، التعريف ، معاميل           النشر، قانون فيك

 3 – معاميل إبتلال الرقاقات

    -  الخصائص الفيزيائية –                  الكيماوية ، درجة الحرارة ،             سرعة الإنتقال ، إتجاه الإنتقال

 4 – طرق الإستخلاص بالمحـلـــل

    -  أنواع الإستخلاص ، ترتيب              الطرق

    -  النظام التكنولوجـــي، المميزات        التقنية 

    -  إيجابيات وسلبيات كـل طريقــة 

    
	 -  إجراء الإختبارات الملائمة

 -  الحراسة الصحيحة للوسائط             التكنولوجية
	 يستخلــص الزيوت المتبقيـــة

	 1 – أخذ العينة ، 2 – تحضير العينة
 3 – تحـديــــد

    -  درجـة الزيوت في الكسب               والمكسيلا

 4 – إسترجاع القابلات للتكثف

    -  طريقة التحليل والبروتوكول                    
	 -  بطريقـــة صحيحـــة
	 يـراقب الإستخلاص بالمحلــــل


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   تقطيــــر المكسيــلا
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 6 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                    -  تصفية المكسيلا المخرجة من الإستخلاص بالمحلـل
                                    -  إستعمال طرق التقطير المختلفـة

                                    -  إسترجاع وتقطير المكسيلا المتحصل عليها

                                    -  تطبيـق النظام التكنولوجـي

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                               -  النظام التكنولوجي
                                   -  ضبط أجهزة المراقبـة

                                   -  محلل ملحـي ( مملحـــة )
  إنطلاقا مـن :

                              -  المحـلـــل
                                  -  بخار الماء

                                  -  الماء
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                              -  تطبيق الوسائط التكنولوجية صحيح
                                   -  تركيز المملحة في المواصفات

                                   -  التقطير كامل

                                   -  درجة حرارة الغليان ملائمة

                                   -  الغليسيرين في المواصفات
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  تقطيــــر المكسيـــلا
  الـــرمـــــــز :  م ت 6
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – التعـــريف
 2 – مبــدأ التصفيـــة

     -  تصفية فيزيائية – تصفية                  كيماوية
 3 – تكـويـن المكسيـــلا

     -  طبيعة النظام – الضغـط -                الإستحلاب

 4 – شـروط التصفيــــة
     -  درجة حرارة المكسيلا -                  الضغط
     -  زمن التصفيق – أصل الكسب

 5 – طـــرق التصفيــــة

     -  التصفيق – النبـــــذ
     
	 -  إنجاز أعمال تطبيقيـة ملائمـة
	 يصفــــي المكسيـــــلا

	 1 -  عمـوميــة
     -  التعريف – مبدأ التقطير

     -  ميدان التطبيق

 2 –  طبيعـة السيرورة

     -  الخصائص الفيزيائية –                   الخصائص الكيمائية

     -  الخصائص الفيزيائية الكيماوية

 3 – الطرق الصناعية للتقطير

     -  التقطير بالرش – التقطير بفلم           رقيق

     -  التقطير بطبقـة رفيعـة
	 -  الإستعمال الصحيح للطرق              الصناعية
	 يـقـطــــــر

	 1 – الوسائـط التكنولــوجيـــة
     -  درجة حرارة التسخين – ضغط         البخار

     -  دورة التقطير

 2 – تحويل النظام
     -  التغذية متغيرة – تخفيض                الضغط
     -  التسخين المفرط – مدة التسخين         درجة حرارة البخار

     -  التصفية السيئـة – إنقطاع الماء
	 -  المراقبة صحيحة لإجراء التقطير
	 النظام التكنولــــوجـــي


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   حـــل المعادلـــة التفاضليــــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 1
1
الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                     -  حـل المعادلــة التفاضليـــة
                                     -  تطبيـق المعادلــة التفاضليـــة

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطـــة :

                                -  تمارين تطبيقيـة
                                     -  دراسة حالـة فيزيائيــة
  إنطلاقا مـن :

                                     -  رس الريضيات
                                     -  تحـــويــل لابلاس

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                -  تطبيـق الصيـغ صحيح
                                    -  تفسير جيــد للتحويلات الفيزيائيـة

                                    -  النتيجـة ملائمــة
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  حــل المعادلـــة التفاضليــــة
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 1
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – ميـدان التعـريف
 2 – اإستمرار وعـدم الإستمرار
 3 – تطبيـق الحـدود

 3 . 1 – نظريات الحـدود
	 -  التطبيـــق صحيـــح
	  يستعمـــل الـدوال


	 1 – مشتقـة وحيتد الحـد

 2 – مشتقة متعـدد الحـدود

 A X B  3 – مشتقة جـداء
 A/B 4 – مشتقة قسمة 
	 -  التطبيـــق صحيحا

	
          
يستعمــل مشتقات الـدوال


	 1 – التعــريف
 2 – خصائص التكاملات

 3 – تطبيـق التكاملات

    -  أحادي الحــد
    -  متعـدد الحـدود

    -  تبديل المتغيـر

 4 – حساب المساحات
	 -  التطبيـق صحيحا
	  يستعمـــل تكاملات العبارة الجبرية



بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   تحـديد القـوة النابـذة لحـركــة دائريـــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 4 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                   -  حساب مكـونات القـوة النابــذة
                                   -  تحـديد إتجاه القـوى ( مماسيـــة عاديـــة )

                                   -  حساب القــوة النابـــذة

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  أنطــلاقـــا مـن :

                              -  الأعمال الفيزيائية التطبيقية
                                  -  تطبيـق الصيـغ

                                  -  المقارنة العمليـــة

                                  -  درس الفيزياء

                                  -  دراسة حالــة ( شئ في الدوران )
  بــواسطــــة :

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                             -  تطبيـق جيـد للصيـغ
                                 -  تفسير صحيح لنتائج الأعمال التطبيقيـة
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  تحـديد القـوة النابـذة لحـركــة دائريـــة
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 4
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – المقـــدمـــــة
 2 – مـثال

 3 – فعـل القـوى

     -  قـوة مماسيـة
     -  قـوة جابـذة مركزيـة

 4 – تماريــــن

	 -  التطبيـق صحيحا
	 يحــدد قـوى النقطـة الماديــة
 >>M >>           


	 1 – التعـريف
 2 – مختلف أنواع الحركة الدورانية

     -  التعجيـــل -  التقاصــر

 3 – تحديد ثابتات الحـركـة

     -  السرعـة الزاويـة

     -  السرعـة الخطيــة

     -  التعجيل الزاوي

     -  التعجيل الخطي

     -  المسار والشعاع

 4 – قانون الديناميكا الأساسي

     -  العلاقة بين السرعـة الخطية             والزاوية
     -  العلاقة بين التعجيل الخطي              و الزاوي
	 -  التطبيــق صحيحا
	 يــدرس الحــركــة الـدورانيـــة


	 1 – تركيب الأجهـزة
 2 – توضيح التجارب

 3 – دراسة حالات :

     -   التعجيل = 0 

     -  التعجيل < 0 

     -  التعجيل > 0 
	 -  تركيب صحيح للجهاز

 -  قراءة ملائمة للمقادير
	 ينجز عمل تطبيقي فيزيائي ( حالة      نابض ، نواس بسيط ومركب )



بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   تحـديـد سعـة الحـركـة الجيبـويــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 5 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                          -  تحـديد أقصى أوأدنى دالـة جيبـويـة
                                          -  تحـديد زوايا الـدوران

                                          -  تحـديد المقادير الفيزيائية لحركة جيبوية

                                          -  تطبيـق مبـدأ الديناميكا

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  أنطــلاقـــا مـن :

                                    -  أعمال تطبيقية فيزيائية
                                         -  تطبيـق الصيـغ

                                         -  درس الفيزياء

                                         -  دراسة حالـة ( النواسات البسيطة والمركبة )
  بــواسطــــة :

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                   -  التطبيـق الجيـد للصيـغ
                                        -  الإنجاز الصحيح للأعمال التطبيقية

                                        -  تماريــــن
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  تحـديـد سعـة الحـركـة الجيبـويــة
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 5
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – المقـدمـة
 2 – التحويلات المثلثاتيـة

 3 – مـدة الـدورة
 4 – الـزوايا البارزة

 5 – حـل معادلـة مثلثاتيـة


	 -  التمارين التطبيقيـة ملائمـة
	 يعـرف عمـوميات الحسابات

	 1 – التعـريف
 2 – الغــرض

 3 – دراســـة حـــركـــة

    -  نابــــض
    -  نـواس بسيـط

    -  نـواس مـركب

 4 – تحـديد الكميات الفيزيائية

    -  المسار ، السـرعـة ، التسارع ،         المـدة ، عـدد التذبذب


	 -  تماريـن تطبيقيـة ملائمــة
	 يـدرس الحـركـة الجيبـويــة


	 1 – تركيب الأجهـــزة
 2 – توضيح التجارب
 3 – دراســة حالات :
          التسارع = 0
          التسارع < 0 

          التسارع > 0 

 4 – توضيـح صلابـة النابـض
     -  الإستطالــــة

     -  الإنضغاط


	 -  التركيب الصحيح للأجهـــزة
	 ينجـز عمل تطبيقـي فيزيائي ( حالــة  نابض ، نـواس بشيط ومركب )


بـطــــاقـــــة تـقــــــديــــم الـمـقـيـــــاس
  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة

  المـقـيـــــاس :   حساب الـرطـوبـــة الحـرجــــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 13 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  حساب الـرطوبــة المطلقــة
                                      -  حساب الـرطوبــة النسبيـــة

                                      -  حساب حجـم الهـواء الـرطب

                                      -  حساب كتلـــة البخار

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   دراســــة حالــــة
                                      -  إجراء إختبار
  إنطلاقا مـن :

                                 -  درس الديناميكا الحراريــة

(E-T , S-T -  المنحنيات البيانية (                                      
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  التحـديـد الصحيـح للضغـوط
                                     -  التكييف الملائـم للصيــغ

                                     -  التطبيـق الجيـد للصيــغ

  و . ن . ت 1 :  سحــق الحبــوب الــزيتيــــة
  الـمـقــــياس :  حساب الـرطـوبـــة الحـرجــــة
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 13
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – المـقــدمـــة  

 2 – التعـــريـف

 3 – وحـدات القياس والتحـويـــل

 4 – أنـواع الحــرارة

  4 . 1 . حرارة نوعية متوسطة

  4 . 2 . الحرارة النوعية لسائل

  4 . 3 . حرارة نوعية لجسم صلب

  4 . 4 . حرارة نوعية للخليط
 5 – حساب كميـــة الحــرارة


	 -  بطـريقـة صحيحـة
	 يــدرس الحـرارة النـوعيـــة

	 1 – المـقـــدمـــة
 2 – دوال الحالـــة

) u    -  الطاقة الحرة ( 
 )i    -  المحتوى الحراري ( 
)  S    -  القصور الحراري ( 
 3 – تسمية المبـدأ الأول
    3 . 1 . التعبير التحليلي للمبدأ                     الأول

    3 . 2 . قراءة وتفسير دورة

              الشغـــل – الطاقـــة


	 -  تماريـــن خاصـــة
	 يحـدد المبـدأ الأول للديناميكا الحرارية



	 1 – المقـدمــة ، 2 -  التعريف

 3 – معادلـــة فان دير ويلز
 4 – البخار

     -  البخار المشبع والغير مشبع –           البخار الرطب والجاف

   4 . 1 . حساب كمية البخار

     - كمية الماء – حرارة التبخـر

   4 . 2 . التحويل الرئيسـي لبخار                  الماء


	 -  بطريقـة صحيحـــة
	 ينتـــج البخار


بـطاقـــة تـقـــديـم مقياس الإدماج
  التخصـص :  ت س فـي تكنـــولــــوجيـــة الـمــــواد الــدسمـــة
  و . ن . ت 1  :
  الـمـقـياس :  سحـق الحبــوب الـزيتيـــة

  الـمــــــدة :  15 سـا

  الـغــــرض النمطــــــي
                السـلـــــوك المـــرتقب :

    إنطلاقا مـن مشـروع ذو طابـع مهنـــي ، يتعلـق الأمر بـ :

    1 -  تركيب مكتسبات مجموعـة مقاييـس الـ و . ن . ت 1 

    2 -  تدعيم أو إتمام الكفاءات المكتسبة للتأهيــل وهـذا لتطوير الفكار والإستقلالية في إنجاز مهمـة

    3 -  الربط بين المكتسبات والأداءات التطبيقية

                 شـــروط التقييــــــم :

        إنطـلاقا مـن :

                        -   الوضع في الحالة المهنية معالجة الحبوب الزيتية في الورش
        بــــواسطــــــة :

                       -  المعـدات وللـواحــق

                       -  المادة الأوليـــة ( الحبـــوب )

                       -  المحال ( سيلة مطمورة ، عنبـر ، ورش )

       المعاييــــر العامـــة للأداء :

                      -  السحـق مطابـق لمتطلبات كل نوع مـن أنواع الحبوب

                      -  المعالجة ملائمة للحبوب الزيتية

                      -  الحصول على الزيوت الخامة صحيحا

بـطاقـــة تـقـــديـم مقياس الإدماج
  و . ن . ت  :  معالجــــة الـــزيـــوت الخامــــة
  الــــرمـــــز  :   و . ن . ت 2

  الـمــــــدة :  510 سـاعــــة

                                                     غــــرض الـ  و . ن . ت
                السـلـــــوك المـــرتقب :

                   يجب أن يكــون المتـربـص في نهايــة هـذه الـوحــدة قادرا على :
                          -  إنجاز معالجــــة الـــزيــوت الخامــــة

                 شـــروط التقييــــــم :

        بـواسطــة :

                        -   الـــزيــــوت الخامــــة
        إنطلاقا مـن :

                       -  التجهيزات المركبة
                       -  المعـدات واللـواحــق

                       -  المـواد الأوليـــة ( زيت خام )

                       -  محال التصفيــة
       المعاييــــر العامـــة للأداء :

                      -  معالجة الزيوت صحيحــة
                      -  الحصول على الزيت في المواصفات ( زيت المائــدة )
                      -  إحترام المراحل التكنولوجية ( حسب الإجراء المركب )  
بـنـيـــــة الــ  و . ن . ت
  و . ن . ت :  معالجـــة الــزيــوت الخامـــة

  الـــرمــــز :  و . ن . ت 2 

  الـمــــــدة :  525 ساعـــة
	الـمـــدة ( سا )
	تـعـيـيـــــــــن الـمـقاييـــــــس


	الـرمـــز

	50
	  إبعاد المزيج الصمغـي من الزيوت الخامـــة
	 م ت 1

	35
	  إستعمال حامـــض قــوي
	 م ت 2 

	65
	  إستعمال محلـل القلـي القـوي
	 م ت 3 

	30
	  معالجــة المنتوجات الفرعيــة
	 م ت 4 

	30
	  إزالـة لـون الـزيوت المحيــدة
	 م ت 5 

	25
	  ضبـط الوسائـط التكنـولـوجيـــة
	 م ت 6 

	30
	  إزالــة روائــح الـزيوت المحيـــدة
	 م ت 7 

	15
	  إضافـــة مضاد الأكســدة
	 م ت 8 

	25
	  عنـونـــة المحلـــل
	 م مـك 2 

	15
	  تحـديد منتوج الـدوبانيــة
	 م مـك 3 

	40
	  تعـريف الوظائف العضـويـة الرئيسيـة
	 م مـك 6 

	40
	  معـرفة آليـة تفاعـل المحايـدة والتصبيـــن
	 م مـك 7 

	30
	  إنجاز التقـدير الحجمـي والجاذبـي
	 م مـك 10 

	50
	  وصف أنماط نقــل الحـرارة
	 م مـك 12 

	30
	  تطبيـق المواصفات التشريعيـة
	 م مـك 14

	15
	  إنجاز معالجـــة الـزيـوت الخامـــة
	 م إ 2 


بـطاقــــة تقـــديــم المقياس
  و . ن . ت 2 :  معالجــــة الـزيــوت الخامــــة
  المـقـيـــــاس :   إبعاد المزيج الصمغــي من الزيوت الخامـة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 1 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  تمييـه الزيوت الخامـة
                                      -  معرفة آلية تمييه الزيوت الخامة
                                      -  معرفة العوامل المؤثرة على إبعاد المزيج الصمغي
                                      -  إستعمال عامل إبعاد المزيج الصمغي
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   درجـة الحرارة
                                      -  عامل إبعاد المزيج الصمغي
                                      -  وسائط الإستغلال ( حسب الإجراءات )
  إنطلاقا مـن :

                                 -  الـزيـوت الخامـــة
-  الأنظمـة التكنولوجية                                                                                                                         
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  الفصل الجيد للفوسفاتيد الغير مميـه
                                     -  التحييد الصحيح للفوسفاتيد القابل للتمييه
                                     -  إحترام النظام التكنولوجي
                                     -  كمية المتبقي من المزيج الصمغي في المواصفات

  و . ن . ت 1 :  معالجــــة الـزيـوت الخامــــة
  الـمـقــــياس :  إبعاد المزائـج الصمغيــة من الـزيوت الخامــة
  الـــرمـــــــز :  م . ت  1
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – أخـذ العينـــة  

 2 – تحضيـر العينـــة

 3 – تحـديد الـ : 
      ( i r )     -  علامة الإنكسار  
     ( i a )    علامة الحامـض      

   ( is )     -  علامة التصبين 

     -  تحديد الرسوب في %
     -  نسبة الرطوبة
	 -  نتائج التحاليل في المواصفات
	 يحلـل الـزيـوت الخامــــة

	 1 – الـهـــــدف

 2 – تركيب الـزيوت الخامـة

    -  الفوسفاتيدات – المزائج                  الصمغية   
 3 – آليـــة التمييــــه

    -  الخصائص الفيزيائية والكيماوية

    -  تكـويـن الأملاح
	 -  بطريقة صحيحــة
	  يميـــه الـزيوت الخامـــة



	 1 – التعــريف 

 2 – مبـدأ إزالـة المزائج الصمغية

 3 – عامل إزالــة المزائج الصمغية
    -  المعايير واختيار العامل –               إستعمال العوامل المختلفة          )Po4   H3   ماء صافي،  ماء مملـح 
 4 – المعاميل الرئيسية لإزالة                 المزائج الصمغية
   -  درجة الحرارة -  عامل إزالة           المزائج الصمغية -  الخـض

 5 – الطرق لإزالة المزائج الصمغية

   -  التصفيق -  الطرد المركزي -          الوسائط التكنولوجية

   -  المميزات التقنيـة
 
	 -  التطبيقات صحيحـــة
	 إزالـــة المزائج الصمغيـــة

 


بطاقــة تقــديـم المقياس

  و . ن . ت 2 :  معالجـــة الـزيـوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   إستعمال الحامـض القـوي
  الـرمـــــــزالمقياس :   م .ت 2 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  تختير التلوثات
                                      -  حلمهـة المنتوجات القابلة للدوبان
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   الوسائط التكنولوجية
                                      -  وسائط الإستغلال
                                      -  الحامـض القـوي
  إنطلاقا مـن :

                                 -  الـزيوت الخامـــة
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  التكوين الجيد للطبقات
                                     -  الحصول على اللون الملائم
                                     -  الكمية والتركيز في المواصفات
  و . ن . ت 2 :  معالجـــة الـزيــوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  إستعمال الحامـض القـوي
  الـــرمـــــــز :  م . ت 2
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – الهـــدف
 2 – المبــــدأ
 3 – التحــــديـــد
    -  التركيز وكمية الحامض
    -  كتلة الزيت المراد معالجته –            درجة التلوث


	 -  النتيجة صحيحة
 -  الإنجاز ملائم للأوزان والعـد
	 يحضـر محلـل الحامــض

	 1 – المعاميل الرئيسية للدمج
     -  سرعة التفاعل -  درجة                  الحرارة

     -  وقت التماس -  التـدفـق -                 الخـض
 2 – الطرق لإدماج الحامـض
     -  الإدماج المباشـر ( الإضافة )
     -  الإدماج الغير مباشـر ( التقدير)


	 -  تتختير الجزيئات صحيحا
	 يــدرج الحامـــض



بطاقــة تقــديـم المقياس

  و . ن . ت 2 :   معالجـــة الـزيـوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   إستعمال محلـل القلـي
  الـرمـــزالمقياس :   م . ت 3 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  معرفة طرق التحييـد
                                      -  معرفة المعاميل المؤثرة على التحييـد
                                      -  إختيار عوامل التحييـد
                                      -  حساب المقادير الفيزيائية لعامل التحييـد
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :
                                 -   محلـل القلـي
                                      -  وسائط الإستغلال
  إنطلاقا مـن :

                                 -  الـزيوت الخامــة
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  الإزالة صحيحة لعجينة التحييـد
                                     -  التصبين كامل لثلاثي الغليسيريد
                                     -  تحضير محلل القلـي في المواصفات 
                                     -  إحترام النظام التكنولوجي
بطاقــة تقــديـم المقياس

  و . ن . ت 2 :   معالجـــة الـزيـوت الخامـــة

  المـقـيـــــاس :   معالجـة المنتوجات الفرعيـة

  الـرمـــزالمقياس :   م . ت 4 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  معرفة تحليل العجينة الصابونية

                                      -  تحديد فعالية التربة المزيلة للون المستهلكة

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :
                                 -   الإجراء التكنولوجـي

                                      -  نتيجة التحليل

                                      -  حامض قوي

                                      -  ماء
  إنطلاقا مـن :

                                 -  عجينة صابونية

                                      -  تربة مزيلة للون مستهلكة

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  التركيز وكمية الحامض ملائمة

                                     -  فصل كامل بين الزيت والحوامض الدسمة الحرة

                                     -  فعالية التربة المستهلكة تكون صفرا 

  و . ن . ت 2 :  معالجـــة الـزيوت الخامــــة
  الـمـقــــياس :  معالجــة المنتوجات الفرعيـــة
  الـــرمـــــــز :  م . ت 4
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – أخـذ العينــة  

 2 – تحضير العينـــة
 3 – تحـديـــد الــ :
     -  نسبة التصبين – عدم التصبين
     -  فعالية التربة المزيلة للون

     -  الدرجات من الزيوت ( ليس             هناك تجييد وتربة مستهلكة )


	 -  النتائج حسب المواصفات
	 يحلـل المنتوجات الفـرعيــة

	 1 – الغــــرض
 2 – مختلف أنواع المعالجــة
H2SO4   - معالجة عجينة التحييد بـ 
  - معالجة التربة المستهلكــة بالتصفية

  - معالجة التربة المستهلكة بلمحلل
	 -  معالجة صحيحة للمنتوجات             الفرعية
	 يعالـــج المنتوجات الفرعيــة



بطاقــة تقــديـم المقياس

  و . ن . ت 2 :  معالجـــة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   إزالــة لـون الـزيوت المحيـــدة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 5
الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  معرفة مبـدأ إزالة اللـون
                                      -  معرفة مميزات تربة إزالة اللـون
                                      -  تعريف المراحل التكنولوجية للمعالجة
                                      -  تحيد الكميات المستعملة
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

     بـواسطــة :

                               -  صيغة الحساب 

                                   -  الإجراء المركب
     إنطلاقا مـن :                                   
                              -  الزيت المجيـد
                                  -  تربت إزالة اللـون المحضرة

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  التحديد صحيح لعدد مراحل إزالة اللـون
                                     -  التكييف الكامل لمواد التلوين
                                     -  التطبيق الجيد للصيغ
                                     -  التشبيع بالزيت ملائم

  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  إزالــة لـون الـزيوت المحايــدة
  الـــرمـــــــز :  م . ت 5
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – التعــريف  

 2 – الغــرض
 3 – مبـدأ الإمتزاز
 4 – مميـزات الإمتزاز
    -  فعاليات تربة إزالة اللـون
    -  سعة تشبع الزيوت

    -  معاميل إزالة اللـون


	 -  الوضع في الحالة المهنية ملائم
	 يعـرف ظواهـر الإمتزاز

	 1 – الهــــدف
 2 – الرسم التخطيطي التكنولوجي
    -  الوسائط التكنولوجية 
    -  نظام الإستغلال 
 3 – معاميل إزالة اللـون
    -  درجة حرارة الزيت – كمية             التربة
    -  وقت التماس -  الخـض

 4 – الأنماط لإزالة لون الزيوت

    -  طريقة المحتوى

    -  طريقة الغير متواصل


	 -  الوضع في الحالة المهنية ملائم
	 يعــد السيرورات التكنولوجيــة


	 1 – الغرض 

 2 – تحديد فعالية التربة المستهلكة
 3 – مراحل الإسترجاع
    -  التجفيف المسبـق للتربة –               التجفيف النهائي
    -  فـك وتركيب المصافي
 4 – تخصيص التربة المستهلكةر

     -  إعادة الإستعمال -  التخزين
        المعالجـة

	 -  الوضع في الحالة المهنية ملائم
	 إسترجاع التربة المستهلكة


بطاقــة تقــديـم المقياس

  و . ن . ت 2 :  معالجـــة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   ضبط الوسائط التكنولوجيــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 6 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  إجراء ضبط درجات الحرارة
                                      -  إجراء ضبط الضغوط
                                      -  إنشاء الفراغ في العمود المضغطي
                                      -  موازنة درجات الحرارة
                                      -  إنجاز الحلقة المفتوحة والنصف مفتوحة للتركيب
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   الإجراء ( ورشة )
                                      -  أجهزة المراقبة
  إنطلاقا مـن :

                                 -  زيت مزيل اللون
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  توازن جيد لدرجة الحرارة
                                     -  الإنشاء الكامل للفراغ
                                     -  ضغط البخار ملائم ( حسب نوع الزيت )
                                     -  إحترام خلوص القراءة في الميناءات
                                     -  الإنجاز ملائم للحلقات
  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  ضبط الوسائط التكنولوجيــة
  الـــرمـــــــز :  م . ت 6
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – الغــــرض  

 2 – مراقبة الأجهـــزة
     -  التحقـق من المشيرات
     -  سبر كمية المحلل

     -  حقـن المحلل المعاير

     -  إنجاز إختبار على بياض


	 -  معايرة أجهـزة القياس صحيحة
	 يعاير أجهـزة القياس

	 1 – التعـــريف
 2 – مراقبة الدائرات الوسيطة
    -  وضعية السكور -  التوصيلات 
    -  حالة المضخات -  حلقة                   الإسترجاع 

	 -  المراقبة ملائمة
	 يراقب الدائرات الوسيطــة



بطاقــة تقــديـم المقياس

  و . ن . ت 1 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   إزالـة رائحـة الـزيوت المحيـدة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت  7 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  معـرفة مبـدأ إزالـة اللـون
                                      -  يصد التأكسـد وتكثيف الزيوت
                                      -  معـرفةالمعاميل المؤثرة على إزالة الرائحـة
                                      -  إستعمال الوسائط التكنولوجية الخاصة
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   بيان التحليل
                                      -   الإجراء المركب
                                 -   لواحـق الضبـط
إنطلاقا مـن :

                                 -   الزيوت المزيلـة اللـون
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  الـدوق واللـون ملائمان
                                     -  تطبيق القوانين جيـد
                                     -  إحترام وسائط الإستغلال
                                     -  المقادير الفيزيائية للزيت المزيل الرائحة في المواصفات
                                     -  الصـد الكامل للتكثيف والتأكسـد
  و . ن . ت 2 :  معالجـة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  إزالـة رائحـة الـزيوت المحيـدة
  الـــرمـــــــز :  م . ت  7
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – التعـــريـف
 2 – المكونات المتبخـرة
     -  الـدور -  الخصائص الفيزيائية         والكيماويــة

	 -  بطريقة صحيحـة
	 يعـرف المواد المتبخـرة

	 1 – التعـــريـف
 2 – المبــدأ
 3 – المقادير الأساسية لتوتر البخار
    -  ضغط الجهاز -  نوعية البخار 
    -  المادة المتبخرة 
 4 – تحـديد معامل التشبع

	 -  التحديد الصحيح للضغوط
	 يحـدد توير بخار الحوامض الدسمةة



	 1 – الغـرض
 2 – المبــدأ

 3 – تكوين سيرورة إزالة الرائحة
   -  التفاعل ( أ ) => الفعل الحراري

   -  التفاعل ( ب ) => التقطير
 4 – مراحل سيرورة إزالة الرائحة
     4 . 1 . إزالة التهـوية – تسخين
     4 . 2 . إزالة الرائحة – إزالة                     الحموضة

     4 . 3 . تبـريـد – تكثيف

 5 – أنماط إزالـة الرائحة
      -  حمام إزالة الرائحة ( قديم جدا)
      -  إزالة الرائحة بالإستمرار

      -  إزالة الرائحة بنصف                     الإستمرار


	 -  التعريف ملائـم
	 يعـرف سيرورة إزالــة الرائخـة


  و . ن . ت 2 :  معالجـة الـزيوت الخامــة
  المـقـيـــــاس :   إضافة مضاد التأكسـد
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . ت 8 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  إختيار مضاد التأكسـد
                                      -  إستعمال مضاد التأكسـد
                                      -  حساب كمية مضاد التأكسـد بالنسبة لكتلة الزيت
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   جهاز التقـدير
                                      -   وسائط الإستغلال
                                      -   النظام التكنولوجي ( درجة الحرارة والخـض )
  إنطلاقا مـن : 

-  مضاد التأكسـد                                      
                                 -  الزيوت المحيدة المزيلة اللون
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  إستقرار الزيوت جيـد
                                     -  توقيف نشاط المعادن كامل
                                     -  الإختير الصحيح لمضاد التأكسـد
  و . ن . ت 2 :  معالجـة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  إضافـة مضاد التأكسـد
  الـــرمـــــــز :  م . ت  8
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – دور مضاد التأكسـد
 2 – إزالة نشاط المعادن
 3 – تكـويـن التركيبات
     -  التـركيـــز
     -  الكميــــة


	 -  بطـريقـة صحيحـة
	 يستعمــل مضاد التأكســد

	 1 – الغــرض
 2 – أخذ العينـة
 3 – تحضير العينــة
 4 – تحديد علامات النوعية
     -  الحوامض الدسمة الحرة
     -  علامة الحامض

     -  علامة الأكسيد الفوقي

     -  اللـــون

     -  إختبار التجميـد

     -  درحة الرطوبة المتبقية


	 -  تطابـق النتائـج
	 يـدرس الـزيوت المصفاة



  و . ن . ت 2 :  معالجة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   عنونـة المحلـل
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك  2 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  تعريف الحوامض والقواعد
                                      -  معرفة المحلل المرافق
                                      -  معرفة تصرف الماء في محلل أيوني
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   المبين الملون
                                      -  معدات العنونة
  إنطلاقا مـن :

                                 -  القاعــدة
-  الحامـــض                                          
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  عنونـة كاملـــة
                                     -  منطقة التحول ملائمة
                                     -  نتيجة العنونة صحيحة
  و . ن . ت 2 :  معالجـة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  عنونـة المحلـل
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 2
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – تعريف الحوامض والقواعـد
  1 . 1 . نتائج التعريف 
    -  مزاوجة الحامض -  القاعدة 

       مترافقة

    -  تصرف الماء

    -  جزيئية غرامية و تركيز محلول

  1 . 2 . هيئة الحوامض والقواعد
    -  نوعي الحامض والقاعدة

    -  القوى النسبية للحوامض                 والقواعد


	 -  بطـريقـة صحيحـة
	 يعرف الحوامض والقواعـد

	 1 – التعــريـف
 2 – الطـريقــة الكهروكيماوية
-  المبـدأ                             
    -  الإنجاز التطبيقي للقياس 
 3 – المبينات الملونـة
    -  التعـريف
    -  ميدان التحول

    -  إستعمال المبين الملون


	متر  Ph -  الإستعمال الصحيح للـ 
	                   Ph  يقيـــس الـ 


	 1 – المقــدمــــة 

 المزيـجPh 2 – تحديد  
    -  حامض وقاعدة قوية
    -  حامض ضعيف وقاعدة قوية

    -  قاعدة ضعيفة وحامض قوي

 3 – محلـل سـداد

    -  تعريف ومثال

    -  توضيح تأثير السـداد

    -  إنجاز محلل سـداد


	 -  بطريقـة صحيحـــة
	 يحيـد الحامض بواسطة قاعدة           والعكس


  و . ن . ت 2 :  معالجـة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   تحـديد منتوج الدوبانية
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 3 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  موازنة التفاعل
                                      -  معرفة مبـدأ شاتوليي
                                      -  تعريف إتجاه الإنتقال
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   أعمال تطبيقية كيمياء فيزياء
  إنطلاقا مـن :

                                 -  درس الكيمياء / الفيزياء
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  التحديد الكمي صحيح
                                     -  التغير جيد
                                     -  إنتقال التوازن ملائم
  و . ن . ت 2 :  معالجـة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  تحديد منتوج الدوبانية
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 3
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – الغـــرض
 2 – وسائط التوازن
    -  درجة الحرارة

    -  الضغط الجزئي

    -  الضغط الكلي

    -  التركيز
 3 – تمارين تطبيقيـــة

	 -  إنجاز الأعمال التطبيقية للتفاعل         الكيماوي
  Dd + Cc <=>  Bb  + aB   
	 يعرف معاميل التوازن

	 1 – التعـريف
 2 – الغـرض
 3 – شروط التوازن
     -  تأثير نسب الكواشف
     -  المردود بالنسبة للكاشف

     -  إدراج غاز الجامد

	 -  تماريـــن تطبيقية ملائمـة
	 يـدرس مردود تفاعل التوازن


	 1 – التعـريف
 2 – نوع التفاعل
     -  التفاعل البطيئ والسريع
 3 – سرعة التفاعل
     -  التفاعلات الأولية           

     -  التفاعلات الملركبة

	 -  تمارين تطبيقية ملائمـة
	 يحـدد السرعات وآليات التفاعلات      الكيماوية


  و . ن . ت 2 :  معالجـة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   تعريف الوظائف العضوية الرئيسية
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 6 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  تعريف الحوامض العضوية
                                      -  تعريف الكحول العضوية
                                      -  تعريف الكحوليد
                                      -  تعريف الأفعال
                                      -  تعريف الحوامض الأمينية

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  أنطــلاقـــا مـن :

                                 -   مثال
                                      -  تمارين
                                      -  درس الكيمياء العضوية
  بــواسطــــة :

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  الكتابة الصحيحة للمكونات العضوية
                                     -  التحديد الملائم لوضعية الفحمائيل
                                     -  التطبيـق الصحيح للتعاريف
  و . ن . ت 2 :  معالجـو الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  تعريف الوظائف العضوية الأساسية
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 6
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – المـقــدمـــة  

 2 – الفحم والهيدروجين
     -  التعريف -  الدور
 3 – ميـدان التطبيــق

	 -  بطـريقـة صحيحـة
	 يعـرف العموميات

	 1 – المـقـــدمـــة

 2 – التعـريف
 3 – الغـرض
 4 – مختلف أنواع الهيدروكاربورات

     -  القليات
     -  البرافينات

     -  الألسينات

 5 – خصائص الهيدروكاربورات

     -  الخصائص الفيزيائية -                   الخصائص الكيماوية

 6 – مـدونـة جونيف

     -  الصيغة المتبسطة -  الصيغة            العامة


	 -  تماريـــن خاصـــة
	 يعـرف الهيدروكاربور


	 1 – الهـــدف
 2 – خصائص الهيدروكاربورات
 3 – التفاعلات للحصول                       على الهيدروكاربورات
 4 – تفاعلات الهيدروكاربورات

     -  الهلجنة -  الإستبدال           

 5 – التفاعلات المميزة                         للهيدروكاربورات
     -  الهيدروليز -  التحييـد

     -  الأسترة -  التصبين


	 -  بطريقـة صحيحـــة
	 يـدرس التفاعلات الرئيسية              للهيدروكاربورات


  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   معرفة الآلية التفاعلية للتحييـد والتصبيـن
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 7 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  تحييـد الحوامض الدسمة الحرة
                                      -  تصبين الغليسريد الثلاثي
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   أ . ت  كيمياء عضوية وكيمياء الشحوم
                                      -  معـدات الخبـر
                                      -  المشير الملون

                                      -  بروتوكول التحليل ( النمط العملي )
  إنطلاقا مـن :

                                 -  القلـي
                                      -  الـزيوت ( الحوامض الدسمة الحرة ، الغليسريد الثلاثي )

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  سرعة التحييـد صحيحـة
                                     -  وقت التماس في المواصفات
                                     -  التفاعل الطفيلي صفر
                                     -  المردود ملائـم

  و . ن . ت 1 :  معالجـة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  معـرفة الآلية التفاعلية للتحييـد والتصبيـن
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 13
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة
 للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – التعـــريـف
 2 – الغـــرض
 3 – ميـدان الإستعمال
 4 – طـرق الإستعمال
  4 . 1 . التحييـد بالقلـي
  4 . 2 . التحييــد بالتقطيــر
 5 – فصل الحوامض الدسمة الحرة
   5 . 1 .  التصفيـق

   5 . 2 .  الطرد المركزي

	 -  تطبيق طرق التحييد بطريقة             صحيحة
	 يـدرس طـرق التحييـــد

	 1 – التفاعل الأساسـي
RCOOH+NaoH =>RCOOa+H2o
           (2)                     (1)

 (1) . حامض دسم حر

 (2) . صابـون
 2 – المبــدأ
 3 – شروط الإنجاز
     -  درجة الحرارة -  حفاز
     -  الكميـة -  التركيــز

 4 – الحصول على الصابون ( أظر 1 )

 5 – تكوين المركبات :

     -  الغليسريد الأحادي – دي غليسريد -  

        الغليسريد الثلاثي

	 -  التطبيق الصحيح داخل وحدة            الإنتاج
	 يـحـيــــد


	 1 – التعريف ، 2 -  مواد ربط الكاربون
 3 – السحابة الإلكترونية للكربون
 4 – احساب ثابتة جزيئة الحوامض الدسمة
 5 – تمثيل ذرة الكاربـون
    -  الزوايا -  مواد الربط -  الدوران               الزاوي


	 -  تمارين تطبيقية ملائمـة
	 إظهار التجمع الفحمائيلي
 


  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   إنجاز التقدير الحجمي والجاذبـي
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 10 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  معرفة المبدأ الحجمي وقياس الجاذبية
                                      -  إيضاح التحلل الأيوني
                                      -  تحديد معامل التحلل
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   أ . ت كيمياء / فيزياء
                                      -  بروتوكول التحليل ( النمط العملي )
  إنطلاقا مـن :

                                 -  المحلل المائي ( أيوني ومهبطي
                                      -  درس الكيمياء والفيزياء

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  التوازن الأيوني جيد
                                     -  تفسير صحيح للمحللات المائية
                                     -  الترسيب الكامل
  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  إنجاز التقدير الحجمي والجاذبي
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 10
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – المـقــدمـــة  

 2 – تعريف المحلل الأيوني
 3 – مختلف أنواع المحللات
    -  محلل بسيط -  محلل مائي

	 -  بطـريقـة صحيحـة
	 يعـرف المحلـل

	 1 – التعـريف
 2 – الغـرض
 3 – الخصائص الفيزيائية والكيماوية
 4 – التطبيــق
    -  الإرتكاسي -  التحضيـر
	 -  الإنجاز صحيح
	 ينجز محلل سداد


	 1 – التعـريف
 2 – آلية الإنحلال الإلكتروليتي
    2 . 1 . تحلل المركبات القطبية
    2 . 2 . إلكتروليت ضعيف وقوي

 3 – التطبيـــق

	 -  التمارين التطبيقية ملائمة
	 ينجز المحللات الإلكتروليتية

	 pH 1 – تعـريف الـ 
pH و  POH 2 – العلاقة بين
  3 – حساب مقادير الأوساط
     -  حمض – قاعدي – حمقلي

     -  ثابتة الهيدروليز

     -  درجة الهيدروليز

	  -  التحـديد الصحيـح لـ :

 Ka , Kb    - 
  pKa , pKb    - 
  Kc    - 
	 للمحللات المائيةPOH و PH يحدد 

	 1 – التعريف  2 – الغرض

     - دالف مصعدي – دالف مهبطي

 3 – أنواع الترسبات

     -  مهبطي – هيدروكسيل – مجزأ
 4 – تحديد المنتوج الدوبانية


	 -  البحت الملائم عن الشاردات            في المحلل المائي
	 يشكـل المترسبات


  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   الأنماط لتحـويـل الحـرارة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 12 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -   معرف الأنماط لتحـويـل الحرارة
                                      -   معرفة كمية الحرارة في دورة الشغل
                                      -   معرفة المبـدأ الأول والثاني للديناميكا الحرارية
                                      -   معرفة أنواع التحويلات المختلفة 

  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -   زيارة تقنيـة ( وحـدة الإنتاج )
                                      -   مرجـل البخار
  إنطلاقا مـن :

                                 -   درس الديناميكا الحرارية
                                      -  المخططات البيانية ( متساوية الحرارة )

                                      -  درس الهنـدسة الصناعية

  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  التفسير الجيـد لـدورة كارنـو
                                     -  التحـويـل ملائـم
                                     -  التمارين التطبيقية صحيحـة
  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  الـمـقــــياس :  الأنماط تحـويـل الحرارة
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 12
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – المـقــدمـــة  

 2 – التعـــريـف

 3 – متغيرات معادلة الحالة
   -  درجة الحرارة – الضغط - الحجم
 4 – تطبيـق معادلة الحالــة
  4 . 1 . غاز كامـل
  4 . 2 . المزيـج الغازي

	 -  التطبيق الجيد لوسائط الحالــة
	 يستعمــل معادلـة الحالــة

	 1 – عمــوميـــة
 2 – تعـريف المـزيـج
 3 – تركيب المـزيـج
 4 – مختلف أنواع المزائج
  - سائل/ سائل – سائل / غاز

 5 – تطبيق المبدأ الأول

  - الشغل الداخلي – الشغل الخارجي
    المــردود

 6 – الحسابات العملية للمـزيـج

  -  الحرارة النوعية للمزائج

  -  قانـون دالتـون

  -  الكتلة الجزيئية الظاهـرة

  -  ثابتة تساوي المزائـج


	 -  التحديد الملائم للكميات الفيزيائية       لمزيج
	 يــدرس المـزيـــج


	 1 – المقـدمــة 

 2 – تعـريف التحويلات
 3 – الغــرض
 4 – أنـواع التحــويـــل

     -  متساوي الضغط -  ملائم                الحجـم – متساوي الحرارة       5 – تطبيق المخططات البيانية              -  درجة الحرارة – الضغـط

         محتوى حراري – طاقــة                        


	 -  التفسير والتعريف الصحيح لدورة      الشغـل
	يحـول دورة الشغـــل


  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامـــة
  المـقـيـــــاس :   تطبيـق المواصفات التشريعيــة
  الـرمـــــــزالمقياس :   م . مـك 14 

الغــــــرض النمـطــــــي

  السـلـــوك المرتقب :

                   يجب أن يكون المتـربـص قادرا على :

                                      -  تطبيـق المواصفات التشريعيـة
                                      -  إحترام المواصفات
  شـــرو ط الـتـقـييــــم :

  بـواسطــة :

                                 -  المنتوج التام
                                      -  المادة الأولية
                                      -  المنتوج الإستهلاكي
  إنطلاقا مـن :

                                 -  النص التشريعي
                                      -  المرسوم
                                      -  القرار
                                      -  الطلب التجاري
  المعـاييـــر العــامــــة للأداء :

                                     -  إحترام المواصفات
                                     -  رضى الزبائن
  و . ن . ت 2 :  معالجــة الـزيوت الخامــة
  الـمـقــــياس :  تطبيـق المواصفات التشريعيــة
  الـــرمـــــــز :  م . مـك 14
	العناصــــر المحتــــواة


	المعاييـــر الخاصـــة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطــة

	 1 – اتعريف المواصفة
 2 – الغـرض
 3 – مميـزات المواصفــة
     -  تفسير المواصفات
     -  تكييف المواصفـة
 4 – سماحة المواصفات
 5 – مواصفات التصديـق
     -  المميـز -  العلامــة

	 -  
	 

	 1 – المـقـــدمـــة

 2 – المعايير لإختيار المصدر
    -  الـدقـة
    -  التطابــق
    -  بنك المعطيات .... إلـخ
 3 – تشريع المصادر
    -  النصـوص
    -  المراسيم

    -  المنشورات

    -  بيانات التعليمات


	 -  الإختيار الجيـد للمصـدر
	 يعـرف مصـدر المواصفات



بطاقـــة تقـــديـم مقياس الإدماج
  التخصـص :  ت . س في تكنولوجيــة المـواد الـدسمــة

  و . ن . ت 2 :

  المقياس :  معالجـــة الـزيوت الخامـــة

  المـــدة :  15 سا

  الغــــرض النمطــــــي
            السلـــوك المــرتقب :

   إنطلاقا مـن المشروع ذي الطابع المهنــي ، يتعلـق الأمر بـ

  1 – تركيب مكتسبات مجموعة مقاييس الـ و ن ت 2 

  2 – تدعيم أو إتمام الكفاءات المكتسبة للتأهيـل وهـذا لتنمية الأفكار والإستقلالية في تنفيـذ المهمـة

  3 – الربط بين المكتسبات والأداءات العملية

             شــروط التقييـــم :
  بـــواسطــــة :

                     -  الـزيوت الخامـــة

  إنطلاقا مـن :

                      -  التجهيزات المركبة

                         -  المعدات واللواحــق

                         -  المواد الأوليــة ( الـزيت الخام )

                         -  محال التصفيــة

   المعاييـــر العامـــة للأداء :

                      -   المعالجة الصحيحة للزيوت

                         -  الحصول على الزيوت في المواصفات ( زيت المائدة )

                         -  التعريف الملائم للوسائط التكنولوجية للمعالجة

                         -  إحترام المراحل التكنولوجية ( حسب الإجراء المركب )
بطاقــــة تقـــديـم المقياس
   و ن ت 3 :  التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   الــرمــــز :   و ن ت 3 

   المـــدة :   780 ساعـــة

غـــــرض الــ  و ن ت 
   السلــــوك المـــرتقـب :

                يجب أن يكون المتربص في نهاية هـذه الوحـدة قادرا على :
                                  -  هـدرجـة الـزيوت المصفاة
                                  -  صناعة المنتوجات إنطلاقا مـن المواد الدسمة مـن أصل نباتي وحيواني

   شــــروط التقييــــم :
                إنطــلاقا مـن :
                                 -  الطلبية التجارية

                                 -  بطاقة الملاءمة والنوعية

                                 -  بطاقات تخزين المواد الأولية
                                 -  الخريطة المفصلة للإنتاج

                  بـــواسطـــــة :
                                 -  الآلات المركبة على مستوى الورش

                                 -  اللواحـق وأجهـزة القياس

                                 -  المواد الأولية القاعـدية

                                 -  المواد الأولية الوسيطـة

   المعاييـــر العامــــة للأداء :

                             -  إنجاز المنتوجات مطابق

                                 -  الإرضاء الكامل للطلبية التجارية

                                 -  التطبيق الصحيح للمواصفات التشريعية المعمول بها

                                 -  المنافسة الملائمة للمنتوجات المصنوعة
بـنـيــــــة الــ  و ن ت 
   و ن ت :   التطبيــق الصناعــي للمواد الـدسمــة

   الــرمــــز :   و ن ت 3

   المــــدة :   685 ساعــة

	المـدة ( سا )
	تعـييــــــن المقاييــــس
	الـرمــز



	35
	 تحضيــر المـزيـج المعلــق الـزيتـي
	م ت 1

	70
	 بـدأ تنفيــذ الهـدرجـــة
	م ت 2

	65
	 إعـداد وصفــة المرغـريــن
	م ت 3

	30
	 تشكيـل مستحلب المواد الـدسمــة
	م ت 4

	60
	 بلورة المستحلب
	م ت 5

	35
	 حلملــة المواد الـدسمـة
	م ت 6

	30
	 تبخيـر مياه الغلسيرين
	م ت 7

	50
	 تقطيـر الغلسيرين
	م ت 8

	30
	 تبييـض الغلسيرين
	م ت 9

	30
	 إعـداد وصفـة الصابون
	م ت 10

	60
	 تصبيـن المواد الـدسمـة
	م ت 11

	60
	 إنجاز طبخ عجينـة الصابون
	م ت 12

	30
	 إنجاز مزيج الحمض المشبع
	م مـك 8

	35
	 تحديد المعايير التحليلية للمواد الدسمة
	م مـك 9

	45
	 توازن المحللات المتجانسة والغير متجانسة
	م مـك 11

	20
	 إعـداد تطبيق صناعي للمواد الدسمة
	م إ 3


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   تحضيـر المزيـج الـزيتـي المعلــق 

   الـرمــــز :   م ت 1 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  معرفة نشاط الحفاز

                                -  تحديد درجـة الحامـض الـدسـم

                                -  تعريف كميات الزيت والحفاز
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  حـوض الخلـط

                               -  مضخـة التعييــر

         إنطـلاقا مـن :
                               -  الـزيت المصفـى

                               -  الحفاز

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التشبيع الكامل للـزيوت
                               -  التحليل الصحيح لعلامة الأيود

                               -  إحترام النظام التكنولوجــي
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة
   المقياس :   تحضيــر المـزيـج الـزيتـي المعلـق 

   الـرمـــز :   م ت 1 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – الغـــرض

 2 – التعــريف

 3 – آلايـــة الإمتصاص

     -  المواد الكارهـة للماء
     -  المواد المحبة للماء

 4 – ظاهـرة التناضـج
 
	 بطــريقــة صحيحــة
	 يــدرس ظاهــرة الإمتصاص

	 1 – التعـــريف

 2 – الـــدور

 3 – خصائص الحفاز
     -  المؤكسـد
     -  الإستقـرار

     -  الإنتقائيـة

 4 – حامــل الحفاز

     -  دور الحامـــل – أنواع الحوامل

     -  الكمية – درجـة الحفـز
 
	 التعريف الصحيح للحفاز والحفز
	 يعــرف الحفاز والحفــز


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   تنفيـــذ الهـدرجـــة 

   الـرمــــز :   م ت 2 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  معرفة مبـدأ الهـدرجـة
                                -  تجـديـد المحفـز
                                -  إستعمال وسائط الإستغلال
                                -  مراقبة وسائط الصنع

   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  الإسناد الذاتي
                               -  التركيب
         إنطـلاقا مـن :
                               -  المزيج الزيتي المعلـق
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الحصول الصحيح على الطبقات
                               -  الإزالة الكاملة للدسم من الحفاز
                               -  التطبيق الملائم في الورشة
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   تنفيـــذ الهــدرجــــة
   الـرمـــز :   م ت 2 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – الغـــرض

 2 – التعــريف

 3 – آليـــة التفاعلـي
     -  المواد الربط المضاعف –                المواد الثلاثية الربط
 4 – قطع الروابط 
	 الإنجاز الصحيح لآلية الإمتصاص
	 يـدرس ظاهـرة الإمتصاص

	 1 – التعـــريف

 2 – المبـــدأ
 3 – تجزئة الحوامض الدسمة
     -  حامض لينوليكي – حامض                لينولييك
     -  حامض زيتي – حامض دهنـي
 4 – أنـواع التجزيئ
‹‹cis››     -  تجـزيئ 
 ‹‹trans››     -  تجـزيئ 
	 محاكاة جيـدة
	 يقوم بتجزئة الحوامض الدسمة


	 1 – تعريف الهـدرجة

 2 – تصفية الهيدروجين

     -  الحل الكهربائي للهيدروجين

     -  تجديد الهيدروجين

 3 – أنواع التفاعـل

     -  المص الحراري – النشر                الحراري

 4 – شروط التفاعـل

     -  درجة الحرارة
     -  تركيز الحفاز

     -  الضغط واستهلاك الهيدروجين

     -  وقت التفاعـل

 5 – معايير الزيوت المخصصة               للهدرجة

     حامض دسم حر < 5 0 ، 0 %

	 الوضع في الحالة الملائمة
	 يعـرف سيـرورة الهـدرجــة



	  5 – معايير الزيوت المخصصة               للهدرجة

  -  حامض دسم حر < 5 0 ، 0 %
  ppm   -  صابون< 5 2 

   Ppm   -  فوسفور < 2 
   -  العفن < 5 0 ،0 %
   -  علامة البيروكسيد < 2 ،0 

   Meq / kg       
	 -  الوضع في الحالة الملائمة 

	يعـرف سيـرورة الهـدرجــة  


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   إعـداد وصفـة المـرغـريــن
   الـرمــــز :   م ت 3 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  تثبيت علامات الإنطلاق
                                -  حساب كمية المواد الأوليــة
                                -  تقـدير كمية المساعـدات والمقومات
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
         إنطـلاقا مـن :
                               -  وصفـة موحـدة
                               -  صيغ الحساب
                               -  الطلبية التجارية

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  إختيار المقومات الملائمـة
                               -  الحساب الصحيح للكميات
                               -  التطبيق الجيد للصيغ
                               -  درجة حرارة الإنصهار ملائمة
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   إعـداد وصفـة المرغـريـن
   الـرمـــز :   م ت 3 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – المقـدمــة
 2 – التعــريف

 3 – أنـواع المرغـريـن
     -  المائـدة
     -  مرغرين للصناعة الغـذائية
     -  حميـي

 4 – طبيعـة المرغـريـن
    4 . 1 -  حسب التركيب

    4 . 2 -  حسب الإستعمال
 
	 الترتيب الصحيح للمرغرين
	 يعـرف مختلف أنواع المرغرين

	 1 – تحديـد النسبة بين المرحلـة             الصلبـة والسائلــة
 2 – تقـدير كميـة الـزيوت المهـدرجة
 3 – تقـدير كمية الـزيوت المصفاة
 4 – تثبيت وصفـة الإنطلاق

	 -  التقـدير الجيـد
 -  الكميـة صحيحـة
 -  حساب نسبة المراحل صحيحـة
	 يقـدر الكميات القاعـديــة


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   تكـويـن إستحلاب المـواد الـدسمــة
   الـرمــــز :   م ت 4 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  تحديد المرحلة المائية والمرحلة الدسمة
                                -  تثبيت نسب المراحل السائلة والصلبة
                                -  تحضير خميرة لبنية
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  الإجراء المركب
                               -  الوسائط التكنولوجية
                               -  نظام الإستغلال

         إنطـلاقا مـن :
                               -  المرحلة السائلة
                               -  المرحلة الصلبة
                               -  حليب مروب

                               -  زيوت مهـدرجـة

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التحقق من ملاءمة الترويب
                               -  درجة حرارة الإنصهار صحيحة
                               -  إحترام نظام الإستغلال
                               -  التحضير الجيـة للخميرة
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   تكـويـن إستحلاب المـواد الـدسمــة
   الـرمـــز :   م ت 4 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعـــريـف
 2 – تطبيـق المراحـل
 3 – دور المراحـل
 4 – مرحلة صلب / سائل
    -  المبـدأ

    -  الغـــرض

    -  الخصائص الفيزيائية الكيماوية

 5 – تحضيـر المراحـل
 
	 الإنجاز الصحيح للمزيج
	 يحضــر المراحـل

	 1 – درجـة الحرارة
 2 – وقت الإتصال
 3 – الخـض
 4 – الكميات
 
	 التحكم الجيـد في العوامل
	 يعـرف عـوامـل الإستحلاب


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   بلـورة الإستحلاب 

   الـرمــــز :   م ت 5 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  معرفة مبدأ بلورة المرغرين
                                -  إستعمال التقنيات لإزدراع الخميرة
                                -  معرفة السيرورات التكنولوجية للبلورة
                                -  ضمان المعايير الفيزيائية وبداية تدوق الرغرين
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  المبلور
                               -  دائرة التبريد
                               -  عامل التثليج

         إنطـلاقا مـن :
                               -  ألإستحلاب المكـون
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التعيين الملائم للذوق
                               -  إحترام المعيار الفيزيائي ، البكتيري وبداية التدوق
                               -  التبلور في المواصفات
                               -  صناعة صحيحة لنوع المرغرين ( الدرجة من المادة الدسمة ) .
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   بلـورة الإستحلاب
   الـرمـــز :   م ت 5 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – تكوين المدمجات
 2 – عامل التبريد
 3 – درجة حرارة التصليب
     -  منحنى التمدد
     -  دورة البلورة
 
	 التطبيق صحيح
	 يعـرف سيرورة التبلور

	 1 – المصفر
 2 – النكهة والدوق
 3 – االخثور
 4 – اللـون
 5 – الدرجة مت المادة الدسمة

 6 – الرطوبة

 7 - الكثافة

 
	 بطريقة صحيحة
	 يدرس معايير النوعية للمرغرين

	 1 – التعريف

 2 – الغــرض

 3 – المعاييـر

     -  المعايير الفيزيائية – معايير             بداية التدوق

     -  المعايير الجرثومية

     -  المعايير الغذائية

	 التعريف الجيد للمعايير
	 يحدد المعايير الأساسية للمرغرين

	 1 – الخثور150  أكمـد 
 2 – اللون : أصفر فاتح
 3 – وظهـر : مطابـق

 4 – درجة المادة الدسمة ≥ 85 %
 5 – الـرطـوبــة ≤ 16 

    -  الصلابة = 80 غ / سنم2 


	 التحليل الجيد للعلامات
	 يعرف علامات نوعية المرغرين


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   حلملـة المـواد الـدسمــة 

   الـرمــــز :   م ت 6 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  معرفة مبـدأ الهيـدروليز
                                -  تحديد كميــة الماء
                                -  معرفة طرق الهيـدروليز
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  جهاز الهيدروليز
                               -  ورشــة ( تطبيـق )
                               -  مخبــر ( أ . ت )

         إنطـلاقا مـن :
                               -  المواد الـدسمة الصلبـة
                               -  المواد الـدسمة السائلــة
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الحلملــة الكاملـة
                               -  عـدد المراحل ملائمـة
                               -  إحترام الوسائط التكنولوجية
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   حلملـــة المواد الـدسمــة
   الـرمـــز :   م ت 6 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – االتعـريف
 2 – الغـرض
 3 – المبــدأ
 4 – الخصائص الفيزيائية الكيماوية
 5 – الآليات التفاعلية

 6 – حساب المردود
 7 – مراحل التفاعـل

     -  تكوين الغليريد الأحادي
     -  تكوين الديغلسريد
     -  تكوين الغلسرول
 
	 تمارين تطبيقية ملائمـة
	 يعـرف سيرورات الهيدروليز

	 1 – حفاز التفاعل الكيماوي
 2 – درجة حرارة الهيـدروليز
 3 – كميـــة الماء
 4 – سـرعـة التفاعــل
 
	 إنجاز أ . ت بطريقة صحيحة
	 يحـدد المعاميل المؤثرة                   على الهيـدروليز


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   تبخـرالمياه الغلسرينيــة
   الـرمــــز :   م ت 7 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  معرفة مبـدأ التبخـر
                                -  تحديد فعالية التبخـر
                                -  إجراء ضبط فراغ التبخـر
                                -  تحديد تركيز المياه الغلسرينية

   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  ورشـــة ( مبخـــر )
                               -  مخبـــر ( مقطـــر )
         إنطـلاقا مـن :
                               -  المياه الغلسرينية
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الحصول على الغلسرين الخام في المواصفات
                               -  الغياب الكامل للشناظة
                               -  التبخر الصحيح للمياه الغلسرينية
                               -  التركيز في المواصفات

                               -  الضبط الملائم لتدفقات التبخـر
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   تبخـــر المياه الغلسرينيـــة 

   الـرمـــز :   م ت 7 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – المبــــدأ
 2 – تكـويـن الشنيـظـات
 3 – سيرورات التصفيـة
     -  التصفية الكيماوية
     -  التصفية الفيزيائية
     -  مميـزات التصفيـة

 
	 إنجاز ا . ت . للتبخـر الملائم
	 يبخــر المياه الغلسرينيــة

	 1 – التعـــريف

 2 – الإجـــراء
     -  مستمر ونصف مستمر
     -  ضبط دورات التبخـر
     -  النظام التكنولوجي
     -  وسائط الإستغلال

     -  التحليل الفيزيائي لدورة التبخـر

 
	بطريقة صحيحـة
	 يعـرف إجراءات التبخيـر

	 1 – التعـــريف

 2 – غـرض المراقبـــة

 3 – التحاليــل

     -  تركيز الغلسرول

     -  الناقلية الكهربائية

     -  تكوين الإستــر

     -  تكوين الشنيظات

     -  علامات النوعيـة


	 الإستعمال الصحيح لمقياس الناقـل
	 يــــراقـب


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   تقطيـــر الغلسريـــن 

   الـرمــــز :   م ت 8 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  معرفة مبــدأ التقطيــر
                                -  تعريف الوسائط التكنولوجية
                                -  تحديد تركيزات الغلسرين
                                -  حساب حصيلـة البخار

   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  مقطر مركب ( مخبــر )
                               -  تركيب ( ورشــة )
         إنطـلاقا مـن :
                               -  غلسريـن خام
                               -  بخار الماء
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التطبيق الجيد للوسائط
                               -  التركيز في المواصفات
                               -  تكوين قطيرات الماء صحيح
                               -  مردود الغلسرين الخام حيد
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   تقطيـــر الغلسريـــن
   الـرمـــز :   م ت 8 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعريف
 2 – الـــدور
 3 – خصائص الغلسريــن
     -  الفيزيائية
     -  الكيماوية
 4 – ميـدان التطبيـق
     -  الغلسرين الصناعي

     -  الغلسرين الصيدلاني

     -  الغلسرين التجميلي
 
	 الإنجاز صحيح
	 ينجز تركيب الغلسريـن

	 1 – الغــــرض
 2 – تحديد معايير النوعية :
     -  الدرجة من الغلسرول

     -  الدرجة من الرماد
     -  الدرجة من الترسب العضوي

     -  النقاء

     -  علامات النوعيـة


	 الإنجاز الصحيح للتحاليل                على مستوى المخبر
	 يدرس مميزات نوعية الغلسرين

	 1 – التعـــريف

 2 – المبــــدأ

 3 – السيرورات لإنجاز التقطيـر

     -  باتسخيـــن

     -  بالتبخيـر

     -  بالتكثيف


	 المتابعة الملائمة للسيرورات
	 يعـــرف سيرورات التقطيــر


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   تبييـض الغلسريــــن 

   الـرمــــز :   م ت 9 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  حساب كمية الفخم النشط
                                -  إستعمال حلزوني التسخين
                                -  تطبيق الوسائط التكنولوجية
                                -  معرفة سيرورة التبييـض

   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  ورشـــة ( تركيب )
                               -  الفحم النشط
         إنطـلاقا مـن :
                               -  الغلسرين المقطر
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الكثافة الصحيحة للغلسرين
                               -  الدرجة من الرماد والغلسرول في المواصفات
                               -  اللون الصحيح للغلسرين
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   تبييـــض الغلسريــــن 

   الـرمـــز :   م ت 9 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – تعـريف المواصفات
 2 – تحـديد العلامات
     -  الكثافـــة
     -  الدرجة من الرماد
     -  الدرجة من الغلسرول

     -  الدرجة من البقايا الغير طائرة

     -  الدرجة من المادة العضوية

     -  آثار الصابــون

 
	 التحديد الصحيح لتبييض الغلسرين     على مستوى المخبر
	 يحـدد مواصفات نوعيـة الغلسريـن     المبيـض



بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   إعـــداد وصفـــة الصابـــون 

   الـرمــــز :   م ت 10 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  تثبيت علامات الإنطلاق
                                -  معـرفة تركيب الصابـون
                                -  تعريف المكونات القاعدية للصابون
                                -  إختيار المكونات الثانوية للصابون

                                -  حساب الوسائط الفيزيائية للصابون

   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
         إنطـلاقا مـن :
                              -  البطاقة التقنية

                               -  الطلبية التجارية

                               -  الطلبية الخاصة

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التفسير الصحيح للطلبية
                               -  النتائج الصحيحة للحساب
                               -  التركيب الملائم للوصفـة
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   إعـــداد وصفـــة الصابـــون 

   الـرمـــز :   م ت 10 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعــريف
 2 – ميـدان التطبيـق
 3 – ترتيب الصابـون
     -  الصابون المنزلي
     -  صابون الغسـل
     -  الصابون الخاص

     -  الصابون الصناعي

 
	 التعريف الملائم لمعايير الترتيب
	 يرتب الصابون وتطبيقاته

	 1 – المادة الأوليـة المستعملة
     -  الشحوم الحيوانية

     -  الزيوت النباتية
 2 – المواد المساعـدة
     -  الحوامض الدسمة المقطرة
     -  الحوامض الدسمة الإصطناعية

     -  الحوامض الدسمة النفطالينية

     -  القلفون

 
	 الإختيار الصحيح للمادة الدسمة
 الملاحظة الملائمة للمخزونات
	 يعـرف المواد الولية والمساعدة         للمصبنـة

	 1 – عمـوميــة

 2 – حساب المردود
                           __
     M     -  الكتلة الجزيئية      
        للحوامض الدسمة
     -  عدد التحييـد

 3 – حساب كمية القلـي

     -  كمية القلي النظري

     -  كمية القلي اللازمة

     - كمية القلي المتجرة

 4 – حساب الرطوبة


	 التطبيـق الصحيح للصيـغ

	 يطبــق حسابات الـوصفـــة


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   تصبيـن المـواد الـدسـمـــة 

   الـرمــــز :   م ت 11 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  معرفة مبــدأ التصبيــن
                                -  تشكيل الذرات الحكمية الحيادية
                                -  معـرفة مراحل التصبيـن
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  ورشـة ( إجراء التصبين )
                          
Na OH أو KoH                               -  

         إنطـلاقا مـن :
                               -  المواد الدسمة الحيادية
                               -  الحوامض الدسمـة
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التركيز والكمية ملائمان
                               -  الدوبانية جيدة
                               -  الخصائص الفيزيائية الكيماوية للعجينة الصابونية في المواصفات
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   تصبيــن المـواد الـدسمــة
   الـرمـــز :   م ت 11 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – االتعـريف
 2 – الـدور
 3 – خصائص الغلسرين
     -  ميدان التطبيق
     -  الغلسرين الصناعي
     -  الغلسرين الصيدلاني

     -  غلسرين التجميل

 
	 إنجاز تركيب حسب المواصفات
	 يعـرف ميدان تطبيق الغلسرين

	 1 – تحديد 
     -  الدرجة من الغلسرين

     -  الدرجة من الرماد

     -  الدرجة من الترسب العضوي

     -  النقاء
 2 – مراقبـة المراحل
 C1        -  المرحلة الأولى 

C2      -  المرحلة الثانية

 C3      -  المرحلة الثالثة 
 3 – تحديد نسبة التركيزات
 
	 الإنجاز الصحيح للتحاليل
	 يعـرف المميزات النوعية للغلسرين

	 1 – مبـدأ التصبيــن

 2 – الخصائص الكيماوية للصابون

  -   تحييد الحوامض الدسمة النفطالية

  -  تحييد الحوامض الدسمة الحرة

  Na C1 ; Kcl  - معالجة الصابون 
  -  تكوين الصابون الحامض
 3 – الخصائص الفيزيائية للصابون

     -   درجة حرارة الإنصهار

     -  دوبانية الصابون


	 بطريقة صحيحة
	  يحدد السيرورة الفيزيائية الكيماوية     للتصبين




	 1 – الغــــرض

 2 – أخذ العينة

 3 – تحضير العينــة

 4 – التحاليــل

     -  الدرجة من الغلسرين

     -  الدرجة من الرماد

     -  الدرجة من الترسب العضوي

     -  النقاء

 5 – مراقبة مراحل التصبين

     -  C1        -  المرحلة الأولى 

C2      -  المرحلة الثانية

 C3      -  المرحلة الثالثة 
 6 – حساب نسب التركيز
      -  معامل الإلتصاق

      -  العناوين


	  إنجاز الـ أ . ت . بطريقة صحيحة
	  يحلـل ويـراقب الصابـــون


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   إنجاز طهـي العجينـة الصابـونيـة 

   الـرمــــز :   م ت 12 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  طهـي العجينة الصابونية
                                -  يجفف العجينة الصابونية
                                -  ضبط الوسائط التكنولوجية
                                -  إستعمال وسائط الإستغلال
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -   أ . ت . ( مخبــر )
                               -  ورشـــة الصنـع 

                               -  منحى دوبانية المواد الدسمة ( موحدة )
         إنطـلاقا مـن :
                               -  مواد دسمة محايدة
                               -  حوامض دسمة حـرة
                               -  درجة حرارة الإنصهار وتجميد المواد الدسمة
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الحصول الصحيح على الصابون الجاف
                               -  إحترام مراحل إنجاز الطهـي
                               -  علامات النوعية في المواصفات
                               -  قدرة التنظيف ملائمة
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   إنجاز طهـي العجينة الصابونية
   الـرمـــز :   م ت 12 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – المقـدمـــة
 2 – التعــريف الشكالـة
 3 – بنيـة الشكالـة
 4 – تكـويـن الشكالــة
 
	 التمارين والأسئلـة ملائمـة
	 يحدد شكالـة الصابون

	 1 – التعـــريف

 2 – خط مابين المراحل
 3 – الإمتصاص
 4 – الشـد السطحـي
 
	 إنجاز أ . ت في المخبر بطريقة         صحيحة


	 يعـرف الشد النشاطي للصابون

	 1 – التعريف

 2 – المعاييـــر

     -  تكوين الطبقة السطحية

     -  صلابة ميكانيكية ( نقطة                  التشقق)

     -  تركيز القلـي والملح


	 المراقبة الملائمة للمعايير
	 يعـرف المعايير الرئيسية للتزبيد

	 1 – سرعـة الدوبانية

 2 – الكميات الفيزيائية

     -  درجــة الحرارة

     Ca2 Co3     -  الدرجة من 
     -  الجمودة

     -  الدرجة من عدم قابلية التصبين

     -  الكثافة

     -  قـدرة المنظف
	 الوزن المستقر أثناء التخزين
	 يدرس إنحرافات الوزن المقبول        للصابون




بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   إنجاز مزائج الحوامض الدسمة المشبعة والغير مشبعة
   الـرمــــز :   م .  مـك 8 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  معرفة الحوامض المشبعة والغير مشبعة
                                -  معرفة الثنائيات والثلاثيات من الروابط للسلسلات الدهنية
                                -  تحديد درجة حرارة إنصهار المزيج
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  الأجهـزة
                               -  بروتوكول التحليل
         إنطـلاقا مـن :
                               -  درس الكيمياء الحياتية
                               -  درس كيمياء الشحوم
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الإنصهار الجيد للمزيج
                               -  التطبيق الصحيح لبروتوكول التحليل
                               -  درجة حرارة المزيج في المواصفات
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   إنجاز مزائج الحوامض الدسمة المشبعة والغير مشبعة
   الـرمـــز :   م .  مـك 8 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – المقـدمـــة
 2 – التعــريف

 3 – الغـــرض
 4 – الوضعية الهنـدسية
   Cis     -  وضعـيـــة 
 Trans     -  وضعـيــة 
	 تمارين تطبيقية ملائمة
	 يحول الحوامض الدسمة لإلى أجسام   متجازئة


	 1 – الخصائص الكيماوية
     -  تكوين الأملاح
     -  تكوين البلاماء
     -  تفاعل الأسترة
 2 – الخصائص الفيزيائية
     -  درجة حرارة الغليان

     -  درجة حرارة الإنصهار

     -  الكثافة

     -  الكثافة البصرية
 
	 بطريقة صحيحـة
	 يعـرف الخصائص الكيماوية            والفيزيائية للحوامض الدسمة


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   تحديد المعايير التحليليـة للمـواد الدسمــة 

   الـرمــــز :   م .  مـك 9 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  تعـريف المادة الدسمـة
                                -  معرفة المعايير الفيزيائية للمادة الدسمة
                                -  معرفة خصائص المادة الدسمة 
                                -  معرفة الدهون البسيطة والمركبة
                                -  تعريف الدهون المفسفرة
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  بروتوكول التحليـل
                               -  الأجهزة وتركيبات التحليل
         إنطـلاقا مـن :
                               -  درس كيمياء الشحوم
                               -  درس كيمياء الحياتية
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  نقطة الإنصهار في المواصفات
                               -  الترتيب الصحيح للمواد الدسمة
                               -  الترتيب الملائم للتغيرات
                               -  التعريف الصحيح للتغيرات
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   تحديد المعايير التحليليـة للمـواد الدسمــة 

   الـرمـــز :   م . مـك 9
	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعـــريف
 2 – دور الثابتات
 3 – الثابتات التحليلية
     -  1.3 . نقطة الإنصهار

     -  2.3 . نقطة التجميد
     - 3 .3 . العلامات

(Ia _      - علامـة الحامض (
)I2     - علامـة اليود (
)IS     - علامة التصبين (
)IR (      - علامة الإنكسار
 
	 التحديد الصحيح للثابتات التحليلية

 على مستوى المخبر
	 يحـدد الثابتات التحليليـــة

	 1 – التعـــريف

 2 – الخصائص الكيماوية والفيزيائية
 3 – المكونات الأساسية لعدم قابلية         التصبين
 4 – الطرق لفصل عدم قابلية                 التصبين
     -  التجزئة
     -  الطرد المركزي
     -  التصفيـق

 
	 التعـريف الصحيح
	 يعـرف كسر عدم قابلية التصبين


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 3 :   التطبيـق الصناعــي للمـواد الـدسمــة

   المقياس :   توازن المحللات المتجانسة والغير متجانسة
   الـرمــــز :   م . مـك 11 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  تعريف نظام المزج
                                -  معرفة أنظمة المزج المختلفة
                                -  تعريف الخصائص الفيزيوكيماوية للأنظمة ( متجانسة أو غير متجانسة )
                                -  توازن نظام المحلل ( متجانسة أو غير متجانسة )
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  بروتوكول التحليل
         إنطـلاقا مـن :
                               -  دراسـة حالـــة :
                                                       * ماء / بخار
                                                       * بخار / ماء

                               -  درس الكيمياء - فيزياء

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  منطقة التوازن ملائمة
                               -  نقطة التوازن صحيحة
                               -  التوازن كامل لمكونات النظام
                               -  تطبيق الصيغ جيـدة
   و ن ت 3 :   التطبيــق الصناعــي للمـواد الـدسمـــة

   المقياس :   توازن المحللات المتجانسة والغير متجانسة 

   الـرمـــز :   م .  مـك 11 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعـــريف

 2 – مبـدأ توازن المحللات
 3 – ثابتية حالة توازن النظام
 4 – حركية التوازن
 5 – المعايير الديناميكية للتوازن

     -  سرعـة التفاعـل
     -  الحفاز
     -  الحفـز

 6 -  التوازن الكيماوي
 7 – المحتوى الحراري الحر للنظام

 
	 التعريف الصحيح 
	 يعــرف التوازن الكيمياوي


بطاقـــة تقـــديــم مقياس الإدماج
   التخصــص :   ت س في تكنـولــوجيــة المـواد الـدسمـــة

   و ن ت 3 :

   المقياس :   التطبيـــق الصناعـــي للمـواد الـدسمـــة 
   الـمــــدة :   20 سا

   الـغــــــرض النمطــــــي :
        السلــــوك المــــرتقـب :

   إنطـلاقا مـن مشـروع ذو طابع مهنـي ، يتعلـق الأمـر بـ :
    1 – يركب مكتسبات مجموعة مقاييس الـ و ن ت 3 

    2 – يدعم ويتمم الكفاءات المكتسبة للتأهيـل بغرض تنمية التفكير والإستقلالية في تنفيذ المهمـة

    3 – يربط بين المكتسبات و الأداءات التطبيقية
       شــــروط التقييــــم :

        بـــواسطــــة :
                             -  التجهيزات المركبـة
                                 -  المعـدات وللـواحــق

                                 -  المواد الأوليــة ( زيت خام )

                                 -  محال التصفيـة
       المعاييـــر العامـــة للأداء :
                            -  المعالجـة الصحيحة للزيوت
                            -  الحصول على الزيت في المواصفات ( زيت المائدة )
                                -  التعريف ملائم للوسائط التكنولوجية للمعالجة

                                -  إحترام المراحل التكنولوجية ( حسب الإجراء المركب )
بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج

   الـمــــز :     و ن ت 4

   المــــدة :   245 ساعـــة

غـــــرض الــ  و ن ت
        السلــــوك المــــرتقـب :

                                         يجب أن يكون المتربص في نهاية هـذه الوحـدة قادرا على :
                               -  تعـريف منصب العمـل

                               -  تقسيم سلسلـة الإنتاج

                               -  إنجاز منظام بنيوي للتركيبات

                               -  تعريف الوسائط التكنولوجية للمعالجـة
       شــــروط التقييــــم :

        بـــواسطــــة :
                               -  التجهيزات المركبة
                                   -  المعدات واللواحـق

                                   -  المواد الأوليـة ( الزيت الخام )

                                   -  محال التصفية
       المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  معالجة الزيوت صحيحة
                                   -  الحصول على الزيت في المواصفات ( زيت المائدة )

                                   -  التعريف ملائم للوسائط التكنولوجية للمعالجة
                                   -  إحترام المراحل التكنولوجية ( حسب الإجراء المركب )
بـنـيــــة الــ  و ن ت
   و ن ت :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج

   الـرمـــز :   04 

   المــدة :   245 ساعــة
	المــدة ( سا )
	تعييــــن المقاييـــــس
	الـــرمـــــز

	15
	 إعـــداد المنظام
	م . ت 1 



	20
	 تقـدير الإحتياجات مـن المواد الأولية
	م . ت 2 



	20
	 مـراقبـة إشتغال التــركيب
	م . ت 3 



	30
	 نـــوعيـــة المنتــوجات
	م . ت 4 



	20
	 سلامة وأمان الموارد البشرية والمعـدات
	م . ت 5 



	20
	 التسييـر التقنـــي الإقتصادي
	م . ت 6 



	20
	 التسييــر الإداري للإنتاج
	م . ت 7 



	30
	 المعلـــوماتيــــة
	م . مـك 15 



	16
	 السـلامـة والأمان
	م . مـك 16 

	15
	 الإتصال
	م . مـك 17 


	15
	 تنظيم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
	م . إ 4 


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   إعـداد المنظام
   الـرمــــز :   م ت 1 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  تعريف منصب العمل
                                -  تقسيم سلسلة الإنتاج
                                -  إنجاز منظام بنيوي للتركيبات
                                -  توزيع العمال حسب الصنف المطلوب

   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
         إنطـلاقا مـن :
                               -  المنظام النمودجـي
                               -  قائمة العمال مع الصنف
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الإنسجام الجيد للأصناف
                               -  تغطية التركيبات ملائمة
                               -  التصديق صحيح على المنظام
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   إعــداد المنظام 

   الـرمـــز :   م ت 1 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – تعريف المهام
 2 – الغرض
 3 – نمط العمل
     -  عمل يـدوي
     -  عمل التصميم
     -  عمل المراقبة

     -  العمل الفكري

 
	 التعريف صحيح
	 يحـدد مختلف مهام النشاطات المهنية

	 1 – التعـــريف نظام البيان
 2 – ملاحقة الطلبيات
 3 – أنواع المنظامات
     -  منظام التسيير الذاتي
     -  منظام النظام الرأس مالي
)E . U . R . L(             

     -  منظام النظام الرأس مالي
)S . P . A                (  

 
	 التطبيق المتقن داخل وحدة الإنتاج
	 يعــرف نظام بيان المنظامات



بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   تقـدير الإحتياجات مـن المواد الأوليــة
   الـرمــــز :   م ت 2 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  تقدير الإحتياجات من المواد الأولية
                                -  تطبيق صيغ الحساب
                                -  معرفة الحدود لإستعمال المواد الأولية ( حسب الوصفة )
                                -  تحديد الكميات اللازمة

   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  وحـــدة الإنتاج
         إنطـلاقا مـن :
                               -  بطاقات وصفات المنتوجات
                               -  بطاقات التخزين
                               -  تنبؤات الميزانيات

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التواثر الصحيح لإستعمال المخزونات
                               -  التغطية الملائمة امخزون الأمان
                               -  التطبيق الجيد لصيغ الحساب
                               -  الإبعاد الملائم للمخزونات الثابتة
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   تقـدير الإحتياجات مـن المواد الأوليــة
   الـرمـــز :   م ت 2 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – المقــدمـــة
 2 – التعــريف

 3 – ترتيب المخزونات حسب حالة          التقـدم
     -  مخزونات التوزيع
     -  مخزونات الصنع
 4 – ترتيب المخزونات حسب                 وظاءفها
     -  حساب سعر التكلفـة
 
	 التقـدير صحيحا
	 يقـدر تكلفـة المخـزون

	 1 – المقــدمــــة
 2 – التعـــريف
 3 – متابعـة المخزونات
     -  تواثر الإستعمال
     -  دوران المخزونات
     -  الفوارق
 
	 إستعمال حالة حقيقية داخل وحدة       الإنتاج
	 يسيـر المخزونات


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   مراقبة إشتغال التركيبات
   الـرمــــز :   م ت 3 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  إجراء معايرة ميناءات الدلائل
                                -  معرفة الوسائط لإستعمال الآلات
                                -  إعـداد أنظمة إشتغال التركيبات
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  التركيبات ( ورشة الإنتاج )
         إنطـلاقا مـن :
                               -  بطاقات الإستغلال التقنية
                               -  ملف الآلة
                               -  توصيات الصانع

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  إشتغال التركيبات جيـد
                               -  نظام إستعمال الآلات ملائم
                               -  إنجاز الدائرات صحيح
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   مراقبة إشتغال التركيبات
   الـرمـــز :   م ت 3 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعـريف
 2 – الغـرض
 3 – الطرق لتنفيذ الصيانة
     -  الفك
     -  التركيب
 4 – إختبار الآلات
     -  الإختبارات على الفارغ

     -  الإقلاع بطريقة منتظمة

	 البرمجة صحيحة
	 يبرمج الصيانة الوقائية

	 1 – التعـــريف

 2 – العلاقة بين الأداء والمردود
 3 – معايير الأداء
     -  حساب نسب الإستعمال
     -  حساب ضياع الآلات
     -  حصيلة الإستهلاك من الطاقة
                              1           
     -  الأداء ==1  <  —    


     n          
	 التحديد صحيح لأداء ورشة الإنتاج
	 يحـدد أداء الآلات



بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   نـوعيــة المنتــوج
   الـرمــــز :   م ت 4 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  ضمان نوعية المنتوج
                                -  تحسين نوعية المنتوج
                                -  الحكم على نوعية المنتوج
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
         إنطـلاقا مـن :
                               -  الوصفة التكنولوجية الموحدة
                               -  الطلبية الخاصة
                               -  شكوى الزبائن

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  المنافسة الملائمة للمنتوج
                               -  الإنجاز الصحيح للمنتوج
                               -  التحسين الملائم للمنتوج
                               -  إحترام القوانين المعمول بها
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   نـوعيـــة النتــوج
   الـرمـــز :   م ت 4 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعـريف
 2 – الغـرض
 3 – إجـراء المعاينـة
     -  تحضير العينة
     -  شروط الإنجاز
     -  تفسير النتائج

     -  إعداد جدول مقارن للنتائج

     -  تعليـق

 
	 التطبيق الصحيح في مخبر معتمد      من طرف الدولة
	 ينجـز التحليل المضاد ( المعاينة )

	 1 – المقـدمــة
 2 – الأهـداف والأغـراض
 3 – الفـرضيات
 4 – الإتلاف والعيوب
 5 – طرق الإنجاز التقنيــة

     -  مادة العمل والعـدة
     -  التراكمات التكنولوجية والمواد         الأولية
     -  الوضع في التطبيق

     -  الملاحظة والحكـم

     -  صياغة الصيغة النهائية للمنتوج

     -  إعداد معدل الإنتاج                        على المستوى الصناعي

 
	 بطريقة صحيحـة
	 ينجـز مخطط لتطوير المنتوج نوعيا


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   سلامة وأمان الموارد البشرية والمعـدات
   الـرمــــز :   م ت 5 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  حفـظ أداة الإنتاج
                                -  ضمان أمان موظفي الإنتاج
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  دراسة حالــة
         إنطـلاقا مـن :
                               -  نصوص العمل التشريعية
                               -  مذكرات ومنشورات الأمان
                               -  القوانين المعمول بها

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التفسير الجيد للنصوص
                               -  التطبيق الملائم للقوانين المعمول بها
                               -  التطبيق الصحيح للتوصيات
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   سلامة وأمان الموارد البشرية والمعـدات 

   الـرمـــز :   م ت 5 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – تعريف المحيط
 2 – فضاء المحيط
      -  صيانة الموقع

      -  التجسيم الجغرافي للموقع

      -  المتطلبات
 3 – الظاهرة البشرية
     -  الفحص الطبي
     -  دورية الفحص الطبي
     -  المتطلبات

 4 – التوصيات
     -  من الناحية الإقتصادية 

     -  من ناحية النوعية

     -  من ناحية حالة المكان

     -  من ناحية صحة الإنسان

 
	 الزيارة والمراقبة ملائمين
	 ينجـز مراقبة محيطيـة


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   التسييـر التقني الإقتصادي
   الـرمــــز :   م ت 6 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  حساب نسب الإنجاز
                                -  حساب نسب إستعمال القدرات
                                -  حساب نسب التقدير
                                -  إعداد بطاقات الإستغلال

                                -  تحسين وصفة المنتوجات

                                -  جمع وتحليل المعلومات
                                -   حساب كلفة المنتوج

   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  الحالة الحقيقية لوحدة الإنتاج
         إنطـلاقا مـن :
                               -  وصفة الصنع ( المردود )
                               -  نسبة الآلة ( الأداءات )
                               -  جدول سعر البيع

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الخسارة في الإنتاج في المواصفات
                               -  توحيد أسعار التكلفة للمنتوج
                               -  مردود صحيح للمنتوج
                               -  نسبة نوعية / سعر ملائمة

                               -  تطبيق صيغ الحساب جيدة
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   التسييـر التقنـي الإقتصادي 

   الـرمـــز :   م ت 6 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – المقــدمــــة
 2 – التعــريف

 3 – الأغـراض
 4 – نـوع المـردود
     -  مردود طبيعي

     -  مـردود مالـي

     -  مـردود العمـل

     -  بشـري ( إنتاجيــة )
 
	 التعريف صحيحا
	 يعرف قوى إنتاجية التقدم التقني 

	 1 – المقــدمــــة
 2 – التعــريف
 3 – دفتـر الشروط
 4 – إستغلال العـروض
 5 – تقـدير الأعباء المباشرة والغير         مباشرة

 
	 الشاملT . C . R يعــد الـ 
	 ينجــز المخطط التقنـي الإقتصادي




بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   التسييـر الإداري للإنتاج
   الـرمــــز :   م ت 7 

الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  الإشتراك أفقيا وعمـوديا
                                -  ضمان متابعة جماعـة الإنتاج
                                -  المشاركة في مجلس إدارة الإنتاج
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
         إنطـلاقا مـن :
                    -  الوثائق الموجودة على مستوى الوحــدة :
                               -  بطاقة الإنتاج ، الإستهلاك
                               -  بطاقة متابعة العمال

                               -  تقرير النشاط الشهري والسنوي

                               -  محضـر الإجتماع

    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  العقلنة الجيدة للمجموعة
                               -  المردود ملائم
                               -  التدعيم ملائم للتراكمات التقنية والتكنولوجية
                               -  الإستغلال الكامل للوثائق الإدارية
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   التسييـر الإداريللإنتاج 

   الـرمـــز :   م ت 7
	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – المقـدمــة
 2 – التعــريف

 3 – الأغـراض ( المالية ، البشرية ،        التقنيـــة )
 4 – تثبيت نسب التقدم التقني

 5 – تنظيم وظيفة الإنتاج 
 
	 التطبيق الصحيح في وحدة الإنتاج
	 يعـد التخطيط

	 1 – المقــدمـــة
 2 – التعـريف
 3 – الهدف والغرض
 4 – طـرق العمــل
    - 4 . 1 . مواصفات المردود 

    - 4 . 2 . تفكيك العمل بالتسلسل
 5 – المراقبة والتنسيـق

    - 5 . 1 . الأفقي

    - 5 . 2 . العمودي

 
	 التطبيق في وحدة الإنتاج
	يطلق ملاحقة الطلب


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   المعـلــوماتيـــة
   الـرمــــز :   م مـك 15
الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  إستعمال الحاســـوب
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  المعطيات والمعلومات
         إنطـلاقا مـن :
                               -  الحاســوب
                               -  درس المعلوماتية
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الإستعمال الصحيح للحاسـوب
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   تحضيــر المـزيـج الـزيتـي المعلـق 

   الـرمـــز :   م مـك 15 

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – الأجهزة المحيطة اللازمة
   -  1 . 1 . محيطات التخزين

   -  1 . 2 . محيطات الطباعة

   -  1 . 3 . محيطات الحجز
 
	 بطريقة صحيحة
	 يعـرف المكونات والأجهزة المحيطة  بالحاسوب

	 1 – معالجة النص والمجدول
     -  تمثيل الوورد
     -  التشكيل
     -  إستعمال الجداول
     -  تركيب الصفحة والطباعة

 2 – الإكسال
 
	 إحترام قواعد الإستعمال
 إحترام قواعد التمثيل
	 يستعمـــل البرمجـــي


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   السـلامـــة والأمان 

   الـرمــــز :   م مـك 16
الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  إستعمال مبادئ السلامة والأمان
                                -  توضيح تعليمات السلامة والأمان
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
                           -  المعطيات والمعلومات
         إنطـلاقا مـن :
                               -  درس السلامة والأمان
                               -  مواصفات السلامة
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  الأمان ملائم
                               -  التطبيق الصحيح لقواعد السلامة
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   السـلامـــة والأمان
   الـرمـــز :   م مـك 16
	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعـريف
 2 – الغـرض
 3 – المكونات الرئيسية
     -  3 . 1 . التجميع
     -  3 . 2 . نمط التثبيت
     -  3 . 3 . إتجاه التوجيه

 
	 التركيب صحيحا
	 يركب مضادات الصواعـق

	 1 – التعـــريف

 2 – الغـرض
 3 – التغذية بـ 320 ف
 4 – نمط التأريض
     -  4 . 1 . تماس اللآلات
     -  4 . 2 .  بئر الأرض
 
	بطريقة صحيحة
	 ينجز ويراقب تأريض آلات             الإستغلال في الورشة

	 1 – تعريف الشغالـة

 2 – الغـرض

     - 2 . 1 . الإتجاه البدني
 3 – الحـركات

     - 3 . 1 . بسيطــة

     - 3 . 2 . مركبـة

 4 – الوضعيـة


	 بطريقة صحيحة
	 ينجز الحصص التطبيقية في الموقع


بطاقـــة تقـــديــم المقياس
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   الإتصال
   الـرمــــز :   م مـك 17 
الغــــرض النمطـــــي

   السـلـــــوك المــــرتقـب :
                 يجب أن يكــون المتــربـص قادرا على :

                                -  توجيه فريـق / مجموعة العمل
                                -  تنشيط وترأس إجتماع العمل
   شــــروط التقـييــــم :
         بـــواسطــــة :
         إنطـلاقا مـن :
                               -  قائمة العمال مع الصنف
                               -  الغرض من جدول الأعمال
    المعاييـــر العامـــة للأداء :
                               -  التدخل صحيح
                               -  الإتصال ملائم
   و ن ت 4 :   تنظيـم وتسييــر وظيفــة الإنتاج
   المقياس :   الإتصال 

   الـرمـــز :   م مـك 17
	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير العامـة للأداء
	الأغـــراض الـوسيطـــة

	 1 – التعـريف
 2 – الغـرض
 3 – طبيعة التدفق
   -  3 . 1 . توجيه التدفق
     -  التدفق البسيط
     -  التدفق المركب

 4 – إستلام التدفقات
   - 4 . 1 . التدفق المباشر

   - 4 . 2 . التدفق الغير مباشر

 5 – رجوع التدفقات
 
	 الإتصال الجيـد

	 ينجــز الإتصال ويترأس الإجتماع


بطاقـــة تقـــديــم مقياس الإدماج
   التخصــص :   ت س في تكنـولــوجيــة المـواد الـدسمـــة

   و ن ت 4 :

   المقياس :   تنظيـم وتسييـر وظيفـة الإنتاج
   الـغــــــرض النمطــــــي :
        السلــــوك المــــرتقـب :

      إنطلاقا مـن مشروع ذو طابع مهنـي ، يتعلـق الأمـر بـ :

       1 – تركيب مكتسبات مجموعة وحـدات الـ و ن ت 4 

       2 – تدعيم وإتمام الكفاءات المكتسبة للتأهيـل بغرض تنمية التفكير والإستقلالية في تنفيذ المهمة

       3 – ربط المكتسبات والأداءات التطبيقية

       شــــروط التقييــــم :

        بـــواسطــــة :
                             -  التجهيزات المركبة
                                 -  المعدات واللواحق

                                 -  المواد الأولية ( زيت خام )

                                 -  محال التصفية
       المعاييـــر العامـــة للأداء :
                            -  المعالجة الصحيحة للزيوت
                                -  الحصول على الزيوت في المواصفات ( زيت المائدة )

                                -  التعريف الملائم للوسائط التكنولوجية للمعالجة

                                -  إحترام المراحل التكنولوجية ( حسب الإجراء المركب )
مصفـوفـة مقاييـس التكـويـن ( و ن ت )

   و . ن . ت . رقـم 01 :  سحــق الشحـوم الـزيتيـــة
   الـمـــدة :  395 ساعـــة
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	6
	 تقطيـر المكسيلا
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مصفـوفـة مقاييـس التكـويـن ( و ن ت )

   و . ن . ت . رقـم 01 :  سحــق الشحـوم الـزيتيـــة

   الـمـــدة :  395 ساعـــة

	30
	25
	20
	30
	المدة ( سا )


	الـمـــدة
( سا )

	م مـك 13
	م مـك 5
	م مـك 4
	م مـك 1
	مقاييس مكملة

	

	1
	2
	3
	4
	ترتيب


	مقاييس تأهيلية
	

	X
	X
	
	
	   1
	 حفظ وتخزين الحبوب   الزيتية
	30


	X
	X
	X
	
	   2
	 تحضيـر الحبوب         الزيتية
	80



	X
	
	
	
	   3
	 إنجاز الطبـخ


	35


	X
	
	X
	X
	4
	 إستعمال الضغط          الأحادي والمضاعف


	30

	X
	
	X
	X
	5
	 إستخلاص الزيوت       المتبقية


	40

	X
	
	
	X
	6
	 تقطيـر المكسيلا


	60

	
	
	
	
	
	 م إ
	15 



مصفـوفـة مقاييـس التكـويـن ( و ن ت )

   و . ن . ت . رقـم 02 :  معالجـة الـزيوت الخامــة
   الـمـــدة :  525 ساعـــة

	30
	50
	30
	40
	40
	15 
	25 


	الـمـــدة ( سا )
	الـمـــدة ( سا )


	م مك2 


	م مك3
	م مك6
	م مك7
	م مك10
	م مك12
	م مك14
	مقاييس مكملة


	

	7
	6
	5
	3
	1
	4
	2
	ترتيب


	             مقاييس تأهيلية
	

	
	
	
	
	X
	
	
	
	 إبعاد المزيج         الصغي للزيوت     الخامة
	1 



	
	
	X
	
	X
	
	
	
	 إستعمال حاض     قوي
	2 



	X
	
	X
	
	X
	
	X
	
	 إستعمال محلل      القلي
	3 



	X
	X
	
	
	
	
	
	
	 إزالة لون الزيوت  المحيدة
	4 



	X
	
	X
	X
	
	X
	
	
	 معالجة المنتوجات  الجزئية
	5 

	
	X
	
	
	
	
	
	
	 ضبط الوسائط      التكنولوجية
	6 

	
	X
	
	
	
	X
	
	
	 إزالة رائحة         الزيوت المحيدة
	7

	X
	
	
	
	
	
	X
	
	  إضافة مضاد التأكسـد

	8

	
	
	
	
	
	
	
	
	 م إ
	


مصفـوفـة مقاييـس التكـويـن ( و ن ت )

   و . ن . ت . رقـم 03 :  التطبيـق الصناعـي للمواد الـدسمــة
   الـمـــدة :  685 ساعـــة

	45
	35
	30
	المدة ( سا )


	الـمـــدة
( سا )

	م مـك 11
	م مـك 9
	م مـك8 
	مقاييس مكملة

	

	3
	1
	2
	ترتيب


	مقاييس تأهيلية
	

	
	X
	
	1
	 تحضيرالمعلقات الزيتية
	35 

	X
	
	
	2
	 تشغيل الهدرجة
	70 

	
	X
	
	3
	 إعداد وصفة المرغرين
	65 

	
	X
	X
	4
	 تشكيا مستحلب المواد    الدسمة
	30 

	X
	
	
	5
	 بلورة المستحلب
	60 

	
	
	X
	6
	 حلمهة المواد الدسمة
	35 

	X
	
	
	7
	 تبخير المياه الغلسرينية
	30 

	X
	
	
	8
	 تقطير الغلسرين
	50 

	X
	
	
	9
	 تبييض الغلسرين
	30 

	
	X
	
	10
	 إعداد وصفة الصابون
	30 

	
	X
	
	11
	 تصبين المواد الدسمة
	60 

	
	X
	X
	12
	 إنجازطبخ العجينة        الصابونية
	60 

	
	
	
	
	 م إ
	20 


مصفـوفـة مقاييـس التكـويـن ( و ن ت )

   و . ن . ت . رقـم 01 :  سحــق الشحـوم الـزيتيـــة

   الـمـــدة :  395 ساعـــة

	15
	40
	30
	المدة ( سا )


	الـمـــدة
( سا )

	م مـك 17
	م مـك 16
	م مـك 15
	مقاييس مكملة

	

	3
	2
	1
	ترتيب


	مقاييس تأهيلية
	

	
	x
	x
	   1
	 إعداد المنظام
	15


	
	
	x
	   2
	 تقدير الإحتياجات         من المواد الأولية
	20


	
	x
	
	   3
	 مراقبة إشتغال            التركيبات


	20


	x
	
	x
	4
	 ضمان نوعية المنتوج


	30

	x
	x
	x
	5
	 ضمان السلامة والأمان  للموارد البشرية           والمعدات

	20

	
	x
	x
	6
	 ضمان التسيير التقني    الإقتصادي


	20

	x
	
	x
	7
	 ضمان التسيير الإداري  للإنتاج
	20

	
	
	
	
	
	15


بطاقـة التطبيـق في المؤسســة
   التخصـص :  تكنولـوجيـة المـواد الـدسمـة

   المـــدة :      مكونـة كالتالـي :

                 -  أربعة أسابيع خلال السداسي الرابع ( تربص التدريب )

                   -  عشرون أسبوعا خلال الفصل الخامس ( تربص نهاية التكوين )

	معاييـر التقــديــر


	متابعــة التـربـص
	أغــراض التـربـص

	 -  الإنضباط

 -  المشاركة

 -  الإنتظام

 -  تقديم تقرير التربص

 -  محتوى التقرير

 -  النسب واقتراحات المتربصين

 -  دراسة المناصب ومهام سلسلة الصنع          لمختلف المنتوجات

 
	 -  مدرس التخصص

 -  مؤطري المؤسسة
	 -  دراسـة التركيبات الوجودة

 -  المواد الأولية المستعملة

 -  صناعة المنتوجات
 -  نوعية المنتوجات المنتهية الصنع

 -  الإجراءات لتسيير الإنتاج

 -  مواصفات الإنتاج

 -  الوضع في الحالة المهنية




        *  أنماط التقييـــم :
                               -  تقديم التقرير

                                    -  تقرير التربص نهاية المذكرة
                                    -  إستقراب الإشكالية الحقيقية

                                    -  توضيح الحلـول
PAGE  
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