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 التخصص: ميكـانيكـا تصليـح السيــارات

مستوى التأهيل: المستوى2 

الشهادة: ش.ك.م: شهادة الكفاءة المهنية

مدة التكـوين: 18 شهــرا

	الــــرمــــــز
	تعييـن الـ (و.ن.ت، و.ن. التكوينيـة)

	الـمــدة(بالساعات)

	و.ن.ت 1
و.ن.ت 2

و.ن.ت 3

و.ن.ت 4


	 -تصليـح المحــرك الحـراري
-  تـرميـم أعضاء نقـل الحركـة

- تـرميـم أعضاء الإستخـدا م   

- تصليـح النظام الكهـربائـي
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340


	التـربـص التطبيقـي
	216

	مجموع الساعات
	2592


بطـاقــة لتقــديـم الـ و.ن.ت.1

 و.ن.ت: تصليـح المحـرك الحـراري

رمــز الـوحـدة: و.ن.ت1 

الـمـــدة: 1090

غــــــــرض الـ و.ن.ت.1

- السلــوك المــرتقب:

     يجب أن يكـون المتـربص في نهايـة هـذه الـوحـدة قادرا على:

      تصليــح المحــرك الحــراري

- شــروط التقيـيــــم:

   فــرديــا
     - بــواسطــة:

                     - التجهيـز الخـاص(مفتاح ربيعـي،مقياس الضغـط ، مسطـرة الميكانيكي ، محـلـل الغـاز، محرار،....).

                     - أجهــزة القيـاس (جهـازالمقارنـة،قـدم القيـاس،......).

                     - حــوض الغسـل

                     - منضـة الإختبـار

- إنطـلاقـا من:

                - مشكـلــة حقيقيــة.
                - الـوثائـق التقنيــة.

                - تطبيـق الصيـغ.

- مـعـــــــا يـيـــــر الأداء:

- إحتـرام تقنيـات الفـك والتـركيب.

- إحتـرام قـواعــد السـلامــة والأمــان.

- تطـابـق تنفيـذ عمليـات التحقـق.

- إختيـارالحشـوات المـلائـمــة.

- دقــة المــراقبــة.

- إحتـرام مزدوجـة الشـد.

بـنـيـــــة الـ و.ن.ت.1

و.ن.ت: تصلـيــح المحــرك الحــراري
رمـز الـوحـدة: و.ن.ت.1 

الـمــدة: 1090 ســاعــة

	الـــــرمــــــز


	تـعـيـيــــــن الـوحــــدات
	الـمـــدة 

(بالســاعـــات)

	وت1.1
	 - تـرميـم رأس الأسطـوانــة
	90

	وت2.1
	 - تـرميـم كتلــة المحــرك
	90

	وت3.1
	 - العنايــة بالأعضاء المتحــركـــة للمحــرك
	90

	وت4.1
	 - العنايــة بنظـام التفحيــم
	90

	وت5.1
	 - العنايـة بنظـام الحقـن الإلكترونـي بنـزيــن
	120

	وت6.1
	- العنايــة بنظـام الحقــن ديـزال
	90

	وت7.1
	 - العنايــة بنظـام التغـذيـة الــزائــدة
	60

	وم1
	 - تطبيـق مفاهيـم الحساب المهنــي
	40

	وم2
	· تطبيـق مفاهيـم الإتصال
	40

	وم3
	 - تفسيـر المخططات التجميعيـة الميكانيكية ورسـم الرسومات الإعـداديــة
	40

	وم4
	 - تطبيـق مفاهيـم الكهــرباء والإلكتـرونيـك
	70

	وم5
	 - تطبيـق قــواعــد السلامــة والأمـــان
	40

	وم6
	 - التـدرب علـى الحــاســـوب
	40

	وم7
	 - إستعمــال طـرق القيــاس
	40

	وم8
	 - تطبيـق مفاهيـم تكنـولـوجيـة المعــادن
	40

	وم9
	 - إنجــازأعمــال التســويــة
	40

	وم10
	- تطبيـق مفاهيـم تكنـولـوجيــة الــزيــوت

	40

	وإ1


	 - التـرميـم الكلـي للمحــرك الحــراري
	30


بـطــــــاقـــــة لـتـقـــــديــم الـــــوحــــدة
 و.ن.ت: تصليـح المحــرك الحــراري

الــوحـــدة: تـرميـم رأس الأسطـوانــة

رمـزالـوحــدة: و.ت1.1 

الغـــــرض الـنـمـطــــــي

- السلـوك المـرتقب:

       يجب أن يكـون المتربص في نهـاية قادرا علـى:

      تـرميـم رأس أسطوانـة المحـرك الحـراري

- شــروط التقيـيـــم:

     فــــرديــــا

- بـــواسطـــة:

· التجهيـز الخاص(مفتاح ربيعـي، مقياس الضغط، مسطرة الميكانيكي، محلـل الغاز، محـرار،...)
· أجهـزة القياس(جهـازمقارنـة، قــدم القيــاس،......)
· حــوض الغسـل
- إنطـلاقــا مــن:

· مشكلــة حقيقيــة

· الـوثائـق التقنيــة
- المعـاييـــر العــــامــــــة للأداء:

                  - إحتـرام تقنيـات الفك والتـركيب    
                  - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان

                  - تطابـق تنفيـذ عمليـات التحقـق

                  - إختيارالحشـوات الملائمـة

                  - دقـة المراقبـة

                  - إحتـرام مزدوجـات الشـد

و.ت 1.1 تــرمـيــم رأس الأسطـــوانـــــة

	الأغــراض الـوسيطــــة
	المعـاييـر الخــاصـة للأداء
	عنـاصــر المحتــــواة


	- يصف بناء المحركات الثنائيـة الشوط والمحركات الرباعيـة الشوط
	 - التعـريف الصحيح لمكـونات المحـرك
	 - تجميع المكونات في محـرك
 - مـدونــة المكــونــات

	 - يشـرح مبـدأ إشتغال المحـركات الـرباعيـة الشـوط
	- دقــة الشـروحــات
	 - مبـدأ دورة الأربعـة أشـواط
 - التطبيـق علـى المحـرك

	 - يشـرح مبـدأ إشتغـال المحـركات الثنائيـة الشـوط
	 - الشـرح الـدقيـق
	 - مبـدأ دورة الأشـواط الأربعــة؛
 - التطبيـق علـى المحـرك

	 - يشـرح مميـزات محـركات البنزيـن
	 - الشـرح الـدقيـق
	 - التعـريف؛
 - القياسـات؛

 - الأداءات.

	 - يشـرح مميـزات محـركات الـديزال
	 - الشـرح الـدقيـق
	 - التعـريف؛
 - القيـاسـات؛

 - الأداءات.

	 - يصف بناء رأس الأسطـوانـة
	 - الـوصف الـدقيـق
	 - أنـواع رأس الأسطـوانـة؛
 - المكـونـات.

	 - يشـرح الأسباب الأكثـرشيـوعا للمشاكل على مستـوى رأس الأسطـوانـة
	 - الشـرح الـدقيـق 
	 - المشـاكل والأسباب

	 - يصف التحقيقات المـراد تنفيـذها لإكتشاف أسباب المشكـل في رأس الأسطـوانـة
	- إحصـاء ووصف مـرض 
	 - تفسيـرالمشـاكـل.
 - البحث عـن الأسباب

	 - يكتشف عيـوب رأس الأسطـوانـة

	 - تطبيـق تقنيات التحقـق الخـاصـة
 - التفسيـرالـدقيـق للقـراءة
	 - إكتشاف التسـربات، 
 - الخلـوص في مسننات التحكم و سلسلـة التـوزيع.


و.ت 1.1  تـرميـم رأس الأسطــوانـــــة

	الأغــــراض الــوسيـطــــــة

	المعـاييـر الخـاصـة للأداء
	العـنـاصـــر المحـتـــواة

	 - يتعـرف علـى المـراحـل لإنزال رأس الأسطـوانــة.

	 - القـدرة علـى إحصاء المـراحل الكبـرى
	 - فحص المحـرك؛
 - تفحص الكتيبات

	 - ينـزل رأس الأسطـوانـة

	 - إحتـرام سيـر الإنزال
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمان
	 - مـرحلـة الإنـزال؛
 - الـرفع والمـداولـة

	 - ينظف رأس الأسطـوانـة

	 - نظـافـة القطـع؛ 
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمان
	 - التنظيف بالفرشاة؛
 - التغطيس

	 - يفـك عنـاصـر رأس الأسطـوانـة
	 - إحتـرام سيـر الفـك؛
 - النظام في تـرتيب القطع المفكـوكـة؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمان
	 - مـراحـل الفـك؛
 - الـرفع والمـداولـة

	 - ينظف عنـاصـر رأس الأسطـوانـة

	 - نظـافـة القطـع؛
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمان
	 - التنظيف بالفـرشاة؛
 - التغطيس

	 - يراقب، يصلـح، يبـدل العناصـر

	 - إحتـرام السمـاحـات
	 - إختيار الـزاويـة؛
 - التسطح

	 - يرافب دلائـل الصمامات

	 - الإنتقاء والإستعمال الصحيح لأدوات القيـاس
	 - التحـقـق؛
 - التبـديـل

	 - يصف الطـريقـة لتبـديل الحشـوات عنـدما تكـون رأس الأسطـوانـة مثبتـة في كتلـة المحـرك

	 - الـوصـف المـلائـم
	 - السيـر؛
 - الإحتياط

	 - يصف نظـام التـوزيع علـى مستـوى الصمامات
	 - الـوصـف المـلائـم
	 - عمـود الكامات والسحب؛
 - الـدافعات الميكانيكيـة؛

 - الـدافعات الهيـدروليكيـة؛

 - سـاق الـدفع

 - القلابات




و.ت 1.1 تـرميـم رأس الأسطـــوانــــــة

	الأغــــراض الـــوسيطـــــة
	المعـاييــرالخـــاصــــة للأداء
	العنــاصـــر المحتــــواة


	 - يبـدل وسـادات عمـود الكامات
	 - إحتـرام تقنيات التبـديـل
	 -  نـزع ، إدمـاج؛
 - تسـويـــة


	 - ينظف رأس الأسطـوانـة وعناصـرها
	 - نظافـة القطع ؛
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان
	 - كشـط ؛
 - تنظيف بالفـرشـة ؛

 - تغطيـس



	 - ينفـذ التـركيب ووضع رأس الأسطـوانـة
	 - تطابـق التجميعات ؛
 - إحتـرام التـوتـرات ونظام الشـد ؛

 - إختيـار الحشـوات والمـرسخات الملائـمـة
	 - التحقـق من نـوابض الصمامات:
     - الإرتفـاع ؛

     - التـوتـر ؛

 - تجميع رأس الأسطـوانـة ؛

 - الـوضع على كتلـة المحـرك



	 - يعـرف  نتائج ضبط الصمامات السيئ
	 - الإحصاء الـدقيـق للنتائـج الـرئيسيـة
	 - النتـائـج المختلفـة


	 - ينفـذ ضبـوطات التـوزيع على مستـوى الصمامات
	 - تطابـق الضبـوطات المنفـذة ؛

 - التحكـم في تقنيات الضبـط
	 - تـوتـر سيـر التـوزيع ؛
 - الخلـوص في الصمامات ؛

 - ضبط سيـر المحـرك


	 - يجـري الإختبار
	 - الـصـرامـة في سيـر التحقـق.
	 - مـراقبـة المساكـة ؛
 - مـراقبـة إشتغال الصمامات ؛

 - مـراقبات الشـد ؛

 - مستـوى السائـل ؛

 - سـرعـة السـرعـة البطيئـة للمحـرك ؛

 - التقييــم.



بـطـــاقــــة لـتـقـــــــديـــم الـــوحــــــدة

 و.ن.ت :  تصليـح المحــرك الحــراري

الـــوحــدة :  تـــرميـــم كتلـــة المحـــرك

رمــز الـوحـدة :  و.ت 2.1

الـغـــــرض الـنـمـطـــــــــي

 - السلـــوك المــرتقب :

 يجب أن يكـون المتـربص في نهايـة هـذه الـوحـدة قـادرا علـى :

تـرميـم كتلــة المحــرك

- شــروط التقييــــم :

        فــرديـــا

- بــواسطـــة :
· التجهيـز الخاص(مقياس الضغط ، مسطـرة الميكانيكــي.....)
· أجهــزة القيـاس(جهاز مقارنـة ، قـدم القياس ، جهاز مقارنـة داخلـي وخـارجـي.....)
· حــوض الغسـل
· منضـدة الإختبار
- إنطلاقــا مــن :

· مشكلـة حقيقيـة

· الـوثائـق التقنيـة
· تطبيـق الصيـغ
- الـمـعــــاييـــر الـعـــــامــــة للأداء :

· إحتـرام تقنيات التـركيب والفـك .
· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمــان .
· تطـابـق تنفيـذ عمليات التحقـق .
· دقـة المـراقبـة .
· إحتـرام مـزدوجـة الشـد .
و.ت 2.1  تــرميــم كتلــة المحــرك

	الأغــراض الــوسيطــــة
	المعـاييــر الخـاصــة للأداء
	العـنـاصـــر المحتــــواة


	 - يصف الأنـواع الـرئيسيـة لكتلـة المحـرك .
	 - تطابـق الـوصف ودقـة عبارة الأمثلـة المقـدمـة .
	 - وضعيـة الأسطـوانات ؛

 - مـواد الصنع ؛

 - بأقمصـة جافـة .
 - بأقمصـة مبتلـة .


	 - يصف مكـونات كتلـة المحـرك .
	 - مـدونــة مضبـوطــة .
	 - التمـوقع .


	 - يشـرح نظام تشحيـم المحـرك .
	 - الـوصف الملائـم لنظام التشحيـم بالضغط ؛
 - مـوقعـة وتعـريف دقيـق للمحـرك .
	 - التـزييـت ؛
 - الـدائـرة ؛

 - مكـونات النظـام .


	 - يصف التحقـقات المـراد إجـرائها لإكتشاف عيـوب كتلـة المحـرك .
	 - الشـرح الـدقيـق للتحقيقات .
	 - تحليـل المشكلـة ؛
 - إختيارالتحقيقات وشـرح .


	 - يكتشف عيـوب كتلـة المحـرك
	 - القـدرة على تطبيـق مـرحلـة التحقيـق
 - دقـة الإكتشـاف
	 - تفسيـر المشكلـة ؛
 - التحقـق بـواسطـة الأجهـزة .

	 - ينظف المحـرك .
	 - تطبيـق التقنيات الملائـمــة
 - النظافـة المتحصـل عليها .
	 - المـواد المستعملـة ؛
 - الصحـة والأمـان .


	 - يشـرح نظام إنزال رأس الأسطـوانـة .
	 - الشـرح الـدقيـق .
	 

	 - ينـزل كتلـة المحــرك .
	 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان 
 - إحتـرام مـراحـل التنزيـل .

	 - طــريـقــة التنـزيـل .

	 - يشـرح نظام فك الأغضاء المتحـركـة لكتلـة المحـرك .
	 - تطابـق المـرحلـة المقتـرحـة .
	 - المـراجع التقنيـة ؛
 - مـرحلـة الفـك ؛

 - الإحتياطات .



و.ت 2.1  تــرمـيــــم كتلــــة المحــــرك

	الأغـــراض الــــوسيطـــــة
	المعـاييـــر الخـــــاصــــة للأداء
	العـنـــــاصــــر المحتــــواة


	 - يفـك الأعضـاء المتحـركـة لكتلـة المحـرك .
	 - إحتـرام مـرحلـة الفـك ؛

 - إختيارواستعمال الأدوات الخاصـة ؛

 - نظافـة مكـان العمـل ؛

 - النظام في تـرتيب القطع ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان

	 - العــدة ؛
 - نظام الفـك ؛

 - التـرتيب ؛

 - السلامـة والأمـان .

	 - ينظف كتلـة المحـرك
	- تطبيـق التقنيات الملائـمـة ؛
 - النظافـة المتحصـل عليها
	 - المـواد المستعملـة ؛
 - الأدوات والتقنيات ؛

 - الصحـة والأمـان



	 - يشـرح التحقـق المـراد تنفيـذه على كتلـة المحـرك .
	 - دقـة الشـروح .
	 - الفحص الـداخلـي لكتلـة المحـرك؛
 - الخلـوص وسماحات القطع المتحـركـة .


	 - يـراقب كتلـة المحـرك .
	 - دقـة التحقـق .
	- تقنيات المـراقبـة .


	 - يشـرح تقنيات التصليح المطبقـة على كتلـة المحـرك .
	 - دقـة الشـروحات .
	 - المشاكـل والأسباب ؛
 - التصحيحات والتقنيات .


	 - يصلـح كتلـة المحـرك .
	 - إحتـرام مـرحلـة التحقـق ؛
 - تطابـق التجليخ والتسـويـة .
	 - التحقـق ؛
 - القياس ؛

 - التجليخ ؛

 - تبـديـل القطع .


	 - ينظف كتلـة المحـرك .
	 - تطبيـق التقنيات الملائمـة ؛
 - النظافـة المتحصل عليها .
	 - المـواد المستعملـة ؛
 - الأدوات والتقنيات ؛

 - الصحـة والأمـان .



و.ت2.1  تــرمـيــــم كتلــــة المحـــرك
	الأغـــراض الــوسيـطـــــة
	المعــــاييـــــر الخـاصـــة للأداء
	العـنـــاصـــــر المحتــــواة


	 - يصف نظـام تـركيب المحـرك .
	 - تطابـق المـرحلـة المحـررة .
	 - المـراجع التقنيـة .


	 - ينفـذ تـركيب الأعضاء المتحـركـة وإنـزال رأس الأسطـوانـة .
	 - إحتـرام مـرحلـة التـركيب ؛
 - نظافـة ونظام التـركيب ؛

 - العنايـة المبـذولـة أثناء نقـل القطع؛

 - الإستعمال الصحيح للأدوات والتجهيـز ؛

 - تطابـق التسـويات المنفـذة أثناء الفـك ؛
 - إحتـرام تـوتـرات الشـد ؛

 - ملاحظـة قـواعـد السلامـة والأمـان عنـد نقـل كتلـة المحـرك.
	 - إنتقـاء العـدة والتجهيـز ؛
 - التثبيت على دعـامـة العمـل ؛

 - نظام التـركيب ؛

 - تـوتـر الشـد ؛

 - التـزييت ؛

 - الأحتياط .



	 - يصف الضبـوطات المـراد إجـرائها .
	- دقـة الـوصف .
	 - التـوصيـات ؛
 - التفسيـر.



	 - ينفـذ الضبـوطات اللازمـة بعـد تـركيب كتلـة المحـرك .
	 - تطابـق الضبـوطات المنفـذة .
	 - سيـرالتـوزيع ؛
 - سيـرالمـروحـة والمنـوب ؛

 - ضبط نقطـة الإشعـال ؛

 - سـرعـة السـرعـة البطيئـة.



	 - يحصـي النقاط المـراد التحقـق منها قبـل وبعـد تشغيـل المحـرك .
	 - تطابـق نقـاط التحقـق المحصاة .
	 - التحقـق ؛
 - التصـرف ؛

 - الأمـان .

	 - ينفـذ الإختبـار.
	 - إحتـرام مـرحلـة الإختبـار؛
 - دقـة الإختبـار.
	 - تطابـق التجميع ؛
 - مستـوى الـزيت ؛

 - التشغيـل ؛

 - التحقـق بـواسطـة الأجهـزة ؛

 - تقـريـرالإختبـار.



بـطـــاقــة لـتـقـــــديـــم الـــوحــــــدة
 و.ن.ت :  تصـليــح المحــرك الحـــراري.

الـوحـدة :  العنـاية بالأعضـاء المتحـركـة للمحــرك.
رمـز الـوحـدة:  و.ت 3.1 

الـغــــــرض الـنـمـطــــــــي
- السلـوك المــرتقـب :

     يجب أن يكـون المتـربـص في نهـاية هـذه الـوحـدة قـادرا علـى:
    الإعتنـاء بالأعضـاء المتحـركـة للمحـرك.

- شــروط التقييـــم :
    فـــرديـــا.

     - بـواسطــة :

· العـدة الخـاصـة (مكـوســـة ،....)

· أجهـزة المـراقبـة  ( جهازمقـارنـة، قـدم القياس،.....) .
· الأجهـزة ( مضغاط سائلـي).
· حـوض الغسـل.
· أجهـزة الضبط ( المصباح الـوامض....).
 - انطلاقا مـن :

· مشكلـة حقيقيـة.
- المعايير العامة للأداء:
· الإكتشاف الـدقيـق للعيـوب.

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق.
· الإستعمال الصحيح لتجهيـزات المـراقبـة.
و.ت 3.1  العنايـة بالأعضاء المتحـركـة للمحـرك

	الأغـــراض الــوسيـطـــــة
	المعـــاييـر الخـاصــــة للأداء
	العـنـاصــــر المحتـــواة


	 - يشـرح مبـدأ إشتغال الأعضاء

المتحـركــة.
	 - الشـرح الـدقيـق.
	 - مميـزات واشتغال :
          - الساعــد

          - المكبـس

          - العمـود المـرفـقـي.



	 - يشـرح التحقيـقات المنفـذة علـى العناصـر المتحـركـة.
	 - الشـرح الـدقيـق.
	 - الأنـواع المختلفـة للعيـوب.
 - الطـرق المختلفـة للمـراقبـة.



	 - يكتشف عيـوب العناصـر المتحركـة.
	 - الإكتشـاف الصحيح.
 - تطـابـق التحقيـقات المنفـذة.
	 - الإستعمال الصحيح للأدوات.

	 - ينـزل العناصـر المتحـركـة للمحـرك
	 - إحتـرام مـراحل الإنـزال.
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
	- تقنيـة الإنـزال.

	 - ينظف العناصـر المتحـركـة.
	 - تطبيـق تقنيات التنظيف الملائمـة.
 - النظافـة المتحصل عليها.
	 - المـواد المستعملـة ؛
 - الأدوات والتقنيات ؛

 - الصحـة والأمـان.

	 - يـراقب ،  يصلـح ، يبـدل العناصر المتحركة المعيبـة.
	 - تطبيـق تقنيات التحقـق الملائمـة.

 - الإستعمال الصحيح للأجهـزة.

 - القـراءة الصحيحـة للقياسات.

 - الإستعمال الصحيح للعـدة.

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
    
	 - التحقـق مـن أنـواع العيـوب المختلفـة.

      - البيضاوية .
      - المخـروطيـة.
      - الأنحناء .
      - الالتواء .
 - تجليخ العناصر المتحركة.

	 - يجـري التـركيب .
	 - إحتـرام سيـر التـركيب ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.


	 - تقنيات التـركيب.

	 - يجـري الإختبار.
	- إحتـرام مـرحلـة الإختبار.
 - دقـة الإختبار.


	 - إختبار.


بطـاقــــة لتقــــديــم الــــوحـــــدة

 و.ن.ت :   تصليـح المحــرك الحـــراري.
الــوحـــدة:  العنايــة بنظـــام التفحيـــم.
رمـز الــوحـــدة:  و.ت 4.1 
الـغـــرض الـنـمـطـــــــي

 - الـسـلـــوك الـمــرتـقـب :

  يجب أن يكـون المتـربـص فـي نهايـة هـذه الـوحــدة قـادرا عـلــى :

العنـاية بنظــام التفحيــم.
- شــروط الـتـقـييـــم:
        فــــرديـــا.
    - بـــواسطـــة:
· العــدة الخاصة.

· حــوض الغسـل.
· محلـل الغاز.
    - إنطـلاقـا مـن :
                 - الـكتـيـبــات التقنيـــة.
- الـمـعــــاييــــر الـعــامـــة للأداء :
· إحتـرام المـواصفـات التقنيـة.

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق.
· الإختيارالصحيح للحشـوات.
و.ت 4.1  العـنــاية بـنـظــــام الـتـفـحـيــــم

	الأغــــراض الـــوسيطـــــة
	الـمـعـــاييـــر الـعــامــة للأداء
	الـعـنـــاصـــر الـمـحـتــــواة



	 - يشـرح الخصائـص ومميـزات وقـود السيارات.
	 - يشـرح بما فيـه الكفايـة الـوقـود وخاصـة البنـزيـن.
	 - المحروقات:
     - البنـزيـن.
     - الغاز وال .
     - غاز البترول مميع
          ( بـروبان ) .
 - الغاز الطبيعي ؛

 - الخصائـص؛
 - ميـزة البنـزيـن.

	 - يصـف نظام التفحيـم.
	- الـوصـف الملائـم.
	 - الـوصـف.
 - مـدونـة المكـونات؛
 - المـركـزة.

	 - يصـف خـزان البنـزيـن والقنـوات.
	 - الـوصـف الملائـم؛
 - المـركـزة الصحيحـة للأجهـزة المحصاة.
	 - الإنشاء؛
 - إفـراغ الهـواء؛
 - المصفاة؛
 - مـرسـل المستـوى؛
 - صمام التغطيـة.

	 - يشـرح إ شتغال مضخات البنـزيـن.
	 - الشـرح الـدقيـق.
	 - المضخـة الميكانيكيـة؛
 - المضخـة الكهـربائيـة.

	 - يشـرح إشتغال المفحمات.
	 - الشـرح الصحيح؛
 - الـوصـف الملائـم لـدائـرات المفحـم؛
 - التعـريف الـدقيـق للـواحـق.
	 - مبـدأ التفحيـم؛
 - خليـط المفحـم والتبخيـر؛

 - نسبـة الكيمياء التفاعليـة؛
 - معامـل لمبـدا ؛

 - الـدائـرات؛
 - المغـذيات ذات أجسام متعـددة ؛
 - المغـذي ذومفعـول رجعـي ؛

 - اللـواحــق؛
 - ممـوضـع السـرعـة البطيئـة.

	 - يصـف مصفيات البنـزيـن والهـواء لنظام التفحيـم.
	 - مـركـزة المصفيات ؛
 - الشـرح الـدقيـق لإشتغال مصفيات الهـواء.
	 - الـهـــواء ؛
 - مـن الـورق ؛

 - مـن البوليريتان ؛

 - ذات حمام الـزيت ؛

 - البـنـزيـن ؛

 - ذات فحـم.

	 - يكتشـف عيـوب نظام التفحيـم.
	 - تطابـق التحقيقات المنفـذة ؛
 - الإكتشاف الـدقيـق.
	 - التحقـق والتحليـل.


و.ت 4.1  الـعـنــــاية بـنـظـــام الـتـفـحـيـــم

	الأغـــــراض الـــوسـيـطــــــة
	الـمـعـــاييــــر الـخـــاصـــة للأداء
	الـعـنـــاصـــر الـمـحـتــــواة



	- ينفـذ إنـزال نظام التفحيـم :
         - الأنابيب ؛
         - المصفات ؛

         - مضخـة البنـزيـن.
	 - إحتـرام مـرحلـة الإنزال.
	 - الخـزان؛
 - الأنابيب؛
 - المصفاة؛
 - المضخـة الميكانيكيـة؛
 - المضخـة الكهـربائـيـة المغمـورة فـي الخـزان .



	 - يفـك نظام التفحيـم :
         - مضخـة البنـزيـن.
	 - إحتـرام مـرحلـة الفـك ؛
 - التنظيـم والنظافـة.
	 - مـرحلـة الفـك ؛
 - نظام التٍرتيب .



	 - ينظـف نظام التفحيـم :
         - الخـزان ؛

         - الأنابيب ؛

         - مضخـة البنـزيـن.


	 - إحتيارالإجـراء الملائـم ؛
 - نظافـة القطع المنظفـة.
	 - المـواد المستعملـة ؛
 - الأدوات والتقنيات ؛

 - السلامـة والأمـان .

 

	 - يبـدل العناصـر المعيبـة لنظام التفحيـم.
	 - الإستعمال الصحيح للعـدة.
	 - الأدوات والتقنيات ؛
 - السلامـة والأمـان .



	 - ينفـذ وضع نظام التغـذيـة :
         - الخـزان ؛

         - الأنابيب ؛

         - المصفاة ؛

         - مضخـة البنـزيـن.


	 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال.
	 - الشـد الملائـم ؛
 - تطابـق التـوصيلات .

	 - ينـزل المفحـم.
	 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال ؛
 - إستعمال المفاتيح الملائمـة.
	 - الإنـزال ؛
 - الفحـص ؛

 - الإحتياط .




و.ت 4.1 الـعـنــــاية بـنـظــــام الـتـفـحــــــيم

	الأغـــــراض الــــوسـيـطـــــة
	الـمـعــــاييــر الـخـاصـــة للأداء
	الـعـنـــاصــــر الـمـحـتــــواة




	 - يفـك المفحــم .
	 - إحتـرام مـرحلـة الفـك ؛
 - النظام والنظافـة .
	 - مـرحلـة الفـك ؛
 - النظام فـي التصفيـف .

	 - ينظف أعضاء المفحـم .
	 - إختيارالإجـراء الملائـم ؛
 - نظافـة القطع المنظفـة والمجاري الـداخليـة .

 
	 - التغـطيـس ؛
 - التنظيف بالفـرشاة ؛
 - الهـواء المضغـوط .

	 - يـراقب ويصلح المفحـم .
	 - الإستعمال الصحيح لأجهـزة المـراقبـة .
	 - المـراقبـة .

	 - يشـرح مـراحـل التـركيب والضبـوطات اللازمـة في التـركيب وخلال سيـر المحـرك .
	 - تفسيـر المـراحـل الـرئيسيـة .
	 - نظام التجميع ؛
 - الضبـط في أثناء التـركيب .

	 - يـركب المفحـــم .
	 - إحتـرام مـرحلـة التـركيب ؛
 - تطابـق الضبـوطات المنفـذة أثناء التـركيب .
	 - مـرحلـة التـركيب ؛
 - تبـديـل القطـع ؛ 

 - الضبـط .

	 - ينفـذ وضع المفحـــم .
	 - الشـد الملائـم ؛
 - تطابـق التـوصيلات .

	 - التـوصيـلات .

	 - يشـرح إشتغـال الأجهـزة المقاومـة للتـلــــوث .
	 - القـدرة عـلى تمييـز الأجهـزة والشـرح العـام للإشتغـال .
	 - بخـار الـزيت ؛
 - بخـار البنـزيـن ؛

 - غـازالعـادم .



	 - يجـري تبـديـل الأجهـزة المقاومـة للتلـوث .
	 - إحتـرام مـراحـل التبـديـل ؛
 - إحتـرام قـواعـد الصحة والأمـان .


	 - مـوضعـة الأجهـزة المقاومـة للتلـوث .

	 - ينفـذ الإختبـار .
	 - القـدرة عـلى الإنجـاز الصحيح للإختبارات .
	 - الإختبـار .



بـطـــاقـــــة لـتـقـــــديــــم الـــوحــــدة
 و.ن.ت :  تـصـلـيـــح الـمـحــرك الـحـــراري .
الـــوحــــدة :  العنــاية بنظـام الحقـن الإلكتـرونـي بنــزيـــن .
رمـز الـوحــدة :  و.ت 5.1 

الـغــــــرض الـنـمـطـــــــــي
 - السـلـــوك الـمـــرتقب :

 يجب أن يكـون المتـربـص فـي نهايـة هـذه الـوحـدة قادرا عـلى :

العنـاية بنظام الحقـن الإلكتـرونـي بنــزيـن .

- شـــروط التقييــــم :
 فـــرديـــا.
      - بـــواسطــــة :

· الجهـاز الخـاص ( جهازتشخيـص  II OBD ).
      - إنطــلاقـــا مـن :

· مشكـلــة حقيقـيـة .

· وثائـق تقنيـة .
- المـعــــاييــر الـعـــامـــة للأداء :

· إستغـلال المعطيـات .

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق .
· دقــة السمـاحــة.
و.ن.ت 5.1  الـعـنــــاية بنظـام الحقـن الإلكتـرونـي بنــزيـن

	الأغـــــراض الـــــوسيطــــة
	الـمـعـــاييـر الـخـاصـة للأداء
	الـعـنــــاصــــر الـمـحـتــواة



	 - يشـر إشتغال نظام الحقـن الكلاسيكـي .
	 - التمييـزالصحيح للمكـونات الـرئيسيـة ؛
 - الـوصف الملائـم للإشتغالات.
	 - مبـدأ الحقـن ؛
 - مبـدأ تقـديـر الـوقـود.

	 - يشـرح إشتغال أنظمـة الحقـن ذات تحكم إلكتـرونـي.
	 - التمييـزالصحيح للمكـونات الـرئيسيـة ؛
 - الـوصف الملائـم للإشتغالات.
	 - مبـدأ الحقـن :
    - بحاقـن واحـد ؛

    - متعـدد الحـواقـن.

 - مبـدأ تقـديـرالـوقـود.

	 - يشـرح التحقـقات المـراد تنفيـذهـا عـلى نظام الحقـن ذو التحكم الإلكتـرونـي.
	 - الفهـم الـوافـي للتحقـق الـذاتـي
 - دقـة الشـروحات.
	 - المشاكـل والأسباب ؛
 - التـوصيات ؛

 - التحقـقات العامـة ؛

 - التحقـقات الخاصـة. 

	 - يطبـق معارف مبادئ الكهـرباء والإلكتـرونيك فـي العنايـة بأنظمـة الحقـن.
	 - دقـة التطبيـق.
	 - المبادئ ؛
 - الجهـد ؛
 - الشـدة ؛

 - المقاومـة ؛

 - الكهـرومغناطيسيـة.

	 - يكتشف عيـوب نظام الحقـن الإلكتـرونـي بنـزيـن.
	 - إختيارسيـرالتحقـقات الخاصـة ؛
 - الإستعمال الصحيح للأجهـزة ؛

 - تشابـه التشخيصات المـوضـوعـة
	 - تحليـل المشاكـل ؛
 - البحث عـن الأسباب ؛

 - أجهـزة التشخيـص.

	 - يـراقب مكـونات النظام.
	 - إحتـرام طـريقـة المـراقبـة ؛
 - إستغلال المعطيات ؛

 - الإستعمال الصحيح لجهازالتشخيـص.
	 - التعـريف ؛
 - تقنيـة المـراقبـة ؛

 - إختبارالقطع ؛

 - الأمـان.

	 - يبـدل القطع المعيبـة.
	 - إحتـرام مـرحلـة التبـديـل ؛
 - الشـد الملائـم ؛

 - تطابـق التـوصيلات.
	 - المـوضعـة ؛
 - التـوصيلات.

	 - ينفـذ ضبـوطات نظام الحقـن الإلكتـرونـي بنـزيـن.
	 - تشابـه الضبـوطات المنفـذة ؛
 - الإستعمال الصحيح للتجهيـزات.
	

	 - ينفـذ الإختبار.
	 - القـدرة عـلـى الإنجاز الصحيح للإختبارات.
	 - الإختبارات.



بـطـــاقــــة لـتـقـــديــم الـــوحـــــدة

 و.ن.ت :  تـصـلـيـح المحـرك الحـراري.

الـوحــدة :  العنايـة بنظام الحقـن ديـزال.

رمـز الـوحـدة :  و.ت 6.1 

الـغـــرض الـنـمـطـــــــي

- السـلـــوك المـرتقب : 
يجب أن يكـون المتـربص فـي نهـاية هـذه الـوحـدة قادرا علـى :
العناية بنظام الحقـن ديزال.

- بـواسطـة :
· العـدة والأجهـزة الخاصة.

· حـوض الغسيـل.
· المصباح الوامض.
· الأجهـزة الخاصـة ( جهازا لتشخيص II OBD....).
- إنطــلاقــا مـن :

· مشكلــة حقيقـيـــة.
· الـوثائـق التقنيــة.
- الـمـعـــاييــر العامــة للأداء :

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.

· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق.
· دقـة السماحات.
و.ت 6.1  الـعـنـــاية بنظــام الحقــن ديـــزال

	الأغـــراض الـوسيطــــة
	المعاييـرالخـاصـــة للأداء
	الـعـنـــاصـــر المحتـــواة



	 - يشـرح إشتغال نظام الحقـن ديزال.
	 - التمييـزالصحيح للمكـونات الرئيسيـة.
	 - دائـرة التغــذيـــة ؛

 - مبـدأ الحقــن :

       - مبـاشـــر؛

       - غيـرمباشــر؛

       - ريـد ( RED )؛
 - الحامـل المشتـرك.

	 - يشـرح التحققات المـراد إجـرائها علـىنظام الحقـن ديـزال.
	 - الفهـم الـوافـي للتحقتق الـذاتـي.
 - دقـة الشـروحات.
	 - المشاكـل والأسباب ؛
 - التـوصيات ؛

 - التحققات العـامــة ؛

 - التحققات الخاصـة .

	 - يكتشف عيـوب نظام الحقـن ديزال.
	 - إختيارسيـر التحققات الخاصـة ؛
 - الإستعمال الصحيح للأجهـزة ؛

 - تشابـه التشخيصات المطـروحـة .
	 - تحليـل المشـاكـل ؛
 - البحث عـن الأسباب ؛

 - أجهـزة التشخيـص .

	 - ينـزل نظام الحقـن ديـزال.
	 - إحتـرام مـراحـل الإنـزال ؛
 - الإستعمال الصحيح للعــدة ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
	 - مصفاة الغازوال ؛
 - الحـاقـن ؛

 - مضخـة الحقـن .

	 - يـراقب مكـونات نظام الحقـن ديـزال .
	 - إحتـرام سيـر المـراقبـة ؛
 - إستغلال المعطيات ؛

 - الإستعمال الصحيح جهـازالتشخيـص .
	 - التعـريف ؛
 - تقنيـة المـراقبـة ؛

 - تعييـرالحـواقـن .

	 - وضع نظام الحقـن ديـزال .
	 - إحتـرام مـراحـل الـوضع ؛
 - الإستعمال الصحيح للعـدة ؛

 - الشـد الملائـم ؛

 - تطابـق التـوصيلات ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
	 - التـوصيـلاات .

	 - يشـرح مـراحـل الضبـط .
	 - دقـة الشـرح .
	 - ضبـط مختلف مضخات الحقـن .

	 - يضبـط مضخـة الحقــن .
	 - قـدرة الإنجاز الصحيح للضبـط .
	 - الضبـط .



بـطـــــاقـــة لـتـقـــــديــــــم الـــــوحــــــدة

 و.ن.ت :  تصليـح المحــرك الحـــراري .
الــوحـــدة :  العنـاية بنظـام فـرط التغــذيـــة .

رمـز الـوحـدة :  و.ت 7.1 

الـغـــــــرض الـنـمــطــــــــي

 - السـلـــوك الـمــرتقـب :

 يجب أن يكـون المتـربـص فـي نهـاية هـذه الـوحـدة قادرا عـلـى :

العنـاية بنظـام فـرط التغــذيـــة .

شـــروط الـتـقـييــــم :

     فـــرديـــــا .

          - بــواسطــــة :

                             - العـدة والأجهـزة الخاصـة .

         - إنطـلاقــا مـن :

· مشكلــة حقيقيــة .
· الـوثائـق التقنيــة .
- الـمـعــــاييــــرالـعــــــامـــة للأداء :

· دقــة التشخيـص .
· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق .
· تطابـق المعطيات التقنيـة .
· الإستعمال الصحيح للتجهيـزات .
· دقـة السماحات .
و.ت 7.1 العـنــايــــة بنظــــام فــــرط التغـــــذيـــة
	الأغـــــراض الـــوسيطــــة
	المعـــاييـــرالخــــاصـــة للأداء
	العـنــــاصــــر المحتــــواة



	 - يشـرح مبـدأ فـرط التغـذيــة .
	 -  دقـة الشـروحات .
	 - مبـدأ إنخفاض الضغط والضغط الـزائـد .


	 - يشـرح إشتغال الـ :
      - الضاغـط العـنـفـي ؛

      - الضاغـط ألحجمي ؛
      - مضخـة علـى الفارغ .
	 - دقـة الشـروحات والـوصف .
	 - البناء والتحكـم ؛
 - مـراقبـة الضغـط ؛

 - التـزييت ؛

 - التبـريـد ؛

 - مبـدل هـواء – هـواء .



	 - يكتشف عيـوب أجهـزة فـرط التغـذيـة .

	 - تشابـه وتطابـق التشخيصات    المـوضـوعـة .
	 - تحليـل المشكلـة ؛
 - التحقـقـات .

	 - ينـزل نظام فـرط التغـذيـة :
      - الضاغـط العنفـي ؛

      - الضاغـط الحجمـي ؛

      - مضخـة علـى الفارغ .


	 - إحتـرام سيـر الإنـزال ؛
 - إحتـرام قـواعـد الصحـة والأمـان.
	 - التعـريف ؛
 - تقنيـة الإنـزال ؛

 - إختبار القطع ؛

 - الأمـان .

	 - ينظف نظام فـرط التغـذيـة :
      - الضاغـط العنفـي ؛

      - الضاغـط الحجمـي .


	 - إختيارالإجـراء الخاص ؛
 - نظافـة القطع المنظفـة والمجاري الـداخليـة .
	 - التبليـل ؛
 - التنظيف بالفـرشاة ؛

 - الهـواء المضغـوط .

	 - ينـزل جهاز فـرط التغـذيـة :
      - الضاغـط العنفـي ؛

      - الضاغـط الحجمـي ؛
      - مضخـة علـى الفارغ .


	 - إحتـرام مـراحـل التـركيب ؛
 - تطابـق تـوتـرات الشـد ؛

 - إحتـرام قـواعـد الصحـة والأمـان.
	 - التـوضيلات .

	 - ينفـذ الأختبـار .
	 - القـدرة علـى إنجاز الإختبارات الصحيحـة .
	 - الإختبـارات .



بـطـــــاقــــة لـتـقــــــديـــــم الــــــوحـــــدة

 و.ن.ت :  تصليـح المحـــرك الحـــراري .
وحــدة الإدمــاج :  تصليـح كـامـل للمحــرك الحــراري .
رمــز الــوحــدة :  و. إ.1 

الـغــــــــرض الـنـمـطــــــــــي

 - السلــــوك المـــرتقب :
   يجب أن يكـون المتـربـص فـي نهايـة هـذه الـوحـدة قادرا علـى :

  التصليـح الكامـل للمحـرك الحـراري .

- شـروط التقييـــــم :

     فــــرديـــــا .

      - بـــواسطــــة :

· العـدة والأجهـزة الخاصـــة .

· حــوض الغسـل .
  - إنطـلاقــا مــن :

· التـوصيـات .
· الـوثائـق التقنيـة .
- المعـــاييـــــر العـــامـــة للأداء :

· إحتـرام تقنيـات التـركيب والفـك .

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمــان .
· تطابـق تنفيـذ عمليـات التحقـق .
· إختيار الحشـوات الملائـمـة .
· دقــة المـراقبـة .
· إحتـرام مـزدوجـة الشــد .
· دقــة التشخيـص .
و.إ.1  التصليـح الكـامــل للمحـرك الحــــراري

	الأغــــراض الـــوسيطــــــة
	المعـاييــرالخـاصــة للأداء
	الـعـنـــــاصــــر المحتــــواة


	 - يشـرح مبـدأ إشتغـال المحـرك الحـراري بنـزيـن وديـزال .
	 - دقــة الشــرح .
	 - الأعضـاء الثابتـة ؛

 - الأعضـاء المتحـركـة ؛

 - كهــربـاء ؛

 - المـزامنــة .



	 - يتحقـق مـن رأس الأسطـوانات وعنـاصـرهـا .
	 - إختيارالإجـراء الخاص ؛
 - إحتـرام مـراحـل الـوضع ؛

 - نظام الشـد ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان
	 - حشـوة رأ س الأسطـوانات ؛
 - الصمـامـات ؛

 - ساق الصمام ؛

 - حامـل القلابات ؛

 - أصابع القلابات .



	 - يتحقـق مـن كتلـة المحـرك والعناصـرالمتحـركـة .
	 - إحتيارالإجـراء الخاص ؛
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان
	 - المكبـس ؛
 - الساعـد ؛
 - العمـود المـرفـقـي ؛

 - الـوسادات ؛

 - مضخـة الـزيت .



	 - يتحقـق مـن نظام الحقـن والتفحيـم
	 - إختيارالإجـراء الخاص ؛
 - الشـد الملائـم ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان
	 - الحاقـن ؛
 - نظام الحقـن ؛

 - نظام التفحيـم .



	 - يضبط محـرك البنـزيـن والـديـزال .
	 - دقـة الضبـط ؛
 - إحتيارالإجـراء الخاص ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان


	 - الضبـط .


بـطـاقـــة لـتـقــــديـم الــــــوحـــــــدة

 و.ن.ت :  تـرميـم أعضـاء نقـل الحـركـة .

رمـز الـوحــدة :  و.ن.ت 02 .
المــدة :  606 ساعـة .

غــــــرض الـ و.ن.ت. 2

- السلــوك المــرتقب :

يجب أن يكـون المتـربـص فـي نهـاية هـذه الـوحـدة قادرا علـى :

تـرميـم أعضاء نقـل الحـركـة .

- شــروط التقييـم :
   فــــرديـــــا .

- بـواسطــــة :

· العـدة الخاصــة .
· أجهـزة القياس .
· الأجهـزة ( ضاغطـة هيـدروليكيـة ، جهاز التنفيس ) .
· حـوض الغسـل .
· الهـواء المضغـوط .
- إنطـلاقـا مـن :
· مشكـلــة حقيقيـة .

· الـوثائـق التقنيـة .
- الـمـعــــاييـــر الـعـــامـــة للأداء :

· دقـة التشخيـص .

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق .
· دقـة زوايا السماحات .
بـنـيــــــة الـ و.ن.ت 2
 و.ن.ت :  تـرمـيــــم أعضـاء نقـل الحـركـــة .
رمـز الـوحـدة :  و.ن.ت 2 
المــدة :  606 ساعـة .
	الــــــرمـــــــــز
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( سـاعـــات )
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	وت 5.2
	 - تصليـح علبـة السـرعات الكلاسيكيـة .
	100



	وم 5
	 - تطبيـق مفاهيـم الأنظمـة الهيـدروليكيـة .
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	وإ 2
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بـطـــــاقـــــة لـتـقـــــديـــــم الــــــوحـــــــدة

 و.ن.ت :  تــرميـم أعضـاء نقـل الحـركـة .
الــوحـــدة :  تصليـح الفـرقيـة وأعمـدة نقـل الحـركـة .
رمـز الـوحـدة : و.ت 1.2

الـغــــــرض الـنـمـطـــــــــــــي
 - السـلــوك المــرتقب :

   يجب أن يكـون المتـربـص فـي نهـاية هـذه الـوحـدة قادرا علـى :

  تصليـح الفـرقيـة وأعمـدة نقـل الحـركـة .

- شــروط التقييــــم :
   فــــــرديـــــــا .
    - بــواسطـــــة:
· العــدة الخاصــة ( أداة الصيانـة شكـل L ) .

· أجهـزة المـراقبـة ( جهازالمقارنة ، قـدم القياس ،....) .
   - إنطلاقـا مـن :

· مشكلـة حقيقيــة .
· الـوثائـق التقنيـة .
 - الـمـعــــاييـــر الـعـــامـــة للأداء :
· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .

· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق .
· الإختيارالصحيـح للحشـوات .
· دقـة زوايا السماحات .
وت 1.2  تصليـح الفــرقيــة وأعـمــدة نقـل الحــركـــة
	الأغــــراض الـــوسيطــــــة
	المعــاييــــر الخاصــة للأداء
	العـنــــاصـــر المحتــــــواة



	 أعـمــدة نقـل الحـركـة :
 - يشـرح إشتغال أعمـدة نقـل الحـركـة ، تـدرج أعـمـدة السيارات ذات السحب الأمامـي.
	 - دقـة الشـروحات .
	 - عـمـود نقـل الحـركـة للسيارة ذات الـدفـع ؛
 - عـمـود نقـل الحـركـة للسيارة ذات السحب ؛

 - زاويـة نقـل الحـركـة ؛

 - الحشـوات المنـزلقـة ؛ حشـوة متماثلـة الحـركـة .

	 - يكتشف عـيـوب أعـمـدة نقـل الحـركـة الطـويلـة والمستعـرضـة . 
	 - دقـة التشخيـص .
	 - التحقـق البصـري ؛
 - الإختبار السكـونـي .

	 - يصـف الإجـراء لإنـزال اعـمـدة نقـل الحـركـة . 
	 - دقـة الـوصـف .
	 - سيارة ذات دفـع ؛
 - سيارة ذات سحب .

	 - ينفتذ إنـزال أعـمـدة نقـل الحـركـة الطـويلـة والمستعـرضـة .
	 - إحتـرام الأمـان ؛
 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال ؛

 - العنايـة أثناء الممارسـة .
	 - سيارة ذات دفـع ؛
 - سيارة ذات سحب .

	 - ينظف أعـمـدة نقـل الحـركـة الطويلـة والمستعـرضـة .
	 - النظافـة والتـرتيب .
	 

	 - يصـف المـراقبـة وتبـديـل حشـوة كاردان .
	 - الـوصـف الملائـم .
	 - الأنـواع المختلفـة لحشـوات كاردان .

	 - يـراقب ويبـدل أعـمـدة نقـل الحـركـة .
	 - إحتـرام الأمان ؛
 - تـرتيب القطع المفككـة لحشـوات كاردان .
	 - تبـديـل حشـوات كاردان ؛
 - تبـديـل المنافخ ؛

 - تشحيـم ؛

 - تصليح حشـوة كاردان للسيارة ذات سحب ؛

 - زاويـة نقـل الحـركـة ؛
 - ضبط ، العنايـة بمـدحـرجات عجلات الجـرالأمامـي .
  

	 - يضع أعـمـدة نقـل الحـركـة .
	 - الإعتناء فـي الممارسـة ؛
 - النظافـة والتـرتيب ؛

 - تطابـق الشـد .


	 - سيارة ذات دفـع ؛
 - سيارة ذات سحب .

	 - يجـري الإختبار علـى عـمـود نقـل الحـركـة .

	 - الإنجاز الصحيح للإختبار .
	 - طـريقـة الإختباروالحفـظ .



وت 1.2  تصليـح الفـرقيـة وأعـمـدة نقـل الحـــركــــــة
	الأغـــــــاض الـــوسـيـطــــــة
	الـمـعـــاييــر الـخــــاصــــة للأداء
	الـعـنــــاصـــــر الـمـحـتــــواة

	 الـفــــرقيـــــــة :
 - يشـرح إشتغـال الفـرقيــة .
	 - التعـريف الصحيح ؛

 - الـوصف الصحيح للإشتغال .
	 - الفـرقيات العاديـة ؛

 - فـرقيات التثبيت الـداتـي .

	 - يشـرح التحقـقات المـراد تنفيـذها علـى الفـرقيـة .
	 
	 - التحقـق البصـري ؛

 - الإختبار السكـونـي ؛

 - الإختبارالطـريـقـي .

	 - يكتشف عـيـوب الفـرقيـة .
	 - إحتـرام سيـر التحقـق ؛
 - دقـة التشخيص المـوضـوع .
	 - الفحص البصـري ؛
 - الفحص بمساعـدة الأجهـزة ؛

 - الفـرقيات المتنـوعـة الطرازات .

	 - يصف مـراحـل لـوضع الفـرقيـة.
	 - دقـة الـوصف .
	 - الـوصف ؛
 - تفحـص الكتيبات التقنيـة .

	 - ينفـذ وضع الفـرقيات .
	 - إحتـرام مـرحلـة الـوضع ؛
 - النظافـة والتـرتيب ؛

 - الأمان أثناء التنظيف والممارسـة.
	 - الفــرقيـات .

	 - ينظف الفـرقيـات .
	 - النظافـة والتـرتيب .
	 

	 - يصف المـراحـل لمـراقبـة الفـرقيـة .
	 - دقـة الـوصف .
	 - الفـك ؛
 - التنظيـف ؛

 - فحـص القطـع ؛

 - إحتيارقطع التبـديـل .

	 - يتعـرف علـى الـزيـوت الخاصـة بمختلف طرازات الفـرقيات .
	 - التمييـزالجـد للمميـزات المحصاة.
	 - إحتـرام الأمـان ؛
 - الفـرقيات ذات مسننات عـاديـة والتثبيت الـداتـي ؛

 - فـرقيات العلبات – الجسـر ؛

 - دليـل العنايـة .
  

	 - يـراقب ويبـدل الفـرقيات .
	 - إحتـرام السيـر المقتـرح ؛
 - إختيارواستعمال العـدة والتجهيـز؛

 - إنتقاء الـزيت الملائـم .
	 - عـمـود العجلـة والمـدحـرجات ؛
 - التفـريغ ؛

 - المساكـة ؛

 - الـفـك ؛

 - المـراقبـة ؛

 - تبـديـل القطع ؛

 - تـركيب ، ضبط .

	 - يضع الالفـرقيات .
	 - النظافـة والتـرتيب ؛
 - الأمان أثناء الغسـل والممارسـة ؛
 - تطابـق الشـد .
	 - الفـرقيات المـركبـة علـى جسـور   التحكـم والعلبات – جسـور:
 - علـى السيارات ؛

 - خارج السيارات .

	 - ينفـذ الضبـوطات و تعـديلات الفـرقيات .
	 - دقـة الضبـوطات وتطابـق المـراقبـات المنفـذة .
	 - الضبط حسب الطـراز :
 - بالصامـولات ؛

 - بسنـدات السمـك .

	 - ينفـذ الإختبار.
	 - الإنجاز والوصـف الصحيح للإختبارات .
	 - الإختبار السكـونـي ؛
 - الإختبار الطـريقـي .


بـطـــــاقــــة لـتـقـــــديـــم الــــــوحــــــدة

 و.ن.ت :  تـرميـم أعـضــاء نقـل الحـركـة .

الــوحـــدة :  العنــاية بمحـول المـزدوجـة .
رمـز الـوحـدة : و.ت  2.2 
الـغـــــــرض الـنـمـطـــــــــي

- السـلــــوك المـــرتقب :

  يجب أن يكـون المتـربـص فـي نهـاية هـذه الـوحـدة قادرا علـى :

 العنايـة بمحـول المـزدوجـة .
- شـروط التقـييــم :
    فــــــرديـــــــا .

   - بـواسطــة :

· الـعـدة الخاصة .

· أجهـزة المـراقبـة ( جهاز المقارنـة ، مضغط الـزيت ،....) .
· حـوض الغسـل .
 - إنطلاقـا مـن :
· مشكـلـة حقيقيـة .

· الـوثائـق التقنيـة .
- الـمـعــــاييــــرالـعـــــامــــة للأداء :

· تطابـق المـواصفات .

· الأختيارالملائـم للقطع وسـوائـل التبـديـل .
· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
· تطابـق تنفيـذ عـمليات التحقـق .
وت 2.2  الـعـنـــاية بمحـول المـزدوجــة
	الأغــــــراض الــــوسيــطــــــة
	الـمـعـــاييـــرالخــــاصــــة للأداء
	الـعـنـــــاصــــــر الـمـحـتـــــواة



	 - يصف مختلف مكـونات محـول المـزدوجـة .
	 - دقـة الـوصف .
	 - الـدفع ( مضخـة ) .
 - العنفـة .
 - المفاعـل ( عجلـة حـرة ) .

	 - يعـرف مختلف طـرازات محـول المـزدوجـة .
	 - التعـريف الصحيح .
	 - محـول أحادي الطور ؛
 - محـول ثائـي الطـور ؛
 - محـول متعـدد الأطـوار .


	 - يشـرح مبـدأ إشتغال محـول المـزدوجـة .
	 - دقـة الشـرح .
	 - مـرحلـة القـرن ؛
 - مـرحلـة التـوقيف .



	 - يكتشف عيـوب محـول المـزدوجـة .
	 - الكشف الـدقيـق .
	 - العيـوب المختلفـة .

	 - ينـزل محـول المـزدوجـة .
	 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال ؛
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان

 - الإستعمال الملائـم للعـدة والتجهيـز.


	 - الـدافع ( مضخـة ) ؛
 - العنفـة ؛

 - المفاعـل ( عجلـة حـرة ) . 

	 - يفـرغ وينظف محـول المـزدوجـة
	 - إختيارمـواد التنظيف ؛
 - إحتـرام قـواعـد الصحـة والأمـان؛

 - النظافـة الكافية لعلبـة الكارتروالمصفاة الأوليـة .


	 - الـدافع ( مضخـة ) .
 - العنفـة .

 - المفاعـل ( عجلـة حـرة ) .

	 - يفـك أعضاء محـول المـزدوجـة .
	 - إحتـرام مـراحـل الفـك .
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان
	 - الـدافع ( مضخـة ) .
 - العنفـة .

 - المفاعـل ( عجلـة حـرة ) .

	 - يـراقب ويبـدل المكـونات المعيبـة للمحـول .
	 - إحتـرام تـوتـرات الشـد .
 - الإستعمال الملائـم للعـدة والتجهيـز.

 - الإختيارالملائـم للقطع ومـوائـع التبـديـل .

 - تطابـق التجميـع .


	 - المساكـة .
 - عجلـة حـرة .


وت 2.2  الـعـنـــــاية بـمـحـــــول الـمـــزدوجــــة

	الأغـــــــراض الــــوسيطـــــة
	الـمـعـــاييـــر الخــاصــة للأداء
	الـعـنـــــاصـــــر المحتـــــواة


	 - يـركب أعضـاء المحـول .
	 - إحتـرام مـراحـل التـركيب .
 - الإستعمال الملائـم للعـدة والتجهيـز .

 - إحتـرام قـواعـد الصحـة والأمان .


	 - الـدافع ( مضخـة ) .
 - العنفـة .

 - المفاعـل ( عجلـة حـرة ) .

	 - يضع المحـول .
	 - إحتـرام مـراحـل الـوضع .
 - الإستعمال الملائـم للعـدة والتجهيـز .

 - إحتـرام قـواعـد الصحـة والأمان .


	 - الـدافع ( مضخـة ) .
 - العنفـة .

 - المفاعـل ( عجلـة حـرة ) .

	 - يملأ بالـزيت .
	 - إحتـرام مستـوى الـزيت .
	 - الملء بالـزيت .


	 - ينفـذ الإختبار .
	 - إحتـرام مـراحـل الإختباروالإجـراء . 
 - تطابـق المـواصفات .


	 - الإختبار .


بـطــــاقــــة لـتـقــــديــــم الــــوحـــــــدة

 و.ن.ت :  تـرميـم أعضـاء المحــول .
الـوحـدة :  العنايـة بعـلبـة السـرعـة الآليـة و تحكـمـهـا .

رمـز الـوحـدة :  و.ت 3.2 

الـغـــــــرض الـنـمـطـــــــــــي

- السـلــــوك المــرتقب :
   يجب أن يكـون المتـربـص فـي نهايـة الـوحـدة قادرا علـى :
العنـاية بعـلبـة السـرعـة الآليـة وتحكمهـا .
- شــروط التقييــــم :

 فــرديـــــا.
       - بمســاعـــدة :

                           - العـدة الملائمـة.

                           - حـوض الغسـل.

       - إنطـلاقـا مـن:
                           - مـن مشكلــة حقيقيــة.

                           - الـوثائـق التقنيــة.

- المعـاييـــر العــامـــة للأداء :
· تطابـق المـواصفات.

· الأختيارالملائـم للسـوائـل.
· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
· تطابـق تنفيـذ عمليـات التحقـق.
و.ت 3.2 العنـاية بعـلبــة الســـرعـــة الآليــة وتحكمـهــــا

	الأغـــراض الـوسيطـــة


	المعاييــر الخاصــة للأداء
	العنــــاصــــــر المحتــواة

	 - يشـرح اشتغال عـلبـة السـرعـة الآليـــة وتحكمهـا.
	 - التعـريف الصحيح للمكـونات المقـدمـة.
	 - مبـدأ مضاعـفـة المـزدوجـة :
 - بـواسطـة المسننات؛

 - بـواسطـة السلسات الـدويـريـة   الفـوقيـة.

 - دور التحكـم والمـراقبـة.

	 - يشـرح التحققات المـراد تنفيـذها.
	 - دقـة التحققات المقتـرحـة.
	 - الاشتغال ؛
 - الكتـامــة .

	 - يكتشف عيـوب عـلبـة السـرعات الآليـة وتحكمهـا.
	 - دقـة التشخيـص المقتــرح.
	 - تطبيـق معارف الإشتغـال؛
 - إحصاء الأسبـاب .

	 - يميـزمبادئ عـلبـة السـرعات الآليـة وتحكمهـا.
	 - دقــة التعــريف.
	 - الـرجـوع إلـى كتيب العنايــة.

	 - ينـزل عـلبـة السـرعات الآليـة وتحكمهـا.
	 - إحتـرام الإجـراء ؛
 - إحتـرام قـواعـد الأمـان.
	 - تفـريغ السائـل ؛
 - إنـزال.

	 - ينظف عـلبـة السـرعات الآليـة وتحكمهـا.
	 - النظافـة المتحصـل عـليهـا.
	 - تنظيف القطـع.

	 - يشـرح مبادئ مـراحـل التحقـق.
	 - دقـة الشــرح.
	 - سائـل الهيـدروليـك .
 - خـواتـم الكتامـة .

	 - يتحقـق ، يبـدل عـلبـة السـرعات الآليـة وتحكمهـا.
	 - إحتـرام توترالشـد .
 - الاستعمال الملائـم للتجهيز والعدة. 
 - الأختيارالملائـم للقطع وسـوائـل الملء.
	 - سـائـل الهيـدروليك.
 - خـواتـم الكتامـة.

	 - يصف عـلى الترتيب المراحـل الأساسيـة لتـركيب علبـة السـرعـة الآليـة وتحكمهـا .
	 - تطابـق الـوصف .
	 - إحصـاء ؛
 - وصف .


 - يـركب عـلبـة السـرعـة الآليـة    وتحكمهـا .-  .ء ؛

	ـوصف .ب المراحـل الأساسيـة لتـركيب علبـة السـرعـة الآليـة وتحكمهـا .



















































	 - إحتـرام الإجـراء ؛
 - تثبيت اللـواحـق ؛

 - إحتـرام قـواعـد الأمـان .
	 - التـوصيلات؛
 - الأنابيب؛

 - مستـوى الـزيت .

	 - ينفـذ الإختبارويضبط التحكـم .

	 - إحتـرام الإجـراء ؛
 - إحتـرام قـواعـد الأمـان .


	 - التحقيقات الأوليـة عنـد الأختبار.


بـطـــاقــــة لـتـقـــــديــــــم الــــوحـــــــدة

و.ن.ت :  تـرميـم أعضـاء نقـل الحـركـة .

الـوحــدة :  تصليـح القـابـض الميكانيكـي .

رمزا لوحدة :  و.ت 4.2 

الـغـــرض الـنـمـطــــــي

- السـلـوك المـرتقب :

يجب أن يكـون المتـربص في نهــاية الـوحـدة قادرا عـلى :

تصليـح القابـض الميكانيكـي .

- شـروط التـقـيـيــــم :

   فـــــرديــــــا .

- بمـســاعــدة :

                       - العـدة الملائمـة .

                       - أجهـزة المـراقبـة .

- انطلاقا مــن :

                       - مـن مشكلـة حقيقيـة .

                       - الـوثائـق التقنيـة .

- المـعـاييــرالعـــامــــة للأداء :

                      - المركزة الصحيحـة لقـرص القابـض .
                      - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .

                      - تطابـق تنفيـذ عمليات المـراقبـة .

                      - تطابـق التجميعات .

                      - دقـة السماحـة .

و.ت 4.2 تـصـلـيــــح الـقــابــض الميكانيكــــي

	الأغراض الـــوسيطـــــــة


	المعـــاييـــر الخاصـــة للأداء
	الـعـنـــــاصـــــر المحتــــواة

	 - يشـرح إشتغال القابـض ذوقرص.
	 - دقـة الشـرح .
 - مطابقـة مضبوطات المكـونات .                      
	 - الإشتغـال ؛
 - المطابقـة ؛

 - تحـديـد .



	 - يكتشف عيـوب القابـض .
	 - إحتـرام الإجـراء ؛
 - الإكتشاف الـدقيـق .


	 - تحليـل.

	 - ينفـذ إنـزال مكـونات القابـض .
	 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال ؛
 - إحتـرام الأمان أثناء غسـل السيارة ونقـل علبـة السـرعـة ؛

 - العنايـة بالسيارة .
	 - غسـل السيارة ؛
 - إنزال عـلبـة السـرعـة؛

 - التحقـق ؛

 - الأمـان .
  

	 - ينظف مكـونات القابـض .
	 - نظافـة المكـونات .
	 - تنظيف القطع ( هـواء ) .
 - انتقاء القطع المنظفـة .

 

	 - يـراقب ، يبـدل مكـونات القابض .
	 - إختيار الطـرق الملائمـة .
 - العنايـة بالسيارة .
	 - القـرص ؛
 - قـرص الضغـط ؛

 - مدحـرجـة المصـد ؛

 - مكـونات التحكـم .



	 - ينفـذ تـركيب مكـونات القابـض .
	 - إحتـرام مـراحـل التـركيب ؛

 - إحتـرام قواعـد الأمـان ؛

 - إحتـرام توترات الشـد ؛

 - العنايـة بالسيارة .

	 - القرص وقـرص الضغـط ،    
حدافة المحـرك ؛

 - علبـة السرعـة عمـود نقـل الحركة ؛

 - الأمـان .



	 - ينفـذ ضبـط القابـض .
	 - تطابـق الضبـوطات .
	 - الإختبارات ؛
 - الضبـط .



	 - ينفـذ الإختبارات . 

	 - إحتـرام مـرحلـة الإختبار .
	 - التحقـق قبل التشغيـل ؛
 - الإختبارات .


بطـــاقــــة لـتـقــــــديــم الـــــوحــــــدة

 و.ن.ت :  تـرميــم أعـضــاء نـقـل الحــركـــة .

الــوحــدة :  تصليـح عـلبـة السـرعـات الكلاسيكيـة .

رمـز الـوحـدة :  و.ت  5.2 
الـغـــرض الـنـمـطــــــــي

- السلــوك المــرتقب :

يجب أن يكـون المتـربص في نهــاية الـوحـدة قادرا عـلى :
تصليـح عـلبـة السـرعات الكلاسيكيـة .

- شــروط التقييـــم :

 فــــــرديــــــا .

- بمســاعــدة :

                    - العـدة الملائمـة .
                    - أجهـزة المـراقبـة ( جهـاز المقارنـة ، قـدم القياس ،...... ) .
                    - حـوض الغسـل .

- إنطـلاقـا مـن :

                   - مشكلـة حقيقيـة .

                   - الـوثائـق التقنيـة .

- الـمـعــــاييـــر الـعــــامــــة للأداء :
                   - إحتـرام مـراحل التـركيب .
                   - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمان .

                   - تطابـق تنفيـذ عـمليـات التحقـق .

                   - تطابـق المـواصفـات .

و.ت 5.2  تصلـح عـلبــة الســرعـات الكلاسيكيـــة
	الأغــــــراض الـــوسيطــــة
	الـمـعــــاييـــر الخـاصـــة للأداء
	الـعـنـــــاصـــر الـمـحـتـــواة


	 - يشـرح مميـزات عـلب السـرعـة.
	 - الشـرح الكافي لنقـل الحـركـة وتغييـرات المـزدوجـة .
	 - الـوظيفــة؛
 - مـزدوجـة – محـرك ؛

 - النسبـة التخفيفيـة ؛

 - المسننات:
     - ذات أسنان مستقيمـة؛
     - ذات أسنان حلـزونيـة؛
     - السلسلات الكـوكبيـة .

 - أجهـزة ذات عجلـة حـرة .

	 - يشـرح اشتغال عـلب السـرعات وتحكمهـا . 
	 - الشـرح الكافي عـن عـلب السرعات .
	 - طـراز عـلبـة السـرعـة :
     - سحب أمامـي ؛

     - دفـع خـلفـي ؛

     - عـدد السـرعات .

 - تعـريف المكـونات .

	 - يشـرح التحقيقـات المـراد إجرائها    عـلى عـلب السـرعات وتحكمهـا . 
	 - تشابـه حقيقـي للأسباب المقتـرحـة
	 - التحقيقـات المتقـدمـة .

	 - يكتشف عيـوب عـلبـة السـرعـة الكلاسيكيـة وتحكمهـا .
	 - إكتشاف دقيـق .
	 - تشحيـص .

	 - ينفـذ إنـزال عـلبـة السـرعـة     الكلاسيكيـة وتحكمهـا .
	 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال ؛
 - إحتـرام قـواعـد الأمـان .
	 - العـدة والـدافعـات الخاصـة ؛
 - الأمـان ؛

 - مـراحـل الإنـزال .



	 - ينظف مكـونات عـلبـة السـرعـة الكلاسيكيـة .
	 - نظافـة المكـونات ؛
 - النظام في التصفيـف .
	 - المـواد المستعملـة ؛
 - إجراءات التنظيف :

     - التنظيف بالفـرشاة ؛

     - بالتغـطـيـس؛
     - بالهـواء المضغـوط .

 - الأدوات والتقنيات؛
 - السلامـة والأمـان .


	 - يفك عـلبـة السـرعـة الكلاسيكيـة .
	 - إحتـرام مـرحلـة التفكيك ؛
 - إستعمال التقنيـة الأدوات الخاصـة

 - النظام في تصفيف القطع .


	 - تقنيـة الفك ؛
 - تصفيف القطع .


و.ت 5.2  تـصـلـيـــح عـلـبــة الســرعـات الكلاسيكيـــة

	الأغـــــراض الـــوسـيـطــــة

	الـمـعــــاييـــــر الـخاصــــة للأداء
	الـعـنــــــاصـــــر الـمـحـتــــواة

	 - يشـرح التحقيقـات المـراد إجـرائهـا عـلى قطع عـلبـة السـرعات  الكلاسيكيـة .
	 - دقــة الشـــرح .
	 - عـلبــة ؛
 - عـمـود ومتسنـنـة ؛

 - مـدحـرجات؛
 - قابضات ، قب ومـزامـن ؛

 - شـوكـة. 
 

	 - يـراقب ، يصلح أويبـدل العناصـر المشـوهـة .
	 - إحتـرام مـرحلـة التحقـق ؛
 - إستعمال التقنيات والأدوات الخاصـة ؛
 - النظافـة .
	 - التحقـق مـن :
     - الحـالـة ؛

     - الخلـوص ؛

     - التآكـل.

 - تصليـح ؛

 - تبديـل القطع .



	 - يشـرح النظام لفـك عـلبـة السـرعات الكلاسيكيـة .
	- تطابـق الشروح .
	 - المـراجع التقنيـة ؛
 - مرحلة التركيب .



	 - ينفـذ تـركيب عـلبـة السـرعـة الكلاسيكيـة .
	 - إحتـرام مـرحلـة التـركيب ؛
 - النظام والنظافـة ؛

 - تطابـق التعـديلات .
	 - إنتقاء العـدة الخاصـة ؛
 - الخلـوص والسماحات .


	 - يجـري إختبارالعـلبـة قبـل تـركيبهـا .
	 - القـدرة عـلى إكتشاف مشاكـل الاشتغال . 
	 - الاشتغال عـلى مقعـد الاختبار .

	 - ينفـذ تـركيب عـلبـة السـرعـة الكلاسيكيـة وتحكمهـا .
	 - إحتـرام مـرحلـة التركيب ؛
 - إختيارالـزيت الخاص ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
	 - دعـامـة العـلبـة والمحـرك .

	 - ينفـذ الاختبار والضبط .
	 - إحتـرام مـرحلـة الاختبار؛
 - تطابـق الضبـوطات المنفـذة .
	 - مستـوى الـزيت ؛
 - الإختبار؛

 - المـراجع التقنيـة ؛

 - نقطـة الضبط .



بـطــاقـــــة لـتـقــــــديـــــم الــــــوحــــــــدة

و.ن.ت :  تـرميـم أعضـاء نقـل الحـركـة .

وحـدة الإدمـاج :  تصـليـح مجمـوعـة أعـضاء نقـل الحــركــة .
رمــز الــوحــدة :  و12 .

الـغـــــــرض الـنـمـطـــــــــي

- السـلــوك الـمــرتـقـب : 

يجب أن يكـون المتـربص في نهــا ية الـوحـدة قادرا عـلـى :

تصليـح مجمـوعـة أعضاء نـقـل الحـركـة .

- شـــروط التقييــم:
  فـــرديـــــا .

- بمسـاعــدة :

· العـدة والجهـاز الخـاص.
· حـوض الغسـل .
- انطلاقا مـن :
· التـوصيـات.

· الـوثائـق التقنيـة .
- الـمـعــــاييـــر الـعـــامــــة للأداء :

· دقـة التشخيـص .
· إحتـرام قـواعـد السـلامـة والأمـان .
· تطابـق تنفيـذ عـمليات التحقـق والتصحيـح .
· العنايـة بالسيارة والتجهيـز.
· دقـة السمـاحـة .
و.إ 2  تصليـح مجمـوعــة أعضـاء نـقــل الحــــركــــــة
	الأغــــراض الــــوسيطــــــــة
	الـمـعـــاييــــرالخــــاصــة للأداء
	الـعـنـــــاصـــــر الـمـحـتــــواة



	 - يشـرح مبـدأ اشتغال أعـمـدة نـقـل الحـركـة والـفــرقيـة .


	 - الشـرح الصائب والـدقيـق.
	 - مختلف أعضاء نـقـل الحـركـة .

	 - يتحقـق مـن أعمـدة نـقـل الحـركـة والفـرقيـة .

	 - الضبط المـلائـم .
	 - حشـوات كاردان .

	 - يشـرح مبـدأ إشتغـال محـول المـزدوجـة .

	 - الشـرح الصائب والـدقيـق .
	 - محـول المـزدوجـة .

	 - يشـرح مبـدأ إشتغـال محـول المـزدوجـة .

	 - الشـرح الصائب والـدقيـق .
	 - عـلبـة السـرعـة الآليــة .

	 - يتحقـق مـن محـول المـزدوجـة .
	 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
 - الضبـط الصحيـح .


	 - المـراحـل المختلفـة للضبـط .

	 - يضبـط عـلبـة السـرعـة الآليـة وتحكمهـا .
	 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.

	 - المـراحـل المختلفـة للضبـط .

	 - يشـرح مبـدأ إشتغال القـابـض الميكانيكــي .

	 - الشـرح الصائب .
	 - إشتغـال القابض الميكانيكـي .

	 - يضبـط نظام القابض الميكانيكـي .
	 - دقـة الضبـط .
	 - ضبـط عـنـاصـر القابض الميكانيكـي .


	 - يشـرح إشتغال عـلبـة السـرعـة الكلاسيكيـة وتحكمهـا .

	- الشـرح الصائب والـدقيـق .
	 - مبـدأ إشتغال عـلبـة السـرعـة .

	 - يسـوي مكـونات عـلبـة السـرعـة الكلاسيكيـة وتحكمهـا .

	 - دقـة التسـويــة .
	 - ضبـط تسـويـة عـلبـة السـرعـة .


بـطــــاقـــــــة لـتـقــــــديــــــم الــ و.ن.ت 3

 و.ن.ت :  تـــرميــــم أعـضــاء الإستعـمــــال .
رمــز الــوحـــدة :  و.ن.ت 3 

الـمـــدة :  340  ســـاعـــة .
غــــــرض الــ و.ن.ت 3
- الـسـلــــوك المـــرتقب :

يجب أن يكـون المتـربص في نهـاية الـوحـدة قـادرا عـلى :
تـرميـم أعـضـاء الإستعمال .
- شــروط التقيـيـــــم :

   فـــــرديــــــا .
- بمســاعـــدة :

                   - العــدة الخـاصـــة .

                   - أجهـزة المـراقبـة .

                   - الأجهـزة ( ضاغطـة هيـدروليكيـة ، جهـاز التنفيس ) .

                   - حـوض الغسـل .

                   - منفـس زيت المكبـح .

- إنطـلاقـا مـن :

                  - مشكلـة حقيقيـة .
                  - الـوثائـق التقنيـة .
- الـمـعــــاييـــر الـعــــامــــة للأداء :
                - إحتـرام مـراحـل العمـل .

                - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .

                - تطابـق تنفيـذ عـمـليات التحقـق .

                - تطابـق المـواصفـات .

                - دقـة زوايـا السماحات .

بـنـيــــــــة الــ و.ن.ت 3

 و.ن.ت :  تـرميـم أعـضـاء الإستعمـال .

رمـز الـوحـدة :  و.ن.ت 3
الـمـــدة :  340  سـاعــة .
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بـطــــاقـــــة لـتـقــــــديــــم الــــــوحــــــــدة
 و.ن.ت :  تـرميــــم أعـضاء الإستعـمال .
الــوحـــدة :  تصليـح المكـابـح الكلاسيكيـة وذات نظام مضاد للحصـر.
رمـز الـوحـدة :  و.ت 1.3 .
الـغــــــــرض الـنـمـطــــــــــي

 - السـلــوك الـمــرتقب :

  يجب أن يكـون المتـربـص في نهـاية الـوحـدة قادرا عـلى :
تصليـح المكابـح الكلاسيكيـة وذات نظام مضاد للحصـر.
- شـــروط الـتـقـيـيـــــم :

  فـــــرديـــــــا .

- بمسـاعـدة :

· العـدة الخاصـة ( صنـدوق الميكانيكـي ، نازع . دينامـومتـر ،......) .
· أجهـزة القياس ( جهـازمقارنـة ، قـدم القياس ، ......) .
· الأجهـزة ( ضاغـطـة هـيـدروليكيـة ، جهـاز التنفيـس ) .
· هـواء مضغـوط .
· منفـس زيت المكبـح .

- إنطـلاقـا مـن :

· مشكلـة حقيقيـة .

· الـوثائـق التقنيـة .

- الـمـعـــــاييــــر الـعـــــامــــة للأداء :

- إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
· إحتـرام مـراحـل العمـل .
· تطابـق تنفيـذ عـمليـات التحقـق .
· دقـة مجالات السماحات .
· تطابـق المـواصفات .

و.ت 1.3 تـصـلـيــــح المكابـح الكلاسيكيـــة وذات نظام مضاد للحصــر

	الأغـــــــراض الـــوسيطـــــــة
	المعــاييــــر الخــاصـــة للأداء
	الـعـنــــــاصــــــر الـمـحـتــــواة



	 - يشـرح مبـدأ الكبـح بالإحتكاك .
	 - فهـم الإحتكاك .
	 - الإحتكاك الساكـن والإحتكاك   الحـركـي ؛
 - إنتاج الحـرارة ؛

 - جهـازالكبـح ؛

 - معـامـل الإحتكاك ؛

 - مبـدأ الهيـدروليك المطبـق عـلى الكبـح . 



	 - يشـرح جهـاز الكبـح ذو طبـل .
	 - تعـريف وشـرح صحيـح .
	 - تٍركيب القـرص ؛
 - خصائـص البطانات؛

 - التـدارك الآلي للخلـوص ؛ 
 - أسطـوانـة العجلـة .

	 - يصف نظام الكبـح الخاص بالتوقف .
	 - الفهـم الملائـم للإشتغـال .
	 - نظام ذوطبل العجلـة وذو قـرص .

	 - يشـرح جهـازالكبـح ذو قـرص .
	 - التعـريف والتحديـد الصحيـح .
	 - تـركيب الأجهـزة ذات قـرص ؛
 - المكابـح ذات ركاب ثابت وركاب متحـرك .

	 - يشـرح النظام الهيـدروليكـي للكبـح .
	 - دقـة الشـرح .
	 - الأسطـوانـة الـرئيسيـة ؛
 - صمامات المـراقبـة ؛
 - القنـوات ؛
 - أسطـوانات العجلـة ؛
 - الـركاب ؛

 - سائـل المكبـح .
   

	 - يصف نظام المكبـح المضاد للحصـر .

	 - الـوصف الـدقيـق .
	 - نظام الكبـح المضاد للحصـر .

	 - يشـرح التحققات المـراد إنجازهـا عـلى أنظمـة الكبـح . 
	- شـرح وتفسيـرأسباب أنـواع مشاكـل الكبـح .
	 - سيارة ساكنـة ؛
 - السيارة فـي السيـر؛

 - إرتفاع الدواسـة والجهـد اللازم ؛

 - كتامـة النظام ؛

 - مستـوى وحالـة المكبـح .



	 - يكتشف عـيـوب الكبـح .
	 - إحتـرام السيـر ؛
 - دقـة التشخيـص الجاد .
	 - إختبار السيارة الساكنـة ؛
 - إختبار السيارة فـي السيـر ؛
 - التحقـق البصـري.



و.ت 1.3 تـصـلـيـــــح الـمـكـــابــــح الكـلاسيكيــــــة والمضادة للحصــــر
	الأغــــــراض الــــوسـيـطـــــة
	الـمـعــــاييـــــر الـعــــامــــة للأداء
	الـعـنـــــاصــــــر الـمـحـتـــــواة


	المكابـح ذات طبـل

 - يختارا لأدوات اللازمـة للإنـزال وتصليـح المكابـح ذات طبـل .

	 - الإختيار الصحيـح للأدوات .
	 - إستعمـال الأدوات .

	 - ينـزل ، يفك مكـونات المكابـح ذات طبـل . 
	 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال ؛
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
	 - الغسل الآمـن للسيارة ؛
 - إستعمال العـدة والتجهيـز الخاص.

	 - يصف الطـرق لتنظيف نظام الكبـح ذو طبـل .
	 - دقـة الـوصف .
	 - تقنيـة التنظيف .

	 - ينظف مكـونات نظام الكبـح ذو طبـل .
	 - نظافة القطع المنظفـة ؛
 - إحتـرام تقنيات التنظيف الخاصـة.
	 - إنتقاء واستعمال المحللات    الخاصة .

	 - يشـرح آليـة إستـدراك الخلـوص .
	 - دقـة الشـرح .
	 - الآليـة ذات بـرغـي ؛
 - الآليـة عـلى مكبـح الإغاثـة .

	 - يحصـي أسباب عـطب طبلات المكابـح . 
	 - الإحصاء الصحيـح لأسباب عـطب طبلات المكابـح .
	 - التآكل المفـرط؛
 - نقاط فـرط التسخيـن؛

 - التشـوه؛

 - الاستخدام المفـرط.

	 - يصلـح مكـونات نظام الكبـح ذو طبـل .
	 - دقـة القياسات ؛
 - جـودة الطبلات؛

 - إحتـرام الأمـان عـنـد إستعمال كل المكابـح . 
	 - أخـذ قياس الطبلات ؛
 - تصحيـح الطبلات؛

 - تبـديل قطع القـرص ( الأسـورة )

	 - يميـز أسـورة المكابـح الأوليـة والثانـويـة .
	 - دقـة الإكتشاف .
	 - سطح البطانات ؛
 - عـامـل الاحتكاك .

	 - يـركب مكـونات نظام الكبـح ذو طبـل .
	 - النظافـة أثناء مناولـة القطع؛
 - تطابـق التـركيب .
	 - الأسورة ، النـوابـض ، الرباط والطبـل ؛
 - أدوات الـوضع .

	 - يقيـم إرتفاع دواسـة المكبـح أثناء الكبـح .
	 - دقـة التقيـيـــم.
	 - المسافـة الحـرة.  

	 - يقيـم الشـوط الحر للرافعة أو دواسـة مكبـح التـوقف .
	 - دقـة التقيـيــم.
	 - الاشتغال ؛
 - المقاومـة والصلابـة .

	 - يضبط وينفس مكـونات نظام الكبـح .
	 - إرتفاع دواسـة المكبـح والاحتكاك الحـركـي .
 - الخلـوص فـي الرافعـة أو دواسـة مكبـح الإغاثـة .


	 - المكابـح القابلـة للضبط ؛
 - مكبـح الإغاثـة .


و.ت 1.3 تـصـلـيــــــح الـمـكـابـح الكلاسيكــة والـمـضــادة للحصـــــر
	الأغـــــراض الـــوسيطـــــة
	المعــــاييـــرالخــــاصــــة للأداء
	الـعـنـــــاصــــرالمحتـــواة



	 - يختار الأدوات اللازمـة للإنزال وتصليـح المكابـح ذات قـرص .

	 - الإختيار الصحيـح للأدوات .
	 - إستعمـال الأدوات .

	 - ينـزل ، يفـك مكـونات المكابـح ذات قـرص .
	 - النظام؛
 - ملاحظـة الأمـان .
	 - الـرفع الآمـن للسيارة ؛
 - إستعمال العـدة والتجهيـز الخاص؛
 - فحص القطع .


	 - يصف الطـرق لتنظيف مكـونات المكبـح ذو قـرص .
	 - الـوصف الـدقيـق .
	 - التقنيات لتنظيف الغبار.

	 - ينظف مكـونات المكابـح ذات قـرص . 
	 - نظافـة القطع المنظفـة .
	 - تنظيف الغبار.

	 - يحصي أسباب إتلاف نظام الكبـح ذو قـرص .
	 
	 - التآكـل المفـرط ؛
 - نقاط التسخيـن المفـرط ؛ 

 - التشـوه ؛

 - الإستعمال المفـرط .



	 - يصلـح مكـونات نظام الكبـح ذو قـرص .
	 - دقـة القياسات ؛
 - أسطح متقنـة ؛

 - إحتـرام الأمـان أثناء إستعمال مخرطة المكابـح .
	 - تجليـخ الأقـراص ؛
 - تبـديـل صفيحات المكابـح .

	 - يـركب مكـونات نظام الكبـح ذو قـرص .
	 - النظافـة أثناء تناول القطع ؛
 - تطابـق التـركيب ؛
 - الضبط الصحيـح لمـدحـرجـة العجلــة ؛

 - وصف سـوائـل الكبـح .


	 - قـرص المكبـح ؛
 - الصفيحات ؛

 - إختيارالسائـل الخاص .

	 - يضبط وينفس مكـونات نظام الكبـح ذو قـرص .
	 - إرتفاع دواسـة المكبـح ؛
 - خلـوص الـرافعـة أو دواسـة مكبـح الإغـاثـة .


	 - المكابـح القابلـة للضبط .


و.ت 1.3 تـصـلـيــــــح الـمـكـــابــح الكلاسيكيـــة والمضــادة للحصـــــر
	الأغــــراض الـــوسيـطـــــة
	المعــــاييـــــر العــــامــــة للأداء
	الـعـنــــاصــــــر المحـتـــــواة


	تـحـكـــم المكـابــــح
 - يصف التصليـح المـراد تنفيـذه عـلىمكـونات النظام الهيـدروليكـي .


	 - تطابـق الـوصف .
	 - الـوصف :
    - المـراجعات ؛

    - التصليح ؛

    - التنفيـس .

	 - ينـزل نظام التحكـم فـي المكبـح . 
	 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال ؛
 - إحتـرام قـواعـد الصحـة والأمـان .
	 - الـدواســة :
    - الأسطـوانـة الـرئيسيـة ؛

    - الأسطـوانـة المستقبلـة .

	 - يفـك وينظف نظام التحكـم في المكبـح .
	 - إحتـرام نظام الفـك ؛
 - الإستعمال الصحيـح للعـدة .
	 - الـدواســة :
    - الأسطـوانـة الـرئيسيـة ؛

    - الأسطـوانـة المستقبلـة .

	 - يـراقب نظام التحكـم في المكبـح .
	 - دقـة القياسات .
	 - الـدواسـة:
 - الأسطـوانـة الـرئيسيـة؛

 - الأسطـوانـة المستقبلـة؛

 - التحقـق مـن مستـوى الـزيت

        ( الأسطـوانـة الـرئيسيـة ) .

 - التنفيس.

	 - ينـزل نظام التحكـم في المكبـح .
	 - إحتـرام مـرحلـة الإنـزال .
	 - الـدواسـة ؛
 - الأسطـوانـة الـرئيسيـة ؛

 - الأسطـوانـة المستقبلـة .


	 - ينفس ويضبـط نظام التحكـم في المكبـح .
	 - إحتـرام مـراحـل العمـل ؛
 - تنفيس زيت المكبـح .
	 - الـدواسـة ؛
 - الأسطـوانـة الـرئيسيـة ؛

 - الأسطـوانـة المستقبلـة .

	 - يـراقب نظام التحكـم في المكبـح المضاد للحصـر :
        - اللاقـط ؛

       - الحاسب ؛

       - المشغـل .

	 - الإستعمـال الصحيـح للأجهـزة.
	 - اللاقـط ؛
 - الحاسب ؛

 - المشغـل .

	 - ينفـذ الإختبـار .
	 - تطبيـق السيـر الخاص بالتحقـق.
 - الإحتـرام الصارم لقـواعـد الأمـان .


	 - التحقـق المسبـق ؛
 - الإختبار الساكـن ؛

 - الإختبار في السيـر.


بـطــــاقـــــة لـتـقــــديـــــــم الــــــوحـــــــــدة

 و.ن.ت :  تـرميــــم أعـضـــاء الإستعمــال .

الـــوحـــدة:  تصليــح التعـليــــق.
رمـز الـوحــدة:  و.ت 2.3 .

الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــــي

- السلـوك المـرتقب :

  يجب أن يكـون المتـربص في نهـاية الـوحـدة قادرا عـلى :
 تـصـلـيـــح الـتـعـلـيــــق .

- شـروط التقييـــم :
 فــــرديـــــا .

- بمسـاعـدة :

                   - العـدة الخاصـة ( النازع ) .

                 - أجهـزة القياس .
                   - الأجهـزة ( ضاغطـة هيـدروليكيـة ) .
- انطلاقا مـن :
· مشكلـة حقيقــة .

· الـوثائـق التقنيـة .
- الـمـعـــاييــــر الـعــــامــــة للأداء :

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .

· تطابـق المـواصفات .
· تطابـق تنفيـذ عـمليات التحقـق .
· دقـة مجال السماحات .

و.ت 2.3  تـصـلـيــــــح الـتـعـلـيـــــــق
	الأغـــــراض الــــوسيطــــــة
	الـمـعــــاييــــرالـخــــاصـــة للأداء
	الـعـنـــــاصـــــــرالـمـحـتـــــواة


	 - يصف مميـزات نـوابـض التعليـق وتـركيبهـا .
	 - الـوصف الـدقيـق .
	 - النـوابـض ذات شفـرات ؛
 - النـوابـض ذات مطـوى ؛

 - عـا رضات الإلتـواء .

	 - يشـرح اشتغال مختلف طرازات التعليـق الخلفـي والأمـامـي .
	 - دقـة الشـرح .
	 - ذات محـور الـدوران الصلب ؛
 - حـرة مـزدوجـة الـرافـدة ؛
 - حـرة ذات ذراع قصيـرة وطـيلـة.

	 - يشـرح إشتغـال المخمـدات .
	 - الـوصف الملائـم للإشتغال .
	 - مخمـد تليسكـوبـي ؛
 - هـيـدروليكـي ؛

 - مخمـدات قابلـة للضبـط ؛
 - أنـواع التثبيت .

	 - يشـرح مـراحـل التحقـق مـن التعليـق .
	 - الـوصف والشـرح الصحيـح .
	 - سير التحقـق ؛
 - التخـصيـص .

	 - يكتشف عـيـوب التعليـق .
	 - إحتـرام السيـر؛
 - تطابـق القياسات ؛
 - الإكتشاف الـدقيـق .
	 - التحقـق مـن التعليـق ؛
 - تفسير مشاكل الاشتغال وتآكل الإطارات .

	 - يشـرح السيـر لإنـزال النابـض ذو مطـوى .
	 
	 - الأمـان ( معـرفـة إستعمال مـذكـرة الفـك ) ؛
 - تعليـق ذو ذراع قصيـر وطـويل ؛
 - التعليـق الخلفـي .

	- يشـرح إنـزال مكـونات التعليـق .
	- إختيار واستعمال العـدة ؛
 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
	- النابـض ذو شفـرات ؛

 - النابـض ذو مطـوى ؛

 - عـارضـة الإلتـواء ؛

 - المخمـدات ؛

 - العـارضـة المقـرة؛

 - ذراع التعليـق؛
 - مـدحـرجات العجلات الأماميـة الساحبـة.



	 - يـراقب ويبـدل مكـونات التعليـق .
	 - إحتـرام الأمـان أثناء رفع السيارة وأثناء العمليات ؛
 - إحتـرام السيـر؛

 - تحـديـد نقاط التشحيـم كلهـا .
	 - النابـض ذو شفـرات ؛
 - تبـديل حشـوة المفاصـل الكروية للتعليـق ؛

 - تبـديـل خـواتـم محاور ذراع التعليـق ؛

 - مدحرجة العجلـة الأمامية الساحبـة وغيـر الساحبـة.

	 - ينفـذ الإختبـار .
	 - التفسير والشرح الصحيـح للتخصصات ؛

 - الضبط الـدقيـق. 

	 - طـرق التعـديـل .


بـطـــــاقــــــة لـتـقـــــديـــم الـــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  تـرمـيـــم أعـضـــاء الإستعـمــال .
الـــوحــــدة:  تـصـلـيــــح التــوجيـــه المعــــزز.

رمزا لوحدة :  و.ت 3.3 .
الـغــــــرض الـنـمـطـــــــــــي
- السـلــــوك المـرتقب :
  يجب أن يكـون المتـربص في نهــاية الـوحـدة قـادرا عـلـى:

   تـصـلـيــــح الـتـــوجيــــه المعــــــزز.
- شـروط التقـيــيــــم :

  فــــــرديـــــــا .
- بمسـاعـدة:

                 - العــدة الخـاصــة .

                 - أجهـزة القيـاس ( مضغـط ضغـط الـزيت ، ......) .
- إنطـلاقـا مـن :

· مشكلـــة حقيقيــة .

· الـوثائـق التقنيــة .
- الـمـعـــــاييـــــر الـعــــامـــــة للأداء :
· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .

· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق .
· دقـة مـواصفات الضبـط .
و.ت 3.3  تـصـلـيــــــح الـتـــوجـيـــــه الـمـعـــــــزز

	الأغــــراض الــــوسيـطـــــــة
	المعــــاييـــــر الخـــاصــــة للأداء
	الـعـنــــــاصــــــر المحتــــــواة


	 - يصف آليـة تـوجيـه السيـارة.
	
	 - قضبـان المقـود ؛
 - عـلـبــة التـوجيــه.



	 - يصف تـركيب مختلف طرازات قضبان مقـود التـوجيـه .
	 - دقـة الـوصف.
	 - ذات سـويعـدات صلبـة ؛
 - ذات جـريــدة.


	 - يشـرح إشتغال عـلبـة التـوجيـه اليـدويـة ذات بـرغـي بلا نهـاية . 
	 - دقـة الشـرح؛
 - التعريف الصحيـح للمكـونات .
	 - عـلبـة التوجيه ذات بـرغـي بلا نهاية . 


	 - يشـرح مبـدأ إشتغال التـوجيـه المعزز المدمج في العـلبـة .
	 - دقـة الشـرح .
	 - عـلبـة التـوجيه المعـززة المدمجـة في العلبـة .
 - خصائـص المـوائـع المستعملة للتـوجيه المعـزز.



	 - يشـرح إشتغال مضخـة التـوجيه المعـزز .
	 - دقـة الشـرح.
	 - مضخات التـوجيه المعـززللطـرازات المختلفــة .


	 - يشـرح إشتغال التـوجيه المعـززذوجـريـدة .
	- دقـة الشـرح.
	 - التـوجيه المعـززالمـدمج لقضبان المقـود .


	 - يشـرح إشتغال التـوجيه المعـزز ذو جـريـدة .

	 - دقـة الشـرح.
	 - عـلبـة التـوجيه المعـزز ذوجـريـدة .

	 - يكتشف عـيــوب التـوجيه المعـزز.
	 - إحتـرام سيـر التحقـق ؛
 - الإكتشاف الـدقيـق .
	 - التحقـقات ؛
 - الإختبارات .




و.ت 3.3 تـصـلـيـــــــح الـتــــوجـيــــــه الـمـعــــــــزز
	الأغــــراض الــــوسيـطــــــة
	الـمـعـــاييـــــرالـعــــامــــة للأداء
	الـعـنـــــاصــــر الـمـحـتـــــــواة


	 - يختار الـزيـوت والشحـوم الخاصـة بعـلـبـة التـوجيه .
	 - الإحصاء الصحيـح لمميـزات الـزيـوت والشحـوم المستعملـة في عـلب التـوجيـه .
	 - التوجيـه اليـدوي؛
 - التـوجيـه المعـزز؛

 - دليـل العنايـة .



	 - ينفـذ إنـزال مكـونات التـوجيـه .
	 - ملاحظـة الأمـان ؛
 - الإختيار واستعمال العـدة ؛

 - النظام والنظافـة ؛
 - العنايـة والأحتياطات المتخـذة .
	 - عـلبـة التـوجيـه ؛
 - عـمـود التوجيـه والمقـود ؛

 - مضخـة معزز التوجيه ؛

 - السـويعـدات والأطـراف .


	 - يعتنـي ويصلـح مكـونات التـوجيـه .
	 - النظام والنظافـة ؛
 - إحتـرام التخصيصات ؛

 - الإنتقاء والإستعمال الصحيـح للعـدة .
	 - قضبان المقـود ؛
 - عـلبـة التـوجيـه ؛

 - مضخـة معزز التوجيه ؛

 - مستـوى الـزيت ؛

 - التفـريغ والملء ؛

 - تشحيـم قضبان المقـود ؛
 - الخاتم وحشـوة الكتامـة .



	 - يـركب مكـونات التـوجيـه المعـزز .
	 - ملاحظة الأمـان ؛
 - إختيار واستعمال العـدة ؛

 - النظام والنظافـة ؛

 - العنايـة والإحتياطات المتخذة ؛

 - الإحتـرام الملـزم لوضع جهازلتوقيف الصامولات وأجهـزة أخرى للتثبيت .


	 - عـلبة التـوجيـه ؛
 - عـمـود التـوجيـه والمقـود ؛

 - مضخـة معـززالتـوجيـه ؛

 - السـويعـدات والأطـراف .

	 - ينفـذ التـوازي .
	 - الصـرامـة في سيـر التحقـق .
	 - التـوازي.


	 - ينفـذ الإختبار.
	 - إحتـرام مـرحلـة الإختبار .
	 - الخلـوص في مقـود التـوجيـه ؛
 - مـركـزة المقـود ؛

 - جهـد الإنعطاف ؛
 - مستـوى المائـع والمساكـة .




بـطــــاقـــــــة لـتـقـــــديـم الــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  تــرميـم أعـضـــاء الإستعـمــال .
وحـدة الإدمـاج :  تصليـح مجمـوعـة أعـضــاء الإستعـمـــال .
رمـز الـوحـدة :  و.إ. 3  .

الـغـــرض الـنـمـطـــــــــي

-السـلـوك المـرتقب :
يجب أن يكـون المتـربص في نهـاية الـوحـدة قادرا عـلى :

تصليـح مجمـوعـة أعـضاء الإستعمـال .

- شـروط التقييــم :

   فــــرديــــــا .
- بمسـاعـدة :

                  - العـدة والأجهـزة الخاصـة .

- إنطلاقـا مـن :
· التـوصيـات .

· الـوثائـق التقنيـة .
- الـمـعـــاييـــرالـعــــامـــة للأداء :
· دقـة التشخيـص .
· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
· تطابـق تنفيـذ عـمليات التحقـق والتصحيـح .
· العنايـة بالسيارة والتجهيـز.
· دقـة السماحـة .
و.إ.3 تـصـلـيــح مـجـمــوعـــة أعـضـاء الاستعمال .

	الأغـــراض الـوسـيـطــــــــة
	المعـاييــــرالخـــاصــــة للأداء
	الـعـنـــاصــــر الـمـحـتـــــواة



	 - يشـرح مبـدأ إشتغـال مختلف أعضاء الإستعـمـال .
	 - صحـة ودقـة الشـرح .
	 - المكبـح ؛
 - التـوجيـه ؛

 - التعـلـيــــق .



	 - يتحقـق مـن نظام الكبـح قـرص وطبـل وتحكـم المكبـح .
	 - إختيار الإجراء الخاص ؛
 - إحتـرام مراحل الـوضع ؛

 - الشـد الملائـم ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامة والأمـان.
	 - آليـة استـدراك الخلـوص ؛
 - ضبـط مـدحـرجات العجـلـــة .

	 - يضبـط نظام الكبـح قـرص وطبـل.
	 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان؛
 - التنفيـس الصحيـح .
	 - ضبـط المكـابـح .

	 - ينفـس دائـرة الكبـح
      قـرص وطبـل .
	 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان. 
	 - ضبـط المكـابـح .

	 - يشـرح إشتغال مختلف طرازات التعليـق المامـي والخلفـي .
	 - صحـة ودقـة الشـرح .
	 - التعليـق الخلفـي والأمـامـي .

	 - يتحقـق مـن مكـونات التعليـق .
	 - إختيارالإجراء الخاص ؛
 - إحتـرام مـراحـل الـوضع ؛

 - الشـد الملائـم ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
	 - النابـض ذو شفـرات ؛
 - النابـض ذو مطـوى ؛
 - قضيب الإلتـواء ؛

 - المخمـدات ؛

 - قضيب الاستقرار؛

 - ذراع التعليـق ؛

 - مـدحـرجات عـجلات السحب الأماميـة .

	- يعـدل مكـونات التعليـق .
	 - دقـة التعـديـل .
	 - ضبـط التعليـق .


	 - يشـرح مختلف طرازات التـوجيـه.
	 - صحة ودقـة الشـرح .
	 - التـوجيـه المعـزز؛
 - التـوجيـه اليـدوي .

	 - يتحقـق مـن مكـونات التـوجيـه .
	 - إختيارالإجـراء الخاص ؛
 - إحتـرام مـراحـل الـوضع ؛

 - الشـد الملائـم ؛

 - إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
	 - عـلبـة التـوجيـه ؛
 - عـمـود التـوجيـه والمقـود ؛

 - مضخـة معـززالتـوجيـه ؛

 - السـويعـدات والأطـراف .

	 - يعـدل مكـونات التـوجيـه .
	 - دقـة التعـديـل .
	 - ضبـط التـوجيـه .



بـطــــاقــــة لـتـقـــــــديــــم الــ  و.ن.ت 4

 و.ن.ت :  مـراقبـة النظام الكهـربائـي .

رمز الوحدة :  و.ن.ت 4 

المــدة :  340  سـاعـة .
غــــــــرض الـــ و.ن.ت 4
- السـلـوك المـرتقب :
 يجب أن يكـون المتـربص في نهـاية الـوحـدة قادرا عـلى:

مـراقبـة النظـام الكهـربائـي .

- شـروط التقييــم :

 فـــرديــــــا .

- بمسـاعـدة :

· العـدة الخاصـة .

· أدوات المـراقبـة .
- إنطـلاقـا مـن :

                 - مشكلـة حقيقيــة.
- الـمـعـــــاييـــــر الـعــــــامـــــة للأداء :

· إحتـرام مـراحـل العمـل .

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان .
· النظافـة ونظام العمـل .
· التفسيـر الصحيـح للقـراءة .
بـنـيـــــــــة الــ و.ن.ت 4

 و.ن.ت :  مـراقبـة النظام الكهـربائـي .

رمـز الـوحـدة : و.ن.ت 4 .
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بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديـــــم الــــــوحـــــــدة

 و.ن.ت :  مـراقبـة النظام الكهـربائـي .
الـوحـدة :  مـراقبـة نظام الشحـن .

رمـز الـوحـدة :  و.ت 1.4 .
الـغــــــــرض الـنـمـطــــــــــي

 - السلـوك المـرتقب :

   يجب أن يكـون المتـربص في نهـاية الـوحـدة قادرا عـلى:
  مـراقبـة نظـام الشحـن.
- شـروط التقييــم :

   فــــرديـــــــا .

- بمسـاعـدة :

· العـدة الخاصـة .

· أجهـزة المـراقبـة .
- إنطـلاقا مـن :

· مـن مشكلـة حقيقيـة .
· معطيات الشـركـة الصانعـة.
- الـمـعــــاييــــر الـعـــــامــــة للأداء :
· إحتـرام مـراحـل العمـل .

· إحتـرام جهـد الشحـن .
· إحتـرام مـواصفات الأمـان .
و.ت. 1.4 مـــــراقبـــــة نـظــــام الـشـحـــــــن.

	الأغـــــراض الــــوسـيـطـــــة
	الـمـعـــاييـــر الـخـاصــة للأداء
	الـعـنــــــاصـــــر الـمـحـتـــــواة



	 - يشـرح إشتغـال نظام الشحـن .
	 - دقـة الشـرح.
	 - الـوصف؛
 - الاشتغال ؛

 - المـركـزة؛
 - مخطط الدارة .



	 - يصف التحقـقات المـراد تنفيـذها عـلى نظام الشحـن.
	 - القـرة عـلى عـد ووصف التحققات .
	 - الجهـد الشحـن؛
 - تـدفـق المنـوب ؛
 - هـبـوط الجهـد في الـدارة ؛

 - السحب.



	 - يكتشف عـيـوب مكـونات دارة الشحـن .
	 - إحتـرام سيـر التحقـق ؛
 - الإستعمال الصحيـح للأجهـزة وأدوات القياس ؛
 - الكشف الـدقيـق .


	 - اختبار النظـام.

	 - ينفـذ إنـزال المنـوب .
	 - إحتـرام مـرحلـة الـوضع .
	 - الفصـل؛

 - الإنـزال .


	 - يصف مختلف أنـواع منظمات الجهـد .
	 - دقـة الـوصف.
	 - منظمات ذات تلامس هـزاز ( كهـرومغناطيسيـة ) ؛
 - منظم نصف مـوصـل ( إلكتـرونـي ).



	 - ينفـذ وضـع المنـوب .
	 - إحتـرام مـرحلـة الـوضع .
 - الشـد الملائـم.
	 - المـوضعـة ؛
 - تـوصيـل الأسلاك.

	 - يضبـط السيـر.
	 - تطابـق الضبـوطات المنفـذة .
	 - التـوتـر؛
 - التـراصف .



	 - يـراقب دارة السحـن .
	 - صحـة التقييـم المنفـذ ؛
 - القـدرة عـلى تنفيـذ المـراقبـة عـلى دارة الشحـن بطـريقـة صحيحـة .

	 - إختبـار النظـام .


بـطـــــاقــــة لـتـقـــديـــم الــــــوحــــــــدة

و.ن.ت :  مـراقبـة النظـام الكهـربائي .
الـوحـــدة :  مـراقبـة نظـام الإقـلاع .
رمـز الـوحـدة :  و.ت 2.4 .
الـغـــــــرض الـنـمـطـــــــــي
السلـوك المـرتقب:
يجب أن يكـون المتربـص في نهـاية الـوحـدة قادرا عـلى :

مــراقبـــة نظـــام الإقـلاع.
- شــروط التقييـــم :
  فــــرديــــــا .
- بمسـاعـدة :
· العـدة الخاصـة .

· تجهيـزالمـراقبـة ( متعـدد القياس ..... ) .
· منضـدة الإختبار .
- إنطـلاقا مـن :
                  - مشكـلــــة حقيقيــــة .
- الـمـعــــاييـــــر الـعـــــامـــــة للأداء :
· الإستعمال الملائـم لتجهيـزات المـراقبـة .
· إحتـرام مـواصفات الأمـان .
· التفسيـر الصحيـح للقـراءة .
و.ت 2.4  مــراقبـــة نظـــام الإقـلاع .
	الأغراض الـوسيطـــــة

	المعايير الخاصة للأداء
	العناصر المحتواة

	 - يشـرح إشتغـال نظـام الإقـلاع .
	 - دقــة الشروح .
	 - مـركـزة ؛

 - وصـف ؛

 - إشتغـال .


	 - يصف التحقـقات المراد تنفيذهـا علـى نظـام الإقلاع .
	 - القدرة علـى عـد ووصف التحقيقات .
	 - مراقبـة بصريـة ( مركزة )
 - التحقـق بمساعـدة أجهـزة الفـولت متروالأمبيـرمتر.

	 - يكتشف عيـوب دارة الإقلاع .
	 - الإستعمال الصحيح للأدوات 

    وأجهزة القياس ؛

 - الإكتشاف الصحيح .
	   

	 - يشـرح التحقيقات المراد تنفيـذهـا أثناء تصليح المقـلـع .
	 - دقـة الشـرح .
	- التحقـق الميكانيكي:

    - اشتغال التحكـم ؛

    - الخلـوص بين القطع فـي الحركــة .

    - تآكـل القطـع .

 - التحقـق مـن المكـونات الكهـربائيـة :

     -  إستمراريـة وعـزل الـدارات 

     - شـرح إختبارالإشتغال عـلى الفارغ وفي الشحـن. 
 - اختبار الاشتغال.

	 - ينفـذ إنزال المقلـع.
	 - إحتـرام مرحلـة الإنزال.
	 - فصـل الكابلات .

	 - تنفيـذ تركيب المقلـع .
	 - إحتـرام مرحلـة التركيب .
 - الشـد الملائـم .
	 - توصيـل الكابلات ؛
 - موضعـة .

	 - مراقبـة دارة الإقلاع .
	 - القدرة عـلى إجراء المراقبـة ؛
 - الإستعمال الملائـم لتجهيزات المراقبـة ؛

 - إحتـرام مواصفات الأمان .


	 - مراقبـة النظام .


بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

  و.ن.ت :  مـراقبـة النظـام الكهـربائي.

 الـوحـدة : ضبـط نظـام الإشعـال الإلكتـروني.

 رمـز الـوحـدة : و.ت 3.4

الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهايـة هـذه الوحـدة قادرا عـلى :
      ضبـط نظـام الإشعـال الإلكتروني .

شروط التقييـم :

-  بمسـاعـدة :

 - العـدة الخـاصـة ؛

 - أدوات المـراقبـة ( مكشاف الذبذبـة، ستروبوسكوب.... ).

- إنطلاقـا مـن :

· مشكلـة حقيقيـة.

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· الضبـط الجيـد.

· إحتـرام مـراحـل العمـل.
· إحتـرام قواعـد السلامـة والأمـان.
· إحتـرام المـواصفات.
· دقـة المـراقبـة.
و.ت 3.4  ضبـط نظـام الإشعــــال الإلكتـــرونـــي
	 الأغــــراض الـــوسيطـــــة
	 المعـــاييـرالخــاصـة للأداء
	 الـعـنـــــاصــر المحتــــواة


	 - يشـرح إشتغـال نظام الإشعال ذي التحكـم الإلكتـروني المجهـزبمشعـل.
	 - التعـريف الدقيـق للمكـونات ؛
 - الشـرح الكافي لإشتغال الأنظمـة الأساسيـة.
	 - المكـونات ؛
 - المشعـل ؛

 - الموديول الإلكتروني للإشعـال؛

 - مـولد التحـريـض.

	 - يشـرح اشتغال نظام الإشعال بدون مشعـل. 
	 - دقـة الشـرح.
	 - الإيجابيات والسلبيات؛
 - الدارة واللاقطات ؛

 - ملفات مضاعـفـة؛

 - تقديم الإشعـال.

	 - يكتشف عيوب نظام الإشعال الإلكتروني.
	 - تطابـق التحققات المنفـذة ؛
 - الإنتقاء والإستعمال الصحيح لأجهـزة التشخيـص .
	 - التعريف الدقيـق لنظام الإشعال؛
 - التشخيـص.

	 - يشـرح نظام الإشعال في المحرك
	 - التعريف الدقيـق للأسطوانات الرئيسيـة لأنواع المحـركات.
	 - تعريف المكبس الأول؛
 - نظام الإشعال في المحـركات الأكثـرإستعمـالا؛

 - وضعيـة أصبع المشعـل وإتجاه الدوران.

	 - ينفـذ إنزال المشعـل.
	 - إحتـرام مراحـل الإنزال.
	 - المشعـل ذوتماس القطع؛
 - المشعـل ذو التحكـم الإلكتروني.



	 - ينفـذ تركيب المشعـل والضبـط.
	 - إحتـرام مراحـل الضبط؛
 - تطابـق وضعية أسلاك الجهـد العالي عـلى الغطاء؛

 - تطابـق وضعيـة القاطع.


	 - وضعيـة أصبع المشعـل؛
 - وضعيـة المشعـل؛

 - وضعيـة القاطع.

	 - يراقب المكـونات:
      - الحاسب؛

      - اللاقـط .

	 - الإستغلال الصحيح لأجهـزة القياس.
	 - الحـاسب؛
 - اللاقـط.

	 - ينفـذ الإختبار.
	 - إحتـرام مرحلـة الإختبار؛
 - التفسير الصحيح للقـراءة.


	 - إحتبـار.


بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

  و.ن.ت :  مـراقبـة النظـام الكهـربائي.

 الـوحـدة : مـراقبـة مكـونات النظـام الكهـربـائي.

 رمـز الـوحـدة : و 14

الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في وحـدة الإدمـاج قادرا عـلى :
        مـراقبـة مكـونات النظام الكهـربائي.

شروط التقييـم :

-  بمسـاعـدة :

 - أجهـزة القيـاس ؛

 - مـواد التنظيـف.
- إنطلاقـا مـن :

· التعليمـات؛
· الوثائـق التقنيـة.

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· دقـة التشخيـص.

· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمـان.
· تطابـق تنفيـذ عمليات التحقـق والتصحيـح.
· دقـة السماحات.
و 14  مــــراقــــة مكـــونـات النظـــام الكهـــربائي

	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	المعــاييـــر الخــاصـــة للأداء
	العـنـــــاصـــــر المحتــــواة

	 - يشـرح إشتغـال نظام الشحـن.
	 - دقـة الشــرح.
	 - مبـدأ إشتغـال النظـام.


	 - يتحقـق من عناصـرنظام الشحـن.
	 - إختيارالإجـراء الملائم؛
 - إحتـرام مراحـل التركيب؛

 - إحتـرام جهـد الشحـن؛

 - احترام قواعـد السلامة والأمان.


	 - المناوب؛
 - المنظم.

	 - يضبـط نظام الشحـن.
	 - دقـة الضبط.

	 - الضبـط.

	 - يشـرح اشتغال نظام الشحـن.
	 - دقـة الشـرح.

	 - تكـوين نظام الشحـن.

	 - يتحقـق من نظام الإقلاع.
	 - إختيارالإجراء الملائم؛
 - إحتـرام مراحـل التركيب؛

 - احترام جهـد الشـد؛

 - إحتـرام قواعـد السلامة والأمان.


	 - المـقـلـع.

	 - يظبط نظام الإقلاع.
	 - مـركـزة المقلع.

	 - الضبط.

	 - يشـرح نظام الإشعـال.
	 - دقـة الشـرح.

	 - نظام إشعال المحـرك.

	 - يتحقـق من عناصر نظام الإشعـال.
	 - إحتـرام مراحـل التركيب؛
 - إحتـرام جهـد الشحـن؛

 - إحتـرام قواعـد السلامة والأمان.


	 - المشعـل ذوتماس القطع؛
 - المشعـل ذو التحكم الإلكتروني.

	 - ضبط نظام الإشعـال.
	 - ضبط نقطـة الإشعـال.
	 - الضبـط.



بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

  و.ن.ت :  1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 ، و.ن.ت : 4

 الـوحـدة : الحســاب المهنـــي.

 رمـز الـوحـدة : وم 1

الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        تطبيـق مفاهيـم الحسـاب المهنـي.

شروط التقييـم :

-  بمسـاعـدة :

 - آلـة حـاسبــة ؛

 - الصيـغ.

- إنطلاقـا مـن :

· الـوثـائـق؛
· المسائـل النظـريـة والمعطيات المرتكـزة عـلى أشغـال المشغـل؛
· التـعليمات.

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· دقــة الحسـاب.

· ســرعــة التنفيــذ.
· دقــة تطبيـق الصيـغ.
· إحتـرام الـوحــدات.
و.م 1  الـحـســــــاب الـمـهــنــــــــي
	الأغـــــراض الـــوسيطــــــة
	المعايير الخـــاصــــة للأداء
	الـعـنــــــاصـــــر المحتــــــواة


	 - ينفـذ العمليات الرياضياتيـة والهنـدسيـة.
	 - دقـة الحسـابات.
	 - الكســور؛
 - النسب والتناسب؛

 - المقاديرالمباشرة والعكسية المتناسبـة؛

 - النسبة المائوية والقاعـدة الثلاثية؛

 - المتعـدد الحـدود.



	 - ينفـذ حساب مساحات الأشكال الهنـدسيـة.
	- دقـة الحسـابات.
	 - حساب مساحات :
     - الـدائـرة ؛

     - المـربـع ؛

     - المستطيـل ؛

     - المعيـن ؛

     - أشكال أخرى.



	 - حسـاب الأحجـام.
	 - دقـة الحسـابات.
	 - حساب أحجام بعض الأشكال الهنـدسيـة ذات أبعـاد.


	 - تنفيـذ حساب الضغط ، القوة ، التـدفـق.
	 - دقـة الحسـابات.
	 - حسـاب :
     - الضغـط ؛
     - القـوة ؛
     - التـدفـق.


	 - يطبـق المفـاهيـم الجبـريـة.
	 - دقـة الحسـابات؛
 - دقـة التطبيقـات.
	 - جـذورمتعـدد الحـدود مـن الدرجـة الثانيـة ؛
 - معادلـة ذات مجهـول 

    التبايـن.



	 - يطبـق المفـاهيـم الهنـدسيـة الأساسيـة.
	 - الإختيار الصحيـح للصيغ والعمليات.
	 - الـزوايـا ؛
 - التـواز؛
 - التعـامـد ؛
 - المثلثـات .



بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

  و.ن.ت :  1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 ، و.ن.ت : 4

 الـوحـدة : الإتصـــــال.

 رمـز الـوحـدة : و. م 2

الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        تطبيـق مفاهيـم الاتصال.

شروط التقييـم :

-  بمسـاعـدة :

 - حــــاســــــوب ؛

 - الـوثائـق التقنيـــة.

- إنطلاقـا مـن :

· مشكــاـــــة حقيقيــة؛
· التـعليمات.

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· استعمال المصطلحات الملائمـة.

· نــوعيـــة الإتصــال.
· لغـة جيــدة.
و.م 2  الإتـصــــــــــــال
	الأغـــراض الـــوسيطـــــة
	المعــــاييــــر الخاصة للأداء
	العنـــاصــــــر المحتـــــــواة



	 - يطبـق مبادئ الاتصال الشفهيـة والكتابيـة.
	 - الـوضـوح ؛

 - السـرعـة والنظافـة.
	 - تقنيات الإتصـال :
    - شفهـي ؛
    - كتـابــي.



	 - يحرر التقرير.
	 - النظـافـة ؛

 - الـوضـوح.
	 - التعـريف ؛
 - الأجـزاء المكـونـة للتقـريـر؛

 - الأنواع المختلفـة للتقـريـر.



	 - يحرر عـرض حـال.
	 - النظـافـة ؛

 - الـوضـوح.
	 - التعـريف ؛

 - الأجـزاء المكـونـة للتقـريـر؛

 - الأنواع المختلفـة للتقـريـر.



بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت : 1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 .
 الـوحـدة : رســـــــــم .
 رمـزالـوحـدة : و.م 3
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        تفسيرالتجميع الميكانيكـي ورسـم الرسـومات الإعـداديـة .
شروط التقييـم :

-  بمسـاعـدة :

 - مخططات التجميع الميكانيكـي ؛

 - أجهـزة القياس ؛
 - حـاســوب .

- إنطلاقـا مـن :

· الـوثائـق التقنيـة؛
· بـرمجـي خاص للرسـم.

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· إحتـرام تقنيات الإنجاز.

· إختيار النظرات.
· استعمال المصطلحات الخاصـة.
· الوضوح والنظافـة .
· دقـة القراءة .
و.م 3 رســــــــــــــم.
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنــــــاصـــــرالمحتــــــواة


	 - يعـرف أنواع الـرسـومات .
	 - دقـة التعـريف .
	 - الـرسـم التمثيلـي ؛
 - الـرسـم الفنـي ؛
 - الـرسـم البيانـي ؛
 - الـرسـم الإعـدادي ؛
 - الإسقاط المتعامـد .

	 - يعـرف الخطوط الإتفاقيـة المستعملة في الرسم التقنـي .
	 - نظافـة ووضوح الخطوط .
	 - المحـور؛
 - البناء ؛
 - الـربط ؛
 - تحديد الأبعاد ؛
 - المحيط ؛
 - المخفـي ؛
 - المتقطع .

	 - يسطر الحروف والأرقام من النوع العمودي المستقيـم أو المائـل.

	 - التباعـد الملائم والمتطابـق .
	 - تقنيـة الترقيم بالحروف .

	 - يحدد أبعاد الـرسـومات .
	 - إحتـرام المواصفات .
	 - تحديد أبعاد الرسم الإعدادي :
     - في الإسقاط المتعامد ؛
     - في الإسقاط المتقاييس ؛
     - في الإسقاط المائل .

	 - يعرف المساقط الستة للإسقاط المتعامـد .
	 - دقـة الشرح .
	 - مبـدأ الإسقاط المتعامـد ؛
 - وضعيـة المساقط .

	 - يرسم ويحدد بعد الإسقاط المتعامـد ، المتقاييس والمائـل.
	 - نوعية التسطيروالترقيم بالحروف؛
 - الوضعية الجيدة للنظرات ؛
 - النسب الجيدة ؛

 - النظافـة .
	 - إختيار المساقط للـرسـم ؛
 - التقنيات لتمثيل الأجسام الصلبة في الإسقاط المتعامـد .

	 - ينجز المقاطع والقطاعات .
	 - الإنجاز الجيـد ؛
 - النظافـة .
	 - تقنيات الإنجاز .

	 - يقرأ الأبعاد والشروح المسجلـة عـلى الرسم الميكانيكي .
	 - دقـة القراءة والحساب .
	 - تحديد الأبعاد الإتفاقيـة ؛
 - مفاهيـم مقاديرالسماحات .

	 - يرسم بيد مرفوعة الأقواس والمحيطات في الإسقاط المتقاييس.
	 - النظافـة ووضوح الرســم .
	 - التمثيل المتقاييس .


و.م 3 رســــــــــــــم.

	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنــــــاصـــــرالمحتــــــواة



	 - ينجز الرسومات المحددة الأبعاد في الإسقاط المتعامـد .
	 - إحتـرام النسب ؛
 - الإنتقاء الصحيح للمساقـط ؛

 - الوضعية الاتفاقية ؛

 - الوضوح ونظافة الرسم الإعدادي.

	 - الإسقـاط المتقاييس .

	 - ينجز الرسومات المحددة الأبعاد في الإسقاط المائل .
	 - إحتـرام النسب ؛ 

 - الإنتقاء الصحيح المساقط ؛

 - الوضوح ونظافة الرسم الإعدادي.
	 - الإسقاط المائـل؛
 - نظريـة الإسقاطات المائـلة .

	 - يتعرف عـلى الرسم التجميعي الميكانيكي ، أعضاء البناء الميكانيكي .

	 - التعريف الصحيح .
	 - أعضاء البناء الميكانيكي للربط :
     - اللـوالب ؛
     - الصامولات ؛
     - الحلقات ؛
     - الخوابيـر؛
     - الجاويطات ؛
     - البـراغـي ؛
     - النوابـض ؛
     - السيرك ليبس ؛
     - أعضاء البناء الميكانيكي ، الآلة :
     - المدحرجات ، المحامل والوسادات .

	 - يتعرف عـلى أعضاء النقل الميكانيكي للحركة عـلى الرسم التجميعي الميكانيكي .
	 - التعريف الصحيح .
	 - يتعرف عـلى أعضاء النقـل الميكانيكي عـلى الرسم التجميعي الميكانيكي .

	- يعرف أجزاء الآلية ، أعضاء البناء وكذلك أعضاء النقل الميكانيكي للحركة .
	 - التعريف الصحيح .
	 - يعرف أجزاء الآليـة ، أعضاء البناء وكذلك أعضاء النقـل الميكانيكي .

	 - يقرأ مخططات التجميع الميكانيكي وينجز الرسـومات.
	 - تطابق الرسومات الإعـداديـة ؛
 - إحتـرام التقنيات الإنجاز والنسب .

	 - يقرأ مخططات التجميع الميكانيكي وينجـز الرسـومات .


بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت : 1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 ، و.ن.ت : 4

 الـوحـدة : كهـرباء وإلكتـرونيك السيارات .
 رمـزالـوحـدة : و.م 4
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        تطبيـق المفاهيـم الكهـربائيـة والإلكتـرونيـة .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

 - الكتيبات والرسومات البيانية الكهربائية والإلكترونية ؛

 - أجهزة القياس ( فولت متر، أمبير متر، أوم متر، مكشاف الذبذبـة ) .
 - المكونات الكهربائية والإلكترونية .

 - التعليمات .

- إنطلاقـا مـن :

· الـوثائـق التقنيـة؛
- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· دقـة القياس.

· تطابـق الرسومات البيانية المسطرة.
· دقـة تطبيـق الصيغ.
· إحتـرام الوحـدات .
· إحتـرام قواعـد السلامة والأمان .
و.م 4 : الكهـــرباء وإلكتـــــرونيـك السيـــــارات .
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنــــــاصـــــرالمحتــــــواة



	 - يحصي تطبيقات الكهرباء في السيارة ويجري وصف ملخص .
	- القـدرة عـلى الإحصاء .
	 - مجمـوعـة أنظمة السيارة ؛
 - الدارات الأساسيـة ؛

 - دارات اللـواحـق .

	 - يصف المـواد المـوصلـة ، شبـه الموصلـة والعازلـة .
	 - القـدرة عـلى تفريق المواد ؛
 - دقـة الوصف .
	 - البنية الذرية ؛
 - المواد الأساسية الموصلـة ؛

 - شبـه الموصلـة ؛

 - المواد الأساسيـة العازلـة ؛
 - الموصلات المعدنية والغير معدنية .

	 - يفرق المصطلحات المشتركة في الكهـرباء .
	 - دقـة الشروح .
	 - الجهـد ، فرق الكمون ؛
 - الشـدة ؛

 - المقاومـة ، أوم ؛

 - الـرمـوز ؛

 - القوة الكهرو محركـة .

	 - يفسـر رموز الدارات الكهربائية .
	 - التفسير الدقيـق للرموز الأساسية كلها .
	 - الرموز الدوليـة ؛
 - الرموز الخاصة في ميدان السيارات ؛

 - المخططات الرمزية والبيانية .

	 - يشـرح الدارات المتسلسلة ، المتوازية والمختلطـة .
	 - دقـة الشروح .
	 - الدارات الكهربائيـة :
      - الوصف ؛

      - المميزات الخاصـة .

 - الدارة القاعدية ؛
 - تطابـق الرسومات الإعدادية .

	 - يشـرح قانون أوم .
	 - القدرة عـلى التحويـل ؛
 - الدقة في النتائج مـن الحسابات ؛


	 - الصيـغ والرموز ؛
 - التحـويـل ؛

 - الحسابات .

	 - يشـرح الطبيعة وخصائص الكهرباء .
	 - القدرة عـلى التحويـل ؛

 - الدقة في النتائج مـن الحسابات ؛

 - القدرة علـى تطبيـق الصيغ .


	 - التعـريف ؛
 - الإستطاعـة بالواط ؛

 - الصيـغ والرموز ؛
 - التحويـل ؛

 - الحسابات .

	 - يسطر ، يركب ويحسب الدارات الكهربائية المتسلسلة ، المتوازية والمختلطـة .
	 - تطابـق المخططات المنجزة ؛

 - التركيب حسب المخطط ؛

 - اشتغال التركيبات المنجزة . 
	 - التسطيـر؛
 - التـركيب ؛

 - الحساب :

     - قانون أوم ؛

     - الإستطاعـة .

 - الإختبارات .




و.م 4 : الكهـــرباء وإلكتـــــرونيـك السيـــــارات .
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة


	 - يصف الأجهـزة لقياس الكهرباء.
 
	 - الصيغ والرموز؛
 - التحـويـل ؛
 - الحسابات .
	 - فولت متر؛
 - أمبير متر ؛

 - متعدد القياس ؛

 - الأجهزة ذات قراءة تماثلية وقراءة أصبعيـة ؛
 - مكشاف الذبذبـة .

	 - يستعـمـل أجهزة القياس :
      . الفولت متر؛

      . الأمبير متر؛

      . الأوم متر؛

      . مكشاف الذبذبـة .
	 - دقـة القراءة ؛
 - التفسير الصحيـح حسب السلم المستعمل ؛

 - العناية المقدمة لنقـل الأجهـزة .
	 - اختيارالجهاز ؛
 - المعايرة ودقـة القراءة ؛

 - القراءة والتفسيـر.

	 - يفسـر المخططات الكهـربائيـة للسيارة .
	 - إختيار المخطط الكهـربائي الملائم ؛
 - التفسيـر الجيد للرسومات البيانيـة .
	 - الصيغ والرمـوز؛
 - التحـويـل ؛

 - الحسابات .

	 - يصف المشاكـل الأكثروقوعا في الدارات الكهـربائيـة .
	 - الوصف الدقيـق .
	 - المقاومة المفرطة :
       - ربـط سيئ ؛
       - مصهـر محروق ؛
       - قاطع أو مستهلك معيب ....

	 - يكتشف ويصلح أعطال الدارات الكهـربائيـة .
	 - الإكتشاف الدقيـق ؛
 - اختيار واستعمال التجهيز والعدة الملائمـة ؛

 - تطابـق التصليحات المنفـذة .
	 - تصليح الدارة :
      - تبديـل الأسلاك ؛
      - تبديـل المصاهـر ؛
      - تبديـل المستهلكات .

	 - يشـرح المغناطيسيـة ، الكهـرومغناطيسيـة وتطبيقاتهـا في أجهـزة السيارة .
	 - الشرح الدقيـق .
	 - مبـدأ اشتغـال :
     - ملف الإشعال ؛
     - المشعـل وتأثيرهال ؛
     - المحركات الكهربائية .
       المغانط الدائمة للمقلـع .
 - المنـوب ؛
 - الملفات اللولبية والمقـويات .


	 - يشـرح دور المكثف .
	 - الشرح الدقيـق .
	 - الـوصـف ؛
 - الـدور ؛

 - الطرازات والرمـز؛

 - الإستعمـال .

	 - يجرب اشتغال المكثف .

	 - تطابـق التجـربـة .

	 - الشحـن والتفـريـغ ؛
 - الإختبار.



و.م 4 : الكهـــرباء وإلكتـــــرونيـك السيـــــارات .
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - يشـرح دور المقاومات في الدارات الكهـربائيـة.
 
	 - الشـرح الدقيـق .

	 - الـوصـف؛

 - الــدور ؛

 - الطـرازات والــرمـوز ؛

 - الإستعمال . 



	 - يحدد المكثفات والمقاومات في بعض السيارات وعـلى المخططات الكهـربائيـة .
	 - القـدرة عـلى التعريف .
	 - الـرمـز والتعـريـف .


	 - يشـرح خصائـص المواد شبـه الموصلـة الصمامات الثنائيـة .
	 - الشـرح الدقيـق .
	 - المواد شبـه العازلـة؛

 - الصمامات الثنائية مـن نوع س.م

    ومـن نوع م.س ؛
 - الإستقطاب المباشروالغير مباشر؛
 - المرابط .

	 - يصف مكونات صمام زنير.
	 - الوصف الملائـم .
	 - المـراقبـة ؛
 - الخصوصيـات ؛
 - البنـاء ؛
 - الإشتغـال .

	 - يصف مكونات المقاومات الكهـربائيـة .
	 - الوصف الملائـم .
	 - المـراقبـة ؛
 - الخصوصيات ؛
 - الطرازات والرموز.


	 - يصف مكونات الترنزيستورات .
	 - الوصف الملائـم .
	 - المـراقبـة ؛
 - الـوصـف؛
 - ترانزيستورم.س.م ، س.م.س
    والرمـوز؛
- المـرابـط ؛
- مبـدأ التضخيـم .


	 - يصف تكوين التيريستورودوره باختصار .
	 - دقـة الوصف .
	 - المـراقبـة ؛

 - الـوصـف ؛

 - الـــدور؛

 - الإستعمـال .

	 - يستعمـل ويتحقـق مـن شبـه الموصلات والمكونات الأخرى للدارة الكهـربائيـة .

	 - دقـة الشروح؛
 - تطابـق التركيبات المنجـزة .

	 - المكثـف ؛

 - الصمامات الثنائيـة وصمام زنير؛
 - الترانزيستورات ؛

 - الترستـور.



بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  2 ، و.ن.ت : 3 
 الـوحـدة :  هـيــــــدرولـيــــــك .
 رمـزالـوحـدة : و.م 5
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        تطبيـق مفاهيـم الأنظمـة الهيـدروليكيـة .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

 - الأدوات والأجهـزة الخاصـة ؛

 - المخططات ؛
 - مكـونات النظام الهيـدروليكـي .

- إنطلاقـا مـن :

· التعليمـات؛

· الـوثائـق التقنيـة ؛
· الصـيـغ .
- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· التحكم في التصميمات المرتبطـة بميكانيكا الموائـع.

· التفسيـر الصحيـح للمخططات والزخرفات.
· إحتـرام قـواعـد السلامـة والأمان.
و.م 5  الـهيـــــــدرولـيــكـــــــا
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - يوضح إيجابيات وسلبيات الأنظمة الهيدروليكية عـلى السيارات .

	 - دقـة الشروح .
	 - الإيجابيات ؛
 - السلبيات.

	 - يعـد أنواع تطبيقات الهيدروليك عـلى السيارة .
	 - دقـة التعاريـف .
	 - المكابـح ؛
 - التوجيه المعزز؛
 - النقـل الآلـي للحـركـة ؛
 - التعليـق الكلاسيكـي والفعال ؛
 - أشياء أخرى .


	 - يشـرح مبادئ الهيدروليك .
	 - دقـة الشـروح .
	 - قـانـون باسكال ؛
 - نظريـة برنولـي .


	 - يتعرف عـلى مختلف مكونات الدائرة الهيدروليكية .
	 - دقـة التعـريـف .
	 - مكونات المراقبـة ؛
 - مكونات الضغـط ؛
 - مكونات الاستقبال .


	 - يفرق المصطلحات الأساسيـة للهيدروليك .
	 - الإستعمال الصحيـح للمصطلحات.
 - دقـة الشـروح .
	 -  تحويـل الإستطاعـة ؛
 -  التـدفـق ؛
 -  الضغـط ؛
 -  القـوة ؛
 -  السـرعـة .


	 - يطبـق مبادئ الهيدروليك .
	 - التفسير الصحيح للرموز والدائرات .
	 - مخططات الدائـرة ؛
 - تمريـن عـلى لـوحـة التمهيـن .



بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  2 ، و.ن.ت : 3 ، و.ن.ت : 4 
 الـوحـدة :  الـســلامـــــة والأمـــــان .
 رمـزالـوحـدة : و.م 6
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        تطبيـق قـواعـــد السـلامـــة والأمـــــان .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

 - الـوثائـق الملائمـة ؛

 - التنظيـم والقـوانيـن .

- إنطلاقـا مـن :

· الـوضـع في الحالـة الحقيقيـة .
- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· الفهم الكافي لغـرض القانون.

· التعريف الصحيح للوسائل الموضوعـة في الخدمة بواسطة التشـريـع.
· تعريف الوسائل الأساسيـة للوقايـة.
· التحسيـس حول أخطارالمهنـة .
و.م 6 الـســـــلامــــــــة والأمـــــــــان
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - يشـرح المبادئ القاعدية لتشـريع السلامة وأمان العمل .  
	 - الفهم الكافي لغرض القانون .
	 - الغرض الأساسي ووسائل الموضعـة .


	 - يصف حاذث عمـل ومرض مهنـي .
	 - دقـة التعريف .
	 - حوادث العمـل ؛
 - الأمـراض المهنيـة ؛ 

 - العواقب .


	 - يشـرح الوسائل المختلفة للوقاية مـن حوادث العمـل والأمراض المهنـيـة .
	 - التفريـق الملائـم .
 - دقـة الشـرح .
	 - حوادث العمـل ؛
 - الأمراض المهنيـة ؛
 - الوقايـة .

	 - يوضح الاحتياطات للتهيئة العامة للمعمـل .
	 - المشاركة في النشاط .
	 - الإضاءة ؛
 - التهـويـة العامـة ؛
 - الإمتصاص مـن المصدر.

	 - يحصي المبادئ القاعدية للوقاية مـن الحوادث في المعمـل .
	 - الإحصاء الصحيـح .
	 - ظروف الحريـق ؛
 - إختيار المطافئ المحمولـة .

	 - يشـرح المبادئ العامة المرتبطة بالسلامة والأمان في تهيئة المعمـل .
	 - دقـة الشـروح .
	 - المبادئ العامـة :
     - الحفاظ عـلى الأماكـن ؛
     - التهيئة العامـة للمعمـل ؛
     - الوقاية مـن الحوادث .


	 - يوضح أهمية الطرد الجيد لغازات العادم .
	 - البرهنة الكافية عـلى الأخطار المرتبطة بتجمع غاز العادم .
	 - نسب التجميع ؛
 - نظام الطرد الطبيعي ؛
 - نظام الطرد المعزز.

	 - يحدد احتياطات الوقاية أثناء استعمال الشحوم ، الزيوت والمحللات . 
	 - التحديد الصحيـح لاحتياطات الوقاية .
	 - نظافـة الأدوات ؛
 - لبس القفازات الخاصـة ؛
 - الوقاية التنفسيـة ؛
 - لبس نظارات مقدمة الخوذة .


	 - يشـرح احتياطات الوقاية المراد تطبيقها في استعمال الأدوات الكهربائية .
	 - دقـة الشـروح .
	 - التوصيـل ؛
 - الضجيـج ؛
 - التأريـض ؛ 

 - الاهتزازات .



و.م 06  الـســــــلامــــــة والأمـــــــــان
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - يشـرح احتياطات الوقاية المراد تطبيقها أثناء الغسل والنقـل .  
	 - دقـة الشـروح .
	 - احتيار التجهيزات ؛
 - أجهزة الأمان .

	 - يشـرح احتياطات الوقاية المراد تطبيقها في العناية ببطاريات التركيم .
	 - قائمـة الأسباب الرئيسيـة واحتياطات الوقايـة .
	 - التوتر المفرط ؛
 - التوصيـل ؛ 

 - الشحـن .



	 - يشـرح احتياطات الأمان المراد تطبيقها أثناء التدخـل عـلى نظام التكييف.
	 - فهم تأثيرانتشارغاز الفريون ؛
 - تطبيـق احتياطات الوقاية أثناء النقـل .
	 - نقـل غاز الفريون ؛

 - تفريغ النظام .


	 - تطبـق احتياطات الوقاية تبعا للتلوثات الكيميائية الأساسية المواجهـة في المهنـة.


	 - الشـرح الكافـي .
	 - نقـل المواد الكيميائيـة.

	 - يطبـق احتياطات الوقاية أثناء العمليات الخاصة بالمهنـة .
	 - الشـرح الكافـي .
	 - الغسل والنقـل ؛
 - بطاريات التركيـم ؛
 - العنايـة بالتكييف ؛

 - حفـرة المراقبـة .




بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 ، و.ن.ت : 4 
 الـوحـدة :  إعـــــلام آلـــــــــــي .
 رمـزالـوحـدة : و.م 7
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        التـدرب عـلى أداة الإعـلام الآلــــي .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

 - حــــاســوب ؛

 - الأدوات والأجهـزة اللازمـة للعمـل ( قرص مضغوط ، برمجـي ، ..... ) .
- إنطلاقـا مـن :

· الـوثائـق .
· طريقـة العمـل عـلى الحاسـوب .
· برمجيات التطبيـق .
· التعليمات .

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· سـرعـــة التنفيــذ.

· التحكـم في البـرمجيـات.
و.م 7 إعـــــــــــلام آلـــــــــــــي
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - عموميات حـول الإعلام الآلـي .  
	 - الفهـم الجيـد .
	 - التعريف القاعدي ؛

 - التصميم القاعدي ؛

 - تطور تكنولوجية الحواسيب .



	 - استعمال أنظمة الإستغلال ، N.T  الوينداوز، الدوس .
	 - الإستعمال الصحيـح ؛
 - القدرة عـلى استغلال أنظمة الإستغلال .
	 - المقـدمـة ؛
 - المعدات الموصى بها ؛ 

 - التصاميم القاعدية للأنظمة ؛
 - تقديم المكتب ؛

 - استغلال أدوات النظام ؛

 - قرص الإقلاع ؛

 - الخ.....


	 - استعمال أنظمة التطبيـق ( الوورد والإكسل ) .
	 - الإستعمال الصحيـح ؛

 - القدرة عـلى استغلال أنظمة الإستغلال ؛
 - سرعـة التنفيـذ ؛

 - القدرة عـلى استعمال لوحة المفاتيح .


	 - المقدمة حول الوين وورد ؛

 - الحجز والتشكيل ؛
 - تركيب الصفحة والطبع ؛

 - مقدمة حول الإكسل .


	 - تعلم العموميات عـن الشبكات .

	 - الفهم الجيـد .
	 - التعريف ؛
 - تكنولوجية الشبكات ؛

 - استغلال الشبكات .



	 - استعمال الأنترنات والأنترانات  .
	 - الإستغلال الجيد الأنترنات والأنترانات .
	 - تعريف الأنترنات والأنترانات ؛
 - الإشتغال ؛

 - ميـدان البحث .




بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 

 الـوحـدة :  عـلـــــم الـقـيـــــاس .
 رمـزالـوحـدة : و.م 8
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        استعمال طـرق القياس .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

 - أجهـزة القياس ؛

- إنطلاقـا مـن :

· الوثائـق التقنيـة .
· التعليمات .

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· سـرعـــة التنفيــذ.

· دقـة النتائـج.
· الإستعمال الصحيـح للأجهـزة .
بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 

 الـوحـدة :  عـلـــــم الـقـيـــــاس .
 رمـزالـوحـدة : و.م 8
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        استعمال طـرق القياس .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

 - أجهـزة القياس ؛

- إنطلاقـا مـن :

· الوثائـق التقنيـة .
· التعليمات .

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· سـرعـــة التنفيــذ.

· دقـة النتائـج.
· الإستعمال الصحيـح للأجهـزة .
و.م 8 عـلـــــــم الـقـيــــــــاس
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - يـقـرأ ويفسرا لرسومات والمخططات .
	 - التفسير الصحيـح للرموز ، السماحات ، الخلوص ، الأبعاد والوضعيات .
	 - تعريف علم القياس ؛

 - معرفة أجهزة القياس والمراقبة ؛

 - معرفة وحدات النظام المتري . 



	 - ينتقـي أجهزة القياس والمراقبـة .
	 - الأختيار الأمثل للأجهزة .
	 - اشتغال أجهزة القياس :
       - - قـدم القياس ؛

        - المايكرو متر؛
        - جهاز المقارنة ؛
        - مسطـرة ؛
        - فـرجار.


	 - يعايـر أجهزة القياس ذات القراءة المباشـرة .
	 - دقـة المعايـرة .
 
	 - الخلـوص ؛
 - السماحات .


	 - يقيس بواسطة أجهزة القياس والمراقبة القطع ذات أشكال متنوعـة .
	 -.دقـة القـراءة ؛
 - الإستعمال الخاص للأجهزة .
	 - استعمال الأجهزة بطريقة خاصة :
        - قـدم القياس ؛

        - المايكرو متر؛
        - جهاز المقارنة ؛
        - مسطـرة ؛
        - فـرجار.



	 - يقارن الأبعاد وشكل القطع مع الرسومات الإعدادية أوالمخطط .
	 - دقـة القياسات ؛
 - الإستعمال الخاص للأجهزة .
	 - استعمال أجهزة القياس ؛
 - التحقـق مـن دقة التكويسات وأجهزة المقارنة ذات ميناء .


	 - ينظف ، يعتني ويرتب الأجهزة .
	 - الترتيب والعناية الخاصة .
	 - تحديد حالات السطح بمقارنته مع معيار الخشونة .



بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 

 الـوحـدة :  تـكـنــولــوجـيــة الـمــــواد .
 رمـزالـوحـدة : و.م 9
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        تطبيـق مفاهيـم تكنـولـوجيـة المـواد .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

· الصيـغ؛

· المخططات ؛
· أبا .

- إنطلاقـا مـن :

· التعليمات .

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· دقـة الحساب.

· دقـة تفسير المخططات.
· احتـرام قـواعـد الصحة والأمان .
و.م 11 تـكنـــولــــوجيـــــة المـــواد
	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - يعـرف المميزات الميكانيكية للمواد .
	 - التمييز الصحيح بيـن المميزات الميكانيكيـة المختلفـة  .
	 - الإختبارات الميكانيكيـة : 

 - السحب ؛ 

 - الصلابـة ؛

 - الرجوعيـة .

	 - يعـرف المزائج المعدنيـة .
	 - الفهم الجيد للمزائج المعدنية .

          
	 - شروط التغييـر؛
 - نقطة الأوتكتيكي ؛

 - نقطة الأوتكتويـد ؛

 - تحويـل المراحـل ؛

 - التبلـور.

	 - يقرأ المخططات الثنائيـة .
	 - القراءة الجيدة للمخططات الثنائية.

	 - مزائج الألومينيوم ؛
 - مزائج النحاس .



	 - يصف المخطط  حديد – كاربون.
	 - القراءة الجيدة لمخطط  حديد – كاربون .
	 - التحويلات التآصليـة ؛
 - المراحـل الموجودة ؛

 - مخطط  حديد كاربون .

	 - يميز بين المواد الحديدية والغير حديدية .
	 - دقـة التمييـز.
	 - أنواع الزهـر:
      - فوق الأتكتيك ؛

      - تحت الأتكتيك .

 - أنواع الفولاذ :

      - تحت الأتكتويد ؛

      - فوق الأتكتويد .

	 - يرتب المواد .
	 - الأختيار الجيد للمواد أو الخلاصة.

	 - ترتيب المواد :
 - أنواع الزهـر، الفولاذ ، سبائك الألومينيوم ، سبائك النحاس.

	 - يعرف المعالجات الحراريـة .
	 - دقـة التعـريف .

	 - التعريف :
      - السقايـة ؛

      - المراجعـة ؛

      - التلديـن ؛

      - الأستنـة .

 - الشروط لتطبيـق كل معالجـة .

 - تأثير كل معالجة عـلى المميزات الميكانيكيـة .

	 - يطبـق المعالجات الحراريـة .
	 - دقـة التطبيـق ؛

 - احتـرام قواعـد السلامة والأمان .  
	 - السقايـة ؛
 - المراجعـة ؛

 - التلديـن ؛

 - الأستنـة .

	 - يعـرف الكثفات .
	 - دقـة التعـريف . 
	 -.مضغـط ؛
 - التكثيف بواسطـة :

 - الإضافـة ( تلدين بالحرارة )

 - تكثيف ( التصليب بالحرارة )

 - الفلكنـة ( مطاط ) .




بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 

 الـوحـدة :  تـســــويـــــة .
 رمـزالـوحـدة : و.م 10
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        انجـاز أشغـال التســويـــة .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

· جهازالتلحيـم؛

· مشحـذة ؛
· العـدة ( مبـرد ، شوكة التسطيـر، منقـط ،..... ).
· مادة العمـل .

- إنطلاقـا مـن :

· التعليمات .
· الوثائـق التقنيـة .

- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· ترتيب مكان العمـل.

· دقـة القياس.
· دقـة تطبيـق الصيـغ .
· احتـرام قواعـد السلامة والأمان .
و.م 10 تــســــــــــويـــــــــــة

	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - يفـرق بين الأدوات اليدوية لعلبة أدوات الميكانيكي .
	 - الوصف الملائم لاستعمال الأدوات .
	 - الأدوات اليدويـة .

	 - يفـرق بين الأدوات اليدويـة الخاصـة .
	 - التعريف الصحيـح .
          
	 - المفتاح الربيعـي ؛
 - نازعات :
        - المسننات ؛
        - المدحرجات .

	 - يصف أدوات التسويـة .
	 - الوصف الملائم لأدوات الإستصناع .
 
	 - المناشير؛
 - الأزاميل والمخارز؛
 - المبارد ؛
 - اللوالب والملولبات ؛
 - المثاقب .

	 - يصف أجهزة التسويـة .
	 - الوصف الملائم لأجهزة الإستصناع .
	 - المثقبـة ؛
 - المشحـذة .

	 - ينفذ عمليات البرادة .
	 - الإختيار والإستعمال الصحيـح للأدوات ؛
 - النظافـة .
	 - الأدوات .

	 - ينفـذ عمليات التثقيب .
	 - الإختيار والإستعمال الصحيـح للأدوات ؛

 - النظافـة . 
	 - الأدوات .

	 - ينفـذ عمليات اللولبة الداخلية والخارجيــة .
	 - الإختيار والإستعمال الصحيـح للأدوات ؛

 - النظافـة .
	 - الأدوات .

	 - ينفـذ عمليات التسـويـة .
	 - الإختيار والإستعمال الصحيـح للأدوات ؛

 - النظافـة .
	 - الأدوات .

	 - ينفـذ عمليات التسنين والشحـذ .
	 - الإختيار والإستعمال الصحيـح للأدوات ؛

 - النظافـة .
	 - الأدوات .

	 - يصف أعضاء التجميـع .
	 - الوصف الصحيـح للأعضاء .

	 - براغي ، لوالب ، صامولات ، جاويطات ، 
 - حلقات ؛
 - مرزات ؛
 - خوابيـر؛
 - سيركليبسات .

	 - يستعمل أعضاء التجميـع .
	 - دقـة الإستعمال .

	 - القدرة ؛
 - الإستعمال ؛
 - الاحتياطات والأمان .

	 - يصف مبادئ التلحيم بالقوس الكهربائي والأوكسي أسلتين .
	 - الوصف الكافـي .

	 - التسخين والصهـر؛
 - الأكسـدة .

	 - ينفـذ التلحيم بالقوس والأوكي أستليـن .
	 - تطابـق التنفيـذ ؛
 - احتـرام تقنيـة التنفيـذ ؛
 - نظافـة التلحيمات .
 
	 - تحضير المطيلات ؛

 - وضع الجهاز في الخدمة ؛

 - ضبط اللهب ؛

 - التسخيـن ؛

 - تطبيـق معدن الإضافـة .


بـطــــاقـــــة لـتـقـــــــديــــــم الــــــوحــــــــدة

 و.ن.ت :  1 ، و.ن.ت : 2 ، و.ن.ت : 3 

 الـوحـدة :  تكنـولـوجيــــة الــزيـــــوت .
 رمـزالـوحـدة : و.م 11
الـغـــــــرض الـنـمـطــــــــي
 السلـوك المـرتقب :

     يجب أن يكـون المتربص في نهـايـة  الوحـدة قادرا عـلى :
        تطبيـق مفاهيـم تكنـولـوجيـة الـزيـوت .

شروط التقييـم :

    فـــرديـــــا .

-  بمسـاعـدة :

· المـذيبات؛

· المزيتات ؛
- إنطلاقـا مـن :

· أمثلـة الإستعمـال .
- المعـاييـر العـامــة للأداء :
· التفسيـر الصحيـح لمِؤشرات ترتيب الزيوت والشحوم.

· الأختيار الملائم للمزيتات بالنظرلاستعمالها . 
· احتـرام قواعـد السلامة والأمان .
و.م 11 تـكنـــولــــوجيـــــة الـزيــــوت

	الأغـــراض الـــوسيطـــــــة
	المعـــاييـــرالخــاصـــة للأداء
	العنـــاصـــر المحتــــــــواة



	 - يصف تصفية البترول الخام .
	 - دقـة الـوصف .
	 - طبيعـة البترول ؛
 - سيرورات التصفيـة .

	 - يشرح طبيعة مواد التزييت والمحللات.
	 - دقـة الشـرح .

          
	 - زيوت التشحيم : 

        - الزيوت الخفيفـة ؛
        - الزيوت الثقيلـة ؛

 - زيوت المسننات : 

        - الشحـوم .

	 - يشـرح لزوجـة الزيت .
	 - دقـة الشـرح .

	- اللـزوجـــة .


	 - يصف باختصار الزيت الاصطناعي المستعمل في محركات البنزيـن .
	 - دقـة الوصف .
	 - الوصف ؛

 - المميزات .

	 - يختار الزيت الملائم للمحرك لحالة -   طـراز .
	 - الأختيار الصحيـح .
	 - تقييم الإستعمال ؛
 - اختيارالزيت الملائـم .

	 - يصف أدوار المائع الهيدروليكي في النقـل الآلـي للحـركة .
	 - دقـة الوصف .

	 - التزييت ؛
 - التبريـد.

	 - يقارن مميزات موائع النقـل الآلـي للحركة.
	 - دـقة المقارنـة .

	 - معا ميل الاحتكاك ؛  
 - اللزوجـة ؛

 - اللون .

	 - يصف مميزات زيوت المسننات .
	 -   دقـة الشـرح .
	 - الدور والإضافات ؛ 

 - الترتيب .

	 - يصف تكويـن الشحم المعدنـي .
	 -  دقـة الشـرح .
	 - التعريف ؛ 

 - الشحم ذي الإستعمال المتعدد ؛

 - شحم بدون صابون .


	 - يشـرح ترتيب أنواع الشحم .
	 - دقـة الشـرح .


	 - ترتيب A.S.T.M : 

 - اللـون؛

 - المظهـر: 

 - سائل ؛
 - مائع ؛
 - ناعم ونصف ناعم .


	 - يحصي الاحتياطات المتخذة أثناء النقـل واستعمال المحللات .
	 - الإحصاء الصحيـح للقـواعـد .


	 - أخطار الاحتراق والانفجار؛

 - الأخطار للصحـة ؛




جـــــدول وحــــدات التكــــــويــــن و.ن.ت 01 

و.ن.ت 1 :  تصليـح المحـرك الحـراري .

الـمـــــدة : 1090 ســــاعـــة .


	 المدة
ساعات
	

و.ت             و.م
	40
	40
	 40
	 70
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40

	
	
	 و.م
 01

	 و.م
 02
	 و.م
 03
	 و.م
 04
	 و.م
 06
	 و.م
 07
	 و.م
 08
	 و.م 
 09
	 و.م
 10
	 و.م
 11

	
	
	الترتيب
	 01
	 02
	03

	 04
	 05
	 06
	 07
	 08
	 09
	 10

	 90

	و.ت1.1
	 01
	  X
	   X 
	X 
	X 
	 X 
	X 
	 X 
	X 
	X 
	X 

	 90

	و.ت2.1
	 02
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 

	 90

	و.ت3.1
	 03
	X 
	X 
	X 
	
	X 
	
	
	
	
	X 

	 90

	و.ت4.1
	 04
	
	X 
	X 
	X 
	X 
	
	
	
	
	X 

	 120

	و.ت5.1
	 05
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 

	 90

	و.ت6.1
	 06
	X 
	
	X 
	X 
	X 
	
	
	
	
	X 

	 60

	و.ت7.1
	 07
	X 
	
	
	X 
	X 
	
	
	
	
	X 

	 30

	و.إ 1
	
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 


جـــــدول وحــــدات التكــــــويــــن و.ن.ت 02
و.ن.ت 2 : إصـلاح أعضـاء نقـل الحـركـة  .

الـمـــــدة : 606 ســــاعـــة .


	 المدة

ساعات
	

و.ت             و.م
	40
	40
	 40
	 70
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40

	
	
	 و.م

 01

	 و.م

 02
	 و.م

 03
	 و.م

 04
	 و.م

 05
	 و.م

 06
	 و.م

 07
	 و.م 

 08
	 و.م

 09
	 و.م

 10
	 و.م

 11

	
	
	الترتيب
	 01


	 02
	03
	 04
	 05
	 06
	 07
	 08
	 09
	 10
	 11

	 120


	و.ت1.2
	 01
	  X
	   X 
	X 
	X 
	
	X 
	 X 
	X 
	X 
	 X
	X 

	 100


	و.ت2.2
	 04
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	
	
	X 

	 120


	و.ت3.2
	 05
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	
	
	X 

	 96


	و.ت4.2
	 02
	X 
	X 
	X 
	
	
	X 
	X 
	X 
	
	
	X 

	 100


	و.ت5.2
	 03
	X 
	X 
	X 
	
	
	X 
	X 
	X 
	
	
	X 

	 30

	و.إ 2
	
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 


جـــــدول وحــــدات التكــــــويــــن و.ن.ت 03
و.ن.ت 3 :إصـلاح أعضـــاء الاستعمال  .

الـمـــــدة : 340 ســــاعـــة .


	 المدة

ساعات
	

و.ت             و.م
	40
	40
	 40
	 70
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40

	
	
	 و.م

 01

	 و.م

 02
	 و.م

 03
	 و.م

 04
	 و.م

 05
	 و.م

 06
	 و.م

 07
	 و.م 

 08
	 و.م

 11

	
	
	الترتيب
	 01
	 02
	03
	 04
	 05
	 06
	 07
	 08
	 09

	 120


	و.ت1.3
	 01
	  
	   X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	 X 
	X 
	X 

	 90


	و.ت2.3
	 02
	
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 

	 100


	و.ت3.3
	 03
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 

	 30

	و.إ 3
	
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 


جـــــدول وحــــدات التكــــــويــــن و.ن.ت 04
و.ن.ت 3 :  إصـلاح النظـــام الكهــــربائـي .

الـمـــــدة : 340 ســــاعـــة .


	 المدة

ساعات
	

و.ت             و.م
	40
	40
	 70
	 40
	 40

	
	
	 و.م

 01

	 و.م

 02
	 و.م

 04
	 و.م

 06
	 و.م

 07

	
	
	الترتيب
	 01
	 02
	 04
	 05
	 06

	 90

	و.ت1.4
	 01
	X   
	   X 
	X 
	X 
	X 

	 100

	و.ت2.4
	 02
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 

	 120

	و.ت3.4
	 03
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 

	 30

	و.إ 3
	
	X 
	X 
	X 
	X 
	X 


بـــرنــــامــــج الــــد راســـــة





مـيـكــــانـيـكـــــا تـصـلـيـــــح


الـسـيـــــارات








الــرمــز م م آ. 001 إ


الـلـجـنـــة الـتـقـنـيـــة لـلـتـصــد يــــق


التأشيرة رقم 273 في 05/04





ش.ك.م
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