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بنيـــــــة البـــرنامـــــج
 التخصص :  نـجارة

 مـدة التكـويــن :  12 شهرا = 1728 ساعة مـن بينها 06 أسابيع تربص تطبيقـــي
	الـمــــــدة


	التعييـــن ( و. ن . ت ، و . ن . تك )
	الــــرمــــز

	972 سا
	 إنجاز أعمال النجارة
	 و . ن . ت 1 



	648 سا


	 التشغيـــل في الموقع
	 م . ن . ت 2 


بطاقـــة تقــديـم ( و . ن . ت . و . ن . تك )

 و  . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 الــرمـــز :   و . ن . ت

 المـــدة :  972 سا

غـــــرض الــ و . ن . ت

 السلـــوك المـــرتقب :

  يجب أن يكـون المتربص في نهاية هـذه الوحدة قادرا على :

  إنجاز أعمال النجارة

  إنطــلاقا مــن :

                         - المعطيات المكتوبة والشفهية

                         - رسم الصنع

                         - رسومات الإنجاز الإعدادية

  بــــواسطــــة : 

                        - الآلات التفق عليها

                        - العــدد اليـدويــة

 المعاييـــر العامــــة للأداء :

                       - إستعمال الآلات يكون مطابقا لنمط الصنع وقواعد الأمـن

                       - المنتوج المتمم يحترم معايير النوعية المطلوبة

                       - العناصر المنجزة مطابقة للمعطيات

                       - إحترام قواعد السلامة والأمن

                       - إحترام الوقت الممنوح
بطاقـــة تقـــديـم ( و . ن . ت . و . ن . تك )

  و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

  الــرمـــــز :  و . ن . ت 1 

  المــــــدة :  972 سا
	المــــدة


	تعييــــن المقاييـــس
	الـــرمــــز

	96 سا

72 سا
96 سا
192 سا
144 سا
96 سا
24 سا
     24 سا
24 سا
96 سا
108 سا
	 رســـــم
 إعداد كمية المنتوجات والمكونات
 تقطيـــع الخشب
 تصنيــع الخشب
 تجميع وتركيب
 الإتمام
 الحساب المهنـــي
 التسطير الهنــدســي
 ميكانيكا ومقاومة المواد
 إنجاز باب مزجج مـن الخشب
 تربص تطبيقــي في المؤسســـة
	م ت 11 

م ت 21 

م ت 31 

م ت 41 

م ت 51 

م ت 61 

م مك 1 

م مك 2 

م مك 3 

م إ 1 

تــربــص



	972 سا


	
	


بطاقــــة تقــــديـم المقياس

 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  رســــم

 رمــز المقياس :  م ت . 1 . 1 

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - قراءة المخططات  لإنجاز أعمال مـن الخشب

                   - يرسم تفاصيل الإنجاز

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - أدوات الــرسـم

                        - حاســـوب ( رسم مدعم بالحاسوب )

   إنطــلاقا مـــن :

                       - التوثيق التقني ، البطاقات والمجلات

                       - توثيق المتابعــة ، الصنع والوضع

                       - رسم الصنع ورسومات التنفيذ الإعدادية

  معاييــــر الأداء :

                      - تعريف المكونات يجرى بدون أخطاء

                      - مركزة الأعمال يكون نبيها

                      - الوقت الممنوح يحترم

                      - التسطير صحيح وقابل للإستغلال
	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І – الاتفاقيات والمواصفات :

    - الاتفاقيات لتمثيل المساقط ، المقاطع .

    - الوثائق المكملة : الرسومات التخطيطية ،                    المصورات ، التسطير المهني ، المفكرة .

    - الوثائق التقنية : المجلات والبطاقات .

    - دفتر الشروط .

    - دفتر الشروط الشروط التقنية الخاص .

    - دفتر الشروط التقنية العام .

    - التطبيقات .

 ІІ – الرسم التقني : 

     - البناءات الهندسية .

     - تسطير التصميم والتسطير التقني .

     - المنظور العام والمنظور المتقايس .

     - رسم البناء الهندسي .

            * الناتئات .

            * توصيل الخطوط للمجنبات المقوسة .

            * البحث عن الأبعاد الحقيقية .

     - التطبيقات .

 ІІІ –  رسم النجارة :

      - قواعد تمثيل رسومات النجارة . 

      - تحديد أبعاد الصنع :

             * السطح المرجعي لتحديد الأبعاد .

             * فرجة المسامحة .

 
	 - يجرى تعريف المكونات بدون أخطاء .

 - المركزة في محلها .

 - الوقت الممنوح محترم .

 - التسطير صحيح وقابل للإستغلال .
	 - يقرأ ويفسر الرموز واللغة التقنية .

 - يقرأ ويفسر سيرورة الصنع ووضع عناصر العمل .

 - يعرف المكونات ، الربط ، الخصائص القياسية             والهندسية .

 - ويعرف ويمركز العناصر المراد تصنيعها .

 - ينقل ويسطر الأشكال والأبعاد المنقولة  على العناصر     المراد صنعها .




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	            * الأبعاد المباشرة أو المحسوبة .

            * أبعاد الآلـــة .

            * أبغاد الأدوات .

            * أبعاد الأجهزة . 

 - تطبيق الرسم باليد المرفوعة وبأخذ الملاحظة .

 - التنقيط الهندسي المحدد البعد .

 - عملية قياس :

             * الأطوال .

             * الزوايا .

 - التطبيقات .

  
	 
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - يجب أن يجرى الرسم وتحليـل المخططات في قاعـــة الرسـم .

         - يجب أن تجرى قراءة المخططات على ملفات التنفيـذ الحقيقيـــة .

بطاقــــة تقــــديـم المقياس

 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  إعـداد كميـة المنتوجات والمكـونات .

 رمــز المقياس :  م ت . 1 . 2  

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - إعـداد كمية المنتوجات والمكـونات .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - المـواد : الخشب ومشتقاتـه ،

                        - لـواحـق التجميع ،

                        - معـدات المراقبـة ( مـرطاب ..... ) .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - ملف الصنع والتشغيل ،

                       - البطاقات التقنية للمواد والمنتوجات ،

                       - سنـدات التسليـم ،

                       - المواصفات ، التعليمات والتوصيات التقنية ن

                       - تنهيـج التوريــد .

  معاييــــر الأداء :

                      - جميع العناصر موضوعة في قائمة ومعينة بطريقة صحيحة ،

                      - الكميات صحيحــة ،

                      - الوثائق قابلة للإستغلال ،

                      - المراقبات صارمة ومنفذة بطريقة صحيحة .
	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І – المــــواد :

   1 - الأخشاب .

      - طبيعــة الخشب

      - حياة وبنية الشجرة :

            * نمو الشجرة .

            * بنيـة الخشب .

            * جمال الخشب .

            * تشوه الخشب .

                   . التنشيف ، إنكماش وانتفاخ . 

                   . التجفيف الطبيعي للخشب .

                   . التجفيف الاصطناعي للخشب .

  - الخصائص التقنية والفيزيائية للخشب :

                   . الكثافة .

                   . الصلابة .

                   . الديمومــة .

                   . المقاومـــة .

                   . الموصلية.

                   . الـرائحــة .

  - عيـوب وأمـراض الخشب :

           * أمراض الخشب. 

           * الحشرات تهاجم الخشب .

           * مواد الحفظ الكيماوية .

   - استغلال الخشب :

            * تقطيع الأشجار .

            * تجزئ وتخزين .

 
	 - جميع العناصر موضوعة في قائمة ومعينة بطريق          صحيحة .

 - المركزة في محلها .

 - الوقت الممنوح محترم .

 - التسطير صحيح وقابل للإستغلال .
	 - يختار المواد واللواحق اللازمة للعمل .

 - يقرأ ويفسر سيرورة الصنع ووضع عناصر العمل .

 - يعرف المكونات ، الربط ، الخصائص القياسية             والهندسية .

 - ويعرف ويمركز العناصر المراد تصنيعها .

 - ينقل ويسطر الأشكال والأبعاد المنقولة  على العناصر     المراد صنعها .




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	                      . الخشب في ورشة النشر .

                      . تخزين الخشب المقطع .

  - النماذج الرئيسيــــة : 
    - التحسين التقني للخشب ، الإستغلال الكيميائي               للخشب ، إستعمال البقايا.

    - المعاكس ، مأطورات الألياف ، مأطورات الجزيئات       المضغوطة :.

               * المعاكـس :

                      . مأطورات ملوحـة .

                      . مأطورات المعاكـس .

               * مأطورات الألياف .

               * مأطورات الجزيئات المضغوطة .

  - التصرف بالنسبة لشروط التشغيل :

               * التشـوه .

               * الإتلاف .، التحول ، الاستقرار .

               * إجراءات المعالجة ، الاستقرار ، الوقاية .

               * تأثير التجفيف على المواد .

  - تصرف المواد بالنسبة للزمن :

               * الديمومــة .

               * الهـرم .

 2 – منتوجات التثبيت والتجميع : 

     - منتوجات الإلصاق .

     - الحدائد واللواحـق .

     - أعضاء الحركة ، الدوران ، الانتقال . 


	
	


	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  3 – منتوجات التوصيل / الإلباد :

    - ملاط  على شكل فتائل مشكل مسبقا أو مقذوف .

    - الرغوة ذات خلايا مفتوحة أو مغلقة ،               

    - المجنبات المعدنية أو من البيسيفي .

  4 – منتوجات المعالجة ، الحفظ والإتمام :

    - المنتوجات المبيدة للفطر والمبيدة للحشرات .

    - منتوجات الإتمام ، الدهانات ، الأزور ، البرنيق ،          الزيت ، الشمع .....

 ІІ – مفاهيم التمتير : 

     - الأسواق .

     - أنماط قيود الأسواق .

     - العقود ، دفتر الشروط ، دفتر الأعباء ..... .

     - تكميم الأعمال الخشبية ، اللواحق ، منتوجات                المعالجة والصيانة .

     - المشتريات

     - الموردين ، المعاملات الفرعية ، المعاملات                 المشتركة .

 ІІІ –  التطبيـــق :

      - إعداد بطاقات المواد .

 
	
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - يشجع أخــذ المبادرات .

         - يضع كل الوسائل المادية تحت تصرف المتربص .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  تقطيـع الخشب .

 رمــز المقياس :  م ت . 1 . 3  

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - تقطيع الخشب ومشتقاتـــه .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - المـواد : الخشب ومشتقاتـه ،

                        - العـــدة اليـدويـــة ،

                        - الآلات الاتفاقية .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - منقولات الورشة ،

                       - رسومات التنفيذ التمهيدية ،

                       - رسـم الصنع .

  معاييــــر الأداء :

                      - تسطير العناصر المراد تصنيعها دقيقة وقابلة للإستغلال ،

                      - إستعمال الآلات مطابق لنمط الصنع ،

                      - الإستعمال العقلاني للخشب ،

                      - تقطيع الخشب الضخم منجز بطريقة صحيحة .
	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І – تسطير خشب التشغيــل :

             1- أدوات التسطيـــر .

             2 - تسطيـر الأطوال ،                   

             3 - تسطير العرض والسمك .

             4 - تسطير خـط على الجانب .

             5 - تسطير الزوايا .

 ІІ – تسطير الأشكال الهندسية : 

             1 - تسطير المنحنيات ، الأقواس والدائرات .

             2 - تسطير المضلعات المنتظمة.

             3 – تسطير إهليلجي .

             4 – تسطير محيط القالب .

 ІІІ -  التنظيم والتشغيــل :

             1 - تهيأت منصب العمل . 

                   - محيط منصب العمل .   

                        * دخول / خروج المواد .

                        * المناليـــة .

                  - الطاقة ( كهرباء ، الهوائية الغازية ...) .

                  - إبعاد البقايا .

                  - ترتيب العدد واللواحق .

                  - المعطيات التقنية .

                        * عـن الضبط .

                        * عـن المراقبة .

                        * عـن متابعة العمليات .


	 - تسطير العناصر المراد تصنيعها دقيقة وقابلة                للإستغلال .

 - تقطيع الخشب الصلب يكون منجزا بطريقة صحيحة .

 - الإستعمال العقلاني للخشب .

 
	 - ينقل ويسطر الأشكال الأبعاد المنقولة من على العناصر    المراد صنعها .

 - ينجز تقطيع الخشب الضـم .

 - ينجز تقطيع المأطورات . 




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	             - مكان العامل ، الشغالــة ، الأمــن .

             - دائرة الانتقال ،                    

        2 - المنهجيــــــة :

            - إجراءات الضبط وتشغيل الحركات .

            - التوصيات الدائمة عـن الأمـن .

                    * الموضعة والحفاظ :

                    * الارتكازات : المخطط ، الخطي ،                             المنتظم ، المستقيم ، ....) .

 vІ - التقطيع الأمثـل : 

          1 - تقطيع الخشب .

          2 - تآكل الحواف القاطعة .

          3 - العمل الخاص لأدوات القطع .

          4 - الطاقة المستهلكة من طرف أداة القطع .

          5 -آلات التشغيل.

                  - الآلات الثابتة .

                  - الآلات المنقولــة .

          6  - العلاقة بين خصائص المواد المراد تصنيعها                  والخاصة بأداة القطع :

 v -  التطبيقات :

 
	
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - الاستقلالية الجزئية ، النشاط تحت المراقبة من طرف فرد التأطير .

         - وضع الوسائل المادية كلها تحت تصرف المدرسين والمتربصين .

         - أكــد على قـواعــد الأمـــن . 


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  التصنيــــع .

 رمــز المقياس :  م ت . 1 . 4

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - تصنيع وتشكيل الربط البسيط .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - الآلات المجهزة مسبقا بالعـــدة ،

                        - العـــدة اليـدويـــة ،

   إنطــلاقا مـــن :

                       - رسـم الصنـع ،

                       - المعطيات المكتوبة أو الشفهية ،

                       - الرسومات التمهيدية للإنجاز .

  معاييــــر الأداء :

                      - إستعمال الآلات يكون مطابقا لنمط الصنع وقواعد الأمـن ،

                      - التصنيع يكون مطابقا لتسلسل العمليات المقترحة ،

                      - الأبعاد المنجزة صحيحة،

                      - التصنيع يكون مطابقا للقوالب .

                      - المنتوجات المتممة تحترم معايير النوعية المكتسبة .

                      - العناصر المنجزة مطابقة للمعطيات .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І – إجراءات التصنيع :

        1- برفع الجذاذة .

        2- بالكشط ،                   

 ІІ – القوانين لتصنيع الخشب بالجذاذة  : 

         1 - قوانين التصنيع بحركة مستقيمة مستمرة.

            - النشر بالمنشار الشريطي .

         2 - قوانين التصنيع بحركة دائرية مستمرة .

            - النشر بالمنشار الدائري .

            - السحج .

            - التجنيب .

            - التثقيب.

 ІІІ – آلات التشغيل واستعمالها :

         1 - مناشير الإتمام الشريطية . 

         2 - مناشير الإتمام الدائرية .

            - المقطعات .

            - المناشير الشعاعية .

            - المناشير ذات طاولات .

            - آلات التلسين المسماة بالمقاس .

            - مناشير المأطورات .

         3 -  آلات التسوية .

            - التسوية اليدوية .

            - التسوية شبه ميكانيكية .

            - التسوية الميكانيكية . 

 
	 - المعطيات مفسرة بطريقة جيدة ( الأبعاد المراد               تصنيعها ، المراجع ..... ).

 - التصنيع مطابق للتعليمات مع إحترام السماحات .

 - التصنيع مطابق للقوالب .

 - المنتوج المتمم يحترم معايير النوعية المكتسبة .

 - إجراءات المراقبة محترمة ، النتيجة موثوقة .
	 - ينجز التصنيع البسيـط ( السحج المعايرة ، التجنيب ..) 

 - ينجز الربط البسيط ( التلسين العمودي ، القمرية ،         لسينات مطابقة ... ) .

 - يصنع إنطلاقا مـن القالب . 

 - ينجز التصفيح على آلة مضبوطة مسبقا .

 - يراقب التصنيع المنجز .




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	     4- آلات السحج .

     5- النقارات .

       - النقارات ذات أنصال ،               

       - النقارات ذات أجنة أحادية متذبذبة .

       - النقارات ذات سكاكين متعددة .

       - النقارات ذات سلسلة.

     6- آلات التلسين .

       - آلات التلسين البسيطة .

       - آلات التلسين المضعفة .

     7- آلات التعشيق .

     8- آلات التذييل .

     9- آلات التثقيب .

       - آلات التثقيب ذات نصل أحادي .

       - آلات التثقيب ذات أنصال متعددة .

   10- المقولبات .

   11- آلات الخرق .

   12- آلات التعيير .

       - آلات التعيير المسماة شعاعية .

       -  آلات التعيير المسماة مقولبة .

       - آلات التعيير ذات صينية دوارة . 

   13- الخراطة .

             - المخرطات ذات قالب منتج .

             - المخرطات الناسخة .

             - المخرطات ذات قضبان .

             - المخرطات اليدوية .

 
	
	


	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	14 -آلات الصقـــل .                     

                 - آلات الصقل الساكنة .

                 - آلات الصقل المتحركة .
             15- آلات التشغيل ذات العمليات المتعددة                           ورقمية .

 vІ - الثـوابت المؤثرة على التصنيـع :

    1- خصائص نظام التصنيع .

      - سرعة التقدم .

      - تواتر الدوران .

      - الإستطاعة الحاضرة .

    2- طبيعة الأداة وحدها القاطع .

    3- طبيعة المعدات ( الصلابة ، سرعة القطع ) 

    4- خصائص العملية المنفذة :

                 - الشكل ، حجم الجذاذة ، إلخ .

                 - مستوى النوعية المرتقبة .

  v - التطبيقات .


	
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - يجب أن تجرى الأشغال عـن طريق دراسة حالــة حقيقيــة .

         - حريـة تامـة على الآلات الاتفاقية .

         - وضع الوسائل المادية كلها تحت تصرف المدرسين والمتربصين . 

         - التأكيد على إحترام القواعد ومواصفات التنظيم .

         - التأكيد على قواعد الأمــــن .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  التجميـع والتـركيب .

 رمــز المقياس :  م ت . 1 . 5

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - تجميع وتركيب عمل النجارة .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - الوسائل المادية للتأطير والشـد ،

                        - وسائل المراقبة ،

   إنطــلاقا مـــن :

                       - المعطيات المكتوبة والشفهية ،

                       - رسم الصنع ،

                       - الرسومات التمهيدية للإنجاز .

  معاييــــر الأداء :

                      - أعضاء الربط والتجهيزات مركبة بطريقة صحيحة ،

                      - الأبعاد والهندسة صحيحة ،

                      - التشغيل مرض،

                      - العناصر المنجزة مطابقة للمعطيات .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І - الإنشاءات القاعديـــة  :

      1- المبادئ القاعدية الإختيار الخشب والتغرية .

      2- إنجاز الأسطح البسيطة ،                    .

             * التجميعات من خشب التعريق .

             * التجميعات بالخشب النصفي التجميعات                       بالتلسين العمودي .

             * التجميعات باللسان والنقرة .

             * التجميعات بطرف اللوح و التجميعات                         بالتجنيب المضاد .

             * التجميعات بالفرضة ، التجميعات بالخوابير.

             * التجميعات بذيل السنونوة .

      3 - إنشاء الأسطح المحددة :

             * الإطار ، تحديد السطح .

             * تجميع الإطارات ومأطورات الحشـو .

             * الإطارات المكورة .

             * المصلبات .

      4 – تجميعات الخشب العرضية :

             * تجميعات الأسطح الضخمة والمصقولة .

             * إنشاء الأسطح المنحنية .

             * عناصر التجميع لوضع الحدائد .

             * تجميعات أسطح المعاكس .

             * إنشاءات حلـق الباب .

             * تجميعات بالمفتاح .


	 - العناصر مجمعة ، مركبة الحدائد ، مجهزة طبقا             لمخططات الصنع .

 - أعضاء الربط والتجهيزات منصبة بطريقة صحيحة .

 - التشغيـل مرض .

 - العناصر المنجزة مطابقة للمعطيات .
	 - يلصق ويوطد الربط  .

 - يركب الحدائد وأعضاء الحركة .

 - يضع الخردوات واللـواحــق .

 - يراقب تطابق المنتوج المتمم .




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  ІІ - تلصيــق الخشب :

      1- المبادئ القاعدية المتعلقة باختيار الغـراء :

              * الغـراء الطبيعــي ،                

              * الغـراء الاصطناعي .

                          + المجففات.

                          + الغراء المجفف حراريا .

                          + الغراء الحراري البلاستيكي .

                          + غراء الإلتماس .

      2 - معـدات التلصيـــق :

               * أوعية الغراء .

               * إقامة التسخين .

                          + حمام مريم للغراء .

                          + الطاولات المسخنـة .

               * المعدات والآلات لتطبيق الغراء .

                          + المعـدات .

                          + آلات التغريـة .

               * معـدات الشـــد .

  ІІІ - الزخارف الحديدية واستعمالها :

       1 -  دور الحـدائـد .

       2 - المسامير الدقيقة والبراغي .

       3 - الحدائد المخصصة لتجميع الأجزاء الغير                     المتحركة . 

       4 - الحدائد للأجزاء المتحركة .

       5 - الأقفال .  

 
	
	


	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	         6 - الأقفال التي تضمن دوران أبواب النجارة .

         7 - الحدائد المخصصة لغلق الأبواب الداخلية                     وأبواب الدخول .

                * الأقفال المراد نقرها .

                * الأقفال المراد قطعها .

                * تعشيق المقابض .

                * أقفال أبواب البيكون .

                * مزاليج النتوءات .

                * حواف الأبواب .

                * مصدات الأبواب .

          8 - حدائد الأبواب وبوابات العربات الزالقة .

          9 - حدائد التصالب :

                 * قطع التثبيت .

                 * أوتاد .

                 * أقفال التصالب .

                 * قفل جبهة الباب .

                 * الحدائد الخاصة .

  vІ - إجراءات المراقبـــة :

       1- طرق المراقبة :

         - القياسية .

         - الهندسية .

         - المرطابية .

 
	
	


	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	        2 -  بروتوكولات القياس والمراقبة :

        3 - إجراءات التشغيل :

        4 - تفسير نتائج القياس :

        5 - التبليغ و / أو حجز النتائج :

  v – التطبيـــق :


	
	



التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - يجب أن تنفذ الأشغال بدراسة حالة حقيقيـة .

         - حــريــة تامــــة .

         - وضع الوسائل المادية كلها تحت تصرف المدرسين والمتربصين . 

         - التأكيد على قواعد الأمــــن .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  الإتمام .

 رمــز المقياس :  م ت . 1 . 6

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - يضمن إتمام العمل المنجز .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - معـدات التثقيب والإتمام .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - وسائل التطبيق .

  معاييــــر الأداء :

                      - الأسطح نظيفة وجاهزة للمعالجة ،

                      - إحترام الوقت الممنوح ،

                      - عمليات الإتمام منفذة جيدا.

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І - تقنيات الإتمام :

    1- الشروط والتحضيـــر :

      - دور معالجة السطح ،       

      - الورشة ، المعدات والآلات .

      - تحضير القطع المراد معالجتها .

             * الصقـــل .

             * تنظيف بقع الغراء .

             * تبييض الخشب .

             * إزالة الشحم من على الأسطح .

             * تمليط .

             * التنظيف بالفرشاة .

     2- التقنيات لتطبيق المواد : الفرشة ، الفرد إلخ .

     3- تقنيات إزالة الحبيبات وتلميع الأسطح .

     4- المعدات والإجراءات لمعالجة السطح .

       - الشمع والورنيش .

       - الـدهـــن .

             * الدهن الكيميائي .

             * الدهن بتطبيق السائل .

             * الدهن السطحي .

             * الدهن الأسود .

 
	 - الأسطح نظيفة وجاهزة للمعالجة .

 - عمليات الإتمام منفذة جيدا .

 - إحترام الوقت الممنوح .

 - الأسطح المتممة نظيفة وبدون ضرر .

 
	 - يصقل ويزيل الحبيبات من على الأسطح .

 - ينظف ويلمع الأسطح .

 - يطبق مواد الوقاية .




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	       - البرنيـــق واللك .

             * المواد الأولية .

             * البرنقة والسداد .

             * البرنقة والملوق .

             * الأسطح الغير اللامعة .

             * التهذيب .

       - التطريق .

       - برنيق البوليستر .

       - الإتمامات الخاصة .

              * الترميل .

              * التنظيف بالفرشاة .

              * إزالة الخشونة .

 ІІ - التطبيقات : 

 
	
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - يجب أن تنفذ الأشغال بدراسة حالة حقيقيـة .

         - حــريــة تامــــة .

         - وضع الوسائل المادية كلها تحت تصرف المدرسين والمتربصين . 

         - التأكيد على قواعد الأمــــن .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  الحساب المهنــــي .

 رمــز المقياس :  م م . 1 

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - تنفيـذ الحساب المهنـي .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - حاسبـــــة .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - أعمال الحسابــي .

  معاييــــر الأداء :

                      - الحسابات صحيحة ،

                      - الوقت الممنوح محترم .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	    - وحــدات القياس .

             - البعـدي ،                   

             - الكتلي .

             - الحجمي .

             - الضغط .

    - عمليات الحسابي .

    - النسب و التناسب .

    - العلاقات المترية .

 
	 - الحسابات صحيحـــة .

 - الوقت الممنوح محتــرم .


	 - ينفـذ تحويل الوحــدات .

 - يحسب النسب ، التناسب ، الكميات والنسبة المائوية .

 - يحدد الزوايا وأبعاد التثليث .




التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - يجب أن تنفذ التمارين بدراسة حالة حقيقيـة .

         - التأكيد على الدقة ونوعية العمل .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  التسطيـــر الهنــدســــي.

 رمــز المقياس :  م م . 2 

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - ينفـذ التسطيـر الهنـدســـي .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - حاسبـــة علميـــة .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - كتيبات الصيغ .

                       - الأعمال الهنـدسيــة .

  معاييــــر الأداء :

                      - الأشكال الهندسية دقيقة ،

                      - الحسابات صحيحة ،

                      - الوقت الممنوح محترم .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	    - التسطير الهندسي . 

            - الأشكال الهندسية .

            - تسطير الرسومات الإعدادية .

            - تحديد الأبعاد الحقيقية .

    - الحساب الحسابي.

            - المحيطات .

            - المساحات .

            - الأحجام .

 
	 - الأشكال الهندسية دقيقة .

 - الحسابات صحيحة .

 - الوقت الممنوح محترم .


	 - يسطر الأشكال الهندسية.

 - يحسب خصائص التسطير الهندسي المألوف .

            ( المحيط ، المساحة ، الحجم )


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - يجب أن تنفذ التمارين بدراسة حالة حقيقيـة .

         - التأكيد على نوعية العمل .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  الميكانيكا ومقاومة المواد .

 رمــز المقياس :  م م . 3 

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - تطبيق المفاهيم الأساسية حول الميكانيكا ومقاومة المواد في ميدانه .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - حاسبــــة .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - كتيبات الصيغ .

                       - الأعمال الفيزيائية ( السكون ) .

                       - أعمال مقاومة المواد .

  معاييــــر الأداء :

                      - التطبيقات وصيغ الحساب مختارة بطريقة جيدة ،

                      - الحسابات صحيحة ،

                      - الوقت الممنوح محترم .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І - مفاهيـم السكون :

      1- توازن الأنظمــة .

        - القوى الخارجية ،      

        - ناتجة نظام القوى .

        - توازن الجسم الصلب ( السطح المساعد ) .

      2- السكون البياني :

 ІІ – مفاهيم مقاومة المواد : 

     - التحريضات البسيطة :

         - السحب .

         - الإنضغاط .

         - الإلتواء .

         - القص .

 ІІІ -  التطبيقات :

 
	 - التعريف الملائم للقوى الإرتكاز .

 - الحسابات صحيحة .

 - التعريف صحيح .

 
	 - يعرف الأنواع المختلفة للقوى .

 - يعرف طرازات الإرتكاز والربط .

 - يعرف التخريضات البسيطة.




التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - تفضيل العمل في مجموعــة .

         - التحقق من العناصر المنجورة باختبار السحب ، الضغط الإلتواء .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  إنجاز أعمال النجارة

 المقياس :  إنجاز باب مزجج من الخشب .

 رمــز المقياس :  م إ . 1 

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - إنجاز باب مزجج من الخشب .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - المعدات وعـدة القطع ، المراقبة والإتمام .

                        - مادة العمل ( الخشب ومشتقاته ، الغراء ...... ) .

                        - لـواحـــق الـربط .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - رسومات التنفيذ التمهيدية .

                       - رســم الصنـع .

  معاييــــر الأداء :

                      - إحترام تقنيات التركيب والإتمام ،

                      - إحترام المواصفات المعمول بها ،

                      - إحترام قواعد السلامة والأمـن .

                      - إحترام الوقت الممنوح .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І – أنواع الأعمال :

      1- النجارة الخارجية .

      2- النجارة الداخلية .

      3- التنسيق والأثاث .

 ІІ - المتقاطعات : 

       1- العناصر المزججة في الإنشاء .

       2- المواد المستعملة .

                - الخشب .

                - الزجاج .

                - الأغلال .

       3- مكونات المتقاطعات .

         - المدونة .

         - أنظمة الفتح .

         - العزل الحراري .

 ІІІ -  التطبيق : إنجاز باب مزجج من الخشب :

       1- التنفيذ والوضع .

       2- التجميع .

       3- وضع الأغلال .

       4- وضع المتقاطعات في مكانها .

       5- الإتمام .

 
	 - تعريف العناصر الهندسية معرفة بدون أخطاء .

          - إحترام المواصفات المعمول بها .

          - العمل منهجي ومنظم .

          - إحترام الوقت الممنوح .

 - إحترام تقنيات التركيب والإتمام .

 
	 - يعرف أشكال الأسطح الهندسية والأحجام المكونة          للعمل .

 - يحدد قطع الباب المزجج .

 - يصنع ، ينفذ تجميعات الزاوية مع حزة اللسان والنقرة .

 - ينجز القوائم وعارضات الباب المزجج .

 - يجمع ويضع كفافات الباب المزجج .




التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - 

         - شجع المبادرات المتخذة من قبل المتربصين .

         - وضع الوسائل المادية كلها تحت تصرف المدرسين والمتربصين .

بطاقـــة تقــديـم ( و . ن . ت . و . ن . تك )

 و  . ن . ت 2 :  التشغيـــل فـي المـوقــع .



 الــرمـــز :   و . ن . ت 2

 المـــدة :  756 سا

غـــــرض الــ و . ن . ت

 السلـــوك المـــرتقب :

  يجب أن يكـون المتربص في نهاية هـذه الوحدة قادرا على :

  تشغيل أعمال النجارة في الموقع .

  إنطــلاقا مــن :

                         - الوسائل المادية والبشرية للمؤسسة .

  بــــواسطــــة : 

                        - الملف التقني للعمل .

                        - التوثيق التقني .

                        - التوصيات والتعليمات .

                        - المعلومات الشفهية والمكتوبة .

 المعاييـــر العامــــة للأداء :

                       - تنظيم منصب العمل ومحيطه مطابق للمعطيات وقواعد التنظيم .

                       - إحترام قواعد السلامة والأمن

                       - إحترام الوقت الممنوح
بطاقـــة تقـــديـم ( و . ن . ت ، و . ن . تك )

  و . ن . ت 1 :  التشغيـــل فــي المــوقـــع .

  الــرمـــــز :  و . ن . ت 2 

  المــــــدة :  756 سا
	المــــدة


	تعييــــن المقاييـــس
	الـــرمــــز

	72 سا

108 سا
180 سا
144 سا
72 سا
18 سا
     36 سا
18 سا
108 سا

	 تخـزيــن وشحـــن .
 إقامـــة الورشـــة .
 وضع النجارة .
صيانة المعدات والعدد .
 تسييـر المحيـط .
 الإتصال .
 السلامة والأمــــن .
 المعلـــوماتيـــة .
 التربص التطبيقي في المؤسسة .
	م ت 12

م ت 22 

م ت 32 

م ت 42 

م ت 52 

م مك4 

م مك 5 

م مك 6

التــربــص في المؤسسة



	756 سا


	
	



بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  التشغيــــل فـي المـوقــع .

 المقياس :  التخـزيـن والشحـــن .

 رمــز المقياس :  م ت . 2 . 1 

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - تخزين ، شحن وتفريغ المواد ، المنتوجات والأعمال .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - معـدات الشحـن والتفريـغ .

                        - ألواح الرفع اليدوية .

                        - وسائل النقــل .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - المعطيات الشفهية والكتابية .

                       - مخطط التخزين .

  معاييــــر الأداء :

                      - إحترام تعليمات التخزين ،

                      - الشحن والتفريغ يحترمان ترتيب التسليم وقواعد الأمن ،

                      - إحترام الوقت الممنوح .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І - أنواع المـراقبــة  :

      1- الوثائق لتحديد المنتوج .

      2- مفاهيم المراقبة والمراقبة الذاتية .

        - القياسية .

        - الهنـدسيــة .

        - المرطابيـة .

      3- فسحة المسامحة .

 ІІ - وسائـــل المـراقبـــة : 

       1- المعدات المختلفة ووسائل المراقبة .

       2- البطاقات التقنية وإجراءات الإستعمال .

 ІІІ -  تقنيات الشحن والتفريغ ، التخزين ، الشحن والنقل 

       1- وسائل الشحن والتفريغ والنقل اليدوي                          والميكانيكي .

       2- المبادئ وقواعد تخزين المواد والمنتوجات .

       3- خصائص الأعمال المراد نقلها .

              - ( الكتلة ، الحجم ، شروط التوازن )

              - القواعد لنقل وتحريك الأعمال والمنتوجات .

       4- الوثائق لتسيير الورشة

                 ( حافظة التسليم ، التنهيــج ..... ) .

 
	 - جرد المعدات ، المنتوجات والأعمال يكون كاملا .

 - إحترام تعليمات التخزين .

 - المنتوجات غير متلفة تبعا للشحن والتفريغ .

 - الشحن والتفريغ يحترمان ترتيب التسليم وقواعد الأمن 

 
	 - يراقب المعدات ، المواد ، المنتوجات والأعمال .

 - يخزن المعدات ، المواد ، المنتوجات بعقلانية .

 - يحمي المنتوجات والأعمال المصنوعة .

 - يشحن ويفرغ المعدات و، المواد ، المنتوجات .




التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - وضع الوسائل المادية تحت تصرف المدرسين والمتربصين .

         - التأكيد على إحترام قواعد السلامة والأمن .

         - الاستقلالية الجزئية والمحددة .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  التشغيـــل فـي المـوقــع .

 المقياس :  إقامـــة الـورشـــة .

 رمــز المقياس :  م ت . 2 . 2   

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - جعل الورشة في أمن وموضعة الأعمال .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - وسائل الوقاية .

                        - الآلات المنقولة والعدد الملائمة .

                        - وسائل الشحن والتفريغ .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - تعليمات الأمن الشفهية والمكتوبة .

                       - الملف التقني .

                       - سنـــد التسليم .

                       - تنهيـج الأشغال .

  معاييــــر الأداء :

                      - تنظيم منصب العمل والمحيط يكون مطابقا للمعطيات قواعد الشغالة ،

                      - إحترام قواعد السلامة والأمـن .

                      - المعدات والآلات المحضرة مطابقة للاحتياجات .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І – وقاية منصب العمل :

      1- تشوير الأمن للمعامل والورش .

        - الإشارات .

        - الوقاية .

        - الحواجز .

  2- التوصيات التي تسمح بالأمن .

3- تجهيزات الوقاية الفردية .                               

 ІІ – إستعمال آلات التشغيل المنقولة في الورشة : 

 ІІІ -  تقنيات الوضع : 

       1- تقنيات الغرس .                          .

         - المراجع ( الطبيعة ، الإستواء ، التماثل .... ) .

         - إعداد مرجع :

         - الطرق والوسائل ( مقياس الإستواء ، ليزر... ) .

         - العلامات المعيارية .

       2- تقنيات الموضعة المؤقتة .

         - أنظمة الموضعة ( رافع الصفيحة ، دعامة قابلة للضبط ، خشب التثبيت ، السندات ، إلخ ) .

 
	 - الوقاية الفردية والجماعية موضوعة في مكانها طبقا        للتنظيم .

 - المعدات والآلات المحضرة مطابقة الأحتياجات .

 - المراجع ومعوقات التشغيل مقومة بطريقة صحيحة .

 - التصليح مطابق لمخطط الغرس والوضع . 

 
	 -.يجعل منصب العمل في مأمن .

 -.يحضر المعدات والعدد اللازمة لوضع الأعمال .

 - ينقل عوائق الوضع .

 - يرتب الأعمال المراد وضعها بعقلانية .




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	        - وسائل التشغيل .

3- تقنيات الحفاظ وتثبيت الأعمال . 

                - وسائل التثبيت ( المكونات ، المنتوجات )

                - التقنيات وطرق الشد وتثبيت الأعمال .

                - وسائل التشغيل ( العـدد .....) .

                - العلاقة بين الدعامات ووسائل التثبيت                          ( الإنسجام ، المقاومة ، إلخ ) .                              - تقنيات التثبيت عن طريق المسلك الجاف                     والرطب .

                - تقنيات التغرية السريعة ، إلخ .

  vІ - التطبيقات .

 
	 
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

       الإستراتيجيـــــة :

         - وضع الوسائل المادية تحت تصرف المدرسين والمتربصين .

         - الإستقلالية الجزئية للتحقق من الأمن الجماعي .

         - الاستقلالية الكلية للوقاية الفردية وتحضير المعدات .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 2 :  التشغيــل فـي المـوقــع .

 المقياس :  وضع النجارة .

 رمــز المقياس :  م ت . 2 . 3  

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - وضع أعمال النجارة .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - معدات الشحن والتفريغ والرفع .

                        - الوسائل المادية للضبط .

                        - المعدات ومنتوجات الإتمام التشغيل .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - النمط العملي وتعليمات التشغيل .

                       - المواصفات .

                       - التوثيق التقني .

  معاييــــر الأداء :

                      - الموضعة صحيحة ،

                      - النمط العملي محترم ،

                      - موضعة العمل مطابق لمخطط التوصيات .

                      - التثبيتات تحترم المعوقات المفروضة .

                      - عمليات الإتمام منفذة بطريقة صحيحة .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І – وضع النجارة  :

      1- المبادئ لوضع الإطارات المكونة للفتحات .

      2- وضع هياكل حلق الباب  .

3- وضع الكفافات .                                         

      4- وضع البوابات .

        - تسطير البوابات .

        - نقل الأبعاد .

        - الوضع في الأبعاد .

        - تقنية الوضع .

        - التثبيت .

              * التثبيت على الأرض .

              * الموضعة في الفضاء .

              * التثبيت في السقف ( نهائيا ومؤقتا ) .

      5- وضع الأوتاد الخشبية .

      6- وضع أبواب الفصل .

        - حركة الأبواب بالدوران .

        - حركة الأبواب الإنتقالية .

      7- وضع الأرضيات الخشبية .

        - شروط الوضع .

        - وضع الأم بورد .

        - تثبيت الأرضيات الخشبية .

        - تقنيات الوضع .

        - الإتمام .

 
	 - الموضعة تكون صحيحة .

 - النمط العملي يكون محترما.

 - موضعة العمل تكون مطابقة للمخططات والتوصيات .

 - التثبيتات تحترم المعوقات المفروضة . 

 - العمل مضبوط بطريقة صحيحة ، منشئ ، مثبت             ومجهز تبعا للمعطيات .

 - الإتمام يكون ملائما مع دفتر الشروط .

 - 

 
	 -إنشاء النجارة للموضعة المؤقتة .

 -.يضبط الأعمال ( الإستواء والإنتصاب ، التراصف ،      الخلوص ..... ) .

 - التشغيل والتثبيت الملائم .

 - ينشئ الزخرفة واللواحق .

 - ينجز عمليات الإتمام والتهذيب .




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	       8- وضع تلبيس الجدران .

         - تقنيات الوضع .

       9- وضع الأسقف .

         - المبـــدأ .

         - التشغيــل .

     10- وضع أحجام الترتيب .

         - الموضعة . 

         - أنواع الربط المختلفة .

         - وضع الرفوف .

                * الإرتفاع المألوف .

                * ضبط لويحات الرفوف .

                * الربط مع الجدران .

  ІІ- وضع الدرج الخشبي :

     - ملاحظة الجدران والتحقق من الأبعاد .

          - مبدأ الوضع .

          - أنواع الربط.

          - وقاية درجات السلم .                                 

          - تقنيات التغرية السريعة ، إلخ .

  ІІІ - الزخارف واللواحق :

        1- أنواع الزخارف واللواحق .

        2- الخصائص والمعايير لإختار الحدائد .

 
	 
	


	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	       - الوظيفة المضمونة .

       - الجمال .

       - المقاومة .

       - التكلفة ، إلخ .

     3- الإنسجام : المقاومة ، الجمال ، التكلفة .

  ІІІ - التطبيقات :

 
	 
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - الإستقلالية الكلية للأعمال المألوفة .

         - وضع الوسائل المادية تحت تصرف المدرسين والمتربصين .

         - تطبيق المواصفات التقنية الخاصة بالصيانة .

         - التأكيد على قواعد الأمن .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  التشغيـــل فـي المـوقــع .

 المقياس :  صيانة المعدات والعــدد .

 رمــز المقياس :  م ت . 2 . 4   

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - ضمن صيانة المعدات والعـدد .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - العدد اليدوية والميكانيكية .

                        - أدوات القطع .

                        - معدات الشحذ .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - المعطيات الشفهية والمكتوبة .

                       - وثائق المعدات التقنية .

  معاييــــر الأداء :

                      - حالة قطع الأدوات محقق ومطابق للمعطيات ،

                      - تبديل أدوات القطع مسيرة بدون خطر ولا خطأ.

                      - الصيانة منفذة حسب الطريقة المسجلة .

                      - الشحذ منجز بطريقة صحيحة وفي أمن تام .

                      - إحترام الوقت الممنوح .

                      - إحترام قواعد السلامة والأمن .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І - إختيار أداة القطع تبعا للتصنيع المعطى :

 ІІ - العناية بأدوات القطع : 

       1- أهمية العناية الجيدة بأدوات القطع .

       2- مدة قطع الأدوات .

       3- إلزامية الشحذ .

       4- آلات الشحذ .

       5- تقنيات الشحذ .

 ІІІ -  تصليح وشحذ الأدوات : 

       1- العناية بالأدوات اليدوية القاعدية . 

         -أسباب الإضعاف . 

         - آلات شحذ الأدوات.

         - احتياطات الأمن .

         - حدائد المسحج ، فاسترينغ ، أزاميل الخشب .

         - كاشطات ، أنصال البريمات المفتولة ومثاقب                 الخشب .

         - المثاقب الحلزونية .

         - المناشير اليدوية .

       2- شحذ شفرات المناشير الدائرية .

         - شفرات التقطيع .

         - شفرات الشق .

         - شفرات المنشار المركب . 

 
	 - حالة قطع الأدوات محققة ومطابقة للمعطيات .

 - تبديل أدوات القطع يجرى بدون خطر ولا خطأ .

 - العدة معتنى بها جيدا .

 - الشحذ منجز بطريقة صحيحة .

 - الأمن الفردي والجماعي مضمون .

 
	 - يراقب حالة عدة القطع .

 - يبدل أدوات القطع على الآلات المنقولة .

 - ينظف ويضمن صيانة معدات الورشة .

 - يشحذ العدد اليدوية .




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	        - ضبط وتصليح المناشير الدائرية .

        - تصليح الرأس ذو حزة .

      3- العناية بسكاكين المسحجة ومكشطة السمك  .

        - تسنين سكاكين المسحجة .

        - تسوية سكاكين المسحجة .

        - تسوية حدائد المكشطة .

      4- شحذ شفرات المناشير الشريطية .

        - أنواع الأسنان وتوسيع المناشير الشريطية .

        - شحذ المناشير الشريطية مركبة يدويا .

        - تصليح المناشير الشريطية الغير مركبة .

      5- شحذ سكاكين الدوامة والمخرقة .

        - زاوية تجريد السكاكين .

        - شذوفات السكاكين .

        - ضبط سكاكين الدوامات .

        - شحذ السكاكين .

 vІ - العناية بآلات التشغيل : 

       1- التنظيف .

       2- التزييت .

       3- العناية والتصليح .

       4- التحقق وضبط خلوص التشغيل .

       5- فك وتركيب المدحرجات .

 v -  التطبيقات .  

 
	 
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - الإستقلالية الكلية للتنظيف ، الترتيب وصيانة المعدات . 
         - وضع الوسائل المادية تحت تصرف المدرسين والمتربصين .

         - التأكيد على إحترام قواعد الأمن .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  التشغيـــل فـي المـوقــع .

 المقياس :  تسييـــر محيـط الـورشـــة .

 رمــز المقياس :  م ت . 2 . 5   

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - تسيير محيط الورشة .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - معدات التنظيف .

                        - وسائل النقل .

                        - صناديق القمامة وأكياس مختلفة الألوان .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - المعطيات الشفهية والمكتوبة على إبعاد البقايا .

                       - تعليمات الوقاية والأمن .

  معاييــــر الأداء :

                      - التعريف والفرز منفذان بدون خطأ ،

                      - التعليمات محترمة .

                      - نفذ التقييم بالوسائل الملائمة .

                      - وقاية الأماكن والسلع مطابق للتعليمات .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  І - حمايــة البيئــة  :

       1- طبيعة وترتيب البقايا . 

         - المنتوجات المراد إعادة تقويمها .

         - المنتوجات المراد إتلافها .

         - المنتوجات المراد استرجاعها وتخزينها .

       2- إبعاد البقايا .

         - الفــرز .

         - التخزين .

         - الإبعاد في الموقع .

         - الإبعاد .

       3- التنظيف وإعادة المكان إلى أصله .

 ІІ - التطبيقات : 

 
	 - التعريف والفرز أنجزا بدون خطأ .

 - التعليمات محترمة .

 - الإبعاد يكون منفذا بالوسائل الملائمة .

 - وقاية الأماكن والسلع تكون مطابقة للتعليمات .

 
	 - ينفذ الفرز الإنتقائي لأنواع البقايا المختلفة .

 - يبعد البقايا حسب شروط الورشة .

 - يحمي الأماكن والسلع من الخسائر المحتملة .




التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - تفضيل العمل في مجموعة وفي الموقع  . 
         - وضع الوسائل المادية تحت تصرف المدرسين والمتربصين .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  التشغيـــل فـي المـوقــع .

 المقياس :  الاتصال .

 رمــز المقياس :  م م . 4   

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - يتصل شفهيا وكتابيا مع مختلف المتدخلين .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - حاسوب + قرص مضغوط خاص باللغات .

                        - الدعائم التعليمية .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - التوثيق عن التعبير الكتابي .
                       - معجم العمارة التقني .

                       - مصطلحات العمارة .

  معاييــــر الأداء :

                      - لايحتوي النص على أخطاء إملائية ،

                      - النص واضح وبدون تواطؤ .

                      - الوقت الممنوح محترم .

                      - الإتصال واضح ومفهوم .

                      - التعبير يكون تقنيا ومهنيا .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	  - التعبير الكتابي ( تحرير نصوص ذات طابع مهني ):

         - الطلبيات . 

         - التقارير .

         - المحاضـــر .

         - المنتوجات المراد استرجاعها وتخزينها .

  - التعبير الشفهـــي :

         * الإتصال بين الأشخاص .

         * تقنيات الإتصال .


	 - لايشتمل النص على أخطاء إملائية .

 - النص واضح وبدون تواطؤ .

 - الوقت الممنوح محترم .

 - الإتصال واضح ومفهوم .

 - التعبير يكون تقنيا ومهنيا .

 
	 - يعـــد وثيقــة مهنيـــة .

 - يعبر شفهيا أثناء تبادل الحوارات البسيطة المألوفة            والمهنية .




التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - دعائم العمل يجب أن تتطابق مع حالات حقيقية  . 
         - النصوص المختارة للدراسة ، القراءة أو التحرير يجب أن تكون ذات طابعه تقني وإداري .

         - تفضيل لعب الأدوار والمحاكاة .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  التشغيـــل فـي المـوقــع .

 المقياس :  الاتصال .

 رمــز المقياس :  م م .  5  

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - تطبيق قواعـد السلامـة والأمـن المتعلقان بالمهنـة .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - وسائل الوقاية الفردية  ( خوذة ، أحدية ، قفازات ..... ) .

                        - وسائل الوقاية الجماعية ( درابزين ، شبكات الوقاية ...... ) .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - التنظيم وتشريع السلامة والأمن .
                       - قواعد الوقاية الفردية والجماعية .

                       - أعمال حول الأمراض المهنية .

  معاييــــر الأداء :

                      - وسائل الوقاية معرفة جيدا ،

                      - الأمراض المهنية الخاصة بالمهنة ممركزة جيدا .

                      - السرعة أثناء عمليات الإسعاف .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	 І – الأخطار الرئيسيــــة :

        1- الخطر المرتبط بالعمل في الإرتفاع  . 

          - حالات الخطر .

          - تجهيزات الوقاية ملائمة .

            ( سقالات ثابتة ومتحركة ، درابزين ، سلال ،                  سلة الحياة ..... )

         2- خطـــر الكهــــرباء : 

           - الحالات المجاورة الموصلة بالتيار .

             ( خزانات التغذية ، الخطوط الهوائية ) .

             مدفونة أو مدمجة ، عناصر عازلة معيبة ....)

         3- الخطر الكيماوي :

           - المواد السامة أو الخطرة .

           - ترميز الأخطار ، وضع البطاقات .

           - بطاقات معطيات الأمن .

         4- الخطر المرتبط بغبار الخشب :

           - أجهزة الإمتصاص .

           - تجهيزات الوقاية الملائمة .

             ( خوذة ، نظارات ، إلخ .... )

         5- الخطر المرتبط باستعمال الآلات المنقولة                    الكهربائية :

         6- الأخطار الخاصة بالمهنة :

           - الخطر المرتبط بالغراء ، البرنيق والمحللات .


	 - وسائل الوقاية معرفة جيدا .

 - الأمراض المهنية الخاصة بالمهنة ممركزة جيدا.

 - السرعة أثناء عمليات الإسعاف.

 
	 - يستعمل وسائل الوقاية الفردية والجماعية .

 - يستعمل وسائل الوقاية ضد الأخطار المهنية .

 - يستعمل الأدوات والآلات في أمن تام .

 - يقدم الإسعافات أثناء حادث العمل . 




	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	        - الخطر المرتبط باستعمال الآلات الإتفاقية الثابتة .

    ІІ - إجراءات وتعليمات الأمن :

         1- التوصيات الدائمة حول الأمن .

         2- أجهزة الأمن .

         3- تجهيزات الوقاية الفردية .

             ( خوذات ، نظارات ، قفازات ، إلخ .... ) .

   ІІІ- الـوقايــــــــة :

         1- أخطار الحوادث .

           - الأخطار المرتبطة بمنصب العمل .

           - الأخطار المرتبطة بالنشاط المشترك                           في الورشة أو في موقع الوضع .

         2- خطر الإصابة في الصحة .

           - الأمراض الأساسية المواجهة في مهن العمارة               والخشب .

         3- النظافـــة .

           - التنظيم المتعلق بالنظافة في الورش .

    vІ- الإجراء المحتفظ به في حالة حادث :

           ( الإسعاف ) .


	 
	


التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - تفضيل العمل التحسيسي . 
         - تفضيل البراهين والمحاكاة .


بطاقــــة تقــــديـم المقياس


 و . ن . ت 1 :  التشغيـــل فـي المـوقــع .

 المقياس :  المعلــــوماتيـــــة .

 رمــز المقياس :  م م .  6  

الـغــــــــرض النمطــــــــي

  السلـــــوك المــــرتقب :

                 يجب أن يكــون المتـربص قادرا علـى :

                   - استعمال الحاســـــوب .

  شـــروط التقييــــم :

    بـواسطـــــة :

                        - حاســــوب .

                        - طابعــــة .

   إنطــلاقا مـــن :

                       - كتيبات الأجهـزة .
                       - دلائل المعلوماتية .

  معاييــــر الأداء :

                      - التوصيلات منفذة بطريقة جيدة ،

                      - الإشتغال الجيد للأجهزة .

                      - المهارة أثناء الإستعمال .

                      - إحترام قواعد الأمن .

	العناصـــر المحتـــواة


	المعايير الخاصة للأداء
	الأغــــــراض الـوسيطــــة

	        - التدرب على إستعمال معدات المعلوماتية .

        - نظام استغلال لويندوز .

        - برمجي معالجة النص ( وورد ) .

        - برمجي الإكسل .


	 - التوصيلات منفذة بطريقة جيدة .

 - الإشتغال الجيد للأجهزة .

 - المهارة أثناء الإستعمال .

 - إحترام قواعد الأمن .

 
	 - يعــرف الأجهزة المحيطــة بالحاسوب .

 - يستعمـل لوحة المفاتيح والفأرة  .

 - يجـري معالجـــة النص .




التـوصيات البيـداغــوجيــــة
 التنظيــــم :

         - تفضيل التمهين بالإستعمال المباشر على الحاسوب . 
         - تفضيل العمل الفردي .


التــربـص التطبيقـــي فـي المؤسســـــة

 التربص التطبيقي في المؤسسة نشاط مكمل لأغراض برنامج التكوين . يجرى في الوسط المهني . يسمح هذا          النشاط للمتربصين بالتدرب على المهنة .

الهــــــدف :

               - وضع المكتسبات في الواقع المهني .

               - التكيف مع ممارسة المهنة وتنظيم العمل .

               - تحديد الفوارق المحتملة بين الطرق المكتسبة في التكوين والمستعملة في المؤسسة .

               - تطوير إستقلالية المتربص .

تنظيــم التـربــــص :

              الفريق البيداغوجي المكلف بتأطير المتربصين ، ينظم التربص كالتالي :
1 - تحضيـــر التربص :

        يشتمل هذا التحضير على :

               - تحديد أنماط متابعة المتربصين .

               - يحدد معايير التقدير التي تسمح بالتحقق من بلوغ أغراض التربص .

               - يعد تنهيج سير التربص ( خلال التكوين ، في نهاية التكوين ، المدة ، إلخ . ) .

               - يعد الإتصالات مع المؤسسات لاستقبال المتربصين .

2 - سيـــــر التربص :
      يحرس الفريق البيداغوجي على السير الجيد للتربص ، لهذا يكون تشاور دائم يجب أن يعد : متربص – مدرس –       وصي ، لتجانس التكوين  
  3 - تقييـــم التربص :

       في نهاية التربص يجرى تقييم يسمح بالتحقق من بلوغ الأغراض المدرسة في هذا التربص . طريقة التقييم                تجرى بعد أشكال : 

      مذكرة ، تقرير التربص ، إنجاز عمل ، إلخ .........

مـلاحـظـــــــة :
    يعد الفريق البيداغوجي الذي يضمن تأطير المتربصين بطاقة التربص للتطبيق في المؤسسة حسب النموذج التالي :
	بطاقة التربص في المؤسسة

  التخصص :

  المــــدة :



	معايير التقدير


	متابعة التربص
	الأغـــراض

	
	
	

	  طـــرق التقييـــــم :




جـــــدول مقاييــــس التكـــويــــــن

 و . ن . ت 1 : إنجاز أعمال النجارة .

 المـدة : 864 سا .

	24 سا


	24 سا
	24 سا
	
	المدة

	 م م 3 : ميكانيكا ومقاومة المواد

           
	 م م 2 : الحساب المهنـــي
	 م م 1 : التسطير الهندسي 
	
م . م

 م . ت
	

	
	x
	x
	 م ت 11 :  رســـــم
	96 سا

	
	x
	x
	 م ت 1 2 : إعداد كميات                       المنتوجات والمكونات
	72 سا

	
	x
	x
	 م ت 1 3 : تقطيع الخشب
	96 سا

	x
	x
	x
	 م ت 1 4 : تصنيع الخشب
	192 سا

	x
	x
	x
	 م ت 1 5 : تجميع وتركيب
	144 سا

	
	x
	
	 م ت 1 6 : الإتمام
	96 سا

	x
	x
	x
	 م ت إ 1 : إنجاز باب مزجج                   من الخشب
	96 سا


جـــــدول مقاييــــس التكـــويــــــن

	18 سا


	 سا36   
	18 سا
	
	المدة

	 م م 6 : المعلوماتية


	 م م 5 : السلامة والأمن
	 م م 4 : الإتصال
	
م . م

 م . ت
	

	x
	x
	x
	 م ت 12 :  التخزين والشحن


	72 سا

	
	x
	x
	 م ت 2 2 : إقامة الورشة


	108 سا

	
	x
	x
	 م ت 2 3 : وضع النجارة


	108 سا

	
	x
	x
	 م ت 2 4 : صيانة المعدات                      والعدة


	144 سا

	
	x
	x
	 م ت 25 : تسيير المحيط


	72 سا


جــــــدول البـــرنامـــج
   التخصص :    نجارة
	
	سداسي І
	
	سداسي І
	
	مجموع              

   عام

	
	دروس
	أ م + أت
	 مجموع                                                أسبوعي
	مجموع سداسي
	
	دروس
	أ م + أت
	مجموع                                                أسبوعي
	مجموع سداسي
	
	

	 مقياس 11 : رســـــم
	38
	58
	4
	96
	
	
	
	
	
	
	96

	 مقياس 21 : إعداد كمية المنتوجات والمكونات                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                
	28
	44
	3
	72
	
	
	
	
	
	
	72

	 مقياس 31 : تقطيع الخشب
	38
	72
	4
	96
	
	
	
	
	
	
	96

	 مقياس 41 : تصنيع الخشب
	76
	116
	8
	192
	
	
	
	
	
	
	192

	 مقياس 51 : تجميع وتركيب
	58
	86
	6
	144
	
	
	
	
	
	
	144

	 مقياس 61 : الإتمام
	38
	58
	4
	96
	
	
	
	
	
	
	96

	 مقياس 71 : التسطير الهندسي
	9
	15
	1
	24
	
	
	
	
	
	
	24

	 مقياس 81 : الحساب المهني
	9
	15
	1
	24
	
	
	
	
	
	
	24

	 مقياس 91 : ميكانيكا ومقاومة المواد
	9
	15
	1
	24
	
	
	
	
	
	
	24

	 مقياس إ 1 : إنجاز باب مزجج من الخشب
	38
	58
	4
	96
	
	
	
	
	
	
	96

	 مقياس 12 : التخزين والشحن
	
	
	
	
	
	28
	44
	4
	72
	
	72

	 مقياس 2 2: إقامة الورشة
	
	
	
	
	
	44
	64
	6
	108
	
	108

	 مقياس 2 3: وضع النجارة
	
	
	
	
	
	72
	108
	10
	180
	
	180

	 مقياس 2 4 : صيانة المعدات والعدة
	
	
	
	
	
	58
	86
	8
	144
	
	144


	
	سداسي І
	
	سداسي ІІ
	
	مجموع

  عام

	
	دروس
	أ م + أت
	مجموع                                                أسبوعي
	مجموع سداسي
	
	دروس
	أ م + أت
	مجموع                                                أسبوعي
	مجموع سداسي
	
	

	 مقياس 5 . 1 : تسييــر المحيط
	28
	44
	4
	24
	
	28
	44
	4
	72
	
	72

	 مقياس 6 . 1 : الإتصال
	8
	10
	1
	24
	
	8
	10
	1
	18
	
	18

	 مقياس 7 . 1 : السلامة والأمـــن
	14
	22
	2
	24
	
	14
	22
	2
	36
	
	36

	 مقياس 8 . 1 : المعلوماتية
	8
	10
	1
	96
	
	8
	10
	1
	18
	
	18

	 التربص التطبيقــــي
	
	
	
	
	
	
	
	
	216
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	                                     المجمــــــــوع
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