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9 ، طـريــق حيـدرة- الأبيـار- الجـزائــر- هاتف: 36 /27 . 24 . 92 – فاكس:18 . 23 . 92

الـمـقـــــــد مــــــــــة

              تحليـل أنظمـة العمـل لهـا دور محـدد في تطـويـر التكـويـن.

             سـرعـة التجديد التكنـولـوجي وتطـوير تصميـم تنظيـم العمـل يطرح بـدون توقف مصداقية برامج التكـوين للمنـاقشـة،التي لايمكنهـا بعد ذلك التكيف بـدون الرجوع إلى النشاطات، الأداء والكفاءة الموضوعـة في العمـل للشخـص في حالـة مهنيـة.

            طـريقـة التحليل الموصى بهـا تنطلق من العمل المنفـذ حقـيقي والبحـوث المراد ممارستها ، يجب أن تتمحور حول تـدخل العامل في سيرورة الإنتاج.

           مجموعة المعطيات المجمعة أثناء تحليل نظام العمل على مخطط الكفاءات المهنيـة، التكنولوجيـة، المعارف،المعارف السلوكية،شروط العمل،تكـون المـرجـع.

. المعـطـيـــات العــامـــة حـــول المهـنــــــةI
              الـفـــرع المهنــي:

                 - كهــربــــاء/ إلكتــرونيـك.
             تسميــة التخـصـــص:

                - كـهــــرومـيـكـــانـيــــــك.
           وصــف الـتـخــصــص:

المعتنـي بلكهــروميكانيكا هـو عــون عـالي التأهيـل الـذي يعمل تحت إدارة تقنـي وبالتعـاون مع الشركاء المتنوعـين(مكتب الدراسة،التصنيع،الأمان،......) يجب أن يكون قادرا بكل حريـة ومسؤوليـة على:

                             - تركيب الآلات الكهـربائيـة بتنفيـذ المضبوطات المتنوعة والمركزة النافعـة.

                     - تركيب، فك، ضبط المكونات، المجموعات الفرعية، المجموعات(الميكانيكيـة،  

                       الهيـدروليكية، الكهـربائيـة، الهـوائيـة) في وسط متعـدد التكنولوجيات.

                     - يعتنـي في تكنولوجية كفاء ته(ميكانيكا، هيدروليكا، هوائي، كهربائي)،ويلاحظ
                      أسباب خلل الإشتغـال.

المهـــــام الأســــاسيــــة:
                       - تكبيـل الأجهــزة الكهــربـائيـة.
                     - الإعتنـاء بالآلات الكهــربـائية.
                     - الإعتنـاء وتصليح(الآلات الـدوارة، نظـام الاستعجال، المركمـات.).
                     - الإعتنـاء وتصليح الـدائرات الهوائية والهيـدروليكيـة.
                     - الإعتنـاء، تصليح وتزييت العناصـر الميكانيكية.
                     - تسـويـة وإنجـاز عمليات التصنيع البسيطـة.
ظـــروف العمـــــــــل: 

       الإضـــاءة: عــاديـة، تكملـة في أمـاكـن التـدخـل(مصبـاح متحــرك).
       درجة الحرارة والرطوبة: حسب مكـان العمـل(داخلـي أو خـارجـي).
      الضجيج والاهتزازات: نـاجـم عـن تشغيـل الآلات.
      الـغـبـــــــــار: تـبـعـــــا لأمـــــاكــــن العـمـــــل.
      الأخطار المهنية: الصـدمات البـدنية، الحروق، الإنصعــاق.
                 الاتصالات الاجتماعية:

                              - العمـل في فـريق.
                             - العلاقة مع الزبون(في حالة نشاط خاص).
                             - العلاقة مع مسؤولية المتسلسليـن ومرؤوسيه.
مـتـطـلـبـــــات الـمـهـنــــــــة:

        البــدنيـــة:

                             - شخـص نشيـط.
                           - خفـة جيـدة لليـديـن .
الـثـقـــافــــات والأخــــــــلاق:                                                                                                                                                                                                                                              

                             - شخص متحفز له القـدرة على التعلـم.
                           - حـس المسـؤوليـة.
الـمـعـــــوقـــــــات:

                    - شخص شغـب.
                   - الحساسيـة للغبـار، الزيوت والمـواد الكيميائيـة.
                   - سمع غير كاف، البصـر، الـدلتونيـة.
                   - إعـاقـة حـركيـة، الـدوا.ر

مسـؤوليــات العــــامـــــل:

المـــاديـــــة:

                    - العـامل وسؤول على التجهيزات، أجهـزة القيـاس والعـدة التي يستعملهـا.
ألقراري:

                    - ينفـذ الكهـربائي الميكانيكي المهـام التي وكلت لـه.
الأخــــلاق:

                    - يجب أن يحـس الكهـربائي الميكانيكي بالمسؤولية اتجاه الزبـون، التجهيز والتركيب. أي خطأ بإمكانـه أن يؤذي إلى عـواقب خطيرة عـلـى المستعمـل ومحيطـه.
الأمـــــــان:

                    - من ناحية الخطر الذي يقدمه التيار الكهربائي، يجب أن يحرس الكهربائي الميكانيكي .   
                   - على احترام وتطبيق المواصفات الأمنيـة
إمـكــــانيـــــات التــــرقيــــــة:

الارتقاء إلى منـاصب عـليــا:

                 الكهـربائي الميكانيكي لـه إمكانيـة الارتقاء إلى منصب رئيـس فريـق حسب.
        القـوانيـن المعمـول بهـا:

                      - الأقـدميـةأ والخبرة المهنيـة.
                      - الكفـاءة الخاصـة.
                      - تكـويـن وتربصـات خـاصــة.
الـتـكــــــويـــــن:

   - شــروط القبــول:

              - السنـة التـاسعـة أساسي + إختبار بسيكو تقني

  - مــدة التكـــويــن:

              - 18 شهــرا(72 أسبـوعـا) من بينهـا( 02) شهـران (08 أسابيع ) تربص تطبيقـي في المؤسسـة.
- مستـوى التأهيل:

             - عـامـل عــالـي التـأهـيـــل- مستـــوى 3 .
- الشهـــــادة:

             - شهـادة التحكـم المهنـي(ش.ت.م).
: تـحـــــد يـــد المنـــاصـب المـــوحـــــدة II
	الـمـهـــــــام


	الـمـنـــاصـب

	مه1 .1 : يكبـل الأجهـزة الكهــربــائـيــة.
مه1 . 2: يـركـب الآلات الكهــربــائـيــة .

	م1

تــركيـب التجهيـــــزات

الكهــــربـــائـيـة


	مه2 .1 : يعتنـي بالآلات الكهــربـائـيــة الــدوارة.
مه2 .2 : يصلح الآلات الكهــربــائـيــة الـــدوارة.
مه2 .3 : يعتنـي بالمجموعة المولدة للكهــربــاء.
مه2 .4 : يصلح المجموعة المولدة للكهــربــــاء.
مه2 .5 : يعتنـي بالمــركمــــات.

	م2

العنايـة وتصليـح المعــدات

الكهــــربـــائـيــة

	مه3 .1 : يعتنـي بأجهـزة الإنتاج ومعالجة الهواء المضغوط
مه3 .2 : يصلح أجهـزة الإنتاج ومعالجة الهواء المضغوط

مه3 .3 : يعتنـي بالـدائرات الهـوائيـة.
مه3 .4 : يصلح الـدائرات الهـوائيـة.
مه3 .5 : يعتنـي بالــدائـرات الهيـدروليكية.
مه3 .6 : يصلح الـدائرات الهيـدروليكية . 
             
	م3

العناية وتصليح التركيبات الهوائيـة

والهيـــدروليكيــــة

	مه4 . 1 : يـزيت التجهيـزات الصنـاعيــة.
مه4 .2 : يسـوي وينجز عمليات التصنيع البسيطــة.
مه4 .3 : يعتنـي بالعناصـر الميكانيكيــة.
	م4

العنــاية الميكانيكية بالتجهيزات
الصنــــاعـيـــــة.



: جــدول المهــــام والعمليـــــــاتIII
	الـعـمـلـيــــــات

	الـمـهــــــــام

	 - يقـرأ المخططات والرسومات التخطيطيـة    الكهربائية.     
 - يختار العــدة ومـادة العمــل.
 - يركب الأجهـزة على الحوامـل.
 - يـكـبــــل.
 - يتحقـق ويختبـر الاستمرارية.
 - يطبـق تعليمـات السـلامــة والأمــان.

	 مه1 .1 : يـكـبـــل الأجـهـــزة الإلـكـهـــربـــائـيـــة.      

	 - يقـرأ ويفسرا لمخططات والرسومات التخطيطية الكهــربـائيـــة.
 - يستغـل الملف التقنـي.
 - يختار العـدة ومادة العمــل.
 - يركب ويتبث الحوامـل.
 - يركب الأجهــزة.
 - يكبل المجموعات الفرعية والمجموعات.
 - يتحقـق ويختبر التركيب.
 - يطبـق تعليمات السـلامــة والأمــان.

	مه1 .2 : يــركب الآلات الكهــــربــائــيـــة. 



	الـعـمـلـيــــــــات

	الـمـهــــــــام

	- يفسـر بطاقات العنايـة.
- يحضرا لمعدات والتجهيـز اللازم.
- يعتنـي بالنظام الكهـربائـي.
- يعتنـي بالنظام الميكانيكي.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبـق تعليمات السـلامـة والأمـان.
	 مه2 . 1 : العناية بالآلات الكهــربائيـــة الــدوارة.


	- يفسر محتوى بطاقات الصيانـة.
- يحضر المعـدات والتجهيـز اللازم.
- يشخص عيوب الإشتغال.
- يحـدد العنصـر المعيـب.
- يبدل أويصلح الجهاز المعيـب.
- يتحقـق، يشحم وينظف.
- يتحقـق من الإشتغال الجيـد.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبـق تعليمات السـلامـة والأمـان.
	مه2 . 2 : تـصـلـيــح الآلات الـكـهـــربــــائـيـــة

             الــدوارة.


	- يفسر محتوى بطاقات العنايـة.
- يحضر المعدات والتجهيـز اللازم.
- ينظف.
- يزيت ويشحم.
- يتحقـق من مقاومة العـزل.
- يتحقـق من شـد التوصيلات الكهـربائيـة.
- يتحقـق من شـد القطع الميكانيكيـة.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبـق تعليمات السلامـة والأمـان.
	مه2 . 3 : العناية بالمجمـوعــة المـولــدة للكهــرباء.



	الـعـمـلـيــــــــات
	الـمـهــــــــام


	- يفسر كتيبات الخـدمة للصانع.
- يحضر العـدة والتجهيـز.
- يتحقـق من الأنظمة المختلفة:الكهـربائية، الإشعال، التبـريـد والتغـذيـة.
- يشخص عيوب الإشتغال على الأنظمة المختلفـة

- يحدد الأجهـزة المعيبـة.
- يبـدل أويصلح الأجهـزة المعيبـة.
- يشحم، يزيت.
- يتحقـق من الإشتغال الجيـد.
- يدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمـان.

	مه2 .4 : تصليح المجموعة المولـدة للكهــرباء.

	- يقـيس مستوى الإلكتروليت.
- يزيـل الكبـريت من على مرابط البطاريات.
- يقـيس الحموضة.
- يحضر ويقيس المحلول الحامض.
- يشحن البطارية بإجراء المراقبات المختلفة.
- ينظف البطارية.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يفرغ البطارية دوريا. 

- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.

	مه2 .5 : العناية بالمـــركمـــــات.

	- يفسر محتوى بطاقات العنايـة.
- يحضر المعـدات التجهيز اللازم.
- يعتنـي بالنظام الكهـربائي.
- يعتنـي بالنظام الميكانيكي.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبق تعليمات السلامة والأمـان.
	مه3 .1 : العناية بأجهـزة الإنتاج ومعالجـة 
            الهــواء المضغـــوط.



	الـعـمـلـيــــــــات
	الـمـهـــــــام


	- يفسر كتيبات الخـدمـة للشركات الصانعـة بغـرض تشخيص مشاكل الصنع ومعالجة الهواء المضغوط.
- يختارا لعدة والتجهيـز.
- يجري التصحيحات حسب التشويهات الملاحظة

- يضبط الأجهـزة المختلفـة.
- يشغـل ويتحقـق من الإشتغال.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.

	مه3 .2: تصليح أجهــزة الإنتـاج ومعالجة الهواء المضغـوط .
          

	- يفسر محتوى بطاقات العناية .
- يحضر المعدات والتجهيز اللازم.
- ينظف.
- يزيت ويشحم.
- يتحقـق من ضغط تسرب الهـواء المضغـوط

- يتحقـق من حالـة المشغلات الهـوائيـة

- يتحقـق من حالـة أجهـزة القياس

- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة

- يطبق تعليمات السلامة والأمان.

	مه3 .3 : العنـاية بالـــدائـرات الهـــوائـيـــة

	  - يفسر المعلومات المحتوية في كتيبات الشركات                     الصانعــة.
           - يبحث عن أسباب عـيـوب المجموعات. 

           - المجموعات الفرعيـة الهـوائيـة.
           - يحدد المكونات المعيبـة.
           - يتحقـق بمساعـدة الأجهـزة مـن المكونات. 
             والـدائرات الهـوائيـة.
           - يحدد الأدوات الأساسية المستعملة للتصليح أو

           لتسوية العناصر الميكانيكيـة.
         - ينظف مكونات الأجهـزة الهـوائيـة.
         - يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
         - يطبـق تعليمات السلامة والأمان.
	مه3 .4 : تـصـلـيـــح الــدائـــرات الهــوائيــــة.          




	الـعـمـلـيــــــــات


	الـمـهــــــــام



	- يفسر محتوى بطاقات العنايـة.
- يحضر المعدات والتجهيـز اللازم.
- ينظف.
- يزيت ويشحم.
- يتحقـق من وجود تسرب الزيت.
- يتحقـق من حالة المشغلات الهيدروليكية.
- يتحقـق من حالة أجهزة القياس.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.
	مه3 .5 : يعتنـي بالـــدائــرات الهيــدروليكيــة.

	- يفسر المعلومات المحتوية في كتيبات الشركة     الصانعة.  
- يحدد المكونات المعيبـة.
- يبحث عن أسباب العيوب.
- يحدد الأدوات الرئيسية المستعملة للتصليح         أولتسوية العناصر الميكانيكية.
- يفكك المكونات المعيبة.
- يجمع مكونات التبديـل.
- يشغـل الدائرة بأمان.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.
	مه3  .6 : يـصـلـــح الـــدائـــرات الهيــدروليكيــة.     

	- يميز تسميات الزيوت والشحوم المستعملة للتزييت.                
- يختار المزيت الملائـم.
- يحدد نقاط التزييت.
- يملأ خزانات الزيت والتشحيم.
- يتحقـق دوريا أوبعـد الملء من مستوى المزيت في الخزانات.  
- يبدل مصفيات الزيت باحترام الرزنامة المعـدة من طرف الشركة الصانعة.
- يراقب المساكة.
- ينظف الأعضاء.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.

	مه4 .1 : تــزيـيـت الأجهــــزة الصنـــاعـيــــــة.



	الـعـمـلـيــــــات
	الـمـهـــــــام



	- يختار الآلـــة.
- يختار معـدات القطع والتجهيــزات.
- تثبيت القطعـة.
- يطبـق مرحلـة التصنيع.
- يراقب الأبعاد ونوعية التصنيع.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعـة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.

	مه4 .2 : تـســويـــة وإنـجــــاز عـمـلـيــــات

            الـتـصـنـيــــع البسيـطـــــة.

	- يقـرأ ويفسر نظام العمـل.
- يفك القطعة المراد تبديلهـا أوتصليحهـا بتطبيـق الإجراء المبيـن في كتيب الشركة الصانعة.
- ينظف القـطع.
- يبدل أويصلح القطع المكسورة والمتآكلة.
- يركب ويموضع القطع والأجهـزة.
- يزيت ويتحقـق من الإشتغال.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.

	مه4 .3 : الاعتناء بالعناصـــر الميكانيكيــــة.    



. وصــف الـمـهــــــامIV
مه1 .1 : تـكـبـيـــل الأجـهـــزة الـكـهــــربــائـيـــة.
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- تحليل وتفسير المخططات.
- الأختيار النبيـه.
- احترام التخصيصات.
- احترام المواصفات.
- القـدرة على التحلـيـل.
- تطبيـق قواعد السلامة والأمان


	تنفــذ المهمــة:  
    - فــرديـا.
بـواسطــة:

    - الوثائـق التقنيـة؛
    - المواد الأوليـة؛
    - الأدوات.
الـمـكــان:

    - في الـداخـل.
مرتبطة بمهمـة:

تركيب الآلات الكهـربائيـة.
	- يقـرأ المخططات والرسومات التخطيطيــة الكهــربائيــة.
- يختار العــدة ومـادة العمـل.
- يـركب الأجهــزة على الحوامـل.
- يـكـبــــل.
- يتحقـق ويختبـر الاستمرارية.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.


مه1 .2 : تـــركـيـب الآلات الـكـهــــربــائـيـــة.
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- تحليل وتفسير المخططات.
- احترام تخصيصات الشركة الصانعة.
- الأختيار الوجيه.
- تحليل وتفسير المخططات.
- الإستعمال الملائم للأدوات، الأجهـزة والتجهيز.
- احترام المواصفات المسجلة.
- القـدرة على التحلـيـل.
- احترام المواصفات.

	تنفـذ المهـمـة:

      - فرديــا؛
      - تحت المراقبـة.
بــواسطــة:

       - الوثائق التقنية

       - المواد الأولية

       - الأدوات

       - الأجهزة والتجهيـز

المكـان:

       - في الـداخل/ في الخارج
	- يقـرأ ويفسر المخططات والرسومات التخطيطية الكهربائية.
- يستغـل الملف التقنـي.
- يختار العدة ومادة العمل.
- يركب ويثبت الحوامـل.
- يركب الأجهزة.
- يكبـل المجموعات الفـرعـيـة .والمجموعات.
- يتحقـق ويختبر التركيب.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه2 .1 : العنـاية بالآلات الكهــربــائـيــــة الـــدوارة
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- تحليل وتفسير المخططات.
- الإختيار الوجيه.
- احترام تخصيصات الشركة الصانعة.
- احترام تخصيصات الشركة الصانعة .
- استعمال المصطلحات الخاصة

- تطبيق قواعـد الصحة والأمان


	تنفــذ المهمــة:

      -   فـرديـا؛
      -  تحت المراقبـة.
بــواسطـــة:

      -  الوثائق التقنية؛
      -  المواد الأولية؛
      -  الأدوات؛
      -  الأجهزة والتجهيـز.
المكـــــان:

      -  في الـداخل/ في الخارج.
مرتبطـة بمهمـة: 
العناية وتصليح نظام الاستعجال
	- يفسر محتوى بطاقات العنايـة.
- يحضر المعـدات والتجهيـز اللازم.
- يعتنــي بالنظام الكهــربائـي.
- يعتنـي بالنظام الميكانيكـي.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه2 .2 : تـصـلـيــح الآلات الـكـهــــربـــائـيــــة الـــدوارة
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
- إختيار المعـدات.
- دقـة التشخيص.
- حس الملاحظـة.
- سـرعـة التنفيـذ.
- احترام طريقة العمـل.
- نوعـية الإنهاء.
- استعمال المصطلحات الخاصة

- تطبيق قواعـد الصحة والأمان


	تنفـــذ المهمـــة:

         - فرديــا؛
         - تحت المراقبة.
بـواسطــــــة:

         - الوثائق التقنية؛
         - المادة الأولية؛
         - الأدوات؛
         - الأجهزة والتجهيز.
المكـــــان:

         - في الـداخل/ في الخارج.
	- يفسر محتوى بطـاقـات الصيانة.
- يحضـر المعـدات والتجهيـز اللازم.
- يشخـص عيـوب الإشتغـال.
- يحـدد العنـاصـر المعيبـة.
- يبـدل أويصلح الجهاز المعيب.
- يتحقـق، يشحم وينظف.
- يتحقـق من الإشتغال الجيـد.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه2 .3 : الاعتناء بالمجمـوعـة المـولـدة للكهــربـاء
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القدرة على التحليـل.
- إختيار المعـدات.
- سـرعـة التنفيـذ.
- إختيار المزيتات.
- الإستعمال الصحيح للمختبر الشامل.
- حـس الملاحظـة.
- استعمال المصطلحات الخاصة

- تطبيق قواعـد الصحة والأمان


	تنفـــذ المهمـــة:

         - فــرديــا.
بــواسطـــــة:

         - الوثائق التقنية؛
         - المواد الأولية؛
         - الأدوات.
المـكـــــان:

        - في الـداخل.
	- يفسـر محتوى بطاقات العناية.
- يحضر المعـدات والتجهيـز اللازم.
- ينظف.
- يزيت ويشحم.
- يتحقـق من مقاومة العزل.
- يتحقـق من شـد التوصيلات الكهربائية.
- يتحقـق من شـد القطع الميكانيكية.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه2 .4 : تـصـلـيـــح المجمـوعـة المـولـدة للكهــربـاء
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
- إختيار المعـدات. 

- حس الملاحظـة.
- القـدرة على التحليـل.
- دقــة التشخيص.
- سـرعـة التنفيـذ.
- إختيار المزيتات.
- نوعيـة الحكـم.
- استعمال المصطلحات الخاصة

  - تطبيـق قواعـد السلامة والأمان.

	تنفـــذ المهمـــة:

         - فـرديـــا

بــواسطــــــة:

         - المخططات، الوثائق التقنية

         - الأدوات

الـمـكـــــان:

         - في الـدخل/ في الخارج
	- يفسر كتيبات الخـدمة للشركة الصانعـة.
- يحضـر العــدة والتجهيـز.
- يتحقـق من الأنظمة المختلفة: الكهربائيـة، الإشعـال، التبـريـد والتفحيـم.
- يحـدد الأجهـزة المعيبـة.
- يبـدل أويصلح الأجهـزة المعيبـة.
- يشحم وينظف.
- يتحقق من الإشتغال الجيـد.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه2 .5 : الـعـنـــــاية بالـمـــركـمــــــات
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- دقــة القيـاس.
- الإجـراء الصحيح.
- دقــة القياس.
- احترام مواصفات الشركة الصانعة.
- تطبيق تعليمات الأمان.
- سرعة التنفيـذ.
- استعمال المصطلحات الخاصة

- حس التصميـم.
- تطبيق قواعـد السلامة والأمان

   
	تنفــذ المهمـــة:

        - فرديــا؛
        - تحت المراقبـة.
بـواسطـــــة:

        - الوثائق التقنية، المجلات، اللوحات التقنية للعناية، إجراءات التـدخل.
        - المواد الأولية؛
        - الأدوات.
المـكـــــان:

       - في الـداخـل.
	- يقيس مستوى الإلكتروليت.
- يزيـل الكبريت من على مرابط البطاريـة.
- يقيس الحموضـة.
- يحضر ويقيس المحلول الحامض.
- يشحن البطارية بإجراء المراقبات المختلفة.
- ينظف البطاريـة.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يفرغ البطارية دوريا.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه3 .1 : العنــاية بأجهـزة الإنتاج ومعـالجـة الهـواء المضغـوط
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
- إختيار التجهيـزات.
- احترام المواصفات المعمول بها.
- احترام المواصفات.
- استعمال المصطلحات الخاصة

- احترام التعليمات لتحرير وثيقـة.

	تنفــذ المهمــة:

        - فرديــــا.
بــواسطــــة:

       - الوثائق التقنية؛
       - المواد الأولية؛
       - الأدوات.
المـكــــان:

       - في الـدخل/ في الخارج.
	- يفسر محتوى بطاقات العنايـة.
- يخضر المعدات والتجهيز اللازم.
- يعتنـي بالنظام الكهــربائـي.
- يعتنـي بالنظام الميكانيكي.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه3 .2 : تـصـلـيـح أجهزة الإنتـاج ومعـالجـة الهـواء المضغــوط.
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
- إختيار العـدة.
- حس المسؤولية.
- حس الملاحظـة.
- احترام تعليمات الشركة الصانعة.
- استعمال المصطلحات الخاصة.
- يطبـق قواعـد السلامة والأمان.

	تنفــذ المهمــة:

         - فرديــــا.
بــواسطـــــة:

         - الوثائق التقنية؛
         - المواد الأولية؛
         - الأدوات.
المـكــــان:

        - في الداخل أو في الخارج.
	- يفسر كتيبات الخدمة للشركة الصانعة بغرض تشخيص مشاكل الإنتاج ومعالجة الهواء المضغوط.
- يختار العـدة والتجهيـز.
- يجري التصحيحات حسب العيوب الملاحظة.
- يضبط الأجهـزة المختلفة.
- يشغـل ويتحقـق من الإشتغال

- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه3 .3 : الاعتناء بالـــدائـــرات الهـــوائـيـــة
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
- إختيار الأجهزة والتجهيزات.
- سرعة التنفيـذ. 

- إختيار المزيتات.
 - حس الملاحظة.
  - احترام تخصيصات الشركة الصانعة.
- حس الملاحظة.
- استعمال المصطلحات الخاصة.
- تطبيق قواعـد السلامة والأمان.

	تنفــذ المهمـــــة:

        - فرديـــا.
بــواسطـــــة:

        - الوثائق التقنية؛
        - المواد الأولية؛
        - الأدوات.
الـمـكــــان:

        - في الـداخل.
	- يفسر محتوى بطاقات العنايـة.
- يحضـر المعـدات والتجهيـز اللازم.
- ينظف.
- يزيت ويشحم.
- يتحقـق من وجود تسرب الهواء المضغوط.
- يتحقـق من حالة المشغلات الهوائية.
- يتحقـق من حالة أجهـزة القياس.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه3 .4 : تـصـلـيــح الــدائــــرات الهــوائـيـــة
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
 - دقـة التشخيـص.
- حـس الملاحظـة.
- تحليل وتفسير قراءات أجهزة القياس.
- إختيـار المعـدات.
- احترام المواصفات المسجلة.
- استعمال المصطلحات الخاصة.
- تطبيق قواعـد السلامة والأمان.
	تنفـذ المهمــــة:

      - فـرديـــا.
بـواسطـــــة:

      - الوثائق التقنية؛
      - المواد الأوليـة؛
      - الأدوات.
المـكـــــان:

      - في الـداخل.
	-  يفسرا لمعلومة المحتوية في كتيبات الشركة الصانعة.
 - يبحث عن سبب خلـل المجموعات والمجموعات الفرعية الهوائيـة.
 - يحدد المكونات المعيبـة.
 - يتحقـق بمساعـدة الأجهزة من المكونات والدائرات الهوائية.
 - يحـدد الأدوات التي تستعـل للتصليح أولتسوية العناصر الميكانيكية.
 - ينظف مكونات الأجهـزة الهوائية.
 - يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
 - يطبق تعليمات السلامة والأمان.



مه3 .5 : العـنـــــاية بالـــدائـــرات الهيـدروليكيـة
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
- إختيار الأجهزة والتجهيـز.
- سـرعـة التنفيذ.
- إختيار المزيتات.
- حـس الملاحظـة.
- احترام تخصيصات الشركة الصانعة.
- حـس الملاحظـة.
- استعمال المصطلحات الخاصة

- تطبيق قواعـد السلامة والأمان


	- تنفـذ المهمـــة:

         - فـرديــــا.
- بـواسطــــــة:

         - الوثائق التقنية؛
         - المواد الأولية؛
         - الأدوات.
الـمـكــــــان:

         - في الـداخـل.

	- يفسـر محتوى بطاقات العنايـة.
- يحضر المعدات والتجهيـز اللازم.
- ينظـف.
- يزيت ويشحـم.
- يتحقـق من وجـود تسرب الزيت.
- يتحقـق من حالـة المشغلات الهيدروليكية.
- يتحقـق من حالـة أجهـزة القياس.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه3 .6 : تـصـلـيـــــح الــدائـــرات الهيـدروليكيـــة
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
- دقـة التشخيص.
- دقـة التشخيص.
- إختيار الأدوات.
- الإستعمال الملائم للأدوات.
- سرعـة التنفيـذ.
- حـس الملاحظـة.
- استعمال المصطلحات الخاصة

- تطبيق قواعـد السلامة والأمان


	تنفــذ المهمـــــة:

        - فـرديـــــا.
بـواسطــــة:

        - الوثائق التقنية؛
        - المواد الأولية؛
        - الأدوات.
الـمـكــــــان:

        - في الـداخـل.

	- يفسـر المعلومة المحتوية في كتيبات الشركة الصانعـة.
- يحـدد المكونات المعيبـة.
- يبحث عن أسباب الخـلـل.
- يحـدد الأدوات الرئيسية المستعملة للتصليح أولتسوية العناصر الميكانيكية.
- يفكك المكونات المعيبة.
- يجمع مكونات التبديـل.
- يشغل الدائرة بطريقة آمنة.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.


مه4 .1 : تــزييـت الأجهــــزة الصـنــــاعـيــــة
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- معرفة الـزيـوت والشحـوم المختلفة.
- احترام تخصيصات الشركة الصانعـة.
- احترام توصيات الشركة الصانعـة.
- حـس الملاحظـة.
- احترام المواصفات.
- احترام توصيات الشركة الصانعـة.
- حـس الملاحظـة.
- حـس التصميـم.
- استعمال المصطلحات الخاصة.
- تطبيق تعليمات السلامة والأمان.

	تنفــذ المهمـــــة:

       - فـرديــــا.
بـواسطـــــة:

       - الوثائق التقنية؛
       - المواد الأولية؛
       - الأدوات.
الـمـكـــــان:

       - في الـداخـل.

	- يميز تطبيقات الزيوت والشحوم المستعملة للتزييت.
- يختار المزيت الملائم.
- يحـدد نقاط التزييت.
- يملأ الخزانات بالزيت والشحم

- يتحقـق دوريا أوبعـد الملء من مستوى المزيت في الخزانات.
- يبـدل مصفيات الزيت باحترام الرزنامة المعـدة من طرف الشركة الصانعـة.
- يراقب المساكـة.
- ينظف الأعضاء.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.



مه4 .2 : تســويـــة وإنجـــاز عمليـــــات الإستصنــاع البسيطــــة
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- التعرف على الآلات الرئيسيـة

- التعرف على وظيفة كل أداة.
- حـس الملاحظـة.
- احترام طريقـة العمـل.
- احترام السماحات.
- استعمال المصطلحات الخاصة

- تطبيق قواعـد السلامة والأمان


	تنفـــذ المهمــــة:

        - فــرديـــــا.
بـواسطـــــــة:

        - الوثائق التقنية؛
        - المواد الأولية؛
        - الأدوات.
الـمـكـــــان:

        - في الـداخـل.

	- يختـار الآلـــة.
- يختـار أدوات القطع والتجهيزات.
 - يثبت القطعـة.
 - يطبق مرحلـة الإستصناع.
 - يراقب الأبعـاد ونوعية الإستصناع.
 - يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
 - يطبـق تعليمات السلامة والأمان.
 


مه4 .3 : الـعـنـــاية بالعناصر الميكانيكية
	معــاييـــر الأداء


	شــروط الإنجــــاز
	الـعـمـلـيـــــات

	- القـدرة على التحليـل.
- احترام الإجراء.
- استعمال مواد التنظيف.
- حـس الملاحظـة.
- إختيار المزيت.
- استعمال المصطلحات الخاصـة.
- تطبيق قواعـد السلامة والأمان.

	تنفــذ المهمــــة:

        - فـرديــــا.
بـواسطــــــة:

        - الوثائق التقنية

        - المواد الأولية

        - الأدوات.
الـمـكـــــان:

        - في الــداخـل.

	- يقـرأ ويفسـر نظام العمـل.
- يفك القطع المراد تبديلهـا أوتصليحها بتطبيق الإجراء المدون في كتيب الشركة الصانعة.
- ينظف القطع.
- يبـدل أويصلح القطع المكسورة أو المتآكلـة.
- يركب ويموضع القطع والأجهـزة.
- يزيت ويتحقـق من الإشتغـال.
- يـدون المعطيات في سجل المتابعة.
- يطبـق تعليمات السلامة والأمان.
 


 . تـحـلـيــــل الأخـطــــار المهـنـيــــــةV
	وســائـــل الــوقايـة
	التأثيــرات عـلى الصحــة


	مـصـــادر الخطــر

	- استعمال القفازات.
- استعمال نظارات الوقاية.
	- التواء المفاصـل.
- الانخلاع.
- الكسور.
- النزف.
- الأرقاء.
- الجروح.
- الإصابات.
- الالتهاب.
	- استعمال العــدة المتنـوعــة.
- نزع وموضعـة الأعضـاء الميكانيكيـة.
- إنجـاز أعمـال التسويـة، التلحيـم إخ.....



	- لبس الأحذية الخاصة

- استعمال الأدوات ذات أغمدة عازلة.
- قطع التغـذية قبل التدخـل.

	- الجروح والحروق.
- الاختناق.
- التأثيرات الفسيولوجية.
	- أخطــار التيـار الكهــربـائـي.



مـلاحظــة: مصادر الخطر مرتبطة بالمهام كله
: التجهيــــزات والمـــواد المستعملـــــةVI
                - الآلات والأجهـــزة

محرك التيار المستمر والمتناوب. مجموعة مولدة للكهرباء. مركمات. آلات التشغيل(مثقبـة، فرزة، كاشطة، مخرطة). فولت متربالتيار المستمر والمتناوب. أمبير متربالتيارالمتناوب والمستمر. متعـدد القياس. مسراع. شاحن البطاريات. وحدة لمعالجة الهواء المضغوط. ضاغط الهواء. مشغلات هوائية. مشغلات هوائية أولية. خلايا منطقية هوائية.أزرار دافعة ونهاية الأشواط الهوائية. مشغلات ومشغلات هيدروليكية أولية. خانقات هيدروليكية. مركم هيدروليكي.

                  - العــدد والمعـدات الصغيـرة المتـنـوعـة 

معلم كهـربائي. مبارد. مفكات براغي. منشار معدني. ملاقط متنوعة. مطارق. أزاميل. مفاتيح مركبة. مفاتيح مغلقة ومفتوحة. مفاتيح معقوفة سداسية وذات أخاديد. مفاتيح لشد الأنابيب ومفاتيح انجليزية. مثاقب. جهاز البرشمة. مصاصة. قدم القياس. مسطرة معدنية. معيار اللولبة. فرجار مستقيم وفرجار السمك. منقلة. سكين الكهربائي. مقص. مكشط. متر شريطي. فرشة. ريشة. أدوات الإستصناع

                 - مــــادة العـمــل والمـــواد
مـوصـل مرن وصلب. مرابط للترصيع. مرابط متنوعة. نشيبات ذكرية وأنثوية. لفيفة أنبوب للتقنية الهوائية. أنابيب هيدروليكية. ليف. أغمدة. موصلات. أطراف كابلات معزولة مسبقا. ممر أسلاك. أطواق. براغي. براشيم. لوالب. حمض الكبريت. ماء مقطر. مصاهـر. برنيـق. شحوم. زيت. مزيتات. قضبان فولاذ. مزيل الصدأ. محلـل.

: الـمـعـــــارف المـكـمـلــــــــةVII
	حــدود المعــارف المطلــــوبــة
	الــــــدروس



	مفـاهيم الحسـابي، الجبــر والهنـــدســـة.

	الــريـاضـيــــات



	مفاهيـم الكهــرو سكــونيـــة، الكهــرو مغناطيسيــــة.
دارات التيــار المتنـــاوب.
بطاريات الجيب والمـركمــات.

	الـكـهـــربـــاء



	الإسقـــاطـات. تحـديد الأبعـاد. أعضاء التثبيت والنقـل.

	الــــــرســـــــم



	مبـادئ السلامــة والأمـــان.

	الأمـــــــــان



	مفــاهيـم الإعلام الآلـــي.

	الإعــلام الآلــــــــي



	تحـريـرعـرض حــال وتقـريـر.

	تقنيـــــة التعبيـــــــــر



	معـرفـة المـزيتات المختلفــة.
معـرفـة المعـادن المختلفـة.

	التـكـنــــولــــــوجيــــــــا
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