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                       مرجـع النشـاطـات المهنـية 
                                              التلـفيـف الكهـربـائي 
جـدول المـواد

المقـدمة 

كلمـة الشكـر 
I – المعطيات العامة حول المهنة 
II – تعريف مناصب العمل 
III – جدول المهام و العمليات 
IV – وصف المهام 
V – تحليل الأخطار المهنية 
VI – التجهيزات و المواد المستعملة 
VII – المعارف المكملة 
VIII- الإقتراحات فيما يخص التكوين 
المقـدمـة : 
في سياق المقاربة بالكفاءات لإعداد برنامج الدراسات ، مرجع التصديق هذا يكون الوثائق المرافقة لهذا البرنامج .
يعتبر كدعامة مفصلة لوضع هذا البرنامج نفسه في التطبيق بما أنه يمثل الكفاءات المحددة ، على الخصوص  إنطلاقا من تحليل حالات العمل و الأخذ بعين الإعتبار أهداف التكوين .
ركبت هذه الأخيرة على صنفين ، الكفاءات المهنية ترتكز خصوصا على المهام و النشاطات النافعة مباشرة لتمرين المهنة (أو الحرفة) ، كفاءات مكملة ترتكز على النشاطات الأكثر إتساعا ، مشتركة في عدة مهام أو عدة حالات .

كلـمة شـكـر

حتى نلبي متطلبات وسط العمل ، ثبت بأن المسابقات المهنية في إعداد البرامج التكوين لازمة بل ضرورية في هذا الغرض ، و حتى ننجز تحليل مفصل لمهنة العامل المؤهل في التلفيف الكهربائي ، أعدت إلتقاءات مع المهنيين في الميدان ، يتعلق الأمر بالسيد و السيدة : 

. نواوي ، مهندس دولة في الإلكترونيك ، مسؤول مصلحة الصيانة لدى مؤسسة إنتاج المعدات الفلاحية بسيدي بلعباس .

. نيمور خيرة ، ليسانس في الإلكترو تقني تمارس عملها داخل ورش تصليح المعدات الكهربائية بوهران .
حيث نحرس على شكرهم جزيل الشكر على مساعدتهم القيمة في إعداد هذه الوثيقة 

I- المعـطيات العـامة حـول المهـنة :

1- تقديـم الحـرفة  :

الشعبة المهنية :

- كهرباء – إلكترونيك  

عائلة الحرف :

- كهروتقني  
تعريف الحرفة : 

- يجب أن يكون العامل المؤهل في التلفيف الكهربائي قادرا على تلفيف الأجزاء على تلفيف الآلات الكهربائية (محركات ، محولات) 

المهـام : 
- يعد كشف كامل لرموز التلفيف (عدد اللفات ، مقطع الموصلات إقران الملفات ، تركيب الأطوار) 



- يقرأ و يستغل الرسومات التخطيطية للتلفيفات 



- يختار المواد الملائمة تبعا للآلة المراد تلفيفها 



- ينفذ التجارب و اختبارات الآلات الملفوفة 
2- ظروف العمل 

مكان العمل :

- الإضاءة : طبيعية أو صناعية 
- درجة الحرارة : 15° إلى 30°

- الرطوبة : عادية 

- الضجيج و الإهتزازات : يمكن إهمالها 

- الغبار : محدود 

الأخطار و الأمراض المهنية : 



- الأمراض : لاشيء


- الحوادث : الإنصعاق ، الحروق ، الصدمات 

الإتصالات الإجتماعية :



- العلاقة مع المسؤولين و المستعملين  


- العلاقة مع مسؤوليه السلمين 

العمل فردي  أو فريق :

- فردي 

- فريق 

3- متطلبات المهنة :

البدنية : 


- يتمتع بصحة بدنية جيدة 

الثقافات :



- روح المبادرة 


- موهبة التنظيم 



- حس المسؤولية 

المعيقات : 


يجب أن لا يكون له : 


- الحساسية للبرنيق و المخففات 


- الحساسية للغبار 



- إعاقة حركية 

4- مسؤولية العامل : 

المادية :

- العامل مسؤول عن التجهيزات التي يتدخل عليها ، عن أجهزة القياس و العدة التي يستعملها  

القراري :

- العامل المؤهل في "التلفيف الكهربائي" مستقل في قرارات التدخل التي ينفذها ، يجب أن يحترم و يعمل على احترام سياسة العمل المطلوب و يجيد تسيير التجهيزات ، المواد و المنتوجات التي يستعملها .
الأخلاق :



- صرامة احترام نوعية الخدمات 
الأمان : 

- صرامة احترام مواصفات الأمان  

5- إمكانيات الترقية : 

الإرتقاء إلى مناصب عليا :
- العامل المؤهل في التلفيف الكهربائي له إمكانية الإرتقاء إلى بعض المناصب العليا حسب القوانين المعمول بها .(الخبرة المهنية ، الكفاءة الخاصة ، التكوين و التربصات الخاصة ) 
6- التكوين : 

شروط القبول :

- السنة التاسعة أساسي 
مدة التكوين :

- 12 شهرا (45 أسبوعا) من بينها شهر ونصف (6أسابيع) تربص تطبيقي في الوسط المهني أي 1620 ساعة 
مستوى التأهيل : 



- مستوى II
الشهادة : 

- شهادة الكفاءة المهنية  

II – تعريف مناصب العمل :
	المـؤسسات 
	المنـاصب 
	المهـام

	سيدي بلعباس 
	- إعادة تلفيف الآلات السكونية 
	- يلف المحولات ذات الإستطاعة الصغيرة و المتوسطة 



	منطقة أرمل الصناعية بوهران 
	- إعادة تلفيف الآلات الدوارة 
	- يلف المحركات ذات التيار المتناوب 

- يلف المحركات ذات التيار المستمر 




III – جدول المهام و العمليات 

	المهـام
	العمليـات

	يعيد
تلفيف المحولات ذات الإستطاعة الصغيرة
و المتوسطة
	- يتحقق من : قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 

- يفك المحول 

- يفك التلفيف و يعد عدد اللفات 

- يقيس قطر السلك 

- يصنع المحمل العازل 

- يتحقق من عدد اللفات بواسطة التوتر 

- يصنع القالب الخشبي 

- يعيد التلفيف 

- يركب 

- يوصل و يختبر المحول 




جـدول المهـام و العملـيات
	المهـام
	العمليـات

	يعـيد

تلفيف المحركات ذات التيار المتناوب

(جزء العضو الساكن)


	- يتحقق من قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 
- يكتشف الخلوص في الجنبات 
- يعلم الجنبات 
- يفك المحرك 
- يسطر الرسم التخطيطي
- يحضر العضو الساكن (تنظيف و كشط الحزات تبطين العزل)
- يعد عدد اللفات و يقيس قطر السلك 
- يقيس طول التجويف للدارة المغناطيسية 
- يحسب العوامل حسب الصيغ 
- يعد البطاقة التقنية 
- يصنع الملفات 
- يدخل الملفات في الحزات (موضعة الملفات، ضبط)
- يعد التوصيلات 
- يجفف ، يبرنق (الإشباع، السقي أو بالرش)
- يكشط زوائد البرنيق 
- يعيد تركيب المحرك (تنظيف ، تجميع ، التحقق من الجنبات)
- يختبر و يجرب 



جـدول المهـام و العملـيات
	المهـام
	العمليـات

	يعـيد

تلفيف المحركات ذات التيار المتناوب

(جزء العضو المتحرك)


	- يتحقق من قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 

- يكتشف الخلوص في الجنبات 

- يعلم الجنبات 

- يفك 

- يعد الرسم التخطيطي

- يفك التلفيف (تقطيع الكعيكة و نزع النحاس)و يعد عدد اللفات 

- يقيس قطر السلك 

- يحضر العضو الدوار (تنظيف و كشط الحزات تبطين العزل)

- يقيس طول التجويف للدارة المغناطيسية 

- يحسب العوامل حسب الصيغ 

- يأخذ قياسات الملفات 

- يعد البطاقة التقنية 

- يصنع الملفات 

- يركب ملفات العضو المتحرك (موضعة الملفات، ضبط)

- يعد التوصيلات 

- ينجز التطويق الخاص (في التلفيف التطويق على الكعيكات)

- يجفف ، يبرنق (الإشباع، السقي أو بالرش)

- يقوم كتلة الخواتم (الخراطة بالمخرطة )

- يركب المحرك (تنظيف ، تجميع ، التحقق من الجنبات و المدحرجات)

- يختبر و يجرب 




جـدول المهـام و العملـيات
	المهـام
	العمليـات

	يعـيد

تلفيف المحركات ذات التيار المستمر

                   (جزء المحث)
	- يتحقق من قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 

- يفك المحرك 

- يفك المحث

- يفك التلفيف و يعد عدد اللفات 

- يقيس قطر السلك العادي 

- يصنع النموذج الخشبي  

- يلف الملفات 

- يغلق الملفات بالقماش 

- يدخل الملفات في الحزات 

- يعد التوصيلات 

- يجفف ، يشبع و ينشف 

- يركب المحرك 

- يوصل و يختبر 




جـدول المهـام و العملـيات
	المهـام
	العمليـات

	يعـيد

تلفيف المحركات ذات التيار المستمر 

(جزء المستحث)


	- يتحقق من قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 

- يكتشف الخلوص في الجنبات 

- يفك المحرك

- يفك التلفيف (تقطيع الكعيكات و نزع الحزمات )و يعد عدد اللفات 

- يقيس قطر السلك العار  

- يحضر المستحث (تنظيف و كشط الحزات تحضير المجمع )

- يقيس طول التجويف للدارة المغناطيسية 

- يأخذ قياسات الملفات 

- يعد البطاقة التقنية 

- يصنع الملفات 

- يدخل الملفات في المستحث (الوضع في المجمع ، تلحيم ، ضبط)

- ينجز التطويق الخاص (تلفيف التطويق على الكعيكات)

- يجفف ، يبرنق و ينشف (الإشباع، السقي أو بالرش)

- يقوم المجمع (الخراطة بالمخرطة ، تفريز الميكا باليد )

- يركب المحرك (تنظيف ، تجميع ، التحقق من الجنبات)

- يختبر و يجرب 




IV– وصـف المهـام :
المهمة : يعيد تلفيف المحولات ذات الإستطاعة المتوسطة و الصغيرة 
	العملـيات
	شـروط الإنجـاز
	المعايير العامة للأداء

	- يتحقق من : قصر الدارة ، العزل  الإستمرارية

- يفك المحول 

- يفك و يعد عدد اللفات 

- يقيس قطر السلك 

- يصنع المحمل العازل 

- يتحقق من عدد اللفات بالتوتر 

- يصنع النموذج الخشبي 

-  يعيد التلفيف 
- يركب 

- يوصل و يختبر المحول 


	- إنطلاقا من : 

  . الوثائق التقنية 

- بواسطة : 

  . منبع التيار 

  . متعدد القياس 

  . مفاتيح (متنوعة)

  . مخرطة التلفيف 

  . بالمير 

  . مقص 

  . حاسبة 

  . مثقبة على قاعدة 

  . مخرطة التلفيف 

  . العدة الصغيرة 


	- احترام مواصفات الأمان 

- الإختيار و الإستعمال الملائم للأجهزة و الأدوات 

- التحكم في تقنية الفك و التركيب 

- احترام تعاقب العمليات 

- دقة القياسات 

- العمل المنهجي 

- احترام مدة التنفيذ 

- الرشاقة اليدوية 


وصـف المهـام :

المهمة : يعيد تلفيف المحركات ذات التيار المتناوب (جزء العضو الساكن)
	العملـيات
	شـروط الإنجـاز
	المعايير العامة للأداء

	- يتحقق من قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 

- يكتشف الخلوص في الجنبات 

- يعلم الجنبات 

- يفك المحرك 

- يسطر الرسم التخطيطي

- يحضر العضو الساكن (تنظيف و كشط الحزات تبطين العزل)

- يعد عدد اللفات و يقيس قطر السلك 

- يقيس طول التجويف للدارة المغناطيسية 

- يحسب العوامل حسب الصيغ 

- يعد البطاقة التقنية 

- يصنع الملفات 

- يدخل الملفات في الحزات (موضعة الملفات، ضبط)

- يعد التوصيلات 

- يجفف ، يبرنق (الإشباع، السقي أو بالرش)

- يكشط زوائد البرنيق 

- يعيد تركيب المحرك (تنظيف ، تجميع ، التحقق من الجنبات)

- يختبر و يجرب 
	- إنطلاقا من : 

  . الوثائق التقنية 

- بواسطة : 

  . منبع التيار 

  . مقوام

  . ميكرومتر

  . قدم القياس 

  . العدة اليدوية
  . نازع المدحرجات

  . نازع التلفيف 

  . محراق ، مكشط 

  . بالمير 

  . مسطرة ، قلم ، فرجار
  . متر

  . حاسبة 

  . مخرطة التلفيف  

  . الخاطات ، مقص  

  . بيزر ، حملاج  

  . وعاء ، حوض 
  . مجففة 100°

  . مفاتيح ، مطرقة 

  . متعدد القياس 
	- احترام مواصفات الأمان 

- الإختيار و الإستعمال الملائم للأجهزة و الأدوات 

- التحكم في تقنية الفك و التركيب 

- احترام تعاقب العمليات 

- دقة القياسات 

- العمل المنهجي 

- احترام مدة التنفيذ 

- الرشاقة اليدوية 


وصـف المهـام :

المهمة : يعيد تلفيف المحركات ذات التيار المتناوب (جزء العضو المتحرك)
	العملـيات
	شـروط الإنجـاز
	المعايير العامة للأداء

	- يتحقق من قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 

- يكتشف الخلوص في الجنبات 

- يعلم الجنبات 

- يفك 

- يعد الرسم التخطيطي

- يفك التلفيف (تقطيع الكعيكة و نزع النحاس)و يعد عدد اللفات 

- يقيس قطر السلك 

- يحضر العضو الدوار (تنظيف و كشط الحزات تبطين العزل)

- يقيس طول التجويف للدارة المغناطيسية 

- يحسب العوامل حسب الصيغ 

- يأخذ قياساات الملفات 

- يعد البطاقة التقنية 

- يصنع الملفات 

- يركب ملفات العضو المتحرك (موضعة الملفات، ضبط)


	- إنطلاقا من : 

  . الوثائق التقنية 

- بواسطة : 

  . منبع التيار 

  . منخفض التوتر 

  . مقوام

  . قدم القياس 

  . العدة اليدوية

  . نازع المدحرجات

  . نازع التلفيف 

  . حارق

  . كاشط 

  . بالمير 

  . مسطرة ، قلم ، فرجار

  . متر

  . خاطات 

  . حملاج 

  . مخرطة 

  . إناء ، حوض 

  . مجففة 100°

 
	- احترام مواصفات الأمان 

- الإختيار و الإستعمال الملائم للأجهزة و الأدوات 

- التحكم في تقنية الفك و التركيب 

- احترام تعاقب العمليات 

- دقة القياسات 

- العمل المنهجي 

- احترام مدة التنفيذ 

- الرشاقة اليدوية 


وصـف المهـام :

المهمة : يعيد تلفيف المحركات ذات التيار المتناوب (جزء العضو المتحرك) (تابع)

	العملـيات
	شـروط الإنجـاز
	المعايير العامة للأداء

	- يعد التوصيلات 

- ينجز التطويق الخاص (في التلفيف التطويق على الكعيكات)

- يجفف ، يبرنق (الإشباع، السقي أو بالرش)

- يقوم كتلة الخواتم (الخراطة بالمخرطة )

- يركب المحرك (تنظيف ، تجميع ، التحقق من الجنبات و المدحرجات)

- يختبر و يجرب 


	  . مفاتيح ، مطرقة 

  . أدوات القطع  
	 


وصـف المهـام :

المهمة : يعيد تلفيف المحركات ذات التيار المستمر (جزء المحث) 
	العملـيات
	شـروط الإنجـاز
	المعايير العامة للأداء

	- يتحقق من قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 

- يفك المحرك 

- يفك المحث

- يفك التلفيف و يعد عدد اللفات 

- يقيس قطر السلك العادي 

- يصنع النموذج الخشبي  

- يلف الملفات 

- يغلق الملفات بالقماش 

- يدخل الملفات في الحزات 

- يعد التوصيلات 

- يجفف ، يشبع و ينشف 

- يركب المحرك 

- يوصل و يختبر 


	- إنطلاقا من : 

  . الوثائق التقنية 

- بواسطة : 

  . منبع التيار المستمر
  . متغير 

  . متعدد القياس 

  . العدة اليدوية 

  . المفاتيح الموحدة و الخاصة
  . مخرطة التلفيف 

  . بالمير 

  . مقص 

  . مثقبة على قاعدة 

  . محول 500 إلى 2000 V 

  . مجففة 100°

  . طارد المسندة  


	- احترام مواصفات الأمان 

- الإختيار و الإستعمال الملائم للأجهزة و الأدوات 

- التحكم في تقنية الفك و التركيب 

- احترام تعاقب العمليات 

- دقة القياسات 

- العمل المنهجي 

- احترام مدة التنفيذ 

- الرشاقة اليدوية 


وصـف المهـام :

المهمة : يعيد تلفيف المحركات ذات التيار المستمر (جزء المستحث)
	العملـيات
	شـروط الإنجـاز
	المعايير العامة للأداء

	- يتحقق من قصر الدارة ، العزل ، الإستمرارية 

- يكتشف الخلوص في الجنبات 

- يفك المحرك

- يفك التلفيف (تقطيع الكعيكات و نزع الحزمات )و يعد عدد اللفات 

- يقيس قطر السلك العار  

- يحضر المستحث (تنظيف و كشط الحزات تحضير المجمع )

- يقيس طول التجويف للدارة المغناطيسية 

- يأخذ قياسات الملفات 

- يعد البطاقة التقنية 

- يصنع الملفات 

- يدخل الملفات في المستحث (الوضع في المجمع ، تلحيم ، ضبط)

- ينجز التطويق الخاص (تلفيف التطويق على الكعيكات)


	- إنطلاقا من : 

  . الوثائق التقنية 

- بواسطة : 

  . تغذية منخفضة التوتر 

  . منبع التيار المستمر 

  . أمبيرمتر 

  . ميكرومتر 

  . قدم القياس 

  . العدة اليدوية

  . نازع المدحرجات

  . نازع الملفات  

  . حارق

  . كاشط 

  . بالمير 

  . متر

  . مخرطة التلفيف 

  . بيزر

  . حملاج 

  . إناء ، حوض 

  . مجففة 100°

 
	- احترام مواصفات الأمان 

- الإختيار و الإستعمال الملائم للأجهزة و الأدوات 

- التحكم في تقنية الفك و التركيب 

- احترام تعاقب العمليات 

- دقة القياسات 

- العمل المنهجي 

- احترام مدة التنفيذ 

- الرشاقة اليدوية 


وصـف المهـام :

المهمة : يعيد تلفيف المحركات ذات التيار المستمر (جزء المستحث) (تابع)
	العملـيات
	شـروط الإنجـاز
	المعايير العامة للأداء

	- يجفف ، يبرنق و ينشف (الإشباع، السقي أو بالرش)

- يقوم المجمع (الخراطة بالمخرطة ، تفريز الميكا باليد )

- يركب المحرك (تنظيف ، تجميع ، التحقق من الجنبات)

- يختبر و يجرب 


	  . مفاتيح ، مطرقة 

  . طارد المسندة  . العدة الصغيرة 


	 


V – تحليل الأخطار المهنية 

	مصادر الخطر
	التأثيرات على الصحة
	وسائل الوقاية

	- التيار الكهربائي 

- استنشاق المسممات 

- سقوط المحركات 


	- الإنصعاق

- مشاكل التنفس 
	- مبيبن التوتر 

- قفازات 

- جزمات

- الأحذية المضادة للصدمات

-بساط عازل 

- مقعد عازل 

- قناعات 

- أحذية الأمان 




VI – التجهيزات و المواد المستعملة :
الآلات و الأجهزة المستعملة :

- مخرطة التلفيف ، مخرطة متوازية 

- مثقبة على قاعدة ، مثاقب 

- مستحذة على قاعدة ، ضاغطة 

- منصة الإختبار ، مدمدم 

- محول الإنفصام 

- مقوام ، متعدد القياس 

- نازع المدحرجات 

- مشحذة يدوية ، مثقبة يدوية 

- قارورة أوكسيجين – أستيلين 

- قارورة بروبان 

- حملاج (بروبان أوكسيجين)

- إناء الإشباع ، مجففة التنشيف 
العدد الصغيرة :


- ملولبات و مثاقب 

- منضدة مع ملزمة 

- ملاقط السير كليبس ( 3داخلية ، 3 خارجية )

- بالمير ، قدم القياس ، سكين ، متر ، مطرقة 

- بيزر ، مجموعة مبارد ، مقص ، خاطات 

- مفكات براغي (صغيرة ، متوسطة ، كبيرة)

- مجموعة مفاتيح شوكيو 4 إلى 21
- ملاقط : مستديرة ، مسطحة ، قاطعة ، متعددة ، شاملة ، مصباح شاهد ، منشار معدني ، أزاميل 
مادة العمل : 


- أسلاك مطيلة (متنوعة الأقطار)

- ورق عازل (متنوعة السموك)

- أغماد عازلة 

- كابلات مرنة (متنوعة المقاطع)

- مساند لغلق الحزان (خشب أو بلاستيك)

- برنيق الإشباع (هواء و فرن)

- تلحيم المونة (برانز ، نحاس )

- قصدير 60%

- براغي متنوعة 

- منظف

- أشرطة عازلة (غير لاصقة)

- أشرطة عازلة ( لاصقة)


- مرابط (كوس) مختلفة الأنماط و المعايير 

- صحيفة ذات أقطاب مختلفة الأبعاد 

- شريط التطويق 
VII – المعارف المكملة :
	الدروس / الميدان
	حدود المعارف المطلوبة

	الرياضيات 
	- الأعداد الصحيحة 
- النسب و التناسب 
- الوحيدة الحد و المتعدد الحدود 
- الأشكال الهندسية القاعدية (المثلث ، الدائرة)
- الزوايا 


	الرسم التقني 
	- المفاهيم القاعدية للرسم 
- مواصفات الرسم 
- المنظورات المألوفة 
- التعريف و تمثيل القطاعات 


	التسوية 
	- أدوات القياس 
- تسطير القطع 
- النشر ، البرادة 
- عمليات الإستصناع 
- تثقيب لولبة خارجية ، لولبة داخلية ، خراطة 
- تقنيات التلحيم 



VII – المعارف المكملة :
	الدروس / الميدان
	حدود المعارف المطلوبة

	الكهرباء 
	- الأجسام الموصلة و العازلة 
- المكونات المنفعلة السلبية للدارة الكهربائية 
- التيار المستمر 
- تطبيق قانون أوم 
- التيار المتناوب 
- مفاهيم المغناطيسية 


	التكنولوجيا 
	- تكنولوجية الأدوات 
- خصائص و تصنيف المواد 
- تكنولوجية المحولات ذات الإستطاعة الصغيرة  و المتوسطة 
- تكنولوجية المحركات ذات التيار المستمر 
- تكنولوجية المحركات ذات التيار المتناوب 


	الإلكترونيك 
	- المحولات الرئيسية و الإشتغال  
- الصيغ لحساب المحولات 
- أنواع الإلتفاف 
- محركات ذات التيار المستمر 
- محركات ذات التيار المتناوب 



VII – المعارف المكملة :

	الدروس / الميدان
	حدود المعارف المطلوبة

	الرسم التخطيطي 
	- دراسة و إنجاز الدرارات و التركيبات الكهربائية القاعدية 
- انجاز الرسم التخطيطي للتلفيف الكهربائي 


	معلوماتية 
	- التأريخ 
- التعاريف 
- ميدان التطبيق 
- استغلال البرمجي 



VIII- الإقتراحات فيما يخص التكوين :
يتطلب التمهين في مهنة الكهربائي اللفاف خفة و رشاقة يدوية لانحصل إذا على هذا الغرض إلا إذا توصلنا إلى بعض الكفاءات مثل " استعمال الأدوات و الأجهزة " و خاصة التطوير لدى المتربص من طرف المكون .
أفريل  2004
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