الجمهــــوريـــــة الجـــزائـــريـــة الـديمقـــراطيـــة الشعبيــــة

وزارة التكــويـــن والتعليــم المهنيـيــــن

                                                               للتـكـــويـن           المعهــد الـوطنـي 

                المهنــــــي                            

بـــــرنامـــــج الـــــدراســــــة

ريـــــاشـــــــــــة

BAM : 01 الـــرمـــز :

لـجـنـــــة الـتـصـــــــديـــــــــــق

تأشيــرة رقــم 02 / 05 / 06

ش . ك . م                                                                  مستـــوى : ІІ
                                               ديسمبــــر   2006                 
9 , طريـق حيدرة الأبيار- الجزائر- هاتف: 36 / 27 .24 .92 – فاكس: 18 .23 .92

 التخصـص :     عامـــل مـؤهـــل فـي الـرياشــــــة .

 مـدة التكـويـــن :   1728 ساعــــة .

	المـــــدة


	التعييــــــن ( و . ن . ت )
	الــرمــز

	360 سا

864 سا

504 سا
	  - تحضيـــر الأعمال المراد تصنيعها .

  - تصنيـع الخشب والمشتقات .

  - تـركيب وإتمام الأعمال .
	و . ن . ت 1 

و . ن . ت 2 

و . ن . ت 3




بطاقــــة تقـــديـم ( و . ن . ت )

 و . ن . ت 1 :     تحضيـــر الأعمــال المـراد تصنيعها .

 الـــــرمــــز :     و . ن . ت 1 .

 المـــــــدة :      360 سا .

أغـــــــراض الـ  و . ن . ت 1 

 السلــــوك المـــرتقب :

                      يجب أن يكون المتربص في نهاية هـذه الوحـدة قادرا على :

                             - تجفيف وتخزين الخشب ،

                             - تحضير ورقــة التقطيـع .
 شـــروط التقييـــــم :

         إنطـــلاقا مــن :

                                - وسائل الشحن ، التفريغ والرفع ،

                                - سعر مادة العمل ،

                                - الضريبة على القيمة المضافة ،

                                - التكاليف ،

                                - كاتالوغ .
        بـــــواسطـــــة :

                               - فـرش ،                                        - مائع الإحتراق ،

                               - رذاذ ،                                          - طاولة الرسم ،

                               - نفق الإمتصاص ،                            - أدوات الرسم ،

                               - أحواض ،                                      - قياسات القطع ،

                               - أواني ،                                         - مادة العمل ،

                               - مبيد الحشرات ،                              - الخردوات .

                               - مبيد الفطر .
المعاييــــر العامـــة للكفاءة :

                                      - التعريف الصحيح لأنماط التكديس ، التجفيف وكمر القطع الخشبية ،

                                      - التحديد الصحيح لكمية الخشب المراد تجفيفه حسب سعة المجفف ،

                                      - التحديد الصحيح لنسبة الرطوبة المحتواة في القطع الخشبية ،

                                      - إحترام تعليمات قواعد السلامة والأمن ،

                                      - إحترام طريقة العمل ،

                                      - دقة الحساب ،

                                      - إحترام الأبعاد ،

                                      - إحترام الآجال ،

                                      - الإعداد الصحيح لورقة التقطيع .
بنيــــــة الـ  و . ن . ت

 و . ن . ت :     تحضيـــر الأعمال المـراد تصنيعها .

 الــــرمــــز :    و . ن . ت 1 .
 المـــــــدة :     360 سا .
	المـــدة


	تعييــــن المقاييـــس
	الـــرمـــــز

	72 سا

108 سا

72 سا 

72 سا 

36 سا


	  - تجفيف وتخزين الخشب .

  - تحضير ورقة تقطيع الأعمال .

  - رياضيات .

  - رســـم .

  - تربص في المؤسســـة .
	م . ت 1 . 1 

م . ت 1 . 2 

م . مك 1 . 1 

م . مك 1 . 2 

ت . ف . م 01 




بطاقــــة تقـــــديـم المقياس

 و . ن . ت 1 :     تحضيـــر الأعمال المـراد تصنيعها .

 المقياس :    تجفيف وتخـــزيـن الخشب .

 رمـــز المقياس :   م ت 1 . 1 .
أغــــراض المقاييـــــس
 السلــــوك المــرتقب :

                              يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                      - تكديس الخشب المصنع ،

                                      - تجفيف ، كمر الخشب ،

                                      - تخزين الخشب حسب إختيار الأنواع ، السمك ، الطول والتصنيع .
 شــــروط التقييـــــم :

               بــواسطـــــة :

                                     - فـرش ،                                       - مائع الإحتراق ،

                                     - رذاذ ،                                          

                                     - نفق الإمتصاص ،                            

                                     - أحواض ،                                      

                                     - أواني ،                                         

                                     - مبيد الحشرات ،                              

                                     - مبيد الفطر .      

             إنطــــلاقا مـــن :

                                    - وسائل الشحن ، التفريغ والرفع .    

 المعاييـــر العامـــة للكفاءة :

                                      - التعريف الصحيح لأنماط التكديس ، التجفيف وكمر القطع الخشبية ،

                                      - التحديد الصحيح لكمية الخشب المراد تجفيفه حسب سعة المجفف ،

                                      - التحديد الصحيح لنسبة الرطوبة المحتواة في القطع الخشبية ،

                                      - إحترام تعليمات قواعد السلامة والأمن ،

	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - الخصائص الفيزيائية والميكانيكية للخشب ،

 - خصوصية البنية المتنوعة للخشب ،

 - الشروط الأساسية المكتسبة لضمان التخزين ،

 - طريقة تكديس الخشب المقطع أثناء التجفيف الطبيعي       أو الإصطناعي ،

 - طريقة التحقق ومراقبة نسبة الرطوبة أثناء التجفيف .

 - نمط التجفيف وكمر الخشب ،

 - الخلايا والمجففات المستعملة لإنتاج الحرارة ،

 - معدات الشحن والتفريغ لشحن وتفريغ المجففات ،

 - تكعيب الخشب المقطع ،

 - المميزات التقنية للخلايا والمجففات .
	 - التعريف الصحيح لأنماط التكديس ، التجفيف وكمر        القطع الخشبية ،

 - إحترام تعليمات قواعـد السلامة والأمــن . 

 - التحديد الصحيح لكمية الخشب المراد تجفيفه حسب         سعة المجفف ،

 - إحترام تعليمات السلامة والأمـن .
	  - يكــدس الخشب المصنـع .

 - يجفف ، يكمـر الخشب .




	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - الترتيبات ، الوسائل ، توضيب المراقبة والتحقق             من الهواء والرطوبة ،

 - رزنامة التجفيف ،

 - سير ومراقبة التجفيف الإصطناعي .
 - تحضير المنصات لتخزين الخشب والمشتقات                في الهواء الطلق أو في المخازن والمستودعات ،

 - ترتيب ظواهر النشر والمشتقات حسب إستعمالها ،

 - تكديس وتخزين الخشب المجفف والمشتقات ،

 - تكعيب الخشب ،

 - قياس نسبة الرطوبة بأجهزة القياس ،

 - أعمال تطبيقية .
	 - التحديد الصحيح لنسبة الرطوبة المحتواة في القطع         الخشبية ،

 - إحترام تعليمات قواعد السلامة والأمن .
	 - يخزن الخشب حسب إختيار الأنواع ، السمك ، الطول     والتصنيع .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	
         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  


	         تقييـم تكـوينــــي




    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


بطاقــــة تقــــديـم المقياس

 و . ن . ت 1 :    تحضيــر الأعمال المـراد تصنيعها .

 المقياس :    يحضــر ورقـــة تقطيـع الأعمال .
 رمـز المقياس :  م . ت 1 . 2 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                              يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                     - رسم الموضوع المراد إنجازه ،

                                     - إعداد كشف وصفي وتقديري ،

                                     - مراقبة التكويس ،

                                     - إعداد ورقة التقطيع .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                                                - طاولة الرسم ،

                                        - أدوات الرسم ،

                                        - قياسات القطع ،

                                        - مادة العمال ،

                                        - الخردوات .                                     
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                        - سعر مادة العمل ،
                                        - الضريبة على القيمة المضافة ،

                                        - التكاليف ،

                                        - كاتالوغ .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                        - إحترام طريقة العمل ،

                                        - دقة الحساب ،

                                        - إحترام الأبعاد ،

                                        - إحترام الآجال ،

                                        - إحترام تعليمات قواعد السلامة والأمن ،

                                        - الإعداد الصحيح لورقة التقطيع .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - أدوات الرسم ،

 - التقنيات لاستعمال العدة وأدوات الرسم ،

 - الأشكال الهندسية المستوية والثلاثية الأبعاد ،

 - تحديد الأبعاد ،

 - المقاطع والقطاعات ،

 - الخطوط المستقيمة والمنحنية ،

 - المصورات والمخططات على المسطرة ،

 - الطرازات وأنماط الرسم في الرياشة .


	 - إحترام طرقة العمل ،

 - دقة الحساب ،

 - الأبعاد قابلة للإستغلال ،

 - إحترام الآجال ،

 - إحترام تعليمات قواعد السلامة والأمن ،

 - الإعداد الصحيح لورقة التقطيع .

 
	 - يـرســم العمـل المـراد إنجازه .




	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - الكشوف الوصفية والتقديرية ،

 - عروض السعر ،

 - التكاليف المباشرة والغير مباشرة للإنتاج .

 - إعـداد قوائم التقطيع والتوريد ،

 - الأعمال الموجهة والأعمال التطبيقية .


	 - إحترام طريقة العمل ،

 - دقة الحساب ،

 - الأبعاد قابلة للإستغلال ،

 - إحترام الآجال .
 - الإعـداد الصحيح لورقة التقطيع .
	  - يعـــد كشف وصفـي وتقـديـري .

 - يعــد ورقة التقطيع .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	
         تقييـم تكـوينــــي




	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


بطاقــــة تقــــديـم المقياس

 و . ن . ت 1 :    تحضيــر الـدعائـم و النماذج .

 المقياس :    الـرياضيات .
 رمـز المقياس :  م . مك 1 . 1 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                           - يجب أن يكون المتربص قادرا على تطبيق المفاهيم الأساسية للحساب المهنـي .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                       -  المعطيات الخاصـــة .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                       -  التوثيق التقنـي ،

                                       -  تمارين تطبيقيـة .        

 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                        - إحترام استدلالات الرياضيات ،

                                        - لايسمح بأي خطأ .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - الــــرياضيات :

    . العمليات الأربعة ،

    . الإستطاعات ،

    . النسب ،

    . التناسب ،

    . النسب المائوية ،

    . الوحـدات .
  - الهنـدســــة :

      . الأشكال الهندسية المنتظمة ( المربع ، المستطيل ،          المثلث ، الدائرة ) ،

      . الأشكال الهندسية الغير المنتظمة ،

      . المساحات والمحيطات المختلفة للأشكال الهندسية .

      . الـزوايا .
	 - إحترام استدلالات الرياضيات ،

 - لايسمح بأي خطأ .
 - إحترام استدلالات الرياضيات ،

 - لايسمح بأي خطأ .

	 - يطبق المفاهيم الأساسية للرياضيات .

 - يطبق المفاهيم الأساسية الهنـدسية .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




    

                                                                    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


                                                      

بطاقــــة تقــــديـم المقياس

 و . ن . ت 1 :    تحضيــر الأعمال المـراد تصنيعها .

 المقياس :    الــرسـم التقنــــي .
 رمـز المقياس :  م .مك 1 . 2 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                              يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                   - قراءة وتفسير الرسم التقنـي .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                      - التوثيق التقنـي الخاص .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                      - تماريــــن .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                     - إحترام اتفاقيات الرسم ،

                                     - التفسير الصحيح للمخططات ،

                                     - الإستنساخ الجيد للوثائق المرسومة .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - المواصفات وترتيبات الرسم :

     . الكتابـــة ،

     . المقاسات الموحـدة ،

     . موضع التعريف للتسجيل ،

     . الخطـوط ،

     . العلامات الإتفاقية ،

     . الرموز ،

     . المقاييس ،

     . تحديد الأبعاد ،

     . التسطير المستعمل في الرسم التقني .
	 - إحترام اتفاقيات الرسم .
	 يطبـق المواصفات وترتيبات الرسم .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	
         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	
         تقييـم تكـوينــــي




	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


بطاقـــة التـربص التطبيقـي فـي المـؤسســـة

 التخصـص :   رياشـــــــة .

 المــــــدة :    36 سا .

	معاييــر التقــديـر


	متابعـــة التـربص
	الأغــــــراض

	
	
	


                                                    طـــــرق التقييـــــم :

بطاقــة تقـــديـــم ( و . ن . ت )

 و . ن . ت 2 :  تصنيـع الخشب والمشتقات .

 الـــرمــــــز :   و . ن . ت 2 .

 المـــــــدة :  864 سا .

أغــــراض الـ  و . ن . ت 2 

 السلــــوك المـــرتقب :

                         يجب أن يكون المتربص في نهاية هـذه الوحدة قادرا على :

                                     - تقطيع الخشب والمشتقات ،

                                     - ترطيب القطع ،

                                     - تسطير القطع ،

                                     - تجنيب القطع .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                      - أجهزة القياس ،                                          - منشار دائري منقول ،

                                      - منشار شعاعي ،                                         - منشار دائري ،

                                      - منشار التقطيع ،                                         - منشار شريطي ،

                                      - مسجحــة ،                                               - منجر ،

                                      - منضدة العمل ،                                          - ناقرة ذات نصل ،

                                      - ناقرة ذات سلسلة ،                                      - ملسنة ،

                                      - خشب ،                                                    - دوامــة ،

                                      - الفريزات المختلفة 4 ، 5 ، 6 ، ...12 ملم ،         - الفريزات ذات شقوق ،

                                      - ورق كاشط ،                                              - منشار نطاط ،

                                      - أزاميل ،                                                    - قلم رصاص ،

                                      - ورق الصنفرة ،                                           - مخرطة الخشب ،

                                      - مقوسة ،                                                    - ناقة ذات نصل وذات سلسلة ،

                                      - مطرقة .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                      - ورقـــة التقطيـع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                         - إحترام طريقة العمل ،

                                         - إحترام الأبعاد ،

                                         - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

                                         - تطبيق قواعد السلامة والأمن ،

                                         - نسب البقايا الدنيا ،

                                         - إحترام الأبعاد والعلامات الإتفاقية ،

                                         - دقة القياسات والتحديد ،

                                         - دقة الإنجاز ،

                                         - التنتيئ ، الخراطة و تجويف القطع صحيحة التنفيذ . 
بنيــــــة الـ  و . ن . ت

 و . ن . ت :    تصنيـع الخشب والمشتقات .

 الـــرمــــز :   و . ن . ت 2 .

 المـــــــدة :   864 سا .
	المـــــدة


	تعييــــن المقاييــــس
	الــــرمـــــز

	108 سا

144 سا

144 سا

144 سا
72 سا

72 سا

72 سا

108 سا
	 - تقطيع الخشب والمشتقات ،

 - ترطيب القطع والمشتقات ،

 - تسطير القطع ،

 - تجنيب القطع .
 - السلامة والأمـن ،

 - البيئــــة ،

 - التشريع ،

 - التربص في المؤسســـة .
	م . ت 2 . 1 

م . ت 2 . 2 

م . ت 2 . 3 

م . ت 2 . 4 

م . مك 2 . 1 

م . مك 2 . 2 

م . مك 2 . 3 

ت . ف . م 02 




بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 2 :    تصنيع الخشب والمشتقات .

 المقياس :    تقطيع الخشب والمشتقات .
 رمـز المقياس :  م . ت 2 . 1 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                             يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                   - قياس القطع المراد تجزيئها ،

                                   -  تقطيع القطع الخشبية ،

                                   - وضع مخطط للقطع الخشبية .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                       - أجهزة القياس ،

                                       - منشار دائري منقول ،

                                       - منشار شعاعي ،

                                       - منشار دائري ،

                                       - منشار التجزيء ،

                                       - منشار شريطي ،

                                       - مسجحة ،

                                       - منجر ،

                                       - منضدة العمل ،

                                       - ناقرة ذات سلسلة ،

                                       - ناقرة ذات نصل ،

                                       - ملسنة ،

                                       - خشب . 
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                       - ورقة التقطيع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                            - إحترام طريقة العمل ،

                                            - إحترام الأبعاد ،

                                            - دقة القياسات ،

                                            - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

                                            - تطبيق قواعد السلامة والأمن ،

                                            - نسبة البقايا الدنيا .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 -  مخطط التقطيع :

    . أنماط التسطير .

 - أنواع التسطير :

    . موضع التجميع ،

    . موضع التجنيب ،

    . أشكال القطع ،

    . المحاور ،

    . العلامات والترميز ،

    . التقنيات لاستعمال أدوات القياس والتسطير .

 - أدوات التقطيع اليدوية ،

 - التقنيات لاستعمال أدوات النشر اليدوية ،

 - تقطيع الخشب .

 - وضع المخطط وتقطيع القطع الخامة ،

 - أدوات التقطيع اليدوية ،

 - آلات التشغيل المنقولة والثابتة للتقطيع ،

 - أعمال تطبيقية .
	 - إحترام طريقة العمل ،

 - الأبعاد قابلة للإستغلال ،

 - دقة القياسات ،

 - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز .
 - تطبيق قواعد السلامة والأمن ،

 - نسب البقايا الدنيا .

 
	  - يقيس القطع المراد تقطيعها .

  - يقطع القطع الخشبية .

  - يضع مخطط للقطع الخشبية .




بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 1 :    تصنيع الخشب والمشتقات .

 المقياس :    ترطيب القطع الخشبية .
 رمـز المقياس : م . ت 2 . 2 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                                يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                       - تعريف التجهيزات ،

                                       - سحج القطع الخشبية ،

                                       - نجر القطع الخشبية .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                           - دوامـــة ،

                                           - الفريزات المختلفة 4 ، 5 ، 6 ، ..... 12 ملم ،

                                           - الفريزات ذات شقوق ،

                                           - السجحة ،

                                           - المنجر ،

                                           - منضدة العمل ،

                                           - ورق كاشط ،

                                           - خشب .

             إنطـــلاقا مـــن : 

                                          - ورقــة التقطيع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                          - إحترام طريقة العمل ،

                                          - إحترام الأبعاد ،

                                          - دقة القياس ،

                                          - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

                                          - تطبيق قواعد السلامة والأمن .

	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - تعريف وتحضير التجهيزات ،

 - اختيار الوجه والجنب المرجعي .

 - تقنيات السحج اليدوي أو الميكانيكي للخشب ،

 - توجيه القطع أثناء التصنيع ،

 - الضبط التقني لاستعمال المسجحات ،

 - مراقبة حالة الأسطح المسحجة .

 - قواعد استعمال المناجر ،

 - تقنيات النجر ،

 - المميزات التقنية للمناجر ،

 - حامل الأدوات واللواحق ،

 - استعمال أجهزة القياس ،

 - أعمال تطبيقية .


	 - إحترام طريقة العمل ،

 - الأبعاد قابلة للإستغلال ،

 - دقة القياس ،

 - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

 - تطبيق قواعد السلامة والأمن .

 
	 يعرف التجهيزات .

 - يسحج القطع الخشبية .

 - ينجر القطع الخشبية .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	
         تقييـم تكـوينــــي




	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 2 :    تصنيع الخشب والمشتقات .

 المقياس :    تسطير القطع الخشبية .
 رمـز المقياس :  م . ت 2 . 3 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                             يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                  - زخرفة القطع المرطبة ،

                                  - إعداد العلامات الإتفاقية ،

                                  - تحديد تسطير التجميع .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                           - منشار نطاط ،

                                           - منشار شريطي ،

                                           - دوامة ،

                                           - أزاميل ،

                                           - مسجحة ،

                                           - منجر ،

                                           - منضدة العمل ،

                                           - قلم رصاص ،

                                           - ورق الصنفرة ،

                                           - خشب .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                          - ورقة التقطيع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                         - إحترام طريقة العمل ،

                                         - إحترام الأبعاد والعلامات الإتفاقية ،

                                         - دقة القياسات والتحديد ،

                                         - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

                                         - تطبيق قواعد السلامة والأمن .

	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - اختيار الزخارف ،

 - التحقق البصري من القطع .

 - إعداد العلامات الإتفاقية .

 - أجهزة القياس والتسطير ،

 - تقنيات التسطير ،

 - أبعاد البناء ،

 - قوالب التسطير ،

 - أعمال تطبيقية .
	 - إحترام طريقة العمل ،

 - إحترام الأبعاد والعلامات الإتفاقية ،

 - دقة القياسات والتحديد ،

 - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

 - تطبيق قواعد السلامة والأمن .


	 - يزخرف القطع المرطبة .

 - يعد العلامات الإتفاقية .

 - يحدد تسطير التجميع .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي




	نشاطات التـدريب 1



           
                                
	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




                                                                    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 2 :    تصنيع الخشب والمشتقات .

 المقياس :    تجنيب القطع الخشبية .
 رمـز المقياس :  م . ت 2 . 4 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                                   يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                           - إنجاز النقرات ،

                                           - إنجاز الألسـن ،

                                           - إنجاز الحزز والشقوق ،

                                           - ينتأ القطع ،

                                           - يخرط القطع ،

                                           - يقوس القطع ،

                                           - يجوف القطع .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                        - مخرطة الخشب ،

                                        - ملسنــــة ،

                                        - مقوســــة ،

                                        - ناقرة ذات نصل وذات سلسلة ،

                                        - دوامـــة ،

                                        - مطـــرقـــــة .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                        - ورقـــــة التقطيـــع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                        - إحترام طريقة العمل ،

                                        - إحترام الأبعاد ،

                                        - دقة الإنجاز ،

                                        - تنتيئ ، خراطة ، تقويس وتجويف صحيح للقطع ،

                                        - الإستعمال الملائم الأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

                                        - تطبيق قواعد السلامة والأمن .

	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - أنماط إستعمال الآلات المنقولة أوالثابتة ،

 - المسجحات ،

 - تقنيات التنقير ،

 - تنقير على الطائر بقالب ،

 - تنقير بتقويس التصنيع ،

 - إنجاز ميكانيكي بالمسجحة ذات أجنة مربعة . 

 - أدوات الملسنــة ،

 - تقنيات التلسين البسيط أو مضاد التجنيب ،

 - التلسين بالدوامة ، لسان بتقديم ، لسان مدعم ، لسان         بذيل الثعلب .

 - التقنيات لتنفيذ الحزز والشقوق .
	 - إحترام طريقة العمل ،

 - الأبعاد قابلة للإستغلال ،

 - دقة الإنجازات ،

 - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

 - تطبيق قواعد السلامة والأمن . 

 
	 - ينجز النقرات .

 - ينجز الألســــن .

 - ينجز الحزز والشقوق .




	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - تصميم آلات التشغيل أو الثابتة للتجنيب والتنتيئ ،

 - النتوءات المختلفة ،

 - تنتيئ الزاوية على قائمات ،

 - التنتيئ المستقيم .

 - مميزات أدوات القطع واللواحق ،

 - الخراطة بين الدنبتين ،

 - الخراطة على الصينية ،

 - الخراطة بقوالب ،

 - أنماط التأسيس وضبط أدوات القطع . 

 - المميزات التقنية لأنواع الخشب المستعمل للتقويس ،

 - المعالجات التقنية للتقويس ، التحنية والتجويف ،

 - تقنيات التقويس ،

 - تقنيات التجويف ،

 - إنجاز الأشكال المقوسة ( قبعة الدر كي .... ) ،

 - أعمال تطبيقية .


	 - إحترام طرق العمل ،

 - إحترام الأبعاد ،

 - دقة الإنجازات ،

 - تنتيئ ، خراطة ، تقويس وتجويف صحيح للقطع ،

 - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

 - تطبيق قواعد السلامة والأمن .
	 - ينتأ القطع .

 - يخرط القطع .

 - يقوس القطع .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي




	نشاطات التـدريب 1



           
	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	         تقييــم تكـوينـــــي




	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	
         تقييـم تكـوينــــي




	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


بطاقــــة تقــــديـم المقياس

 و . ن . ت 2 :    تصنيع الخشب والمشتقات .

 المقياس :    الســلامـــة والأمـــــن  .
 رمـز المقياس :  م . مك 2 . 1 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                               يجب أن يكون المتربص قادرا على تطبيق قواعد السلامة والأمـن .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                          - تجهيزات الوقاية الفردية والجماعية ،

                                          - تجهيزات الإغاثـــة .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                          - المعطيات الخاصة ،

                                          - حالات حقيقيــــة .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                         - التعريف الصحيح للأسباب وتأثير حوادث العمل ،

                                         - التعريف الصحيح للإحتياطات الوقائية في ممارسة المهنة ،

                                         - التطبيق الصحيح للإحتياطات اللازمة في حالة الحوادث .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - الأخطار والاحتياطات الوقائيـــة :

      . الأخطار الرئيسية المرتبطة بالمواد والتجهيزات ،
      . الأخطار الرئيسية المرتبطة بوسط العمل ،

      . الاحتياطات الوقائية :

            * الوقاية الفردية ،

            * الوقاية الجماعية .

 - الاحتياطات المتخـذة في حالة الحوادث .
	 - التعريف الصحيح للأسباب وتأثيرات حوادث العمل ،

 - التعريف الصحيح للإحتياطات الوقائية في ممارسة        المهنة .

 - التطبيق الصحيح للاحتياطات اللازمة في حالة               الحوادث .
	 - يعرف الأخطار والأحتياطات الوقائية .

 - يطبــق الاحتياطات اللازمـة في حالـة حادث .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي




	نشاطات التـدريب 1



	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




                                                                    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


                                                      

بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 2 :    تصنيع الخشب والمشتقات .

 المقياس :    البيئــــــة  .
 رمـز المقياس :  م . مك 2 . 2 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                          يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                - تطبيق مفاهيم البيئـــة .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                        - التوثيـــق الخاص .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                       - التعليمات الخاصة ،

                                       - التنظيمات .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                     - التعريف الصحيح لمختلف إصابات البيئة في الوسط الحضري والأفعال التي تؤخذ                                                 في إطار التنظيم المعمول بــه ،

                                     - التعريف الصحيح لفعل التحسيس والتربية على البيئة ووسائل الوقاية .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - التلوث الحضري ،

 - تسيير النفايات الصلبة الحضرية ،

 - معالجة المياه الوسخة .

 - التحسيس ، التربية والإتصال البيئي .
	 - التعريف الصحيح للإصابات المختلفة للبيئة في الوسط    الحضري والأفعال المتخذة في إطار التنظيم المعمول       به .

 - التحديد الصحيح لفعل التحسيس والتربية على البيئة         ووسائل الوقاية .
	  - يعرف الإصابات المختلفة للبيئة في الوسط الحضري      والأفعال المتخذة في إطار التنظيم المعمول به .

 - يحدد فعل التحسيس والتربية على البيئة ووسائل الوقاية




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



           
	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	         تقييــم تكـوينـــــي




	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




    

                                                                    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


                                                      

بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 1 :    تصنيع الخشب والمشتقات .

 المقياس :    التشـــريــع .
 رمـز المقياس :  م .مك 2 . 3 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                            يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                 - تطبيق مبادئ تشريع العمل الأساسية ،

                                 - تعريف الوثائق التقنية الموحدة .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                       - المعطيات الخاصة ،
                                       - القوانين ، المراسيم .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                      - التوثيق التقني .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                     - إحترام التنظيم المعمول به ،

                                     - التفسير الصحيح للمعطيات .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - الصفقات العمومية ،

 - المناقصات الخاصة ،

 - حوادث العمل ،

 - التأمينات ،

 - التزامات ممثلي العمارة والأشغال العمومية والخشب       والتأثيث .

 - الوثائق التقنية الموحدة ، ( و . ت . م ) ،

       1- الوثائق التقنية التنظيمية ،

       2- المواصفات الجزائرية ،

       3- الشروط العامة للاختبارات ،

       4 – تحديد الكتلة الحجمية للمنتوجات المتممة .
	 - إحترام التنظيم المعمول به ،

 - التفسير الصحيح للمعطيات .
	 - يطبق مبادئ تشريع العمل الأساسية .

 - يعرف الوثائق التقنية الموحدة .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي




	نشاطات التـدريب 1



           

	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




    

                                                                    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


                                                      

بطاقـــة التـربص التطبيقـي فـي المـؤسســـة

 التخصـص :   رياشـــــــة .

 المــــــدة :    108 سا .

	معاييــر التقــديـر


	متابعـــة التـربص
	الأغــــــراض

	
	
	


                                                    طـــــرق التقييـــــم :

بطاقــة تقـــديـــم ( و . ن . ت )

 و . ن . ت 3 :  تركيب وإتمام الأعمال .

 الـــرمــــــز :   و . ن . ت 3 .

 المـــــــدة :  504 سا .

أغــــراض الـ  و . ن . ت 3 

 السلــــوك المـــرتقب :

                              يجب أن يكون المتربص في نهاية هـذه الوحدة قادرا على :

                                     - تجميع وتركيب عناصر العمل ،

                                     - إتمام العمل ،

                                     - صيانة الآلات والعـــدة .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                             - مفكات براغـــي ،                              - بيـــزر ،

                                             - مشد الوصلات اليدوي ،                       - صاقلـــة ،

                                             - مطـــرقـــة ،                                     - غــراء أبيض ،

                                             - أوتاد ،                                             - بـــراغــــي ،

                                             - أكــواس ،                                         - ضاغط الهـــواء ،

                                             - فــــرد ،                                           - ورق كاشط ،

                                             - عناصر الخردوات ،                            - بـــرنيــــق ، 

                                             - ملـونات ،                                         - محلل ،

                                             - زجاج ،                                            - ملاط ،

                                             - شاحـــذة ،                                         - شحـــم ،

                                             - معدات التنظيف ،                                - عـــدة التنظيف .

             إنطـــلاقا مـــن : 

                                             - ورقــــة التقطـــيع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                        - إحترام طريقة العمل ،                                     - تطبيق قواعد السلامة والأمن ،

                                        - الشد الصلب للقطع ،                                       - العيوب مكتشفة بطريقة جيدة ،

                                        - التطبيق الصحيح للغراء ،                                 - صقل الأسطح ناعم ،

                                        - توتيد وبرغلة صحيح للقطع ،                             - عناصر الخردوات مثبتة جيدا ،

                                        - المراقبة الصارمة للتكويس ،                              - التطبيق الصحيح للبرنيق ،

                                        - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،     - الزجاج مثبت جيدا ،

                                        - آلات التشغيل ، الآلات المنقولة وكذلك الأدوات المستعملة معتنى بها جيدا ،

                                        - الضبط الصحيح للقطع أو الأعضاء الميكانيكية ،

                                        - الترتيب ملائم للمعدات والمواد ،

                                        - ورشة نظيفـــة .

بنيــــــة الـ  و . ن . ت

 و . ن . ت :    تـركيب وإتمام الأعمال .
 الـــرمــــز :   و . ن . ت 3 .

 المـــــــدة :   504 سا .
	المـــــدة


	تعييــــن المقاييــــس
	الــــرمـــــز

	108 سا

108 سا

72 سا

72 سا

72 سا

72 سا

	 - تجميع وتركيب عناصر العمل ،

 - إتمام العمل ،

 - صيانة الآلات والعـــدة .

 - المعلوماتية ،

 - تقنيات التعبير ،

 - التربص في المؤسسة .

	م . ت 3 . 1 

م . ت 3 . 2 

م . ت 3 . 3 

م . مك 1 . 1 

م . مك 1 . 2 

ت . ف م 01 




بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 3 :    تركيب وإتمام الأعمال .

 المقياس :    تجميع وتركيب عناصر العمل .
 رمـز المقياس :  م . ت 3 . 1 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                        يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                               - تغريه القطع ،

                               - شـــد القطع ،

                               - توتيد وبرغلة القطع ،

                               - مراقبة التكويس .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                    - مفكات البراغي ،

                                    - بيزر ،

                                    - مشد الوصلات اليدوي ،

                                    - صاقلة ،

                                    - مطرقة ،

                                    - غراء أبيض ،

                                    - أوتاد ،

                                    - براغي ،

                                    - أكواس .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                   - ورقــــة التقطيع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                       - إحترام طريقة العمل ،

                                       - الشد الصلب للقطع ،

                                       - التطبيق الصحيح للغراء ،

                                       - التوتيد والبرغلة الصحيحة للقطع ،

                                       - المراقبة الصارمة للتكويس ،

                                       - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

                                       - تطبيق قواعد السلامة والأمن .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - مميزات الغراء ،

 - تقنيات التغرية ،

 - إجراءات التغرية :

    بالشد بواسطة مشد الوصلات ،

    بالشد على البارد أو على الساخن بين الصينيات ، 

    بالإلتماس ، 

    بالضغط الساخن المؤقت ،

 - مميزات الأسطح المراد تغريتها :

    التسطح ، المسامية ، النظافة .

 - التجهيزات ولواحق الشد ،

 - قوالب الشد ،

 - تقنيات التركيب ،

 - تقنيات الشــــد .

 - موضعة الأوتاد ،

 - تقنيات التوتيد ،

 - التوتيد بالسحب .

 - أسباب التكويس السيئ ،

 - تصحيح التكويس ،

 - الأعمال التطبيقية .
	 - الاختيار النبيه للغراء ،

 - التطبيق الصحيح للغراء ،

 - الإستعمال الملائم للأدوات والأجهزة .

 - الشد الصلب للقطع ،

 - الإستعمال الملائم لمشد الوصلات .

 - التوتيد والبرغلة الصحيحة للقطع .

 - المراقبة الصارمة للتكويس ،

 - إحترام طريقة العمل ،

 - تطبيق قواعد السلامة والأمن .


	 - يغري القطع .

 - يشـــد القطـع .

 - يوتد وببرغل القطع .

 - يراقب التكويس .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي




	نشاطات التـدريب 1



           
                                
	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	         تقييــم تكـوينـــــي




	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 3 :    تــركيب وإتمام الأعمال .

 المقياس :    إتمام العمــــل .
 رمـز المقياس :  م . ت 3 . 2 .

الأغــــــراض النمطيــــــة

 السلــــوك المـــرتقب :

                                يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                       - اكتشاف العيوب ،

                                       - صقـل الأسطـح ،

                                       - تثبيت عناصر الخردوات على العمل ،

                                       - برنقة العمل المتمم .

 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                       - ضاغط الهـواء ،                                         - فــــرد ،

                                       - صاقلــــة ،                                                - ورق كاشـــط ،

                                       - مفكات البراغــــي ،                                     - بـــرنـيـــق ،

                                       - عناصـر الخردوات ،                                    - محلل ،

                                       - زجاج ،                                                     - مــلاط .                                  
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                       - ورقــــة التقطيـع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                        - إحترام طريقة العمل ،

                                        - اكتشاف جيد للعيوب ،

                                        - صقل ناعم للأسطح ،

                                        - عناصر الخردوات مثبتة جيدا ،

                                        - تطبيق صحيح للبرنيق ،

                                        - الزجاج مثبت جيدا ،

                                        - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز ،

                                        - تطبيق قواعد السلامة والأمن .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - صقل الأسطح الخشبية ،

 - مراحل الصقل ،

 - طرق الصقل اليدوي ،

 - تقنيات الصقل اليدوي :

    ضغط الصقل ،

 - إستعمال الكاشطات ذات الحبيبات المتناقصة تبعا لنوع    المواد وطلاء الإتمام ،

 - الصقل المداري ، بالسند .

 - خردوات الرياشــــة ،

 - تقنية تثبيت الخردوات .
	 - إحترام طريقة العمل ،

 - العيوب مكتشفة جيدا ،

 - صقل ناعم للأسطح ،

 - استعمال ملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز .

 - عناصر الخردوات مثبتة جيدا ،

 - تطبيق قواعد السلامة والأمن .

 
	 - يكتشف العيوب .

 - يصقل الأسطح .

 - يثبت عناصر الخردوات على العمل .




	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - المواد وأدوات الخردوات ،

 - التقنيات لتثبيت الخردوات ،

 - العـدد والتجهيزات المتعلقة بتحضير مواد الوقاية            والإتمام ،

 - البرنيق : فينيلي ، سيلولوزي ، دسم للتحفيز ،

 - الوصفات وتعليمات الشركات الصانعة ،

 - الريشات : ريشات اللوينات ، الفرش ، ريشات التذهيب 

 - الفرود الرذاذة :

    مع مراقب الهـواء ، بدون مراقب الهـواء ، ذات مزج     داخلي ، ذات مزج خارجي ، ذات امتصاص ، ذات        ضغط ، آلية ، بدون تشتيت الهـواء .

 - تقنية قطع الزجاج ،

 - تقنية تثبيت الزجاج بالتسمير ،

 - تمليط الزجاج ،

 - تثقيب الزجاج ،

 - صقل حواف الزجاج ،

 - الأعمال التطبيقية .


	 - إحترام طريقة العمل ،

 - التطبيق الصحيح للبرنيق ،

 - الإستعمال الملائم للأدوات ، الأجهزة والتجهيز .

 - الزجاج مثبت جيــدا ،

 - تطبيق قواعد السلامة والأمن .
	 - يبرنق العمل المتمم .

 - يثبت الــزجاج .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



           
	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




    

                                                                    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


                                                      

بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 3 :    تـركيب وإتمام الأعمال .

 المقياس :    صيانــة الآلات والعــــدة .
 رمـز المقياس : م . ت 3 . 3 .


الأغــــــراض النمطيــــــة


 السلــــوك المـــرتقب :

                                يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                        - تنظيف آلات التشغيل ، الآلات المنقولة وكذلك الأدوات المستعملة ،

                                        - تزييت الأعضاء الميكانيكية ،

                                        - ضبط القطع أو الأعضاء الميكانيكية ،

                                        - ترتيب المعدات والمواد ،

                                        - تنظيف مكان العمل .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                             - ضاغط الهـواء ،

                                             - شاحــذة ،

                                             - شحـم ،

                                             - معدات التنظيف ،

                                             - عــدة التنظيف .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                             - ورقــــة التقطيـع .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                            - إحترام طريقة العمل ،

                                            - آلات التشغيل ، الآلات المنقولة وكذلك الأدوات المستعملة معتنى بها جيدا ،

                                            - ضبط صحيح للقطع أو الأعضاء الميكانيكية ،

                                            - الوضعية ملائمة للمعدات والمواد ،

                                            - ورشــة نظيفة ،

                                            - تطبيق قواعد السلامة والأمن .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - العناية بالتجهيزات واللواحق المستعملة في الإتمام ،

 - صيانة الدرجة الأولى .

 - تزييت الأعضاء الميكانيكية .

 - ضبط الأعضاء الميكانيكية أو الكهربائية تبعا                 لتخصيص التوثيق .

 - ترتيب المعدات ، اللواحق والتجهيز .

 - التنظيف المعتاد للمحال ومساحات العمل ،

 - الأعمال التطبيقية .
	 - إحترام طريقة العمل ،

 - آلات التشغيل ، الآلات المنقولة وكذلك الأدوات              المستعملة معتنى بها جيدا ومشحوذة ،

 - تعريف صحيح للأعضاء المعيبة ،

 - يجرى تبديل الأدوات بدون أخطاء ،

 - ضبط صحيح للقطع أو الأعضاء الميكانيكية ،

 - موضعة ملائمة للمعدات والمواد .


	 - ينظف آلات التشغيل ، الآلات المنقولة وكذلك الأدوات    المستعملة مشحوذة جيدا .

 - يزيت الأعضاء الميكانيكية .

 - يضبط القطع أو الأعضاء الميكانيكية .

 - يرتب المعدات والمواد .

 - ينظف أماكن العمل .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



           
	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	
         تقييــم تكـوينـــــي



	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


                                                      

بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 3 :    تــركيب وإتمام الأعمال .

 المقياس :    التـدرب على المعلـوماتيــة .
 رمـز المقياس :  م . مك 3 . 1 .


الأغــــــراض النمطيــــــة


 السلــــوك المـــرتقب :

                                 يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                         - تعريف القواعد الأساسية للمعلوماتية .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                              - حاســـوب والأجهزة المحيطة به .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                              - المعطيات والمعلومات ،

                                              - البرمجيات .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                             - التعريف الصحيح لمكونات الحاسوب والأجهزة المحيطة به ،

                                             - ملاءمة استعمال الوحدة البينية للوندووز .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	  مقــدمـــة حول المعلوماتية :

    - التعريف القاعــدي ،

    - تاريخ المعلوماتية ،

    - تقــديم الحاسوب ،

    - الأجهزة المحيطة للدخول : ( لوحة المفاتيح ، الفأرة       الطابعة ، طاولة التسطير ) ،

    - المفاهيم حول أنواع التوصيل واشتغالها ،

    - تقديم أعضاء المختلفة لتخزين المعلومات .

 عناصــر الوحدات البينية للوندووز :

     - المقـــدمــة ،

     - ‘يجابيات الويندووز ،

     - تقــديم الويندووز ،

     - المعدات الموصى بها ،

     - تقـــديـم : الوحدة البينية للوندووز :

            1 - مكتب ،

            2 - النوافـــذ ،

            3 - تنصيب عـدة نوافــذ . 
	 - التعريف الصحيح لمكونات الحاسوب والأجهزة            المحيطة به ،

 - ملاءمة استعمال الوحدة البينية للوندووز .


	 - يعرف مكونات الحاسوب .

 - يستعمل أدوات العمل بالنظر لأنظمة الإستغلال .




	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 وظيفية الويندووز :

     - استغلال الويندووز ،

     - الإستعمال :

          * الملفات ،

          * البطاقيات ،

          * الاختصار .

 - استعمال وحدات الأقراص اللينة ،

 - شخصنة محيط الويندووز :

           * الإظهار ،

           * الفأرة ،

           * لوحة المفاتيح ،

           * تنصيب برمجي ،

           * تنصيب معدات جديدة ،

              ( ماسح ، طابعة إلخ....) .

 - الوورد ،

 - الإكسل .


	
	


التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



           
	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	         تقييــم تكـوينـــــي




	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	         تقييـم تكـوينــــي




    

	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


                                                      

بطاقــــة تقــــديـم المقياس

و . ن . ت 3 :    تــركيب وإتمام الأعمال .

 المقياس :    تقنيات التعبيـــر .
 رمـز المقياس :  م . مك 3 . 2 .


الأغــــــراض النمطيــــــة


 السلــــوك المـــرتقب :

                                 يجب أن يكون المتربص قادرا على :

                                         - تطبيق المفاهيم التقنية للتعبير .
 شـــروط التقييـــم :

              بـــواسطـــــة :

                                              - ورشـــــة .

                                              - الزبائـــن .
             إنطـــلاقا مـــن : 

                                              - الحالات الحقيقية ،

                                              - التوثيق الخاص .
 المعاييــــر العامــــة للكفاءة :

                                             - إحترام قواعد الإتصال بين الأشخاص ،

                                             - وضوح مواقف و بالسلوكيات الخاصة بالأشخاص و بالحالات ،

                                             - وضوح كفاءة التكيف مع شخصنة الزبائن ،

                                             - استعمال لغة صحيحة وخاصة .
	العناصـــر المحتــواة


	المعاييــر الخاصـــة للكفاءة
	الأغـــــراض الـوسيطــــة

	 - مفاهيم حول الإتصال :
        * التعريف ،

        * الرسم التخطيطي للإتصال ،

        * المبادئ القاعدية للإتصال ،

        * نظريات الإتصال ،

        * تقنيات التعبير :

                . الشفهــي ،

                . الكتابــــي ،

                . التخطيطي ،

       * تطبيقات .


	 - إحترام قواعد الإتصال بين الأشخاص ،

 - وضوح المواقف والسلوكيات الخاصة بالأشخاص          وبالحالات ،

 - وضوح كفاءة التكيف مع شخصنة الزبائن ،

 - استعمال لغة صحيحة وخاصة .
	 - يعرف تقنيات التعبير الشفهـــي .

 - يعرف تقنيات التعبير الكتابـــي .




التــوصيات البيـــداغـــوجيــــة

 التنظيـــــم :

                 - توقع قاعــة للتعليم العام مجهزة ومخصصة للدروس النظرية .
 الإستراتيجية :

       المـــرحلــــة 1 :

	
         تقييــم تكوينـــي





	نشاطات التـدريب 1



	      التعليـم التصحيحــي


	       نشاطات التـدريب  ن

	         تقييــم تكـوينـــــي




	      التعليـم التصحيحــي


--------------------------------------------------------------------------------------------------------------

                 المــرحلــــــة 2 :

	    نشاطات التـركيب  1


	
         تقييـم تكـوينــــي




	     التعليـم التصحيـحـــي

	           تقييـم منح الشهادة


بطاقـــة التـربص التطبيقـي فـي المـؤسســـة

التخصـص :   رياشـــــــة .

 المــــــدة :    72 سا .

	معاييــر التقــديـر


	متابعـــة التـربص
	الأغــــــراض

	
	
	


      طـــــرق التقييـــــم :

جـــــدول مقاييـــــس التكــــويــــن

	72 سا
	72 سا
	72 سا
	72 سا
	72 سا
	72 سا
	72 سا
	
	المــدة

	تقنيات التعبير
	المعلوماتية
	التشريع
	البيئـــة
	السلامة والأمن
	الرسم التقني
	الحساب المهني
	
	
	

	16
	15
	11
	8
	5
	2
	1
	ترتيب
	
	

	
	x
	x
	x
	
	x
	
	3
	 تجفيف وتخزين الخشب .
	72 سا



	x
	x
	x
	x
	
	x
	x
	4
	 تحضير ورقة تجزيء الأعمال .
	108 سا



	
	
	
	x
	x
	x
	x
	6
	تقطيع الخشب والمشتقات .
	108 سا



	
	
	
	x
	x
	x
	x
	7
	 ترطيب القطع .
	144 سا



	
	
	
	
	x
	x
	x
	9
	 تسطير القطع .
	144 سا



	
	
	
	x
	x
	x
	x
	10
	 تجنيب القطع .
	144 سا




	
	
	
	x
	x
	x
	
	12
	 تجميع وتركيب عناصر العمل .
	108 سا



	
	
	
	x
	x
	x
	x
	13
	 إتمام العمــــل .
	108 سا



	x
	
	
	x
	
	
	
	14
	 صيانة الآلات والعــــدة .
	108 سا




نـمـــــــودج الجـــــدول
	مجموع عام


	السداســـي v І

	السداســـي  ІІІ
	السداســي  ІІ
	السداســي І
	

	
	مجموع السداسي


	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي


	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي
	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي
	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	

	سا72 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	4 سا
	44 سا
	28 سا
	 مقياس 1 : الحساب المهني



	72 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	4 سا
	44 سا
	28 سا
	 مقياس 2 : رسم تقنـــي



	72 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	4 سا
	44 سا
	28 سا
	 مقياس 3 : تجفيف                   وتخزين الخشب



	108 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	108 سا
	4 سا
	64 سا
	44 سا
	 مقياس 4 : تحضير ورقة        تجزيء الأعمال



	36 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36 سا
	
	
	
	 التربص في المؤسسة




نـمـــــــودج الجـــــدول ( تابـــع )

	مجموع عام


	السداســـي v І

	السداســـي  ІІІ
	السداســي  ІІ
	السداســي І
	

	
	مجموع السداسي


	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي


	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي
	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي
	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	

	72 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	4 سا
	44 سا
	28 سا
	 مقياس 5 : السلامة والأمن



	108 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	108 سا
	4 سا
	64 سا
	44 سا
	 مقياس 6 : تقطيع الخشب                والمشتقات



	144 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	144 سا
	6 سا
	88 سا
	56 سا
	 مقياس 7 : تطرية القطع




	مجموع عام


	السداســـي v І

	السداســـي  ІІІ
	السداســي  ІІ
	السداســي І
	

	
	مجموع السداسي


	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي


	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي
	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي
	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	

	سا72 
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	2 سا
	44 سا
	28 سا
	
	
	
	
	 مقياس 8 : البيئـــة



	144 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	144 سا
	6 سا
	88 سا
	56 سا
	
	
	
	
	 مقياس 9 : تسطير القطع



	144 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	144 سا
	6 سا
	88 سا
	56 سا
	
	
	

	
	 مقياس 10 : تجنيب القطع



	72 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	2 سا
	44 سا
	28 سا
	
	
	
	
	 مقياس 11 : التشريع



	108 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	108 سا
	
	
	
	
	
	
	
	 مقياس 12 : تجميع           وتركيب عناصر العمل




	مجموع عام


	السداســـي v І

	السداســـي  ІІІ
	السداســي  ІІ
	السداســي І
	

	
	مجموع السداسي


	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي


	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي
	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	مجموع السداسي
	مجموع أسبوعي
	أ م+ أ ت
	الدروس
	

	سا108 
	
	
	
	
	
	
	
	
	108 سا
	4 سا
	64 سا
	44 سا
	
	
	
	
	 مقياس 13 : إتمام العمل



	108 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	108 سا
	4 سا
	64 سا
	44 سا
	
	
	
	
	 مقياس 14 : صيانة الآلات                  والعـدة



	108 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	2 سا
	44 سا
	28 سا
	
	
	
	
	 مقياس 15 : المعلوماتية



	72 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	2 سا
	44 سا
	28 سا
	
	
	
	
	 مقياس 16 : تقنيات                          التعبير



	72 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	72 سا
	
	
	
	
	
	
	
	 التربص في المؤسسة 03



	1728 سا
	
	
	
	
	
	
	
	
	864 سا
	36 سا
	
	
	864 سا
	36 سا
	
	
	المجـمــــوع :




