الجمهــــوريـــــة الجـــزائـــريـــة الـديمقـــراطيـــة الشعبيــــة
وزارة التكــويـــن والتعليــم المهنيـيــــن
 المعهــد الـوطنـي للتكـــويـن

              المهنــــــي                                                                            

بـــــرنــــــامـــــج الــــــدراســــــــات

عـامـــل عـلى آلـــة الدباغــة الميكانيكيــة

لـجـنـــــة الـتـصـــــــديـــــــــــق

تأشيـــرة رقـم : 04 / 296  

CPX  03 الـــرمـــز رقــم :

   ش . ك . م                                                             أفـريـل 2004                  

9 , طريـق حيدرة الأبيار- الجزائر- هاتف: 36 / 27 .24 .92 – فاكس: 18 .23 .92

بـنـيــــــــة الـبـــــرنــــامــــــــــج
  الـتـخـصـــص :

  مــدة التكـــويـــن :
	المــدة بالسـاعــــات

	تعييـــــن ( و . ن . ت ) ( و . ن .تك)
	الـــرمــــــز

	 964 سـا + 3 سداسيات تربــص

  240 سـا + ســـداســـي تـربــــص
	 صنـاعـــة الجلــــود علـى الساتان

  تطــريـــة الجلـــود وإنهـــائهـــا


	و . ن . ت 1

و . ن . ت 2


بـنـيــــــة الــ و . ن . ت
  و . ن . ت 1  :   صنــاعـــــة الجلــــــود عـلـى الســاتـان
  الـــــرمـــــز  :   و . ن . ت 1
  الـمـــــــــدة  :   964 سـا
	 الـمــدة ( سـاعـــات )


	 تعييــــن المقـــاييــــــس
	 الـــرمـــــــز

	60 سـا
90 سـا

60 سـا
60 سـا
60 سـا
30 سـا
90 سـا
48 سـا
48 سـا
96 سـا
48 سـا
96 سـا
90 سـا


	 - تصميم ، حفظ وتخزين الجلـود          الخامـة

 - تنفيــذ عمليات جـداول المياه

 - تحضير الجلـود الخامـة للــدباغــة

 - دباغـــة الجلــود الخامـــة

 - تنفيــذ العمليات الميكانيكيـــة

 - ترتيب الجلــــود

 - تنفيـذ عمليات : الدباغة ، التعديل ،     الصباغة ، التغذية

 - الحسـاب المهنـــي

 - التعبيــر العـربي

 - كيميــــاء

 - السلامــة والأمــــان

 - المعلـــوماتيـــة

 - تحويـل الجلــود الخامـــة مهما          كانت إلـى جلـــد علـى الساتان
	- م . ت 1 . 1

- م . ت 1 . 2

- م . ت 1 . 3

- م . ت 1 . 4

- م . ت 1 . 5

- م . ت 1 . 6

- م . ت 1 . 7

- م . م 1

- م . م 2

- م . م 3

- م . م 4

- م . م 5

م . إ 1 . 1




بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس
  و . ن . ت 1  :   صنـاعــــة الجلــــود علـى السـاتــان
 الــــرمــــــــز  :   و . ن . ت 1
 الـمــــــــــــدة  :   450 سـا
غـــــرض الــ  و . ن . ت

  -  السلــــوك المــرتقـب :

                     يجب أن يكون المتربص في نهاية هذه الوحدة قادرا علـى تنفيـذ كل العمليات لصناعة الجلــود                                  على الساتان
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                         - التجهيزات والمواد الملائمة
              إنطـــلاقــا مــن :

                                     - صيغــة الصنــع
                                          - الكتيبات التقنية لإستعمال المواد والآلات
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                  - الحصول على النتائج المطلـوبـة
                                           - تطابـق النتائج مع إستلام صيغـة الصنع
                                           - إحترام احتياطات الأمان

                                           - نوعية العمل جيـدة
بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعــــة الجلـــــود علـى السـاتــان
 الـمقيـــــــاس  :    إستلام ، حفـظ وتخـزين الجلــود الخامــة  
 رمـــز المقيــاس  :   م . ت 1 . 1
الغـــــرض النـمـطــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                           يجب أن يكون المتربص قادرا على تطبيـق مواصفات الإستلام ، الحفظ وتخزين الجلـود الخامـة
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                            - المواد الكيميائية

                                            - قـبــــان

                                            - ألواح التحميـل
              إنطـــلاقــا مــن :

                                             - مواصفات الحفـظ والتخـزين
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                      - التحضير الملائم
                                               - الترتيب الصحيح

                                               - إحترام تقنيات الحفظ والتخزين
م . ت . 1 . 1 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - عيوب الجلـود الخامــة :

         1 – عيوب في الحيوان

         2 – عيوب السلخ والحفـظ


	 - الترتيب الجيد للعيوب

 - إكتشاف العيوب كلها
	 -  يمــركـــز العيـــوب

	 - جـدول لترتيب الجلـود الخامـة :

       1 – بالخط ( وزن )

       2 – بالأختار ( مظهـر )


	 - دقـة الترتيب بالخط ( وزن )            وبالإختيار
	 -   يـرتب الجلــود الخـامـــة

	 - المواصفات التقنية لحفـظ الجلـود       الخامــة


	 - غياب نمو البكتيريات

 - غياب عيوب الحفــظ
	 - يطبـق قــواعــــد الحفـــظ

	 - حفـظ وتخزين الجلـود الخامــة


	 - التوسع في اختيار المواصفات           وأماكن التخزين
	 - يخـــزن الجلــود الخامـــة


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعــــة الجلــــود علـى الســـاتـــان
 المقـيــــــاس  :   تنفيـذ عمليات ورشة الجدول المائي
 رمــز المقياس  :  م . ت 1 . 2 
الغـــــرض النمطــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                          يجب أن يكون المتربص قادرا علـى تنفيـذ عمليات ورشة الجدول المائي ( يغطس ( يغمر ) ،                                    ينتف ، يقشر ، يكشط ، يطري ويزن )
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                       - سكين كهربائي

                                       - التجهيزات ( قبان ، منقع ، دعاك ، مكشطة )

 )                                           Na²s   - المواد ( ماء ، مطهرات ، منظفات ، كلـس                                                                                                                      - ملقـط

                                       - طاولــة القــص

¨
              إنطـــلاقــا مــن :

                                        - صيغــة الصنع

                                        - البطاقات التقنية للمواد
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                - التحضير الجيد الملائم
                                         - الغمر الجيد

                                         - النتف الجيد

                                         - التقشير الجيد
                                         - التكليـس الجيد

                                         - إحترام احتياطات الأمان

                                         - القـص الجيـد

                                         - الوزن الصحيـح
م . ت . 1 . 2 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - اللوالب


	 - التحضيــر الملائم
	 - يحضـر التجهيـــزات

	 - ظاهرة إنتفاخ الجلـود الخامـة 
PH   (  البنية الكيميائية للجلـد ، 
    حامض ، قاعدة ) ( مختصر )

PH  - قياس الـ

   
	 - جلـود منتوفـة جيــدا

 - الإنتفاخ الجيد للجلود الخامة

 - التقشير الجيد
	 - ينفــذ الغمـــر


	 - دراســة الكشــط


	 - الكشـط الملائم

 - إحترام احتياطات الأمان
	 - ينفـذ عمليات الكشـط

	 - أجـزاء الجلـود الخامـة

	 - القـص الملائم
	 - يقـص الجلــود

	 - أخطار إستعمال الكلـس

Na   وسلفـور الكربـون 
 - أخطار إستعمال الـدعاك والمكشـط


	- إحتـرام قـواعــد الأمــان


	 - يحــدد وزن الجلـود الخامـة بعـد        المعالجــة


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلــــود علـى السـاتــان
 المقـيــــــاس  :   تحضيــر الجلـــود الخامـــة للـــدباغـــة
 رمــز المقيــاس  :  م . ت 1 . 3 
الغـــــرض النمطـــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                    يجب أن يكون المتربص قادرا على : تحضير ( إزالـة الكلـس ، إزالـة الـدسـم ، النقـع ، معالجة الجلـود                        الخامة للـدباغــة .
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                          - المـواد المزيلـة للكلـس

                                                - المواد الكيماوية اللازمــة ( حامـض ، مزيـل الـدسـم ، أنزيمات )

                                                - التجهيزات الملائمـة ( الـدعـاكـات )

                                              PH                                                - ورق  
              إنطـــلاقــا مــن :

                                                - صيغــة الصنـع

                                                - البطاقات التقنية للمواد الكمياوية
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                  - التحضير الملائم
                                                  - الإزالـة الجيـدة للكلـس

                                                  - النقع الجيــد

                                                  - الإزالـة الجيـدة للـدسـم

                                                  - المعالجة الجيدة للجلود قبل دباغتها

                                                  - التنظيم الجيـد للعمـل

                                                  - إحتـرام احتياطات الأمان
م . ت . 1 . 3 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - المواد الكيماوية المستعملة خلال        أشغال ورشـة الـدباغــة ( حامض ،     منظفات ، أنزيمات ....)


	 - التحضير الملائم
	 - يحضر المواد الكيماوية والتجهيزات

	 - دراسـة إزالـة الكلـس
 - مـواد إزالـة الكلـس


	 - الإزالـة الملائمة للكلـس

 - إحترام احتياطات الأمان

 - إحترام قـواعـد العمـل
	 - ينفـذ إزالـة الكلـس مـن الجلـود          الخامـة

	 - دراسـة حول إزالـة الـدسـم

 - مفهـوم حـول الأنزيمات


	 - الإزالـة الجيـدة للـدسـم

 - إحترام احتياطات الأمان

 - التنظيم الجيـد للعمـل
	 - ينفـذ إزالـة الـدسـم مـن الجلـود          الخامـة

	 - المفاهيم العامة حول النقع     

 - الأنزيمات


	 - النقع الملائم
 - إحترام احتياطات الأمان
	 - ينفـذ نقع الجلـود الخامـة

	 - مواد المعالجة قبل الدباغة               ( الحوامض )

 - مفهوم حـول معالجة الجلـود الخامة     قبل دباغتها


	 - المعالجة الملائمة قبل الـدباغـة
 - إحترام احتياطات الأمان
	 - ينفـذ معالجة الجلـود الخامة قبل         دباغتها


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلــــود علـى الســاتــــان
 المقـيــــــاس  :   دبـاغـــة الجلـــود الخـامـــة
 رمـز المقياس  :   م . ت 1 . 4 
الغـــــرض النمطـــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                      يجب أن يكون المتربص قادرا على : تنفيــذ عمليـات الــدباغـــة
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                         - مـواد إعـادة الـدباغـــة

                                               - ألـواح التحميــل

                                               - ورق
              إنطـــلاقــا مــن :

                                          - صيغــة الصنع
                                                - اللوحات التقنية للمواد
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                         - نوعية الجلـد المدبوغ ( تقطيع ، معامل التقلص )

                                                 - إحتياطات الأمان

                                                 - إحترام الوقت الممنوح

                                                 - غحترام إجراء العمل
م . ت . 1 . 4 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - تطبيـق الـدباغــة


	 - إحتـرام إجـراء العمـل


	 - يحضـر مـواد الـدباغـــة

	 - تطبيــق الــدباغــة

	 - الـدباغـة على قطع ملائمة

 - معامل التقلص الإيجابي

 - إحترام الوقت الممنوح


	 - ينفـــذ الــدباغــــة

	 - تطبيــق الــدباغــة


	 - تطبيق قـواعـد السلامة وتنظيم          العمل

 - غياب العفونة
	 - يفـرغ ، يترك ينضج ويراقب


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعــــة الجلـــود علـى الــساتـــان
 المـقـيــــــاس  :   تنفيـــذ العمليات الميكانيكيـــة
 رمـز المقيـاس :   م . ت 1 . 5 
الغـــــرض النمطـــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                      يجب أن يكون المتربص قادرا على : تنفيـذ العمليات الميكانيكية كلها ( العصـر ، الشـق ، التخديد )
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                         - الآلات الخاصـــة ( آلـة العصـر ، آلـة الغمـر ، آلـة التخديد )
                                               - سـاق السمك

              إنطـــلاقــا مــن :

                                          - البيانات التكنولوجية
                                                - دلائل الإستعمال وضبط الآلات
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                          - التحضير الملائم
                                                  - العصر الجيـد

                                                  - التخديـد الجيـد

                                                  - الشـق الجيـد

                                                  - إحترام قـواعـد الأمان
م . ت . 1 . 5 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - علم أنسجة الجلود الخامة

 - فهم مبادئ تشغيل وضبط ( آلـة         العصر ، آلـة الشـق ، آلـة التخديد )
 - ( ملخـص )


	- الضبط الملائم ( الضغـط ، السمك )
	 - يضبط آلـة العصر ، آلـة الشـق وآلـة    التخـديـد

	 - تكوين الجلـد الخام

 - فهم الإجراء العصر


	 - العصر الملائم

 - إحترام قـواعـد الأمان
	 - يعصـر الجلـــد

	 - فهم إجراء الشــق


	 - الشـق الملائم

 - إحترام قـواعـد الأمان
	 - يشـق الجلــد

	 - فهم إجراء التخديد

	 - التخديد الملائم

 - إحترام قـواعـد الأمان
	 - يخـدد الجلــد


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلـود على الســاتـــان
المقيــــــــاس  :   تـــرتيب الجلــــود
رمـز المقياس  :   م . ت 1 . 6 
الغـــــرض النمطـــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                   تجب أن يكون المتربص قادرا على  : ترتيب الجلود المخددة للتفريق إلى إختيارات متنوعة    
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                              -  الملاحظــة البصـريــة
              إنطـــلاقــا مــن :

                                         - جـــدول الترتيب ( المعايير والبيانات التقنية للتوجيه بالأختيار    
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                        - الترتيب الصحيح
                                                - سرعة التنفيــذ
م . ت . 1 . 6 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - عيوب الجلـود


	 - التحديد الصحيح للعيوب
	 - يدـدد العيــوب

	 - المعايير لترتيب الجلــود


	 - الترتيب الصحيح
	 - يرتب حسب العيـوب

	 - مفاهيم الحساب ( القاعدة الثلاثية )

 - قياسات الثقـل

 - النسب المائوية


	 - الإستعمال الملائم للقبان

 - دقة الحسابات
	 - يــــزن


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعــــة الجلـــــود علـى الســاتـــان
 المـقـيــــــاس  :   تنفيـذ عمليات إعادة الدباغة ، التعديل ، الصباغة ، الإشباع 
 رمـز المقياس :   م . ت 1 . 7 
الغـــــرض النمطـــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                     يجب أن يكون المتربص قادرا على : تنفيذ التعديل ، إعادة الدباغة ، الصباغة ، و إشباع  الجلـود
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                                  - دعاك

                                                  - مواد الدباغة

                                                  - مواد التعديل

                                                  - الصباغات

                                                  - الزيوت
              إنطـــلاقــا مــن :

                                              - صيغة الصنع
                                                    - اللوحات التقنية لإستعمال الآلة والمواد
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                             - نوعية العمل جيدة
                                                    - الدباغة ملائمة

                                                    - التعديل ملائم

                                                    - الصباغة ملائم

                                                    - الإشباع ملائمة

                                                    - إحترام احتياطات الأمان
م . ت . 1 . 7 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 – مواد التعديل ، إعادة الدباغة ، 

 PH     الصباغة ، الإشباع 
 - التركيـز


	 - التعريف الجيد للمواد

 - التنزيل الملائم للنوعية
	 - يحضر المواد للتعديل ، إعادة           الدباغة ، الصباغة والإشباع

	 - دراسة التعديل

 PH – قيـاس الـ 

 - مواد التعديل


	 - التعديل الملائم

 - إحترام قواعة الأمان
	 - يعـدل الجلــود

	 - دراسة الصباغات

 - الأنواع المختلفة للصباغات


	 - نوعية العمل

 - إعادة الدباغة ملائمة
	 - يعيد دباغة الجلـود


	 - دراسة الصباغات

 - الأنواع المختلفة للصباغات
	 - الصباغات الملائمة

 - الإستعمال الجيد للبطاقة 

 
	 - يصبغ الجلـــود

	 - دراسة الإشباع

 - الأنواع المختلفة للزيوت
	 - الإشباع الملائم

 - إحترام احتياطات المان
	 - إشباع الجلــود


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلـــود علـى الســاتـــان
 المقيـــــــاس :   حســاب مهنــــي
 رمـز المقياس  :   م . م 1 
 المــــــدة :   96 سـا
الغـــــرض النمطــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                      يجب أن يكون المتربص قادرا علـى : تطبيـق مفاهيم الحساب المهني
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                                 - أمثـلـــة ورسومات بيانية
                                                 - مماثلــة للمواجهة في الصنع ( المساحة ، الحجم ، إلخ .....)
              إنطـــلاقــا مــن :

                                           - قـوانين وصيغ الحساب
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                         - دقـــة الحساب
                                                 - التحديد الصحيح
م . م . 1 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - الجمـع

 - الطــرح

 - النتائــج

 - القسمـة

 - القاعـدة الثلاثيـة

 - النسبـة المائويــة


	 - دقــة الحسابات
	 - يطبــق مفاهيـم الحسابـي

	 - المساحـــة

 - الحجـــم

 - المـردود

 - وحـــدات القياس

	 - التحــديــد الصحيح
	 - يحـدد المساحـة والحجـم ، المردود     ووحـدات القياس


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلــــود علـى الســـاتـــان
 المقيــــــاس  :     التعبيــر العـربــي
 رمـز المقياس  :   م . م 2 
 مــدة المقياس :   48 سـا
الغـــــرض النمطــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                        يجب أن يكون المتربص قادرا علـى : تفسير البطاقة التقنية للصناعة وملء البطاقات المستعملة                                 في الورشة
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                          - قلم رصاص ، قلم ، إلخ ....

                                                - ورق
              إنطـــلاقــا مــن :

                                          - القواعد العربية
                                          - نمادج عـن البطاقات المستعملـة
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                 - إحترام المنهجية لتفسير البطاقة التقنية
                                          - إحترام قـواعـد النحـو
م . م . 2 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - اللغة العربية

 - القراءة والكتابة

 - القواعد العربية

	 - إحترام قواعد النحو
	 - يــدرس نصــا

	 - تحرير التقرير


	 - دقة تفسير البطاقة التقنية
	 - يحرر تقرير العمل في الإنتاج


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلـــود علـى الســاتـــان
المقـيــــــاس  :   كيميــــــاء
 رمـز المقياس  :   م . م 3
 مــدة المقياس :  96 سـا
الغـــــرض النمطـــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                      يجب أن يكون المتربص قادرا علـى : تطبيـق مفاهيم المعرفة العامة حول الكيمياء
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                               - أجهزة المخبــر

                                               - الجلـود الخامة المختلفة
              إنطـــلاقــا مــن :

                                          - وثائـق في الكيمياء
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                          - العـرض الدقيق حول إجراءات الصناعة في الدباغــة
م . م . 3 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - التكوين الكيماوي للجلود الخامة        أو البنية الكيماوية للجلود الخامة


	 - دقـة الشـرح
	 - يفهم التكوين الكيمياوي والنسيجي      للجلـود الخامة

	 - معرفة المواد الكيماوية للجلود          الخامة


	 - الشرح الصحيح
	 - يفهم الخصائص الفيزيو كيماوية        للمواد وقابلية رد الفعـل


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلـــود علـى الســـاتـــان
المقـيـــــــاس  :   الســـلامـــة والأمــــان
رمـز المقياس  :   م . م 4
مـدة المقيـاس :   48 سـا
الغـــــرض النمطـــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                     يجب أن يكون المتربص قادرا علـى : تطبيــق القـواعــد واحتياطات السلامة والأمان
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                            - وسائل السلامة والأمان ( خودة ، قفازات ، مطفأة ، إلخ ....)
              إنطـــلاقــا مــن :

                                            - المواصفات العلمية لتنظيم العمل
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                           - إحترام قـواعــد السلامة والأمان
م . م . 4 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - احتياطات السلامة والأمان

 - الحوادث

 - التعريف

 - الأسباب

 - العواقب


	 - الدقة في تحديد الأحتياطات
	 - يحـدد احتياطات السلامة والأمان

	 - قـواعـد السلامة

 - قـواعـد الأمان في صناعة الجلـود

 - العلاجات الأولية التي تقدم في حالة:

 - الجروح

 - النزيف

 - الكسر والإختناق


	 - التطبيـق الصحيح للقـواعــد
	 - يطبـق قـواعـد السلامة والأمان


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلــــود علـى الســـاتـــان
المقـيــــــــاس  :   المعلــــــومــــاتيـــــــة
 رمـز المقياس  :   م . م 5
 مـدة المقياس :     96 سـا
غـــــرض الــ  و . ن . ت

  -  السلــــوك المــرتقـب :

                        يجب أن يكون المتربص قادرا علـى : تطبيـق المفاهيم المكتبيـة
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                            - حـاســــوب

                                                   - البرمجيات المستعملــة ( برمجي خاص ، وورد ، إكسال .....)
              إنطـــلاقــا مــن :

                                             - البطاقة التقنية
                                                    - طريقة التنظيم

                                                    - البطاقات المستعملة في تسيير التنظيم في إنتاج الجلـود
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                            - الإستعمال الملائم للحاسوب
                                                    - تطبيـق احتياطات السلامة والأمان
م . م . 5 
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - المفاهيم الأساسية

 - تكوين الحاسوب


	 - التعريف الصحيح

 - إحترام احتياطات السلامة والأمان
	 - يحـدد الوظائف الرئيسية للحاسوب

	 - الوظائف الرئيسية للوحة المفاتيح

 - نظام تشغيـل الوينـداوز

	 - دقـة إستعمال لوحة المفاتيح

 - التعريف والإستعمال الملائم لنظام تشغيل الوينـداوز
	 - يستعمـل الحاسوب ( تمهيـد )

	 - الوورد :

      - تقـديم الوورد

      - التنظيم

      - إستعمال الجداول

      - ترتيب الصفحات وطباعة 
      - إكسال

      - تقديم ورقة الحساب

      - إستعمال بطاقية الترتيب

      - حجز المعطيات

      - ترتيب الصفحات وطباعة


	 - الإستعمال الملائم للبرمجيات
	 - يستعمـل برمجي لمعالجـة              النصوص ( وورد ، إكسال ، إلخ ...)


بطــاقـــة لتقـــــديـــــم المقـيـــــاس

  و . ن . ت 1  :   صناعـــة الجلـــود علـى الســـاتـــان
 المقيــــــــاس  :   تحويـل الجلــود الخامــة إلـى جلــود ساتان
 رمـز المقياس :   م . إ 1 . 1 
 مـدة المقياس :   90 سـا
الغـــــرض الــ  النمطـــــــي
  -  السلــــوك المــرتقـب :

                     يجب أن يكون المتربص قادرا علـى : فهم تحويل الجلـود الخامة مهما كانت إلـى جلـود على الساتان
  -  شـــروط التقييــــم :

              بـــواسطــــة :

                                         - المادة الأوليــة ( جلـود خامة ) ومواد كيماوية
                                               - التجهيزات والآلات الملائمة

                                               - أجهزة المراقبـة

              إنطـــلاقــا مــن :

                                          - بطاقة سيرورة الصناعة
                                                - بطاقة وصيغة التحويل
  - المعـــاييــــر العــامــــة للأداء :

                                                       - نوعية جيدة للجلد التحصل عليه
                                               - إحترام الوقت الممنوح

                                               - إحترام احتياطات السلامة
م . إ 1 . 1
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - مفاهيم الحساب


	 - دقـة الحسابات
	 - يعــد الوزن

	 - فهم سيرورة الصناعة


	 - نوعية الجلود الخامة قبل المعالجة
	 - ينفـذ عمليات جدول الماء

	 - المفهوم العام حول الدباغة


	 - نوعية الدباغة ( القطع ،( معامل       التقلص )
	 - ينفذ عمليات الدباغة

	 - الشغالــة

 - السلامة والأمان


	 - الضبط الملائم

 - إحترام احتياطات الأمان
	 - ينفـذ العمليات الميكانيكيـة

	 - المفهوم العام حول الدباغة


	 - نوعية الجلـود المتحصل عليها
	 - ينفـذ عمليات إعادة الدباغة ،            التعديل، الصباغة ، الإشباع


بطـاقــــة التــــربـــص التطبيـقــــي فـي المــؤسـســـــة
  التـخـصــص :    الـــدبــــــاغـــــــــة 
  و . ن . ت 1 :   صناعـــة الجلـــود علـى الســاتـــان 
  الـمـــــــــــدة :   3 أسابيــع  
  الغــــــــرض :   تطبيـق المعارف المكتسبـة خلال التكوين في الوسـط الإجتماعي المهنــي الحقيقـي مـع الضغوطات                            والسهولة التقنية في الميدان
	معــاييــــــر التطبيــــــق


	متـابـعـــــة التــــربــــص
	أغـــــراض التــــربـــــص

	 - إحترام القوانين الداخلية للمؤسسة

 - الإنتظام والإنظباط
 - الإنتظام المنجز خلال التربص
	 - يجب أن يتكفل الوصي بالمتربص      بما أنه تقني المؤسسة

 - يجب على المكون مـن ناحيته تنفيذ     متابعة المتربصين بواسطة زيارات    منتظمة بمعدل مرتين في الأسبوع
	 - يـدمـج فـي فـريــق

 - يعرف الإجراء الملائم لكل نوع        مـن أنواع الجلــود

 - يعرف المفاهيم كلها والمواصفات      التكنولوجية للصناعة
 - ينقل بطريقة صحيحة المواد             والآلات

 - الأجزاء ( مـه 1 . 1 + مـه 1 . 2 )

 ( مـه1 . 3 + مـه 1 . 4 ) و ( مـه 1 . 5 + مـه 1 . 6 + مـه 1 . 7 )

  تقسم أسابيع التربص الثلاثة ( 03 )

 بأسبوع لكل جزء




بـنـيــــــــة الـبـــــرنـــــامـــــــج
  و . ن . ت  2 :   تطــريــة الجلـــود وإنهائهـا
  الـــرمـــــز :    و . ن . ت 2 
  الـمــــــــدة :   240 سـا
	الـمــــــــدة
	تـعـــييــن الـمـقــــاييـــــس
	الــــــرمـــــــز

	60 سـا

90 سـا

96 سـا

48 سـا

96 سـا

48 سـا

96 سـا

90 سـا
	 - تطرية الجلـــود

 - الإنهــــأء

 - الحساب المهنــي

 - التعبيــر العـربــي

 - الكيميــــاء

 - السـلامـــة والأمــان

 المعلـــومــاتيـــة

 تطرية الجلـود وإنهــائهـــا
	م . ت 2 . 1

م . ت 2 . 2

م . م 1

م . م 2

م . م 3

م . م 4

م . م 5

م إ 1




بـطـــاقــــة لتقـــــديـــم المقيــــاس
  التخـصـص :   كيميـــــاء الــدباغـــــة
  و . ن . ت :    تطـرية الجلــود وإنهـائهــا
  الــرمــــز :    و . م . ت 2
  الـمــــــدة :   150 سـا
غـــــــرض الــ  و . ن . ت

  - السلــــوك المـــرتـقب :

                  يجب أن يكون المتربص في نهاية هذه الوحدة قادرا على :
                            تنفيذ عمليات تطرية الجلـود وإنهائهــا 
  - شــــروط التقييـــم :

                   بـــواسطـــــة :

                                                - التجهيزات الخاصة
                                                       - المواد الملائمة
                   إنطــلاقـــا مـن :

                                                - صيغــة الصناعــة
                                                       - اللوحات التقنية لإستعمال المواد والآلات
  المعــــاييــــــر العـــامــــة للأداء :
                                                                 - نوعية جيدة للجلـود النهائية
                                                        - إحترام الوقت الممنوح

                                                        - إحترام احتياطات السلامة والأمان
بـطـــاقــــة لتقـــــديـــم المقيــــاس

    و . ن . ت 2 :    تطـــريـــة الجلـــود وإنهـائهــــا
  المقـيــــــاس  :   تطـــريـــة الجلــــود
رمـز المقـياس :   م . ت 2 . 1  
 مـدة المقـيــاس :   60 سـا
غـــــــرض الــ  و . ن . ت

  - السلــــوك المـــرتـقب :

                  يجب أن يكون المتربص قادرا علـى : تنفيذ عمليات تطرية الجلود ( يعصر ، يجفف على الفارغ ، يدبغ ،                         يؤطر ..... )
  - شــــروط التقييـــم :

                   بـــواسطـــــة :

                                             -  سكاكين كهربائية
                                                    - سكاكين يدوية

                                                    - آلــة العصــر

                                                    - مجفف على الفارغ

                                                    - آلــة الدباغـة

                                                    - مجفف إطار

                                                    - آلـــة تلفيف
                   إنطــلاقـــا مـن :

                                              - بيانات ( وسائط ) تكنولوجية
                                                     - اللوحات التقنية لإستعمال الآلات
  المعــــاييــــــر العـــامــــة للأداء :
                                                              - النوعية الجيدة للجلـد المطرى
                                                     - إحترام احتياطات الأمان

                                                     - الضبط الملائم للآلات

                                                     - إحترام الوقت الممنوح
و . ت . 2 . 1
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - الوسائط لضبط التجهيزات


	 - الضبط الملائم

 - الإشتغال الجيد للآلات
	 - يضبط آلـة العصر المجفـف ، المطري ( إطار ) اللفـاف و يأخـذ عينات الجلــود  

	 - العصـــر


	 - العصر الملائم

 - إحترام مواصفات الأمان
	 - يعصـر الجلـود

	 - التجفـف


	 - إحترام مواصفات الأمان

 - التجفيـف الملائم
	 - يجفـف الجلـود

	 - التطـــرية
	 - إحترام قـواعـد السلامة

 - التطـريـة الملائمة
	 - يطري الجلــود

	 - التأطيـــر


	 - إحترام قـواعـد الأمان

 - التأطير الملائم
	 - يؤطر الجلـود

	 - اللـف


	 - إحترام مواصفات الأمان

 - اللف الملائم
	 - يلـف الجلـــود

	 - أخـذ العينات


	 - العينات الملائمة

 - إحترام قـواعـد الأمان
	  - يأخـذ عينات الجلـود


بـطـــاقــــة لتقـــــديـــم المقيــــاس

و . ن . ت  2 :   تطــريـــة الجلـــود
المقيـــاس :   الإنهـــــاء
رمـز المقياس :  م . ت 2 . 2 
 مـدة المقياس :   90 سـا
غـــــــرض الــ  و . ن . ت

  - السلــــوك المـــرتـقب :

                   يجب أن يكون المتربص قادرا على : تنفيذ إجراءات الإنهاء المتنوعــة
  - شــــروط التقييـــم :

                   بـــواسطـــــة :

                                              - ألواح التحميـل
                                                     - الآلات ذات ستار

                                                     - الآلات المتنوعــة ( آلــة الصباغــة ، طلاس ، آلــة تحبيب ، آلــة الإنتصاب )
                                                     - مواد الإنهاء المتنوعــة

                                                     - محضرات الإنهـاء
                                                     - فـرد الصباغــة
                   إنطــلاقـــا مـن :

                                               - اللوحات التقنية لصيغ الإنهاء
                                                      - اللوحات التقنية لإستعمال المواد والآلات
  المعــــاييــــــر العـــامــــة للأداء :
                                                               - إحترام احتياطات الأمان
                                                      - نوعية جيدة للجلـة المنهي

                                                      - الضبط الملائم للآلات

                                                      - التطليس الملائم
                                                      - التحبيب الملائم

                                                      - المعالجة الصحيحة للجلـود قبل دباغتها

                                                      - الترتيب الملائم
و . ت . 2 . 2
	العنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 1 – مفاهيم بعض الصيغ الكيماوية

 2 – المفاهيم العامة لكمياء الإنهاء

              ( التكـــــويـــن )


	 - إحترام المقادير المحــددة
 - التعريف الصحيح للمواد والكميات
	 - يحضر تحضير الإنهاء ( خليط         أو محلـول )

	 - الوسائل لتطبيـق الإنهاءات


	 - الضبط الملائم 
	 - يضبط فرد الصباغـة ، الطلاسة        وآلـة التحبيب

	 - المفاهيم العامة حول مختلف أنواع     الكثافة
 - المفاهيم العامة حول إجراءات          لإنهاء الجلـود حسب تخصيصها


	 - النوعية الجيدة للإنهاء

 - إحترام احتياطات الأمان

 - الصباغة ، التطليس أو التحبيب         الملائم
	 - ينفـذ عمليات الصباغـة ، التطليس      أو التحبيب

	 - عيوب الجلـود المنهية


	 - الترتيب الصحيح

 - مركزة عيوب الجلـود المنهية
	 - الترتيب النهائي

	 - الوحدات لقياس المساحة

 - التحويل مـن القدم المربع إلى المتر    المربع

 - المفاهيم العامة حول تسيير              المخزونات


	 - الإشتغال الجيد لآلـة الإنتصاب

 - التخزين الصحيح للجلـود المنهاة
	 - ينتصب ويخزن


بـطـــاقــــة لتقـــــديـــم المقيــــاس

  و . ن . ت 2 :

  المقـيــــــاس :   تطريــة الجلـــود وإنهـائهــــا
رمـز المقياس :   م . إ 2 . 1 
 مـدة المقياس :   90 سـا
غـــــــرض الــ  و . ن . ت

  - السلــــوك المـــرتـقب :

                      يجب أن يكون التربص قادرا على : توجيه اللحم وإنهاء الجلـود على اليد
  - شــــروط التقييـــم :

                   بـــواسطـــــة :

                                               - التجهيزات الملائمـة
                                                      - المواد الكيماوية
                   إنطــلاقـــا مـن :

                                                - صيغــة الصنـع
                                                       - إجراءات الصنـع
  المعــــاييــــــر العـــامــــة للأداء :
                                                                - النوعيـة الجيــدة للإنهاء
                                                       - إحترام الوقت الممنوح

                                                       - إحترام احتياطات السلامة والأمان
م . إ . 2 . 1
	العـنــاصــــر المحتــــواة

	المعــاييــر الخـاصـــة للأداء
	الأغـــراض الــوسيطـــــة

	 - إجراء الصنـع


	 - الترتيب والتوجيه الملائمين
	 - يرتب جلـد على الساتان لتخصيص    ملائم

	 - إجراء الصنـع


	 - النوعية الجيدة للجلـود المطراة

 - إحترام احتياطات الأمان
	 - يطري الجلـــود

	 - المفهوم العام حول كيمياء الإنهاء

 - التطبيـــق

 - المــراقبــــة


	 - الإنهاء الملائم

 - إحترام احتياطات الأمان
	 - ينهـي ويرتب الجلـــود


بطـاقــــة التــــربـــص التطبيـقـــي فـي المــؤسـســـــة

  التـخـصــص :   الـــدبــــاغـــــــة
  و . ن . ت 2 :   تطـريـــة وإنهــاء الجلـــــود
  الـمـــــــــــدة :   أسبــوع واحـــد
	معــاييــــــر التطبيــــــق


	متـابـعـــــة التــــربــــص
	أغـــــراض التــــربـــــص

	 - إحترام القوانين الداخلية للمؤسسة

 - الإنتظام و الإنظباط 

 - الأغراض المنجزة أثناء التربص


	 - يجب على الوصي أن يتكفل           بالمتربصين الذين هم تقنيي            المؤسسة   

 - يجب على المكون أن يجري          متابعة المتربص بالزيارات            المنتظمة بمعدل مرتين                 في الأسبوع  
	 - يدمج في فـريــق

 - يحدد سيرورة الإنهاء حسب مادة       التخصيص

 - يحدد التجهيز حسب إجراء الإنهاء

 - صيغـة الإنهاء حسب السيرورة           المختارة                      

 - ضبط التجهيز حسب إجراء الإنهاء

 - مراقبة المنصب الوظيفي لعملية          الإنهاء

 - الترتيب + إنتصاب الجلــود
 - جزء ( مـه 2 . 1 + مـه 2 . 2 )

  موزعة على  ( 04 ) أسابيع تربص


جـــــدول مقـاييــس الـتـكـــــــويـــــــن
  و . ن . ت 2 :   تطـــريـــة وإنهـــاء الجلــــود
  الـمـــــــدة :
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 م . ت :  المقاييس التأهيليــة                                                          الترتيب :  الترتيب حسب التسلسل                                                                                                                             البيداغوجي لتعليم المقاييس
 م . م :  المقاييس المكملـــة                                                              الـمــدة :  الوقت الممنوح لكل مقياس
 م . إ :  مقياس الإدماج
 يبين بواسطة صليب تطبيـق المقاييس المكملـة  داخـل المقاييس التأهيليــة
الـتــــــربــص الـطـبـيــقــــي فـي الـمــؤســســــــة
                                     التربص التطبيـقي في المؤسسة هـو نشاط مكمـل لأغراض برنامج التكوين ، يجرى في الوسط                       المهنــي . يسمح هـذا النشاط للمتربصين بالتدرب على ممارسة المهنـة .
                   الهـدف مـن التـربـص التطبيـقي :
                            - وضع المكتسبات في التطبيـق في الواقـع المهنـي

                         - التكيف مع الشروط لممارسة المهنة وتنظيم العمل

                         - تحديد الفوارق المحتملة بين الطرق المكتسبة في التكوين والمستعملة في المؤسسة

                         - نمو إستقلالية المتربص
   تنظيــــم التــــربـــص :

                             ينظم الفريـق البيداغوجي المكلف بتأطير المتربصين التربص كما يلي :
                1 – تحضيـــر التــربـــص : يشتمل هـذا التحضيـر على :

                         وضع الأنماط لمتابعـــة المتــربصيــن

                     - يعين معايير التقدير التي تسمح بالتحقـق مـن بلوغ أغراض التربض

                     - يعـد تنهيجا لسير التربص ( أثناء التكوين ، في نهاية التكوين ، المـدة إلخ ...... )

                     - يعـد الإتصالات مع المؤسسات لإستقبال المتربصين .
  2 -  سـيــــر التـــربــــص :

         يحرص الفريـق البيداغوجي على السير الجيد للتربص ولهذا يجب أن يجرى تشاور دائم بين المتربص ، المدرس               والوصي لإنسجام التكوين .
  3 -  تـقـييــــم التـــربـــص :

         في نهاية التربص يجرى تقييما يسمح بالتحقـق من بلوغ الأغراض المدرسة في هذا التربص . يأخذ هذا التقييم شكل            تقرير التربص و / أو إنجاز الأشياء
   مــلاحـظـــــــة :  على الفريـق البيداغوجي الذي يضمن تأطير المتربصين إعداد بطاقـة المتابعة .
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